KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego .
serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.
Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru

I INSTRUKCJA OBSLUGI

W przypadku pytan prosimy o kontakt: I L U M/ \CZ E N I E

Unitechnic, Sp. z o.0.

GODZINY OTWARCI ORYGINALNEJ INSTRUKCJI
(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Tel.: 0048 222 139 129
Fax: (022) 43 35 332

% STOLIK ALUMINIOWY
WYDLUZONY DLA FREZAREK
GORNOWRZECIOWNOWYCH

020721N

20



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie urzgdzenia firmy UNI-MAX.
Nasza firma jest przygotowana zaoferowac Panstwu swoje ustugi - jeszcze przed zakupem produktu, przy
jego zakupie oraz po jego zakupie. W przypadku pojawienia sie jakichkolwiek zapytan, propozycji lub za-
lecen prosimy skontaktowac sie z naszym punktem handlowym. Postaramy sie wzigé pod uwage Panstwa
propozycje i zareagowa¢ w ramach mozliwosci.

Pierwsze uzycie produktu, w rozumieniu niniejszej instrukcji, jest krokiem
prawnym na podstawie, ktérego uzytkownik poswiadcza swojg wolng wola, ze
nalezycie zaznajomit sie z niniejszg instrukcja, zrozumiatl jej sens oraz zaznajo-
mit sie z wszelkimi ryzykami.

! UWAGA! Zabrania si¢ uruchamiania (lub uzywania) urzadzenia przed zaznajomieniem sie z cala
instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé¢ do uzycia w przysztosci.

Szczegolng uwage nalezy poswieci¢ przede wszystkim instrukcjom dotyczacym bezpieczenstwa
pracy. Niedotrzymanie lub niesciste dotrzymanie tych instrukcji moze by¢ przyczyna zranienia
uzytkownika lub innych oséb, ewentualnie uszkodzenia urzadzenia lub przetwarzanego materiatu.
W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach umiesz-
czonych na urzadzeniu. Nie usuwac i nie uszkadza¢ tabliczek ostrzegawczych.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy zapi-
sac tutaj numer faktury albo innego dokumentu poswiad-
czajgcego zakup.

Stabilna konstrukcja i ptyty dodatkowe sga wyprodukowane z blachy stalowej, ptyty gtéwne sg odlane z me-
tali lekkich. Stolik jest wyposazony w podwajny przewdd zasilania do jednoczesnego podtgczenia frezarki
i odsysania, ztgczane jednym elektromagnetycznym ztgcznikiem bezpieczenstwa, stuzacym do urucho-
mienia podifgczonych urzgdzen z blokadg przypadkowego uruchomienia po przerwie w dostawie pradu.
Nacisnieciem przycisku STOP nastgpi wytgczenie urzgdzenia i automatycznie zamknie ostone witgcznika.
Wymiary stolika oraz system przesuwanych ogranicznikow umozliwia wszechstronne zastosowanie i kom-
fortowg prace.

Stolik jest wyposazony w liniat wspornikowy z ruchomymi listwami. W liniatu jest zintegrowane potgczenie
kotnierzowe do odsysania o $rednicy zewnetrznej 70 ‘mm - wewnetrznej 59 mm, do zabezpieczenia czy-
stosci przestrzenie roboczej. Prowadzenie obrabianego materiatu za frezem jest zabezpieczone za pomo-
cg suwu sekundarnej listwy. Dodatkowa ustalenie pozycji sekundarnej listwy umozliwia jej przymocowanie
do liniatu przed jego ustawieniem. W wyposazeniu stolika jest réwniez ostona wrzeciona z zestawem 3
pierscieni dla réznych $rednic przyrzgdéw. Ostona z tworzywa sztucznego z regulacjg pionowa, obniza
niebezpieczenstwo zranienia przy pracy. W standardowym wyposazeniu znajduje sie réwniez liniat do
podawania, z mozliwoscig ustawienia w zakresie + 60° i z przesuwaniem po catej dtugosci stotu.
Przymocowanie frezarki jest realizowane za pomocg ptyty montazowej z wierconymi otworami wykonany-
mi bezposrednio dla danego urzadzenia. W instrukcji obstugi znajduje sie szablon z papieru, stuzgcy do
precyzyjnego przeniesienia otworéw mocujgcych frezarke do ptyty montazowe;.

Liczba stanowisk pracy: 1

DANE TECHNICZNE

Wymiary 1030 x 360 x 435mm.

STOIIK GIOWNY ...ttt ettt e et e et e e et e e ent e e ne e e e annes 610 x 360mm
STOIIKI AOAAKOWE.......oiiii e e 210 x 360mm
Y= - T OSSR RUSTPPRRPRTOPRROPI 9 kg

N
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OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzgdzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
na w mozliwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzial-
nosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: llustracje moga sie rozni¢ od dostarczonego produktu, podobnie jak moze sie rozni¢ zakres i typ

dostarczonych akcesoriow. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na odpowied-
nie funkcjonowanie wyrobu.

18

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Poprawnosc tekstu, wykresow i danych jest zwigzana z czasem drukowania. W wyniku nieustannego
procesu ulepszania technicznego naszych produktéw, dane techniczne zawarte w niniejszej instrukcji
moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

e Urzadzenie moze obstugiwa¢ wytacznie osoba w wieku powyzej 18 lat posiadajaca odpowied-
nie predyspozycje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
przy pracy.

e Obstuga musi mie¢ aktualne zaswiadczenie lekarskie dopuszczajace ja do wykonywania czyn-
nosci na tym urzadzeniu.

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice zawierajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
e ,Zapobiegaj wypadkom“ — MASZYNY DO OBROBKI DREWNA.

Znaczenie dostarczonych naklejek z symbolami bezpieczenstwa:

Uzywaj $rodkéw ochronnych drég odde-

Nie gasi¢ wodg, ani gasnicg pianowg
chowych

Uzywaj rekawic ochronnych Uzywaj obuwia ochronnego

Uzywaj odziezy ochronnej @ Uzywaj $rodkéw ochrony wzroku

Niebezpieczenstwo uchwycenia przez
wirujgce czesci.

o

Przed uruchomieniem przeczytac¢ instruk-
cje obstugi

Substancje niebezpiecznie lub draznigce Urzadzenie elektryczne

P OO0 ®

Naklejki nalezy umiesci¢ na urzadzeniu w miejscach, ktore sg w kazdych okolicznosciach widocz-
ne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Ogolnie

= Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg byc¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami urzadzenia i moz-
liwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwg eksploatacja.

= Nalezy zagwarantowaé, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
eksploatacja, elementami urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego eksploatacjg.

* Przestrzega¢ zalecen podanych na tabliczkach ostrzegawczych. Nie usuwac i nie uszkadzac¢ tabliczek
ostrzegawczych. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczki skontaktuj sie z dostawca.
Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w porzadku i czystosci. Nieporzadek na stanowisku pracy moze
spowodowaé wypadek.

= Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze utrzymuj
stabilng pozycje przy pracy.

= Nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i stosowac wszystkie zmysty. Nie kontynuowac pracy, jezeli nie
mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

= Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.



= Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

= Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i 0s6b niepowotanych do maszyny.

= Nie wktadac¢ rgk ani nég do przestrzeni robocze;j.

= Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzgdzenia bez nadzoru.

= Nie uzywac urzadzenia do innych celéw, niz do ktérych jest przeznaczone.

= Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

= Nie nadwyrezaj swoich sit, uzywaj obu rak.

= Zabrania sie pracy z urzadzeniem bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.
W przypadku pojawienia sie zawrotow, ostabienia albo omdlenia nalezy zaprzesta¢ pracy z urzgdze-
niem.

= Wykonywanie jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu jest niedopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia
w przypadku stwierdzenia zagie¢, peknig¢ albo innych uszkodzen.

= Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzadzenia.

= Jezeli pojawi sie dziwny dzwigk albo inne niezwykle zjawisko, natychmiast wytgczy¢ maszyne i prze-
rwac prace.

= Klucze i Srubokrety zawsze po uzyciu usung¢ z maszyny.

= Przed wtgczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.
Konserwacje wykonywaé poprawnie i regularnie. Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny skon-
trolowac, czy maszyna nie zostata uszkodzona.

= Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci zastepczych.

= Zastosowanie urzadzen dodatkowych lub wyposazenia, nie zalecanego przez dostawce, moze spowo-
dowac¢ wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

= Do danej pracy nalezy wybra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie nalezy przecigzac¢ urzadzenia lub wyposa-
zenia o matej mocy i wydajnos$ci i stosowac je do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

= Nie przecigzac urzadzenia. Zaplanowac prace tak, aby bez zmeczenia pracowac¢ z optymalng predko-
$cig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przez przecigzenie.
Urzadzenie nalezy chronic przed zbyt wysokg temperaturg i bezposrednim promieniowaniem stonecz-
nym.

= Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod woda, ani w srodowisku wilgotnym.

= Jezeli urzgdzenie nie jest w eksploatacji przez dtuzszy okres czasu, nalezy je przechowywac w suchym
zamknietym miejscu poza dostepem dzieci.

* Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajace pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

= Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg poprawnie zamontowane.
Skontrolowa¢ wszystkie warunki, majgce wptyw na dziatanie narzedzi.
Jezeli w niniejszej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy bezpie-
czenstwa nalezy naprawi¢ lub wymienic.

| Zestawy
Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami instruk-
cji.

! Urzadzenia elektryczne

= Podczas eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bez-
pieczenstwa witgcznie ponizej podanych, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elek-
trycznym i skaleczenia osob. Przed rozpoczeciem eksploataciji przeczytac niniejszg instrukcje obstugi
i zapamietac jej tres¢.

= Upewni¢ sie, czy wtyczka przewodu zasilajgcego jest podtgczona do poprawnie zabezpieczonego
gniazdka zasilajgcego. Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce znamio-
nowej urzadzenia, w odwrotnym przypadku moze pojawi¢ sie ryzyko przegrzania i spalenia silnika lub
niska moc silnika.
Przed podtgczeniem do sieci sprawdzi¢, czy wytgcznik jest ustawiony na OFF (wytgczone). Jezeli urza-
dzenie nie jest wyposazone w gtowny wytacznik, jego funkcje zastepuje wtyczka przewodu zasilania.
Po zakonczeniu pracy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka elektrycznego.

= Zabrania sie przenoszenia urzgdzen elektrycznych za przewdd. Nie wycigga¢ wtyczki z gniazdka elek-
trycznego pociagajac za przewodd.

» Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg temperatura, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi kra-
wedziami.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu zywotnosci produktu konieczna przy utylizacji powstatych odpadéw konieczne jest poste-

powanie zgodnie z obowigzujgcym prawem. Produkt sktada sig z czgs$ci metalowych i plastikowych, ktére

po rozdzieleniu nadajg sie samodzielnie do recyklingu.

1. Wymontowaé wszelkie czesci maszyny.

2. Czesci posortowa¢ zgodnie z klasami odpaddéw (metale, guma, tworzywo sztuczne itd.). Posortowany

materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte reczne narzedzia elektryczne, silniki elektryczne, zrodta zasilania, elektro-
nika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, zgodnie z ustawg o odpadach nr 185/2001 w obowigzujgcym brzmieniu w przypadku

odpadow elektrycznych chodzi o odpady niebezpieczne, ktorych likwidacja odbywa sie w szczegoinym

trybie.

Zabrania sie wrzucania odpadu elektrycznego do pojemnikow przeznaczonych na odpad komunalny.

Urzadzenie mozna rowniez przekazac¢ do punktu zbiérki odpaddéw elektrycznych. Informacje o miejscach

zbiérki otrzymasz u przedstawicieli gminy lub w internecie.
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Odttus¢ miejsce na nodze stolika, w ktorym
skrzynka zostanie przymocowana.

Przygotowang skrzynke z usunietg ochrong war-
stwy klejgca tasmy wiéz od wewnatrz do otworu
pomiedzy nogg i wspornikiem. Skrzynke docisnij
jak najbardziej w dot, dopoki krawedz zottej osto-
ny dotknie sie wspornika a bok skrzynki zostanie
przyklejony tasma do nogi. Otwory w skrzynce
w ptycie stotu miatby by¢ w tej pozycji wycentro-
wane i umozliwi¢ instalacje srub.
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Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére przedostang sie do me-
chanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie uzywaj agresywnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

Czesci z tworzywa sztucznego wycierac $ciereczkg zwilzong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe konserwowac sciereczkg zwilzong w nafcie.

Przy dtuzszych przerwach w eksploatacji, urzadzenie nalezy przechowywac zakonserwowane w su-
chym miejscu, chronione przed korozjg.

Wszystkie prace konserwacyjne mozna wykonywac¢ wytgcznie po wyjeciu wtyczki z gniazdka zasilaja-
cego.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Regularnie kontrolowac¢ przewdd i w razie uszkodzenia oddaé go do naprawy przez fachowca. Przedtu-
zacze nalezy regularnie kontrolowac, w razie potrzeby zamieni¢ na nowe.

Jezeli jest to konieczne nalezy uzy¢ przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci, roz-
winietego w catosci. Okresowo sprawdzaé, czy nie jest uszkodzony. Uszkodzony przewdd wymienié
albo naprawié.

Przed przystgpieniem do konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wytgcz
wytgcznik gtdwny i wyjmij wtyczke z gniazdka.

Wystrzegac¢ sie samoczynnego wigczenia urzgdzenia. Nie wolno trzymac palcow w poblizu mechani-
zmu wigczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

Jezeli urzadzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa zwolni¢
dopiero po zakonczeniu montazu.

Nie uzywac¢ urzadzenia w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy pracy z ciecza-
mi palnymi itp.)

Nie uzywac urzgdzenia w wilgotnym srodowisku lub jezeli powierzchnia urzadzenia jest mokra. Wy-
posazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyklym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze +40°C.

Urzadzenia elektryczne podlegajg przegladom okresowym w ustalonych terminach.

! Narzedzia obrotowe

Zawsze nalezy stosowac odpowiednig odziez (na przyktad nie zaktada¢ luznych czesci ubrania, krawa-
téw ani bizuterii, dlugie wiosy zwigzac z tytu, chronic¢ nogi i nie nosi¢ zuzytego obuwia. Rekawy koszul
nalezy zapina¢ albo zawija¢). Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawiniecia przez wirujgce
czesci.

Nie zdejmowac¢ oston ochronnych i przestrzegacé, aby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.
Podczas pracy unika¢ kontaktu z ruchomymi czesciami. Rece trzymac poza zasiegiem czesci obroto-
wych.

! Obrébka

Obrabiany materiat nalezy zawsze bezpiecznie zamocowac na powierzchni roboczej albo w imadle.
Nie prébuj trzymac rekoma obrabianego materiatu podczas obrobki. Uchwyt urzgdzenia nalezy trzy-
mac w obu rekach.

Nie prébuj siega¢ zbytnio daleko. Utrzymuj stabilng pozycje na obu nogach, bezpieczng nawet przy
ewentualnym uderzeniu.

Narzedzia muszg byc¢ czyste i ostre.

Przestrzegac przepisow konserwacji i zalecen zwigzanych z wymiang narzedzi.

Sprawdzié, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z parametrami technicznymi urzgdzenia i czy jest
bezpiecznie zamocowany.

Przy poluzowaniu obrabianego przedmiotu nalezy postepowac bardzo ostroznie.

! Frezowanie

Dotrzymywacé poprawnego kierunku posuwu materiatu wzgledem obracajgcego sie frezu.

Po wymianie frezu lub po wykonaniu innych zmian zapewnij, by nakretki zaciskdw i wszystkie pozosta-
te elementy mocujgce zostaty poprawnie dokrecone.

Podawanie materiatu zawsze nalezy wykonywaé PRZECIWKO wzgledem kierunku obracania frezy.
Nigdy nie uruchamiac¢ frezarki, jezeli narzedzie jest w kontakcie z materiatem.



MONTAZ

= Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$s drobne elementy.
Jezeli tak, wyszukaj w wykazie czesci lub w schemacie montazu i zainstaluj dang czes¢.

Montaz nalezy wykona¢ wedtug nastepujacego postepowania:
Zagwarantuj odpowiedni poziom o$wietlenia stanowiska pracy, ktéry umozliwi uniknigcie niewtasciwej
manipulacji z urzgdzeniem, ewentualnych szkdd oraz zranienia.

Narzedzia potrzebne do ztozenia urzadzenia:
» Srubokret ptaski (6 mm) oraz $rubokret krzyzowy PH#1.
= Zestaw kluczy ptaskich lub nasadowych.
Wiertarka elektryczna.
= Wiertta do stali o $rednicy wedtug sruby mocujacej frezarki.
= Pogfebiacz do stali -90°.

Zawartos¢ opakowania:

Silnik musi osiggna¢ petnych obrotéw i rozpocznij skrawanie materiatu.

= Obrabiany materiat nalezy mocno uchwycié¢. Przygotuj sie na udar wtérny, w momencie kontaktu frezu
z drewnem. Drewno przesuwaj w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw. Dociskaj lub ciggnij we-
dtug umieszczenia obrabianego przedmiotu. Obrabiany materiat przesuwaj po linii ciecia, do momentu
osiggniecia konca materiatu.

Ostrzezenie - Przy cieciu na ucios, nalezy ustawi¢ ostong ochronng po pozycji roboczej.

Montaz skrzynki rozdzielczej

Na ilustracji pokazano miejsce do instalacji
skrzynki rozdzielczej z przyciskiem stop.

Na prawej przedniej czesci stolika zostaty wywier-
cony i wyznaczony otwor pod srube do przymoco-
wania skrzynki rozdzielczej

Sruba mocujgca jest dostarczona wraz z urzadze-
niem i jest przymocowana w miejscu mocowania
skrzynki.

Na stronie bocznej skrzynki jest przymocowana
dwustronna tasma klejgca.

Wykre¢ srube ze skrzynki, usun folie ochronna.
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Podtaczenie odsysania z mokrym/suchym zbiornikiem kurzu do liniatu.

= Jezeli stolik frezarki bedzie bez podtgczonego odsysania z mokrym / suchym zbiornikiem kurzu, moze
to spowodowa¢ nadmierne gromadzenie sig¢ wiéréw i struzyn pod mechanizmem liniatu i pod ostong
gorng. W ten sposéb moze nastgpi¢ naruszenie funkcji stolika frezarki oraz mechanizmu liniatu.

= Aby zabroni¢ pojawienia sie takiej sytuacji, na tylnej
stronie mechanizmu liniatu stolika frezarki znajduje sie
odprowadzenie, do ktérego mozna podigczy¢ odsysa-
nie z mokrym/suchym zbiornikiem kurzu o zewnetrznej
@ 70 mm. Mechanizm liniatu stolika frezarki pozostaw
w miejscu, wytgcznie wsun koncéwke weza do otworu.

Czyszczenie liniatu

= Wedtug potrzeby usun widry i struzyny drewna z przestrzeni pod mechanizmem liniatu i pod ostong
gorna. Utrzymywanie czystosci tej przestrzeni zagwarantuje osiggniecie wyzszej mocy frezarki.

Przed czyszczeniem.

= Frezarka gornowrzecionowa i skrzynka rozdzielcza muszg by¢ wytaczone.

= Frez nie moze sie obracac.

= Przewdd zasilajacy frezarki gérnowrzecionowej musi by¢ odtgczona od skrzynki rozdzielczej.

* Przewdd zasilajgcy skrzynki rozdzielczej musi byé ODELACZONY od zrodta zasilania.

Podtaczenie redukcji do stolika frezarki

Stolik do frezarki jest dostarczany wraz z trzema redukcjami
o nastepujacych wymiarach otworéw:

= 91-1/4%(31,8mm) dla frezéw o @ do1-1/8(28,6mm)

= 91-7/8%(47,6mm) dla frezéw o @ do1-3/4“(44,5mm)

= 2 2-1/8* (63,9 mm) dla frezéw o @ do 2“ (50,8mm)
Ostrzezenie - Frezo ¢ 2 - 3/4” (69,8 mm) jest NAJWIEK-
SZYM wymiarem frezu, ktéry mozna zastosowa¢ z tym
stolikiem. Frezarka goérnowrzecionowa musi by¢ zawsze
wytgczona i ODELACZONA od zrodta energii przy wymianie
redukcji.

Wybierz redukcje stosowanie do frezu, ktéry bedzie zasto-
sowany.

Redukcje wtéz do duzego otworu w ptycie stolika frezarki.

= Scisnij uchwyty na redukcji, do momentu kliknigcia we wasciwym miejscu.
= Aby wyjac¢ redukcje, wtoz palec do otworu przy redukcji i lekko podnie$, do momentu poluzowania
uchwytu.

Ostrzezenie - NIE PROBUJ wyjaé redukcije z piyty stolika, dopoki frez nie zostat wyjety z frezarki.

Frezowanie z pomoca liniatu

= Ustaw regulator predkosci na wymaganej predkosci (jezeli nie jeste$ pewien jaka predkos¢ jak odpo-
wiednia, prébuj dopoki nie znajdziesz odpowiednig predkos¢, przy ktorej mozna wykona¢ wymagana
obrobke).

= Ustaw gtebokosc¢ skrawania od 6 mm do 9 mm, co jest maksimum w jednej czynnosci.

= Ustaw liniat oraz wszystkie potrzebne ostony i ograniczniki.

= Skontroluj, czy w linii skarania nie ma przeszkod. Skontroluj, czy nie przeszkadzajg palce, przedmioty
obce lub przewdd zasilania.

Ostrzezenie - Jezeli palce, rece lub inne czesci ciata nie bedg znajdowaty sie w bezpiecznej odlegtosci od
frezu, moze to by¢ przyczyng powaznego zranienia.
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Zlozenie stolika

|
Zastosowanie typowych elementéw tgczacych. M }

1. Podtacz skrzynke rozgatezia-
jaca do jednej nogi.

2. Noge ze skrzynka rozgate-

ziajgcg podigcz do stolika
wedtug rysunku. Skontroluj
poprawng pozycje otworéw
w stoliku wzgledem skrzynki
rozgateziajacej.

3. Elementy do poszerzenia sto-
lika roztéz, aby wpusty i elemen-
ty poszerzajgce znajdowaty sie
w jednej ptaszczyznie.

4. Elementy poszerzajgce przy-
mocuj do stolika elementa-
mi taczacymi. Nie dokrecaj
z uzyciem nadmiernej sity.

Po  zakonczeniu montazu
moze wystgpi¢ koniecznosc
regulacji wpustéw. Regulacje
wykonuje sig¢ poluzowaniem

tych Srub.

. Wsporniki elementéw posze-

rzajgcych zabezpiecz w tych
miejscach.

6. Przymocuj wszystkie cztery
wsporniki elementéow posze-
rzajgcych. Stolik obré¢. Zakia-
dany wyglad stolika.

Montaz liniatu.

®

N

dek i przyciskéw obrotowych.

1. Za pomoca najmniejszych srub z tbem grzybko-
wym z czworokatnym podsadzeniem przymocuj
ptyte liniatu do konsoli liniatu stolika. Uzyj podkia- nia.

2. Wedtug rysunku przymocuj ptyte czotowa liniatu
do konsoli montazowej do podtgczenia odsysa-




3. Za pomocg matych Srub z tbem grzybkowym
z czworokgtnym podsadzeniem przymocuj do
konsoli odsysania drugi liniat.

Wykonaj ustawienia liniatu ogranicznikéw oraz ostony ochronnej do pozycji robocze;j.

Ustawienie liniatéw ogranicznikéw

= Liniaty ogranicznikéw regulujg szeroko$¢ otworéw obok frezu. Zamontowane sa na stronie czotowe;j li-
niatu stolika frezarki. Ustawienie liniatéw ogranicznikéw wedtug wtasnych wymagan wykonuje sie polu-
zowaniem pokretet znajdujgcych sie na tylnej stronie liniatu. Po osiggnieciu zgdanych ustawien, nalezy

silnie dokrecic.

Po poprawnym ustawieniu nalezy mocno dokrecic liniat za pomocg koétek. Liniat moze przesuwac sie
w przdd lub wstecz - odlegtos¢ odpowiada ilosci materiatu, ktéry nalezy skrawac¢ frezowaniem. Usta-
wienie nalezy wykonac¢ poluzowaniem dwoch kétek na tylnej stronie liniatu, na lewej lub prawej stronie,
liniat przesun w przod lub wstecz do potrzebnej pozyciji.

Ostrzezenie - Nie pracuj z frezarkg gérnowrzecionowa, jezeli jakakolwiek czes¢ frezu dotyka sie ostony

lub prawego lub lewego ogranicznika.

4. Zmontowang czes¢ umies¢ na stolik
tak, aby otwory byty w jednym szeregu
z wycigciami w stoliku. Pozostate dwie
Sruby z tbem grzybkowym z czworo-
katnym podsadzeniem o réznej dtugo-
Sci (jedna diuga a druga srednio diu-
ga) uzyj w nastepujacy sposob: srube
o sredniej dtugosci zastosuj do otworu
1 a dlugg srube zastosuj do otworu 2.
Sposob montazu patrz rysunek.

5. Zamontuj ostone z tworzywa sztucznego z regulacjg
pionowa, ktéra obniza niebezpieczenstwo zranienia

przy pracy.

Liniaty wzdtuzne, ktére przesuwajg sie wzdiuz stolika
uzywane sg do ustawienia szerokosci otworu na stronie
frezu.

Poprzeczny liniat, ktoéry porusza sie w poprzek stotu.
Ustaw grubos¢ materiatu, ktéry nalezy odebra¢ w jed-
nym cieciu.

W standardowym wyposazeniu znajduje sie rowniez li-
niat do podawania, z mozliwoscig ustawienia w zakresie
+ 60° i z przesuwaniem po catej dtugosci stotu.
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SPOSOB OBStLUGI

Przed uruchomieniem witgcz odcigg. Predkos¢ odsysania (przynajmniej 20 m.s™).

Sposob obstugi skrzynki rozdzielczej
Skrzynka rozdzielcza jest wyposazona w elektromagnetyczny wytgcznik bezpieczenstwa z ograniczeniem
przypadkowego uruchomienia po przerwie w zasilaniu.

STOP - przycisk naci$nieciem wytgczysz frezarke, odciag i automatycznie zamknie ostone wigcznika

= Wiacznik frezarki gérnowrzecionowej musi znajdowaé sie w pozycji WLACZONO (mozna pojawi sie
koniecznos$¢ zabezpieczenia frezarki w odpowiedni sposéb).

* Przewdd zasilania skrzynki rozdzielajgcej podtacz do zrodta.

= Aby uruchomi¢ frezarke goérnowrzecionowg nacisnij zielony przycisk na skrzynce rozdzielczej.
Aby zatrzymac frezarke gérnowrzecionowg nacisnij czerwony przycisk na skrzynce rozdzielcze;j.

Ostrzezenie - NIGDY nie pozostawiaj frezarki gérnowrzecionowej bez nadzoru, do momentu catkowitego
zatrzymania maszyny.

« Dla wlasnego BEZPIECZENSTWA | BEZPIECZENSTWA POZOSTALYCH OSOB skontroluj, czy fre-
zarka goérnowrzecionowa jest dobrze zabezpieczona podczas przerwy w pracy.

= Nacisnij czerwony przycisk na skrzynce rozdzielcze;.

= Odtgcz przewdd zasilajgey skrzynki rozdzielczej od zrédia energii.

= Wytacz frezarke gérnowrzecionows.

= Wyjmij frez z urzgdzenia.

= Skontroluj, czy zacisk mocujgcy frezy jest pod ptytg ptyty frezarki.
Zabron dostepu dzieci.

Zastosowanie czopu pomochiczego

Czop pomochniczy jest stosowany do przekrecania matych obrabianych przedmiotéw. Uzywajac czop pomoc-
niczy nie ma koniecznosci stosowania liniatu, ale nalezy dotrzymac¢ podwyzszonego stopnie ostroznosci.

Instalacja frezu

Skontroluj, czy masz do dyspozycji odpowiedni rozmiar frezu pasujacy do frezarki gérnowrzecionowe;.
Frez wsun do tulei zaciskowej tak, aby trzpien frezu byt wsuniety do maksymalnej dtugosci.

Ostrzezenie - Nigdy nie instaluj frez, jezeli nie jest wsuniety do tulei zaciskowej przynajmniej na 20 mm
diugosci trzpienia.

= Jezeli trzpien frezu jest poprawnie wsuniety do tulei zaciskowej, wysun lekko frez, aby mocno dokreci¢ zacisk.
Ustawienie frezu

= Uzyj niepotrzebny kawatek drewna o jednakowej wysokosci jako obrabiany przedmiot. Frezarke gor-
nowrzecionowg przesuwaj w gore lub w dét, do momentu osiggniecia przez gérnag krawedz ostrza frezu
ptaszczyzny gornej krawedzi obrabianego kawatka drewna. (Wskazowki do regulacji konkretnej marki
frezarki gérnowrzecionowej znajdziesz w Instrukcji obstugi frezarki gérnowrzecionowej).

Upewnij sie, czy frezarka gornowrzecionowa jest bezpiecznie przymocowana do podstawy frezarki.
Upewnij sie, czy frez jest bezpiecznie zamocowany w tulei zaciskowe;.
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6. OPCJONALNIE:

Otwory na dolnej stronie stolika stuzg do przymo-
cowania do powierzchni lub do stojaka urzadzen
elektrycznych. Czesci mocujacych nie ma
w dostawie urzgdzenia.

7. Zakfadany wyglad stolika po ztozeniu. Teraz
mozna przystapi¢ do instalacji frezarki gérnow-
rzecionowej.

Montaz frezarki

1. Przymocowanie frezarki jest realizowane za pomocg ptyty montazowej z wierconymi otworami wy-
konanymi bezposrednio dla danego urzgdzenia.

2. W opakowaniu znajduje sie szablon z papieru, stuzacy do precyzyjnego przeniesienia otworéw
mocujgcych frezarke do ptyty montazowej.

3. Szablon przyt6z do podstawy frezarki a w Srodku okregéw utworz zgodnie z wydrukiem, otwor
0 @ 8 lub 12 mm, wedtug trzpienia frezu, ktéry uzyjemy do wycentrowania szablonu.

4. Przez otwor w szablonu przesun frez, ktéry nastepnie zamocuj w uchwycie zaciskowym. Szablon
przekre¢ wedtug wymaganej pozycji maszyny na stoliku i wyszukaj otwory mocujgce.




6. Na szablon potéz doktadnie ptyte montazowg z wyposazenia stolika wedtug wydrukowanego obrysu.
7. Wygieciem krawedzi i przyklejeniem tasma, zabezpiecz pozycje szablonu wzgledem ptyty.

8. Po przekreceniu piyty wyznacz punktakiem
w miejscach przektucia.

9. Srednice otworéw nalezy wybraé wedtug srub
mocujgcych frezarki.
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10. Otwor nalezy wgtebic tak, aby tby srub nie wystawaty znad
ptaszczyzny plyty. Jezeli Sruby wystajg ponad ptaszczyzne
ptyty montazowej, osadzenie ptyty montazowej na dolnej
stronie nie musi by¢ poprawne.

11. Montaz ptyty na frezarke i jej umieszczenie na stoliku za
pomoca 4 $rub jest szybkie.

Podtaczenie do sieci elektrycznej

Podtacz frezarke gérnowrzecionowg do skrzynki rozdzielczej. Uwazaj, aby pozostata cze$¢ przewodu
nie przedostata sie do ruchomych czesci maszyny.

= Do stolika frezarki podtgcz odsysanie z mokrym/suchym zbiornikiem kurzu. Zabezpieczy¢, aby wszyst-
kie sruby byty w bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci i elementow.

Ostrzezenie - przed przystapieniem do wykonania nastepnych krokow, nalezy w skrzynce rozdzielcze;
ODLACZYC przewdd zasilania

od zrodta. Nie dotrzymanie tego warunku moze skutkowa¢ powaznym zranieniem.

= Przewdd zasilania frezarki podtgczy¢ do gniazdka skrzynki rozdzielczej dopiero po wykonaniu usta-
wien.

= Na pozostatej czesci przewodu zasilajgcego zréb petle a przeciwlegte strony petli owin tasmg izolacyj-
ng

= Diugos¢ przewodu musi umozliwia¢ tatwy dostep do zrédta energii, bez koniecznosci jego naprezenia.

Ostrzezenie - Przewdd zasilajacy frezarki gérnowrzecionowej, wyposazenia, skrzynki rozdzielczej, zadne
przedtuzacze NIE MOGA by¢ w kontakcie z frezarkg gornowrzecionowg lub zadnymi ruchomymi czescia-
mi. PRZED podtgczeniem skontroluj. czy narzedzie lub obrabiany przedmiot nie stanowig przeszkody.
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