KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt jest objety 24 miesiecznym okresem gwarancji, poczawszy datg sprzedazy wedtug Ko-
deksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowego. Gwaran-
cja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia wynikajgce
z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb lub mate-
riatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacjg, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukgcji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacja przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektérych typow produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji gorgcego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktada¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozy¢,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujgcy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczy¢
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Aredl byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala ¢. 3 uni-max)
277 45 Uzice Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: Unitechnic, Sp. z o.0.

Tel.: 0 801 033 077

GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potaczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: MASZYNA WIELOFUNKCYJNA BCM 1000

Typ: 110-0401

Numer fabryczny (seria):

Data produkgciji:

Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:

www, LINENAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI
TLUMACZENIE
ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

MASZYNA WIELOFUNKCYJNA
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Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie produktu uni-max.
Nasza spétka jest gotowa do swiadczenia Panstwu ustug przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu. W przy-
padku jakichkolwiek pytan, wnioskéw czy probleméw prosimy skontaktowa¢ sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym.
Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowa¢ w miare posiadanych mozliwosci.
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym,
poprzez ktory uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje
starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.
UWAGA! Nie nalezy prébowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrze-
ganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem
Panstwa lub innych osoéb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.
W szczegdlnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamiono-
wych, w ktére urzadzenie jest wyposazone.
Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajacego zakup..

Urzadzenie jest przeznaczone do ciecia i giecia aluminium, miedzi, cynku i stali. Maks. szeroko$¢ gietego/
cietego materiatu 1 000 mm. Maks. grubos¢ gietego materiatu 1,1 mm. Maks. grubo$¢ cietego materiatu 1
mm. Wysokos$¢ stojaka 890 mm. Masywny, metalowy stojak jest sktadany, dzieki czemu cate urzadzenie
mozna ztozy¢ do minimalnych wymiaréw. Tarcza tngca wykonana jest z wytrzymatej stali narzedziowe;j.

DANE TECHNICZNE

Maksymalna grubos¢é gietego materiatu...........coooviiiiiiiiiiii e 1,1 mm.
Maksymalna grubos¢ cietego materiatu
Maksymalna szerokos¢ cietego i gietego materiatu
CatkoWita AIUGOSE ... e
Wysokos$¢ stojaka....
Catkowita masa

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

SEmbole wykorzystywane w niniejszych instrukcjach

Uwagal!
Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

feo) Niebezpieczenstwo zaczepienia!
Uwaza¢ na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciala przez obracajace sie czesci
maszyny.

Ostrzezenie!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia

Notatka:
Informacja dodatkowa
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WYKAZ CZESCI

Poz. |Nazwa Szt. Poz. |Nazwa Szt.
1. Podstawa 1 30. Ostona rekojesci 1
2. Plyta tgczaca 1 31. Prawa cze$c¢ tgczgca 1
3. Przednia nézka 2 32.  |Sruba 4
4. Plyta oporowa 2 33. Nakretka 2
5. Sruba 4 34. Poprzeczka tgczaca 2
6. Nakretka 4 35. |Sruba 1
7. Sruba 4 36. Podkfadka 12
8. Nozka tylna 2 37. |Sruba 2
9. Sruba 8 38. |tozysko 6
10. Rekojes¢ 2 39. tozysko 1
1. Sruba 4 40. |Sruba 1
12. Sruba 2 41. Tuleja mimosrodowa 1
13. | Sruba 2 42. | Krawedz robocza 1
14. Lewa czes¢ tgczgca 1 43. Nakretka zabezpieczajgca 1
15. | Sworzen 2 44. | Sruba 2
16. Pierscien mimosrodowy 1 45. | Sruba 2
17. | Sruba 2 46. Plyta 1
18. | Watek 2 47. | Sruba 2
19. Pret ciagnacy 2 48. Nakretka 2
20. | Sruba 2 49. | Watek 2
21. Os$ obrotowa 2 50. Nakretka 4
22. Nakretka 6 51. Podkfadka 2
23. Nakretka zabezpieczajgca |2 52. Sruba 2
24. Rama dociskowa 1 53. |Piyta 1
25. Watek obrotowy 1 54. | Zestaw do cigcia 1
26. |Plyta robocza 1 55. | Sruba 1
27. Ptyta zginajaca 1 56. tozysko 1
28. Watek prowadzgcy 2 57. Krawedz robocza 1
29. Rekojes¢ 1




RYSUNEK CZESCI

Rysunek montazowy
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Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje

Niebezpieczenstwo uciecia palcéw
Niebezpieczenstwo scisnigcia konczyny

Naklejki nalezy umiesci¢ na takich powierzchniach urzadzenia, ktore sa w kazdych okolicznosciach
widoczne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.
! Ogélnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Trzeba zadbac o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzegac zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwac,
ani ich uszkadzac.

W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowa¢ z dostawca.

Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowac
wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nieustannie kontrolowaé postep pracy i wykorzystywac¢ wszystkie zmysty. Pracy nie kontynuowac, jezeli
nie mozna sie na niej w peti skoncentrowac.

Dbac o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i oséb niepowotanych do maszyny.

Nie wkiadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzystac ze srodkdw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac z obu ragk.

Przy urzgdzeniu nie wolno pracowac¢, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie pracowac¢ przy tym urzgdzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagiec, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzadzenia.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wylagczyé maszyne i przerwac
prace.

Klucze i wkretaki zawsze po uzyciu usung¢ z maszyny.

Przed witgczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobraé odpowiednie urzgdzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia lub
wyposazenia o matej mocy lub wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.
Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowa¢ prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i Swiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w $rodowisku wilgotnym.



e Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko i
niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzié, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

! Zespoly
e Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami instrukcji!

! Giecie, ciecie, zwijanie

e Urzadzenie przymocowac¢ mocno do podtogi lub stotu roboczego, ktéry podczas dziatania sit zginajgcych
zostanie stabilny.

e W przypadku gietarek dzwigniowych dba¢ o poprawne wywazenie mechanizmu gnacego. Rekojesc
szczeki gngcej powinna po zluzowaniu wraca¢ do pozycji gornej.

e Przed rozpoczeciem gigcia oznakowac miejsca giecia oraz poprawnie zamocowac materiat w szczece
mocujacej.

e Urzadzenia nie stosowac do giecia blachy, ktérej grubosc¢ i wytrzymatos$¢ jest wieksza od dopuszczalnych
parametrow. Nie stosowac do hartowanych lub utwardzanych materiatow.

e W celu zapobiegania powstania obrazen nie dotyka¢ podczas pracy mechanizmu przetozenia.

Nie wkiadac¢ rgk do przestrzeni giecia albo ciecia.

e Podczas manipulacji z blachami stalowymi stosowaé rekawice, w celu zapobiegania powstania ran
cietych i podobnych skaleczen.

SPECYFICZNE OSTRZEZENIA | POSTANOWIENIA DOTYCZACE NINIEJSZEGO PRODUKTU

1. Upewni¢ sie, czy maszyna do zginania/ciecia umieszczona jest na ptaskiej, rownej i wytrzymatej
powierzchni, ktéra utrzyma mase niniejszej maszyny, obrabianej czesci, narzedzi, akcesoriow itd.

2. Nigdy z niniejszg maszyng do zginania/ciecia nie prébowac przekroczy¢ maksymalnej wydajnosci
zginania dla materiatu klasy 19 i wydajnosci ciecia w przypadku materiatu klasy 20.

3. Przed zginaniem materiatu upewnic sie, czy rekojesc¢ sterujgca (cze$¢ numer 29) jest w swojej zupetnie
podniesionej pozycji, w celu zapobiegania skaleczenia rgk i palcéw podczas wktadania obrabianej
czesci.

4. Przed cieciem materiatu upewni¢ sie, czy obrabiana czes$¢ jest mocno zamocowana pomiedzy rama
dociskowg (czes$¢é nr 24) i ptyta robocza (czes$¢ nr 26).

5. Podczas procesu roboczego zawsze trzymacé rece i palce w bezpiecznej odlegtosci od krawedzi
roboczych (czes$¢ nr 42 i 57), by zapobiec powstaniu skaleczen.

6. Zawsze utrzymywac inne osoby w bezpiecznej odlegtosci od niniejszej maszyny podczas wykonywania
zginania albo ciecia materiatu.

7. Wszystkie ostony powinny znajdowac si¢ na swoim miejscu i w stanie gotowym do pracy.

8. Usung¢ wszystkie narzedzia regulacyjne i klucze. Przed rozpoczeciem pracy wykonaé na maszynie
kontrole, aby upewnic sie, czy z maszyny usuniete zostaty wszystkie przyrzady regulacyjne i klucze.

9. Nie przecigza¢ niniejszego urzgdzenia. Maszyna do zginania/ciecia wykona prace lepiej i bezpieczniej
w zakresie prac, do ktdrych zostata przeznaczona.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrdb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktore po
posegregowaniu podlegaja recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystac z
opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci,
a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzgdzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki moga lekko rozni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze roznic sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.



KONSERWACJA

e Narzedzia nalezy zawsze utrzymywaé w czystos$ci. Zanieczyszczenia, ktére przedostang sie do
mechanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ agresywnych srodkéw czyszczgcych i rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe wycieraé $ciereczkg namoczong w wodzie mydlanej.

Powierzchnie metalowe konserwowac sciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

Niewykorzystywane urzadzenie nalezy przechowywac zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedzie korodowac.

1. Przed kazdym uzyciem maszyny do zginania/ciecia sprawdzi¢ jej catkowity stan. Sprawdzi¢, czy nie
sg zluzowane $ruby, czy nie doszto do wychylenia albo zatarcia ruchomych czesci, do zluzowania albo
uszkodzenia czesci i innych okolicznosci, ktére negatywnie mogg wptywaé na prace maszyny. Jezeli w
maszynie go zginania/cigcia dojdzie do jakiegokolwiek problemu, natychmiast przerwac prace i przed
ponownym uzywaniem maszyny zapewni¢ usuniecie problemu i naprawe. Nie stosowa¢ uszkodzonego
urzgdzenia.

2. Wykonywac regularne smarowanie wszystkich ruchomych czesci odpowiednim olejem.

3. Jezeli jest to konieczne, wytrze¢ maszyne wilgotng szmatg. Mozna uzyé nieagresywnego s$rodka
czyszczacego albo nieagresywnego niepalnego rozpuszczalnika.

4. Kiedy tylko zostanie zakonczone czyszczenie maszyny, wykona¢ smarowanie wszystkich ruchomych
czesci odpowiednim olejem.

5. Jezeli maszyna jest magazynowana, przekry¢ jg odpowiednig plandeka.

MONTAZ

e Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je w
odpowiednim miejscu.

Montaz nézek oporowych:

1. Ponizej podanych $rub i nakretek w petni nie dokrecaé, dopdki nézki podporowe nie bedg kompletnie
zmontowane. Zapewnié, by proces montazowy wykonywany byt na réwnej i wytrzymatej podtodze.

2. Przy pomocy S$rub (czes¢ nr 7) i nakretek (czes¢ nr 6) przymocowaé koniec poprzeczki tgczgcej
(czesc¢ nr 34) do dolnej krawedzi wewnetrznej tylnej nézki podporowej (czes¢ nr 8). (Patrz Rysunek
montazowy.)

3. Przy pomocy srub (czesc¢ nr 7) i nakretek (czes¢ nr 6) przymocowac drugi koniec poprzeczki tgczgcej
(cze$¢ nr 34) do dolnej krawedzi wewnetrznej przedniej nézki podporowej (cze$¢ nr 3). (Patrz
Rysunek montazowy.)

4. Powtdrzy¢ wszystkie podane kroki 2 i 3, a u pozostatej poprzeczki taczacej (czesS¢ nr 34), tylne nézki
podporowe (czes¢ nr 8) i przednie nozki oporowe (czes¢ nr 3). (Patrz Rysunek montazowy.)

5. Przy pomocy dwu s$rub (cze$¢ nr 5) przymocowac koniec stojaka (cze$¢ nr 1) do dolnej krawedzi
wewnetrznej przedniej nézki podporowej (czes¢ nr 3). Nastepnie powtérzy¢ ten krok takze w dalszej
czesci stojaka i pozostatej n6zki podporowej. (Patrz Rysunek montazowy.)

6. Przy pomocy czterech $rub (cze$¢ nr 9) przymocowac koniec poprzeczki taczacej (czesé nr 2) do
gornej krawedzi wewnetrznej przedniej ndzki podporowej (czes¢ nr 3) i tylnej ndzki podporowej (czes¢
nr 8). Powtdrzy¢ ten krok takze w przypadku drugiego konca poprzeczki taczacej i pozostatej przedniej
nézki podporowej i tylnej nézki podporowej. (Patrz Rysunek montazowy.)

7. Wykona¢ kontrole, by upewni¢ sie, czy sg wszystkie n6zki podporowe poprawnie i rowno ustawione
na podtodze. Potem mocno dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki.

Montaz maszyny do zginanial/ciecia do stojaka:
1. Wyréwnac¢ dwa otwory montazowe w listwie podporowej (czgs$¢ nr 4) z dwoma otworami montazowymi

w f(’)rnej czesci poprzeczki taczacej (czes¢ nr 2).

Upewni¢ sie, czy pozostaty trzeci otwér montazowy w ptycie podporowej siega poza czes¢ tylng
poprzeczki faczacej. (Patrz rys. A i rysunek montazowy.)
2. Powtdérzy¢ powyzej podany krok 1 i na drugiej czgsci listwy podporowej (cze$¢ nr 4) takze na drugiej
gornej czesci poprzeczki fgczacej (czesé nr 2). (Patrz rys. A i rysunek montazowy.)
3. Przy pomocy innej osoby ostroznie potozy¢ maszyne do zginania/ciecia na dwu listwach podporowych

ﬁéé nr4)

Upewnic¢ sie, czy watek prowadzacy (czes¢ nr 28) jest po obu tronach wsuniety do wystajgcego
trzeciego otworu montazowego listwy podporowej (czes¢ nr 4). (Patrz rys. A i rysunek montazowy.)

4. Wsunag¢ dwie $ruby (czes¢ nr 32) w dot do wyrdwnanych otworéw montazowych po jednej stronie
maszyny do zginania/ciecia przez listwe podporowag (czes¢ nr 4) i przez stojak (czes¢ nr 1).
Zabezpieczy¢ obydwie Sruby przy pomocy nakretek (czes¢ nr 33). Powtérzy¢ te procedure takze
po drugiej stronie maszyny do zginania/ciecia. Potem przy pomocy jednej nakretki (czes¢ nr 33)
przymocowac watek prowadzacy (czes¢ nr 28) do jednej strony maszyny do zginania/cigcia do ptyty
podporowej. Powtérzy¢ te procedure takze po drugiej stronie maszyny do zginania/ciecia. (Patrz rys.
Ai rysunek montazowy.)

Przymocowanie zestawu do ciecia do zginarki.

1. Zestaw do ciecia (czes¢ nr 54) zmontowany byt przez producenta w zaktadzie produkcyjnym. (Patrz
foto na przedniej stronie, rys. B i rysunek montazowy).

2. Potozy¢ zestaw do ciecia (cze$¢ nr 54) na maszynie tak, aby ptyta gérna (czes$¢ nr 53) spoczywata na
gornej krawedzi ramy dociskowej (czes¢ nr 24) i by ptyta dolna (czes$¢ nr 46) oparta byta o ptyte do
zginania (czes¢ nr 27). Zestaw do cigcia powinien swobodnie sig przesuwac wzdtuz ramy dociskowe;j
i ptyty do zginania. (Patrz foto na przedniej stronie, rys. B i rysunek montazowy).
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Wykonywanie zginania:
1.

Przed zginaniem musi zosta¢ z maszyny do zginania/ciecia zdjety zestaw do ciecia (cze$¢ nr 54).
(Patrz rys. B i rysunek montazowy.)

Podniesc¢ rekojes¢ zabezpieczajgca (czes¢ nr 29) zupetnie do gory i wiozy¢ obrabiang czesé pomiedzy
rame dociskowg (czes$¢ nr 24) i ptyte robocza (czesc¢ nr 26). Podczas wyréwnywania materiatu ogéing
zasadg jest zostawienie luzu okoto 3 mm, w celu zapewnienia czystego zginania. Podczas zginania
materiatu o wiekszej grubosci luz ten sie zwigksza. Zalecamy, by w celu uniknigcia btednych procedur,
najpierw wyprobowac poprawne ustawienie luzu na materiale odpadowym. Potem opusci¢ zupemie
w dét rekojes¢ zabezpieczajacg, by doszto do poprawnego zamocowania wyrobu. (Patrz rys. B i
rysunek montazowy.)

Wyciggac rekojes¢ zginajacg (czgs¢ nr 10), dopdki nie osiggnie wymaganego kata zginania. Potem
podnie$¢ zupetnie do gory rekojes¢ zabezpieczajgcg (cze$¢ nr 29) i wyjg¢ dokonczony wyréb z
przedniej czesci maszyny do zginania/ciecia. (Patrz rys. B i rysunek montazowy.)

Jezeli trzeba maszyne do zginania/ciecia ustawi¢ do pracy z bardzo cienkimi obrabianymi materiatami,
zluzowaé nakretke gorng (czes¢ nr 22) znajdujgca sie po obydwu stronach maszyny do zginania/
ciecia. Dokreci¢ nakretki dolne (czes¢ nr 22) znajdujgce sie pod nakretkami gérnymi. Potem ponownie
dokreci¢ nakretki gérne. (Patrz rys. B i rysunek montazowy.)

Wykonywania ciecia:
1.

Zgodnie z powyzej podanymi instrukcjami wykona¢ montaz zestawu do ciecia (czgs¢ nr 54) do

Zfinarki.

Upewnic¢ sig, czy tozyska (czes$¢ nr 38) odtaczajg sie przeciw ramie dociskowej (czes$¢ nr 24) i
ptycie zginajacej (cze$¢ nr 27). (Patrz foto na przedniej stronie, rys. B i rysunek montazowy).
Podnies¢ rekojes¢ zabezpieczajgca (czes$¢ nr 29) zupetnie do gory i wiozy¢ obrabiang cze$é pomiedzy
rame dociskowg (czes$¢ nr 24) i plyte roboczg (czes¢ nr 26).

Upewni¢ sie, czy linia ciecia obrabianej czesci jest wyréwnana z przednig krawedzig ramy
dociskowej. Potem opusci¢ zupetnie w dét rekojes¢ zabezpieczajgca, by doszio do poprawnego
zamocowania wyrobu. (Patrz rys. B i rysunek montazowy.)

Rozpoczaé¢ ciecie od prawej strony maszyny do zginania/cigcia i dociska¢ zestaw zginarki (cze$¢é nr
54) poziomo przez obrabiang czesc¢, dopoki ciecie obrabianej czesci nie zostanie zakonczone. (Patrz
foto na przedniej stronie, rys. B i rysunek montazowy).

Podnies¢ zupetnie do gory rekojes¢ zabezpieczajacg (czesé nr 29) i wyjgé dokonczony wyréb z
przedniej czesci maszyny do zginania/ciecia. (Patrz rys. B i rysunek montazowy.)

Przy zwyklym uzywaniu moze by¢ luz pomigedzy dwoma krawedziami roboczymi (czesci nr 42 i
57) zbyt duzy i poprawne ciecie materiatu nie bedzie mozliwe. Jezeli jest to konieczne, wykona¢
takie ustawienie $rub (cze$¢ nr 40), by krawedzie robocze sie dotykaty. Nastepnie ustawic tuleje
mimosrodowg (cze$¢ nr 41) tak, by obydwie krawedzie robocze znalazty sie w poprawnej pozyciji.
(Patrz Rysunek montazowy.)



