KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesigcznym okresem gwarancji, poczgwszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowe-
go. Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia
wynikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb
lub materiatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukgji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacjag przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektdrych typéw produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji goracego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktadac¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozyc,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujacy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczyé
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.
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Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu UNI-MAX.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy probleméw prosimy kontaktowac sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym, poprzez
ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytat,
zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.
UWAGA! Nie mozna prébowac¢ uruchomi¢ (ewentualnie uzytkowac¢) urzadzenia wczesniej niz przed
zapoznaniem si¢ z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczagcym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek
z udziatem Panstwa lub innych oséb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.
W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenistwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktore urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwac ani ich
uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Stot obrotowy z podzielnicg i mozliwoscig zamocowania pionowego i poziomego. Przetozenie 1:90,
cztery rowki-T po 90°, stét @ 200 mm, wysokos$¢ 130 mm. Odczyt po 1° na stole, 1’ na pokretle, 10" na
noniuszu. Doktadny podziat przy pomocy tarcz podziatowych z zakresem od 26 do 99 otworéw w 34
szeregach. Opakowanie zawiera stét obrotowy, zestaw 2 szt tarcz podziatowych z dzwignig regulacyjng
i ogranicznikiem nozowym, 2 szt zaciskdw M10, 2szt na wysoko$¢ ustawianych podkfadek klinowych

i 2 szt sworzni rozpreznych M10 z kamieniami do rowkéw T. Do mocowania obrabianej czesci do stotu
przeznaczone sa rowki-T lub zastosowac¢ mozna imadto albo dla czesci obrotowych uniwersalny uchwyt
(to jednak nie wchodzi w skfad dostawy).

DANE TECHNICZNE

Przetozenie SIIMaKOWE .........oc. ittt et e et e et e e et e e et e e e e naeeeenneeeeenneeas 1:90
StOZEK MOCUJGCY STOMU ...ttt e et e et e e e e e enneaeans Mk 3
Srednica stotu

SZEroKOSE FOWKOW-T STOMU......eiiiiiiiii ittt 14 mm
Wysoko$C 0si Stotu W pOtOZENiu PIONOWYM......coiiiiiiiiiiie et ee e 135 mm
Wysokos$¢ ptaszczyzny stotu W potoZeniu POZIOMYM .....ccoueiiiiiiiiiiiee et 103 mm
Wymiary kotnierza pionowego.... ..196 x 103 mm
Wymiary KOMiIerza POZIOMEJO. ......cciuuuiiiiiiie ittt e e e e aneeeas 265 x 230 mm
WYMHATY (0 X SZ X W) ettt ettt ettt ettt et e e ennee e 400 x 262 x 118 mm
OPaKoWaNIE (A X SZ X W) ..ueeiiuiiiiieeiiee ittt 410 x 350 x 200 mm

Ciezar brutto
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Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Symbole wykorzystywane w niniejszych instrukcjach

Uwaga!
Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

Ogdlnie
» Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
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RYSUNKI CZESCI
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1 korpus 1 13 wat slimakowy 1
2 | stét mocujgcy 1 14 tuleja 1
3 | slimacznica 1 15 tozysko osiowe 1
4 | tuleja mimosrodowa 1 16 podktadka 1
5 unieruchomienie mimosrodu 1 17 Sruba 1
6 |tuleja 1 21A |tarcza podziatowa 1
7 podziatka 1 21B |tarcza podziatowa 1
8 pokretto reczne 1 22 ogranicznik nozycowy 1
9 dzwignia unieruchamiajgca stotu 2 23 podktadka sprezysta 1
10 |tuleja 1 24 korba 1
11 |tozysko 1 25 Sruba 3
12 |rozporka 1




KONSERWACJA

Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére mogg sie przedosta¢ do
mechanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Regularnie wprawi¢ kilka kropli oleju do smarownic 2.

Niewykorzystywane urzgdzenie zakonserwowac i magazynowac¢ w odpowiedni sposdb.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywaé wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Regulacja luzow

» Luz gwintu: z korpusu w poblizu watka wyjsciowego odsrubowac¢ srube bez tba typu imbus, wyja¢
kulke, pod ktérg znajduje sie $ruba oporowa tulei mimosrodowej watka. Zluzowaé $rube mocujaca
4 i wspolnie z dzwignig 3 ustawi¢ minimalny luz oporu. Wtozy¢ kulke i zabezpieczy¢ imbusem
mocujgcym. Sprawdzi¢ luz i gtadkos$¢ biegu.

Luz osiowy watka: zdemontowa¢ pokretto reczne, podziatke oraz tuleje z noniuszem. Pod nim
znajduje sie tuleja ustalajgca, zabezpieczona $srubami.

Luz osiowy watka: Tuleja znajduje sie od tylnej (dolnej) strony korpusu.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa.

» Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.

» Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

» Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania (recyklingu).

OSTRZEZENIE

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo
skorzystaé z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy
odpowiedzialnosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania
urzgdzenia i jego zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki mogg lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze rézni¢ sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.
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Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Nalezy zadbac o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwad, ani ich uszkadzaé. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy skontaktowac sie
z dostawca.

Stanowisko pracy utrzymywaé w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowaé wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i Zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podioga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nalezy nieustannie kontrolowac postep pracy i wykorzystywac wszystkie zmysty. Nie nalezy
kontynuowac, jezeli nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Dbac o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez $ladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.

Nie wkfadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

Urzgdzenia nie wolno uzywa¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkdéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.

Przy urzadzeniu nie nalezy pracowac, bedgc pod wplywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac przy tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

» Nigdy nie wykonywac konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

Jezeli pojawi sig dziwny dzwiek albo inne niezwykle zjawisko, natychmiast wytgczy¢ maszyne

i przerwac¢ prace.

Klucze i wkretaki zawsze po uzyciu usunaé z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktdrego nie polecit dostawca moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie przecigza¢ urzadzenia lub wyposazenia
0 matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

Nie przecigzac urzgdzenia. Zaplanowac prace tak, aby bez zmeczenia pracowac z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i $wiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dituzszy czas, nalezy je przechowywac w suchym,
zamknietym miejscu, ktdre nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

Zestawy
Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgiji.

Obrébka
Obrabiany materiat nalezy zawsze bezpiecznie zamocowaé na powierzchni roboczej.
Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzadzenia i czy jest
bezpiecznie zamocowany.
Przy zwalnianiu zamocowania przedmiotu zachowac¢ najwyzszg ostroznosé.



MONTAZ

* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.

» Po rozpakowaniu usuna¢ benzyng ekstrakcyjng srodki konserwujgce ze wszystkich czesci stotu
obrotowego i wytrze¢ do sucha.

Czescig dostawy sg takze te czesci:
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W celu zaoszczedzenia miejsca zostat uchwyt sterujgcy - korbka na pokretle regulacyjnym dostarczona
zasrubowana od strony wewnetrznej pokretta. Zluzowaé wiec srube mocujaca, usungc korbke

i zainstalowac¢ na pokretle od strony zewnetrznej. Dokreci¢ srube.

Instalacja urzadzenia na stole frezarki lub wiertarki mozliwa jest w pozycji pionowej albo poziome;j,
wedtug typu maszyny, narzedzia lub wybranej technologii produkcji. Dla obydwu sposobéw sg podstawy
wyposazone w rowki do zamocowania na stole obrabiarki. Wymiary rowkéw podane sg w rozdziale
Dane Techniczne. Jedyne ograniczenie pozycji urzgdzenia na stole obrabiarki dane jest 15mm
przekryciem krawedzi pokretta sterujgcego pod poziomem podstawy. Urzadzenie ustawi¢ wiec mozna
na stole obrabiarki wytgcznie z pokrettem sterujgcym znajdujgcym sie poza stotem maszyny albo
podtozy¢ podstawe podktadkg o grubosci powyzej 15 mm. Identyczne ograniczenie z jeszcze wiekszym
przekryciem powstanie w przypadku przebudowy stotu obrotowego na podzielnice z tarczg podziatowa.
Urzadzenie ustawia¢ wigc na stole obrabiarki w taki sposob, by 0o$ pokretta sterujgcego stotu znajdowata
sie prostopadle do osi wzdtuznej obrabiarki i pokretto sterujgce znajdowato sie dopiero przed jego
krawedzig.

OBSLUGA

Najpierw nalezy wyréwnac stét obrotowy na stole obrabiarki przy pomocy miernika odchytek (nie jest
czescig dostawy) tak, by osie stotu maszyny i stotu obrotowego byty naprawde nawzajem réwnolegte
albo naprawde prostopadte do siebie. Dopiero potem stot obrotowy poprawnie dokreci¢ przy pomocy
Srub w rowkach. Wymiary rowkéw stotu obrotowego podane sg w rozdziale Dane Techniczne. Wedtug
wymiaru rowkéw samej obrabiarki i wedtug wymiaréw rowkoéw stotu obrotowego wybraé parametry $rub
mocujgcych (nie sg czescig dostawy).

Stét obrotowy ewent. jego podstawa dla pozycji poziomej stotu wyposazona jest w rowki dla kamieni
(kamienie nie sg czescig dostawy) stuzgcych do doktadnej regulacji i ustawienia stotu obrotowego

na stole obrabiarki podczas jego powtarzajgcego sie ustawiania, kiedy to oszczedzajg czas catego
przygotowania. Stét obrotowy z przysrubowanymi kamieniami wiozy¢ wystarczy kamieniami do rowkow
stotu obrabiarki. Szerokosci rowkéw dla kamieni w podstawie stotu obrotowego podane sg w rozdziale
Dane Techniczne. Wymiar drugiej czesci kamienia stwierdzi¢ mozna z wymiaru szerokosci stotu
stosowanej obrabiarki.

(o)
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Podczas obracania stotu zluzowa¢ dzwignie mocujace 1, po ustawieniu pozycji dociagnac je.
Obréceniem dzwigni 3 (po zluzowaniu $rub 4) w lewo az do oporu zatgczy¢ przetozenie slimakowe
(podczas tego trzeba lekko obraca¢ pokrettem). Przekreceniem w prawo przetozenie odigczyé z biegu
i stolem mozna bezposrednio obracac.

Przetozenie wynosi 90:1, tzn. jeden obrét pokretta obroci stot o 4°. Podziatka pokretta wynosi 17,
noniusza 10", podziatka stotu 1°.

Do osiggniecia maksymalnej doktadnosci trzeba do wymaganej pozycji dojecha¢ poprzez obracanie
zawsze w jednym kierunku (eliminacja luzéw).
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Tarcze podziatlowe
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Do produkgji seryjnej mozna zastosowac¢ ustawianie kgtéw przy pomocy tarcz podziatowych (typowe
dla regularnych podziatek (kotnierze, kota zebate...), ale takze dla bardziej skomplikowanego
dzielenia).

Poszczegdlne strefy tarcz (tgcznie 34) oznakowane sg liczbg otworéw i zaprojektowane sa tak, by
osiggnety podziatu kota na 2-100 regularnych czesci w nieprzerwanym szeregu (maksymalny podziat
to 8910).

Czescig zestawu jest ustawiany ogranicznik nozycowy pozwalajgcy na powtarzajgce sie obracanie
bez koniecznosci liczenia otworow.

Zdemontowac pokretto reczne i podziatke.

Zamocowac¢ wybrang tarcze (poprawng strong) do tulei z noniuszem 05 (patrz Rysunek czesci) przy
pomocy $rub 25 (pozycja jest jednoznaczna, liczbami do gory).

Zatozy¢ ogranicznik 22, podkfadke 23, korbe 24, podktadke 16 i przymocowac srubg 17.

Podczas obliczen punktem wyjsciowym jest przetozenie 90:1, wiec obrécenie watka o jedng cze$¢
podziatki obrdéci stét o kat 4°/n (n to liczba otwordw strefy tarczy podziatowej).

Do podziatu kota wyprowadzi¢ mozna wzory:

=90/ m z=90//m z/m=r/n

liczba catych obrotéw

operacja dzielenia catoliczbowego

wymagane dzielenie

reszta dzielenia

operacja modulo

czesciowa liczba podziatek

liczba otworéw strefy

(26, 28, 30, 32, 34, 37, 38, 39, 41, 43, 44, 46, 47, 49, 51, 53, 57,
59, 61, 63, 67,69, 71,73, 77, 79, 81, 83, 87, 89, 91, 93, 97, 99)

Przyktad: koto podziel na 13 czesci, 0 =90/13=6;z=90//13 =12; z/ m = 12/13 catych obrotéw

bedzie 6, brak strefy z 13 otworami, przeksztat¢ wigc utamek 12/13 tak, by w mianowniku
otrzymate$ n, ktore jest do dyspozycji, np. 24/26 (kolejne mozliwosci to (36/39 i 84/91).
Wybierz wigc strefe z 26 czesciami i stwierdzisz, ze ogranicznik nie jest w stanie pojgc¢ takiego
rozwarcia. Ustaw je wiec na 2 podziatki (26 - 24) i obracaj w odwrotnym kierunku (jasne? :-)
(dla pewnosci 2 podziatki oznaczajg, iz pomiedzy ostrzami sg 3 otwory)



