KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego
serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamaciji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt:
Unitechnic, Sp. z 0.0.

GODZINY OTWARCIA:

(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Tel.: 0801 033 077
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

INSTRUKCJA OBStUGI
TLUMACZENIE ORYGINALNEJ
INSTRUKCJI

FREZARKA
LAMELOWNICA 900 W

128999



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie urzgdzenia UNI-MAX.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy probleméw prosimy kontaktowac sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem
prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza,
Ze niniejszg instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat
sie ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy prébowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczagcym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek
z udziatem Panstwa lub innych oséb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktére urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwaé, ani ich
uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Prosta frezarka lamelownica do rutynowego frezowania rowkéw o réznych rozmiarach. Solidna aluminiowa
linijka katowa o zakresie 0—135 °. Proste nastawienie gtebokosci. Dostarczana z workiem na kurz. Nadaje
sie do listew o rozmiarach 0, 10 i 20.

DANE TECHNICZNE

Napiecie ..... .. 230V ~V/50 Hz
PODOI MOCY ...ttt b ettt e et nbe et 900 W
Obroty nominalne bez oObCIgZENIa ..........ccueiiiiiiiiiiiiie e 10 800 min.™

Wymiary tarczy pilarki ..........ccccccceee .100%x22x3,8mmx6T

Maksymalna gteboKOSCE freZOWANIA..........cciuiiiiieiii e s 19 mm
K@t fFrEZOWENIA ...ttt ettt ettt 0~135°
Wielko$¢ lamel... .... 0;10; 20
[ (8o o 1Yol =1 o) - SRR 2,5m
Y =T TSSO UR PR RPRRPP 3,29 kg

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W wyniku nieustannego procesu ulepszania
technicznego naszych produktéw, dane techniczne zawarte w niniejszej instrukcji mogg ulec zmianie bez
uprzedniego powiadomienia.

Zajra és rezgésekre vonatkozé adatok:
Informacje dotyczgce hatasu i drgan:

Cisnienie akustyczne LpA: 89 dB(A)
Moc akustyczna L, 100 dB(A)
Odchytka K: 3dB
Wazone drgania a,;: 5,07 m/s?
Odchyitka K: 1,5m/s2

Poziom hatasu dziatajgcego podczas pracy niniejszego urzadzenia na uzytkownika moze przekroczy¢
85 dB(A), i dlatego niezbedne sg posuniecia dotyczgce hatasu.

IEIOSTRZEZENIE! W miejscach, gdzie poziom hatasu przekroczy warto$¢ 85 dB(A), zawsze uzywacé
ochrony stuchu. W razie potrzeby skroci¢ czas dziatania do minimum. Jezeli poziom hatasu jest zbyt wysoki,
i to nawet w przypadku, kiedy uzywana jest ochrona stuchu, natychmiast przerwac prace i skontrolowac,
czy poprawnie jest uzywana i czy zapewnia poprawne ttumienie hatasu do zno$nego poziomu.

Deklaracja Zgodnosci CE
Ponizej podpisana osoba: Pan Darrell Morris
Jako przedstawiciel spétki: Producenta narzedzi Silverline
deklaruje, ze
Kod identyfikacyjny: 128999
Opis: Frezarka lamelownica 900W
Spetnia wymagania nastepujgcych dyrektyw i norm:
» Dyrektywa maszynowa 2006/42/EC
» Dyrektywa odnoszgca sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC) 2004/108/UE
» Dyrektywa w sprawie substancji niebezpiecznych (RoHS) 2011/65/EU
* EN 60745-1:2009+A11:2010
* EN 60745-2-19:2009+A1:2010
* EN 55014-1:2006+A1:2009
* EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
* EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
* EN 61000-3-3:2008

Upowazniony organ: Intertek Testing Services, Hangzhou, China

Miejsce przechowywania dokumentacji technicznej: Producent narzedzi Silverline
Data: 28. 08. 2013

Podpis:

Dyrektor
Nazwa i adres producenta:
Powerbox Ltd., Boundary Way, Lufton Trading Estate, Yeovil, Somerset, BA22 8HZ, United Kingdom



OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzadzenia prosimy dowdéd zakupu. Rowniez po okresie gwarancyjnym wykonujemy dla
Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Urzadzenie podczas transportu do punktu serwisowego nalezy zabezpieczyC przed uszkodzeniem,
poprzez bezpieczne zapakowanie lub uzy¢ oryginalnego opakowania. Za uszkodzenia powstate podczas
transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma
poziom opakowania urzgdzenia i jego zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga:

llustracje moga odbiegac od realnego dostarczonego wyrobu, jak réwniez rodzaj oraz typ dostarczonego
wyposazenia moze odbiegac od rzeczywistego. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie maja
wptywu na odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.

IEIOSTRZEiENIE! Dziatanie drgan na uzytkownika moze prowadzi¢ do utraty czutosci, znieczulenia,
dretwienie i do obnizenia zdolnosci trzymania. Diugotrwate dziatanie drgan moze prowadzi¢ do stanu
chronicznego. Jezeli jest to konieczne, ograniczy¢ dtugos¢ dziatania drgan do minimum i uzywac
odpowiednich rekawic antywibracyjnych. Nie pracowac¢ z niniejszym urzadzeniem, w przypadku, kiedy
rece majg nizsza temperature niz zwyktg, poniewaz w takim przypadku majg drgania wigkszy negatywny
efekt. Do obliczenia czasu dziatania drgan i czestotliwosci uzycia niniejszego narzedzia uzyj rysunkow
podanych w danych technicznych dotyczgcych drgan.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice zawierajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
» ,,Zapobiegaj najczestszym wypadkom” — FREZARKI

Symbole wykorzystywane w tych instrukcjach

A Uwaga!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.
Niebezpieczenstwo zaczepienia!

Uwazac na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciata przez obracajace sig czesci maszyny.

m Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

m Notatka:

Informacja dodatkowa

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

Przed uruchomieniem przeczytaj - .
instrukcje Uzyj ochrony drog oddechowych

Uzywaj srodkéw do ochrony
stuchu
@ Uzyj ochrony wzroku

Naklejki nalezy umiesci¢ na urzadzeniu w miejscach, ktore sa w kazdych okolicznosciach widoczne
dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

Stosuj rekawice ochronne

e

§\i Niebezpieczenstwo ucigcia palcow

! Ogolnie

» Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

» Nalezy zapoznac¢ sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

» Trzeba zadba¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.




» Przestrzega¢ zalecen podanych na tabliczkach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwaé, ani
ich uszkadzac.

» W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowac z dostawca.

» Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowaé
wypadek.

» Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

» Nieustannie kontrolowac postep pracy i wykorzystywaé wszystkie zmysty. Nie kontynuowac pracy, jezeli

nie mozna si¢ na niej w peti skoncentrowac.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.

Nie wkiadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzgdzenia bez nadzoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,

respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac¢ z obu ragk.

Przy urzadzeniu nie wolno pracowac¢, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotow, ostabienia albo omdlenia nie pracowac przy tym urzgdzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzgdzenia w przypadku

stwierdzenia zagiec¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

» Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzagdzenia.

» Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytgczy¢ maszyne i przerwaé
prace.

» Klucze i wkretaki zawsze po uzyciu usungé z maszyny.

» Przed wigczeniem maszyny sprawdzic, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

» Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

» Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci.

» Zastosowanie urzgdzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

» Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie przecigza¢ urzadzenia lub wyposazenia
o matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wigkszej maszyny.

* Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowa¢ prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng
predkoscig.Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

» Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w srodowisku wilgotnym.

» Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy przechowywa¢ go w suchym,
zamknietym miejscu, ktdre nie jest dostepne dla dzieci.

* Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracuja lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

» Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

» Jezeli w niniejszej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa nalezy naprawi¢ lub wymienié.

! Zespoly
» Nie wolno korzystaé¢ z urzadzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami instrukc;ji.

! Urzadzenia elektryczne

» Podczas eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych posunieé
bezpieczenstwa witgcznie ponizej podanych, w celu zapobiegania wybuchu pozaru, porazenia prgdem
elektrycznym i skaleczenia oséb.

» Przed rozpoczeciem eksploatacji przeczytac niniejszg instrukcje obstugi i zapamietac ja.

» Upewni¢ sie, czy wtyczka jest podtagczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajgcego. Napiecie
sieci musi by¢ zgodne z napigciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do przegrzania i spalenia
silnika lub jego pracy ze zbyt matg moca.

* Przed podtgczeniem do sieci sprawdzi¢, czy wytacznik jest ustawiony na OFF (wytaczone). Jezeli
urzgdzenie nie jest wyposazone w gtdwny wytgcznik, to jego miejsce zastepuje wtyczka. Po zakorczeniu
pracy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka elektrycznego.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadow postepowacé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktore po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci posortowaé wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale, guma, tworzywa sztuczne
itp.).
Posortowany materiat przekazac do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucac¢ odpady elektryczne do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzadzenie mozna réwniez przekazaé¢ do punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje o punktach
odbioru odpadéw otrzymasz w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.



KONSERWACJA

IEI OSTRZEZENIE!
Przed czyszczeniem albo wykonywaniem konserwacji ZAWSZE odtgcz niniejsze urzadzenie od zasilania.

Kontrola podstawowa

* Regularnie sprawdza¢, czy dokrecone sg wszystkie sruby mocujgce. Te mogg sie z biegiem czasu
zluzowaé poprzez dziatanie drgan.

* *Przed kazdym uzyciem skontrolowa¢ przewdd zasilajacy narzedzia, czy nie jest uszkodzony albo
zuzyty. Naprawy powinien wykonywa¢ autoryzowany serwis Triton. Niniejsza instrukcja dotyczy takze
kabli wydtuzajgcych uzywanych z niniejszym narzedziem.

Wymiana brzeszczotu pity

IEI OSTRZEZENIE!
Podczas wymiany akcesoriow ZAWSZE zapewni¢, by narzedzie byto odtaczone od zasilania, i podczas
wymiany tarczy pilarki ZAWSZE uzy¢ rekawic ochronnych.

1. Odwrdci¢ narzedzie tak, by dolna czesc¢ ostony tarczy pilarki (18) skierowana byta do gory.
2. Przy pomocy odpowiedniego $rubokreta zluzowac 4 $ruby, az ostona tarczy pilarki (18) zeslizgnie sie
na bok i bedzie mozna jg zdemontowac.

3. Wecisna¢ przycisk zabezpieczajgcy watka (16) i powoli przekrecac tarczg pilarki reka, az do odczucia,
ze mechanizm zabezpieczajacy sie zluzowat. Przycisk zabezpieczajgcy watka (16) trzymac wcisniety.

4. Przy pomocy zatgczonego klucza szesciokatnego (imbus) zluzowa¢ $ruby kotnierza tarczy pilarki.

5. Zdemontowac $rube przytrzymujaca, kotnierz i tarcze pilarki.

6. WIibéz nowa tarcze pilarki identycznego typu i wymiaréw (patrz ,Specyfikacja®).

IEI OSTRZEZENIE!
ZAWSZE dotrzymac kierunek obrotow, wyznaczony strzatkg na skrzyni przektadni.

7. Zamontowac z powrotem kotnierz tarczy pilarki i srube przytrzymujaca, i dokrecic¢ ja przy pomocy
klucza szes$ciokatnego (imbus).

8. Zluzowac¢ przycisk zabezpieczajgcy watka (16), zamontowac z powrotem ostone tarczy pilarki (18)
i przy pomocy $rubokreta krzyzowego dokreci¢ jej sruby.

Czyszczenie

* Urzadzenie utrzymywac stale w czystym stanie. Kurz i nieczystosci spowodujg szybkie zuzycie
czesci wewnetrznych i skrocg zywotno$é robocza szlifierki. Czysci¢ powierzchnie urzgdzenia miekkg
szczoteczkg albo suchg szmatka.

Jezeli jest to mozliwe, do wydmuchania zanieczyszczen z rowkéw wentylacyjnych uzy¢ pragdu czystego

i suchego sprezonego powietrza.

Elektrody

» Podczas pracy moze dojs¢ do zuzycia elektrod w $rodku silnika szlifierki.

» Nadmiernie zuzyte elektrody moga spowodowaé utrate mocy, tymczasowe zaktdcenia pracy albo
widoczne iskrzenie.

» W przypadku odczucia, ze elektrody sg juz zuzyte, ich wymiane zleci¢ do autoryzowanego serwisu.

m Notatka:

Z niniejszym narzedziem dostarczany jest jeden komplet zapasowych elektrod.

Utozenie
« Starannie utozy¢ niniejsze narzedzie w bezpiecznym i suchym miejscu poza zasiegiem dzieci.

» Urzadzen elektrycznych nigdy nie nalezy przenosi¢, trzymajac za przewdd. Wtyczki z gniazda réwniez
nie nalezy wyjmowac przez pociggnigcie za przewod.

* Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg temperatura, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi
krawedziami.

* Nalezy okresowo sprawdza¢ przewod i w razie uszkodzenia odda¢ go do naprawy do specjalisty.
Przedtuzacze nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby zamieni¢ na nowe.

» W razie potrzeby skorzysta¢ z przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci, rozwinietego
w catosci.

» Okresowo sprawdzac, czy nie jest uszkodzony. Wadliwy przewdd wymienic albo naprawic.

» Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wylgczy¢
wytgcznik gtéwny i wyjac wtyczke z gniazdka.

» Uwazaé, zeby urzgdzenie nie wigczylo sie samo. Nie wolno trzymac palcéw w poblizu mechanizmu
wigczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

» Jezeli urzgdzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa zwolni¢
dopiero po zakonczeniu montazu.

» Zurzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy pracy
z cieczami palnymi itp.)

» Z urzgdzenia nie nalezy korzysta¢ w $rodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra.
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyktym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

» Urzadzenia elektryczne podlegajg przegladom okresowym w ustalonych terminach.

! Narzedzia reczne

» Narzedzi nie odktada¢, az do chwili ich zupetnego zatrzymania.

* Przy odktadaniu urzgdzenia uwazac¢, zeby nie opierato sie o narzedzie.

» Narzedzi nie mocowac w imadle.

» Obrabiany przedmiot musi by¢ dobrze zamocowany a manipulowanie nim albo luzowanie musi sie
odbywac przy zachowaniu najwiekszej ostroznosci.

INarzedzia obrotowe

» Nalezy mie¢ zawsze zatozong odpowiednig odziez (na przyktad nie zaktada¢ luznych czesci ubrania,
krawatéw ani bizuterii, dtugie witosy zwigza¢ z tytu, chroni¢ nogi i nie nosi¢ zuzytego obuwia. Rgkawy
koszul nalezy zapinac¢ albo zawijac).
Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawinigcia przez wirujgce czgsci.

» Nie zdejmowa¢ oston ochronnych i dba¢, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

» Podczas pracy unika¢ kontaktu z poruszajgcymi sie czgsciami. Rece trzymac poza zasigegiem czesci
obrotowych.

!Frezowanie

» Zwraca¢ uwage na poprawny kierunek posuwu materiatu wobec obracajgcego sie frezu.

* Po wymianie frezu lub po wykonaniu innych zmian zapewnij, by nakretki zaciskow i wszystkie pozostate
elementy mocujgce zostaty poprawnie dokrecone.

» Podawanie materiatu zawsze PRZECIW kierunkowi obracania frezy.

» Nigdy nie uruchamiac¢ frezarki, kiedy narzedzie w kontakcie jest z materiatem.

Bezpieczenstwo podczas pracy z urzagdzeniem wyposazonym w narzedzie thace

E OSTRZEZENIE!

Przed podtgczeniem niniejszego narzedzia do zrédta zasilania (wytacznik sieciowy, gniazdko itd.) upewnic
sie, czy napiecie zasilania w sieci jest identyczne jak napiecie podane w tabliczce znamionowej narzedzia.
Napiecie zasilania, ktére jest wyzsze od napiecia podanego w tabliczce znamionowej narzedzia, moze
spowodowaé powazne skaleczenia uzytkownika i moze spowodowac uszkodzenia narzedzia. W razie
jakichkolwiek watpliwosci, nie podtgczac narzedzia do sieci elektrycznej. Uzycie zrédta zasilania z nizszym
napigciem zasilania, niz napiecie w tabliczce znamionowej narzedzia, moze spowodowac uszkodzenie
silnika.

Uzy¢ poprawnego narzedzia tnacego.

» Zapewni¢ by narzedzie tngce nadawato sie do danej pracy. Nie przewidywac¢, ze niektére z narzedzi
nadaje sie, bez sprawdzenia jego dokumentacji przed uzyciem.




Chroni¢ swéj wzrok

» Podczas obstugi niniejszego narzedzia zawsze stosowac okulary ochronne.

» Okulary dioptryczne nie sg skonstruowane tak, aby zapewnity ochrone wzroku; zwykte soczewki
dioptryczne nie sg odporne na uderzenia i mogg sie rozkruszyc.

Chroni¢ swéj stuch
» Jezeli poziom hatasu narzedzia przekracza 85 dB, zawsze uzywa¢ odpowiedniej ochrony stuchu.

Chroni¢ swoj uktad oddechowy

» Zapewni¢, by ty i inne osoby v twej okoli uzywaty odpowiedniej maski przeciw kurzu. By¢ swiadomym
tego, ze w okolicy mogg sie znajdowac inne osoby.

» Do odpowiedzialnosci kazdego uzytkownika narzedzia nalezy zapewnienie, by kolejne osoby w poblizu
przestrzeni roboczej nie byly narazone na dziatanie niebezpiecznego hatasu albo kurzu i by byty réwniez
wyposazone w odpowiednie srodki ochronne.

Skryte obiekty

* Ogladngc¢ obrabiany element i przed obrébkg usung¢ wszystkie gwozdzie i inne w nim wpuszczone
obiekty.

* Nie prébowac obrabia¢ materiatu, ktory zawiera wpuszczone obiekty, bez pewnosci, ze narzedzie
tngce, zamocowane w urzgdzeniu, nadaje sie do danej pracy.

» Mur moze zawierac instalacje elektryczng i rurociagi, czesci karoserii mogg ukrywaé przewody rurowe,
a trawa moze kry¢ kamien i szkto. Przed rozpoczeciem pracy zawsze starannie skontrolowac obszar
roboczy.

Uwaza¢ na odlatujacy odpad

* W niektorych przypadkach moze narzedzie tngce przy duzych predkosciach wyrzuca¢ materiat
odpadowy. Do odpowiedzialnosci kazdego uzytkownika narzedzia nalezy zapewnienie, by kolejne
osoby w poblizu przestrzeni roboczej byty chronione przed mozliwym odlatujgcym odpadem.

Mocowanie narzedzi tnacych

» Zapewnic¢, by narzedzia thgce byly poprawnie i bezpiecznie zamocowane i skontrolowaé, czy sg przed
uzyciem narzedzia wyjete klucze i przyrzady regulacyjne.

» Uzywac¢ wytacznie narzedzi thgcych, zalecanych dla twego narzedzia.

» Nie prébowac¢ zmienia¢ narzedzi tngcych.

KIERUNEK POSUWU
» Obrabiang czes¢ przysuwac do tarczy pilarki albo do frezu wytacznie przeciw obracaniu tarczy pity lub
frezu.

Uwaza¢ na powstajace ciepto.
» Narzedzia tngce i obrabiane czesci mogg sie podczas pracy zagrzewac. Nie prébowaé wymiane
narzedzi, dopoki nie sg zupetnie chfodne.

Mie¢ pod kontrolg powstajacy kurz lub trociny.

* Nie dopuszcza¢ zgromadzaniu kurzu albo trocin. Trociny sg potencjalnym niebezpieczenstwem
wybuchu pozaru i niektére trociny metalowe sg wybuchowe.

» Badz nadzwyczaj ostroznym podczas obrébki drewna i metalu. Iskry podczas obrébki metalu stajg sie
zwykig przyczyng pozaru kurzu drewnianego.

» Gdzie jest to mozliwe, uzywac systemu do odciggu kurzu, aby zapewni¢ bezpieczniejsze Srodowisko
robocze.

7. Utrzymywac¢ réwnomierny ruch i zapewni¢, by ustawiana prowadnica katowa (5) byta bez przerwy
dociskana do obrabianej czesci.

8. Kiedy tylko frez osiggnie ustawionej gtebokosci, trzeba oddali¢ go od obrabianej czesci.

9. Powoli luzowac¢ ci$nienie na rekojes¢ tylng (1), dopdki tarcza pilarki nie zluzuje sie, nastepnie zluzowaé
wytacznik uruchamiajgcy wtaczone/wytgczone (3).

Izl OSTRZEZENIE!
NIGDY nie wigczac¢ ani wytgczac narzedzia, jezeli tarcza pilarki jest w kontakcie z obrabiang czescig. NIE
ODKLEADAC narzedzia, dopdki tarcza pilarki zupetnie sie nie zatrzymata.

Izl OSTRZEZENIE!
Po zakonczeniu obrébki, albo kiedy zostanie narzedzie bez nadzoru, ZAWSZE odtacz zasilanie narzedzia.

taczenie obrabianej czesci

» Kiedy w obrabianych czesciach sg wyfrezowane rowki, mozna obrabiane czesci potaczy¢ razem:

Do obydwu rowkéw wprowadzi¢ odpowiedni klej.

Do rowka jednej obrabianej cze$ci wiozy¢ lamele tgczaca.

Zatozy¢ drugg obrabiang czes¢ na lameli tgczgce;.

Ztaczy¢ obydwie obrabiane czesci i zaczekac¢, az klej uschnie (przestrzega¢ instrukcji producenta
kleju).
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Potaczenie obrabianych czesci przy pomocy kilku lamel
» Jezeli taczone sg obrabiane czesci przy pomocy kilku lameli, albo kiedy konieczne jest lekkie
dostosowanie:
Do pierwszej obrabianej czesci wyfrezowac rowek o wymiarze lameli taczace;j.
Do rowka wprowadzi¢ klej i wlozy¢ lamele.
Do drugiej obrabianej czesci wyfrezowac¢ dtuzszy rowek (patrz rysunek).
Teraz mozna obydwie obrabiane czesci nawzajem ziozy¢, jednoczesnie jest tu luz do korekty
wzajemnego potozenia.
Zigczy¢ obydwie obrabiane czesci i zaczekaé, az klej uschnie.
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m Notatka:

To nie dotyczy mniejszych obrabianych czesci, ktére mozna potaczy¢ przy pomocy jednej lameli.

3. Ofowkiem jasno oznakowac srodek rowkow.

Ustawienie pozycji maszyny

» Mate obrabiane czesci:Wyréwnaé strone boczng ustawianej prowadnicy katowej (5) z boczng strong
obrabianej czesci.

» Duze obrabiane czesci z kilku lamelami:Wyréwnac¢ ryske srodkowag ustawianej prowadnicy katowej (5)
z ryska, ktora zostata wyznaczona na obrabianej czesci.

Procedura robocza

OSTRZEZENIE!
Podczas pracy z niniejszym narzedziem zawsze uzywac odpowiedniego wyposazenia ochronnego, wraz
z ochrong wzroku, stuchu i uktadu oddechowego.

Notatka
Przed rozpoczeciem pracy wykonaé probe na materiale odpadowym, aby sprawdzi¢ dokfadnosc
potaczenia i w razie potrzeby wykona¢ korekte ustawienia.

Wykonanie cigcia

OSTRZEZENIE!
Upewnic sie, ze przed rozpoczeciem obrobki wykonane zostaty wszystkie niezbedne ustawienia.

Notatka:
Obrabiang cze$¢ ZAWSZE bezpiecznie zamocowac, aby zapewnic, ze podczas obrobki nic nie moze sie
poruszacé.

1. Narzedzie trzymac¢ bezpiecznie, obu rekami, za rekojes¢ dolng (1) i rekojes¢ przednia (2).
2. Ustawiang prowadnice katowg (5) zostawi¢ w spoczynku na obrabianej czesci.

EI OSTRZEZENIE!
Bardzo wazne jest, by ustawiana prowadnica katowa (5) spoczywata bezposrednio na obrabianej czesci
przez caty czas obrébki.

3. Zapewni¢, aby tarcza pilarki (17) nie byta w kontakcie z obrabiang czescig, ani innym przedmiotem.

4. Opusci¢ narzedzie przytrzymaniem wcisnigtego przycisku zabezpieczajgcego (4) i wcisnigciem
wytgcznika uruchamiajgcego wigczone/wytgczone (3).

5. Zostawi¢ silnik osiagna¢ petnych obrotow.

6. Powoli dociska¢ narzedzie do obrabianej czesci poprzez nacisk na rekojes¢ tylng (1).

MONTAZ | OBSLUGA

* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakies drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.




Opis wyrobu

1 Rekojesc tylna

2 Rekojes¢ przednia

3 Wytgcznik uruchamiajacy wigczone/wytgczone
4 Przycisk zabezpieczajgcy

5 Ustawiana prowadnica katowa

6 Ostona ochronna

7 Katomierz

8 Guzik do zabezpieczenia kata

9 Otwor do odprowadzania kurzu

10 Wor na kurz

11 Guzik do ustawiania wysokosci

12 Sruba mocujgca do ustawienia wysokosci
13 Podziatka do ustawiania wysokosci

14 Selektor gtebokosci ciecia

15 Sruba do ustawienia gtebokosci ciecia

16 Guzik do ustawienia gtebokosci ciecia

17 Tarcza pilarki

18 Ostona tarczy pilarki

Dostarczone akcesoria (nie sa pokazane):
» 1 szesciokatny klucz
» zapasowe szczotki weglowe

Uzycie wyrobu
» Reczne elekiryczne narzedzie do obrébki z tarczg pity, do frezowania rowkow. W obrabianych czesciach,
ktore stuzg do potgczenia drewnianych elementow tgczgcych w ksztatcie lameli.

Rozpakowanie narzedzia

» Ostroznie wypakowac i skontrolowaé twoje nowe narzedzie. Zapozna¢ sie z wszystkimi jego
wiasciwosciami i funkcjami.

» Upewni¢ sie, ze dostarczone zostaty wszystkie czesci tego narzedzia i czy sg w bezbtednym stanie.
Jezeli ktéras z czesci jest uszkodzona albo nie jest dostarczona, przed uzyciem niniejszego narzedzia
zazgdac o jego wymiane albo jego dostawe.

Przed uzyciem

El OSTRZEZENIE!
Przed podtgczeniem albo wymiang jakiegokolwiek akcesoria albo przed wykonywaniem jakiejkolwiek
regulacji upewni¢ sie, czy urzadzenie jest odtgczone od napiecia zasilania.

Zamocowanie ostony ochronnej

Przed uzyciem narzedzia trzeba ostone ochronng (6) przechyli¢ do ustawianej prowadnicy katowej (5):

1. Do tatwiejszego montazu ustawi¢ prowadnice kgtowg (5) do pozycji 90°.

2. Ostone ochronng (6) uchyli¢ do prowadnicy katowej (5) przy pomocy plastikowych pozycjonowanych
ramion, umieszczonych u gory, i plastikowego czota, umieszczonego na dole.

m Notatka:

Czoto ma dwa pozycjonowane wystepki, ktére wyréwnajg ostone ochronng w poprawnej pozycji.

Odsysanie kurzu

» Do osiggnigcia jak najlepszych wynikéw odsysania kurzu powinien zostaé otwér do odsysania powietrza
(9) niniejszego urzgdzenia podigczony do odkurzacza albo do systemu odsysania kurzu na stanowisku
pracy.

» Jezeli zadna z tych mozliwosci nie jest do dyspozycji, trzeba do otworu do odprowadzania kurzu (9)
podtaczy¢ zatgczony wér na kurz (10).

m Notatka:

W przypadku korzystania z wora do kurzu, regularnie odtgczaé go i oproznia¢. Wor na kurz oprézniaé
najlepiej, kiedy jest petny z potowy.

Ustawienie glebokosci ciecia
Przekrecac¢ selektorem gtebokosci ciecia (14), aby ustawi¢ wymagang gtebokos¢ ciecia.

El OSTRZEZENIE!
Niepoprawne ustawienie gtebokosci ciecia moze spowodowac uszkodzenie obrabianej czesci.

Notatka:
Chociaz selektora gtebokosci ciecia (14) mozna uzy¢ do ustawienia gtebokosci ciecia, zawsze wykonaé
ciecie prébne, aby potwierdzi¢ poprawne ustawienie.

Precyzyjne ustawienia gtgbokosci ciecia
» Precyzyjne ustawienia gtebokosci ciecia mozna wykona¢ przy pomocy guzika do ustawienia gtebokosci
ciecia (15).

1. Odpowiednim kluczem zluzowac¢ nakretke zabezpieczajgca.
2. Przekrecac¢ guzikiem do ustawienia gtebokosci ciecia (15), aby ustawi¢ wymagang wartosc¢.

Notatka:
Jeden obrot oznacza zmiane gtebokosci ciecia 1 mm.

3. Po ustawieniu wymaganej warto$ci ponownie dokreci¢ nakretke zabezpieczajaca.

Ustawianie kata prowadnicy
» Zluzowa¢ guzik do zabezpieczenia kata (8) i ustawi¢ katomierz (7) w poprawnej pozycji. Podziatka
katomierza ma zakres 0 do 135°.

El OSTRZEZENIE!
Kiedy tylko wybrany zostanie kat, trzeba dokreci¢ guzik do zabezpieczenia kata (8) przed kolejnym
uzyciem narzedzia. Nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji prowadzi¢ moze do uszkodzenia obrabianej
czesci lub podnosnika.

Ustawienie wysokosci ciecia
Notatka:
Ze wzgledu na to, ze rowek dla lameli tgczacej musi by¢é zawsze w $rodku obrabianej czesci, wysokosé
robocza musi by¢ ustawiona w potowie grubosci materiatu.
» Wysokos¢ roboczg mozna ustawi¢ w zakresie 0 — 30 mm i mozna ustawi¢ jg przy pomocy podziatki do
ustawienia wysokosci (13).
Zluzowac¢ srube mocujgca do ustawienia wysokosci (12).
Przekreca¢ guzikiem do ustawienia wysokosci (11) w prawo, w celu podniesienia prowadnicy katowej
(5) i w ten sposob obnizy¢ pozycje tarczy pilarki (17).
Przekreca¢ guzikiem do ustawienia wysokosci (11) w lewo, do obnizenia prowadnicy katowej (5)
i jednoczesnie podniesienia pozycji tarczy pilarki (17).
Ustawi¢ $ruby mocujgce do ustawienia wysokosci (12), aby zamkng¢ prowadnice kgtowag (5)
W wymaganej pozyciji.

A W b=

Oznakowanie pozycji rowka na obrabianej czesci

» Przed rozpoczeciem obrobki trzeba jasno oznakowacé pozycje rowkéw na obrabianych czesciach:

1. Dwie obrabiane czesci, ktore trzeba potgczy¢, umiesci¢ obok siebie i przy pomocy szczek zabezpieczy¢
ich wzajemng pozycje.

2. Jezeli wymagane sg kilkukrotne rowki, ustali¢ ich rozstep. Rowki powinny mie¢ rozstep 100 — 150 mm.




