KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesigcznym okresem gwarancji, poczgwszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowe-
go. Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia
wynikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb
lub materiatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukgji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacjag przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektdrych typéw produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji goracego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktadac¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozyc,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujacy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczyé
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.
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Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu UNI-MAX.

Nasza spétka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskow czy probleméw prosimy kontaktowaé sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy starac¢ sig¢ zareagowac i rozwigzaé Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym,
poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje
starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna prébowaé¢ uruchomi¢ (ewentualnie uzytkowaé) urzadzenia wczesniej, niz
zapoznamy si¢ z calg instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzytku w przysziosci.

Szczeg6lng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrzeganie
albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem Panstwa
lub innych oséb albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegolnoscinalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamionowych,
w ktoére urzadzenie jest wyposazone.

Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani ich uszkadza¢.
Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Opis maszyny

Glowica przeznaczona jest do mocowania gwintownikéw, stosuje sie jga w tokarkach, wiertarkach,
frezarkach wiercgcych itp., do nacinania gwintdw wewnetrznych w otworach przelotowych i slepych,
zakres wierconych gwintéw M3 — M12. Stozek mocujgcy MK2. Wykonana ze stali weglowej (twardo$¢
46 — 56 HRC), dtugos¢ catkowita 225 mm, $rednica gtowicy 70 mm, autorewersja.

DANE TECHNICZNE

ZaKres Nacin@nyCh GWINTOW .........ciiiiiiiiii ettt e M3 — M12
STOZEK MOCUJGCY ...ttt ettt ettt e at e e e bt e e e sb et e e s e e e e sbe e e e asbe e e eabe e e e anbeeeanneaeaas MK2
Wykonana ze stali WEGIOWE].........coiiiiiiiiiiie et 46 — 56 HRC

Catkowita dtugos¢
STEANICA GIOWICY ... ..ottt e et e e et en s st ee s enenenenaen

WWSPOISIOAKOWOSC. ...ttt ettt ettt e e et e e e et e e e eaeeeeabeeeeannes + 0,001
Dtugos¢ rekojesci bocznych ... ...220 mm
SzeSCiokatny KIUCZ NASTAWNY ......coiiiiiiiiii ettt e e sane e anneeeeaes 4 mm

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego uprzedzenia.

Urzadzenie moze obstugiwa¢ wylacznie osoba posiadajgca odpowiednie predyspozycje,
pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.

Stanowisko pracy zalecamy wyposazyé w tablice omawiajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
Symbole wykorzystywane w niniejszych instrukcjach

A Uwagal!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

Niebezpieczenstwo zaczepienia!
Uwazac¢ na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciala przez obracajgce si¢ czesci maszyny.

@ Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
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LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpaddw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrdb skitada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza

sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadoéw elektrycznych do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.

Urzadzenie mozna rowniez przekazaé do punktu zbierania odpadoéw elektrycznych. Informacje o miejscach

zbierania odpaddéw otrzymac¢ mozna w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

» Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac¢ zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrob skiada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skréci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowac albo skorzysta¢
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci,
a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzgdzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki mogg lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze roznic sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na odpowiednie
funkcjonowanie wyrobu.
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KONSERWACJA

* Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére mogg sie przedostac¢ do

mechanizmu narzedzia, moga spowodowac jego uszkodzenie.
» Do czyszczenia nie stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.
» Powierzchnie metalowe konserwowac $ciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

» Niewykorzystywane urzgdzenia przechowywa¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie beda

korodowac.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Po kazdym zastosowaniu usung¢ z gtowicy gwintujgcej wszystkie zanieczyszczenia i resztki smaru.

autoryzowanego serwisu.

Smarowanie: Powierzchnie robocze mechanizméw nalezy okresowo smarowa¢ odpowiednim smarem.

W przypadku, kiedy dojdzie do pekniecia jakiejkolwiek czesci gtowicy, oddac¢ ja do naprawy do

Ogolnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Trzeba zadba¢ o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzegaé zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwac ani ich uszkadza¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy si¢ skontaktowac
z dostawca.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach.

» Nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywac wszystkie zmysty. Pracy nie kontynuowac, jezeli

nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Zabroni¢ dostegpu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.

Nie wkfadac¢ rgk do przestrzeni robocze;.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

Urzgdzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy korzysta¢ ze $rodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

* Przy urzadzeniu nie pracowac bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytaczy¢ maszyne i przerwaé
prace.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowa¢ prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy przechowywa¢ go w suchym,
zamknietym miejscu, ktdre nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem narzedzia sprawdzi¢ wszystkie elementy bezpieczenstwa. Sprawdzi¢, czy
wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzié, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdz wszystkie pozostate warunki, ktore mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

Mechanizmy precyzyjne

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami.

Zespoty

Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgcji.

Narzedzia reczne

Narzedzi nie odktada¢, az do chwili ich zupetnego zatrzymania.

Obrabiany przedmiot musi by¢ dobrze zamocowany a manipulowanie nim albo luzowanie musi si¢
odbywac przy zachowaniu najwiekszej ostroznosci.

Narzedzia obrotowe

Nalezy mie¢ zawsze na sobie odpowiednig odziez (na przyktad nie zaktada¢ luznych czesci ubrania,
krawatow ani bizuterii, dtugie wtosy zwigza¢ z tytu, chronic¢ nogi i nie nosi¢ zuzytego obuwia. Rekawy
koszul nalezy zapina¢ albo zawija¢). Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawinigcia przez
wirujgce czgsci.

Nie zdejmowac¢ oston ochronnych i dbac, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

Podczas pracy unika¢ kontaktu z poruszajacymi sie czesciami. Rece trzymac¢ poza zasiegiem czesci
obrotowych.

Obrobka

Obrabiany materiat nalezy zawsze bezpiecznie zamocowacé na powierzchni roboczej albo w imadle. Nie
probowac trzymac rekami obrabianego materiatu podczas obrobki. W obydwu rekach trzymac rekojesci
urzgdzenia.

Nie stara¢ sie siega¢ zbyt daleko. Zajg¢ stabilng pozycje na obu nogach, bezpieczng nawet przy
odrzucie.
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Narzedzia muszg byc¢ czyste i ostre.

Przestrzegac¢ przepiséw konserwacji i zalecen zwigzanych z wymiang narzedzi.

Sprawdzié, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzadzenia i czy jest
bezpiecznie zamocowany.

Wiercenie:

Wiercony materiat poprawnie zabezpieczy¢ przeciw przekreceniu poprzez przymocowania do stotu
wiertarki.

* Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy ustawione obroty i kierunek obracania odpowiednie sg dla
zastosowanego narzedzia.

Zalecenia przeciwpozarowe

. @@ Podczas pracy nie pali¢ ani nie manipulowac z otwartym ptomieniem.

MONTAZ

* Przed wyrzuceniem opakowania sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy. Jezeli
tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je w odpowiednim
miejscu.

Przed wigczeniem uruchomic urzadzenie odsysajgce, np. odkurzacz/ekshaustor. Predko$¢ odsysania (co
najmniej 20 m.s™).

OBSLUGA

ZASTOSOWANIE:
Niniejsze narzedzie przeznaczone jest do potautomatycznego ciecia gwintow. Zalecane jest stosowanie
gwintownikéw ze stali szybkotnacej (HSS).

" OPIS CZESCI:
. Trzpien stozkowy

Nakretka nasadowa ztgczna
Sruba zabezpieczajgca nakretki nasadowej ztgcznej
Koto sprzegta
Wrzeciono sprzegta
Korpus gtowicy gwintujacej
Koto zebate
Czop koto sprzegtowego
Czesc¢ sprzegtowa
10. Czop
> 11.  Otwor napetniania oleju
12. Tuleja prowadzaca
3 13. Korpus wrzeciona
14. Nakretka czworokgtna L/P biegu
4 15. Nakretka mocujgca uchwytu
16. Szczeki do zamocowania gwintownika

CENOaRWN

OBSLUGA:

1. Trzpien stozkowy mocno wsung¢ do wrzeciona wiertarki stupowe;.

2. Jezeli cze$c¢ dolna gtowicy ma pozosta¢ podczas ciecia gwintéw w pozycji nieruchomej, to nalezy
wsunac¢ rekojes¢ do otworu wrzeciona (13) gtowicy gwintujgcej. Reka obraca¢ gtowicg gwintujaca,
dopdki rekojes¢ nie oprze sie o stup wiertarki lub inng odpowiednig czes¢ stata.

3. Wrzeciono wiertarki (opdr) ustawione musi zosta¢ tak, by w otworach nieprzelotowych wyciete
zostaty gwinty tylko do odpowiedniej gtebokosci.

4. Podczas podnoszenia wrzeciona, gtowica gwintujgca bedzie sie z powrotem automatycznie obracac¢
z predkoscig dwa razy wiekszg niz podczas ciecia gwintu.

5. Czesc¢ sprzegtowa (9) trzeba ustawi¢ w zaleznosci od wymiaru stosowanego gwintownika.

» Zluzowac $rube zabezpieczajgca nakretki nasadowej ztgcznej (3) i nakretke nasadowg (2), by doszto

do obnizenia cisnienia sprezyny talerzowej dziatajgcej na czes¢ sprzegtowa (9).
» W celu podniesienia ci$nienia sprezyny dziatajacego na czes$¢ sprzegtowa (9), dokreci¢ nakretke
nasadowg ztgczng (2) oraz srube nakretki nasadowej ztagcznej (3).

Dla mniejszego wymiaru gwintownika ustawi¢ nizsze ci$nienie sprezyny talerzowej, im wieksza
Srednica gwintownika, tym wieksze ci$nienie sprezyny talerzowej ustawic trzeba w czesci
sprzegtowej (9).

Procedura ustawiania czesci sprzegtowe;:
» zluzowac srube (3) na nakretce nasadowej ztacznej (2).

+ do ustawiania stosowane sg zatgczone prety, ktére wsuwajg sie do otworédw w nakretce (2) i korpusie
gtowicy gwintujace;j (6).

» wedtug podziatki ustawi¢ na nakretce $rednice stosowanego gwintownika.

+ dokreci¢ $rube zabezpieczajgca (3) w korpusie nakretki (6).

Notatki:

» Ustawianie ci$nienia czesci sprzegtowej trzeba wykonywa¢ w pozycji roboczej (przyporze) gtowicy
gwintujgce;j.

» Do ustawienia gtowicy gwintujgcej w wymaganej pozyc;ji (dla konkretnej wielkosci gwintownika)
zastosowac podziatki na nakretce nasadowej ztacznej (2). Podziatka ta jest wytacznie orientacyjna,
dotyczy wytacznie cisnienia dziatajgcego na czesé sprzegtowa (9) i nie dotyczy typu gwintéw, rodzaju
i stanu gwintownika, materiatu, w ktérym gwint jest wykonywany oraz innych czynnikéw.

Zalecane jest sprawdzenie tego ustawienia na kawatku materialu odpadowego i nastepne

wyregulowanie.

* Mechanizm gtowicy gwintujgcej wyposazony jest w ochrone przeciwko przecigzeniu.

» Przed cieciem nasmarowac sprzegto jakosciowym olejem maszynowym. Olej napetnia¢ do otworu
napefniania oleju (11) w gérnej czesci korpusu gtowicy gwintujgcej (6).

ZALECANE ORIENTACYJNE OBROTY DO CIECIA GWINTOW W ROZNYCH MATERIALACH
Obroty w ponizszej tabeli sg orientacyjne i powinny by¢ stosowane wytacznie jako zalecenie.
Najodpowiedniejsze obroty zostang najlepiej okreslone poprzez wyprébowanie obecnie stosowanego
gwintownika, materiatu, wiertarki i ptynu chtodzacego.

Gwint w palcach | 1/16 | 3/16 1/4 5/16 3/8 12 5/8 3/4 1 11/4

Gwint metryczny | 1,7 4 6 8 10 12 16 20 25 30

Stal (obr/min) 750 525 450 375 300 225 200 175 150 95

Zeliwo (obr/min) 950 870 750 625 525 450 360 245 200 145

Mosigdz (obr/min)| 1150 | 1000 | 900 750 650 540 450 320 250 180




