KARTA GWARANCYJNA

. Na wyroby sprzedawane przez spotke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkodze-
niami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do osob albo do materiatu nie
beda rozpatrywane.

. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym
obchodzeniem sie, przeciazeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogdlnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
térych rodzajach wyrobow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie goracego powietrza, ktére wymagajg okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktére nie podlega gwarancji.

. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowac, ze wyréb zostat sprzedany
przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyroéb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go
w stanie kompletnym do naprawy.

. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktory wyréb byt w naprawie gwarancyjnej.
Reklamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej
w oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywad) z zatgczona, wypetniong kartg
gwarancyjng, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamacji.

. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow
higienicznych nie bedzie mozna ich przyjac¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.
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Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie nowego urzadzenia firmy KH Trading s.r.o.

Nasza spotka jest gotowa do swiadczenia ustug dla Panstwa- przed zakupem, w trakcie i po jego nabyciu.

W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskow, czy probleméw prosimy kontaktowac sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwiaza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w znaczeniu tej instrukcji krokiem
prawnym, w ktérym uzytkownik z wolng i nieprzymuszonag wola potwierdza, ze te
instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze wszystki-
mi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna probowac¢ uruchomi¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia wczesniej, niz zapozna-
my sie z catg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowac¢ do uzytku w przysztosci.

Szczegodlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Niedotrzymanie
albo niedoktadne przestrzeganie tych zalecen moze spowodowaé wypadek z udziatem Panstwa albo
innych osob, ewentualnie spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia albo znajdujacych sie w poblizu ma-
teriatow.

W szczegolnosci dbamy o zalecenia bezpieczenstwa podane na tabliczkach znamionowych, w ktére
urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwag, ani ich uszkadzaé.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisa¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajacego zakup.

Zestaw przeznaczony do podcisnieniowego napetniania chtodnic i catych systemoéw chtodniczych.
Walizka plastikowa zawiera urzadzenie napetniajagce z manometrem izaworem, 3+1 szt. redukcji
z uszczelnieniem, inzektor do wytwarzania podcisnienia i weze do napetniania medium.

DANE TECHNICZNE

| Zalecane POACISNIENIE. ... .. .. 0,65 - 0,8 bar |

* Urzadzenie moze obstugiwa¢ wytacznie osoba dorosta, posiadajaca odpowiednie predyspozycje,
pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy pracy.

! Ogolnie

e Nalezy zapoznac¢ sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, eksploatacja, jego elementami i mozliwymi za-
grozeniami wigzacymi sie z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

e Zapewniamy, zeby uzytkownik urzadzenia byt starannie zapoznany sterowaniem, eksploatacja, elementami
i mozliwymi zagrozeniami wigzacymi sie z jego uzytkowaniem.

e Miejsce pracy utrzymujemy w porzadku i w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowac
wypadek.

¢ Nigdy nie pracujemy w ciasnych albo zZle o$wietlonych miejscach. Zawsze sprawdzamy, czy podtoga jest
stabilna i czy jest dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze utrzymujemy stabilng postawe.

e Nieustannie obserwujemy postep pracy i korzystamy ze wszystkich zmystow. Nie kontynuujemy pracy, jezeli
nie mozemy sie na niej catkowicie skoncentrowac.

¢ Dbamy o swoje narzedzia i utrzymujemy je w czystosci.

e Uchwyty i elementy sterujace musza by¢ suche i pozbawione sladow oleju i smaru.

¢ Uniemozliwiamy dostep zwierzat, dzieci i osdb niepowotanych.

* Nie wkfadamy rak ani nog do przestrzeni roboczej.

* Nigdy nie zostawiamy pracujacego urzadzenia bez dozoru.

e Urzadzenia nie uzywamy do innego celu, niz ten, do ktérego jest przeznaczone.

e Przy pracy korzystamy ze $rodkow ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu, respirator,
obuwie robocze itp.).

* Nie pochylamy sig i przy pracy korzystamy z obu rak.

Zapis z wykonania naprawy i konserwaciji:

DATA

ZAPIS Z WYKONANIA NAPRAWY | KONSERWACJI
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LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadow postepowac zgodnie z obowia-

zujacymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu

podlegaja recyklingowi niezaleznie od siebie.

1.  Demontujemy wszystkie czesci urzadzenia.

2. Czesci segregujemy na odpowiednie kategorie odpaddw (metal, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekazujemy do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania, elek-
tronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza sie za

niebezpieczne, ktorych likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucac odpady elektryczne do pojemnikow przeznaczonych na smieci komunalne.

Urzadzenie mozna rowniez przekazac do punktu zbierania odpadow elektrycznych. Informacije o punktach zbior-

czych odpadow mozna otrzymaé w urzedach gmin albo w internecie.

UWAGA

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana w moz-
liwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie gwarancyjnym do
urzadzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowdd zakupu. Réwniez po okresie gwarancyjnym wykonuje-
my dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowac albo skorzystac¢ z opa-
kowania oryginalnego. Za uszkodzenia podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnoscia w razie reklamo-
wania ustugi transportowej, ktéra zalezy od jakosci opakowania i zabezpieczenia przed uszkodzeniami.

Uwaga.: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze rozni¢ sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie maja wptywu na odpowiednie
funkcjonowanie wyrobu.

Na urzadzeniu nie pracujemy bedac pod wptywem alkoholu lub innych substancji odurzajacych.

Jezeli cierpimy na zawroty gtowy albo mdtosci, to tez nie pracujemy na tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sg zabronione. NIE URUCHAMIAMY jej, jezeli stwierdzimy wygiecia, pek-
niecie albo inne uszkodzenie.

Nigdy nie wykonujemy konserwacji podczas pracy.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, to natychmiast wytaczmy maszyne i przerywa-
my prace.

Klucze i wkretaki po ich wykorzystaniu usuwamy z maszyny.

Przed wiaczeniem sprawdzamy, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewniamy okresowa konserwacje maszyny. Przed wigczeniem sprawdzamy, czy maszyna nie ma widocz-
nych uszkodzen.

Przy konserwaciji i naprawach stosujemy wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Zastosowanie dodatkowych urzadzen albo wyposazenia nie zaleconego przez dostawce moze spowodo-
waé wypadek.

Do konkretnej pracy dobieramy odpowiednie urzadzenie. Nie probujemy przeciaza¢ maszyny albo urzadzen
o matej mocy i korzystac z nich przy pracach, ktére wymagaja wiekszych maszyn.

Urzadzenia nie przecigzamy. Prace dobieramy tak, zeby urzadzenie bez przecigzenia osiggato optymalne
predkosci. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przeciazeniem.

Chronimy urzadzenie przed nadmierng temperaturg i promieniowaniem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy pod woda, ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie przez dtuzszy czas nie bedzie uzywane, to sktadujemy go w suchym, zamknietym po-
mieszczeniu poza zasiegiem dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzamy, czy wszystkie elementy zabezpieczajace sg sprawne, pracuja
lekko i pewnie. Sprawdzamy, czy wszystkie poruszajace sie czesci sa w dobrym stanie.

Sprawdzamy, czy niektore czesci nie sa pekniete albo zatarte i czy wszystkie sg poprawnie umocowane.
Sprawdzamy pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na poprawne dziatanie maszyny i narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajace nalezy naprawic¢
albo wymienic.

Mechanika precyzyjna

Urzadzenia nigdy nie montujemy w imadle.

Urzadzenie chronimy przed uderzeniami i upadkiem. Po zakonczeniu pracy wktadamy je z powrotem do
walizki.

Komplet
Nie korzystamy z urzadzenia, ktdre nie jest kompletnie zmontowane zgodnie z instrukcja.

Sprezone powietrze

Suche sprezone powietrze musi mie¢ na wejsciu do urzadzenia okreslone cisnienie i by¢ dostarczane w
odpowiedniej ilosci. Za wysokie cisnienie skraca zywotnos¢ wyrobu w wyniku szybszego zuzycia i niesie ze
sobg zagrozenie wypadkowe.

Przytacze, przez ktére przeptywa sprezone powietrze musi mie¢ odpowiednie wymiary.

Szczegolng uwage nalezy poswieci¢ wodzie, ktdrej obecnosc¢ powoduje uszkadzanie narzedzi. Dlatego nie
zapominajmy co dziennie spuszczac¢ wody skroplonej w zbiorniku cisnieniowym sprezarki i wysuszy¢ wezy
stuzacych do doprowadzenia powietrza do narzedzi.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed przenikaniem zanieczyszczen. Dlatego trzeba dba¢ o czysto$¢ otwordw
wlotowych i wylotowych.

Przed roztaczeniem potaczen nalezy obnizy¢ cisnienie do poziomu cisnienia atmosferycznego.

Przed rozpoczeciem pracy kontrolujemy szczelnos$¢ wszystkich potaczen i stwierdzone usterki natychmiast
usuwamy. Nieszczelnosci przeciazajg sprezarke i powodujg znaczny wzrost kosztow eksploatacii.
Okresowo kontrolujemy stan wezy cisnieniowych. W razie ich mechanicznego uszkodzenia albo przy stwier-
dzeniu nieszczelnosci, nalezy natychmiast przerwaé prace i zapewnic ich fachowg wymiane. Weze cisnie-
niowe nie moga by¢ poddane naprezeniom skrecajacym - obserwujemy linie na powierzchni weza, ktora
nie moze by¢ skrecona.

Wezy cisnieniowych nie mozna prowadzi¢ w miejscach, w ktorych grozi im mechaniczne uszkodzenie na
ostrych krawedziach lub przetarcie.

Nowe weze przedmuchujemy sprezonym powietrzem.

Przy przejsciu przez konstrukcje nalezy korzystac¢ z przepustow i na biezaco kontrolowac ich stan.
Korzystamy z ochronnych oston i zaslepek, zeby zapobiec przenikaniu zanieczyszczen do urzadzenia.
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Oprozniamy chtodnice z istniejacej cieczy chtodzace;j.

Wybieramy odpowiednig tuleje gumowa i wstawiamy ja ciasno pomiedzy adapter przyrzadu podcisnieniowe-
go i wylot chtodnicy. (patrz rys. 1)

Uwaga.: Najmniejsza tuleje gumowa stosujemy do chtodnic z waskim wlotem. Przy wiekszych kré¢cach
najpierw zaktadamy mniejsza tuleje a potem ciasno wieksza taka, zeby zapobiec ucieczce sprezonego po-
wietrza.

Podtaczamy adapter przyrzadu podcisnieniowego do pompy podcisnieniowej a pompe do przytacza spre-
zonego powietrza. Obracamy zawodr do potozenia ON. (patrz rys. 2)

Osiagamy podcisnienie okoto 0,65 - 0,80 bar. Przekrecamy zawor w potozenie OFF i odtaczamy pompe.
(patrz rys. 3)

Podtaczamy kréciec napetniajacy z mieszaning chtodzaca do adaptera systemu chtodzenia a potem prze-
krecamy zawdr w potozenie ON. Po kilku minutach chtodnica napetni sie preparatem chtodzacym a wskaz-
nik przejdzie na zero. (patrz rys. 4)

Uwaga.: Po zakonczeniu pracy dokonujemy kontroli napetnienia chtodnicy.

1 - Adapter systemu chtodzenia

2 - Zawor
3 - Tuleja gumowa
4 - Chtodnica

5 - Przytacze sprezonego powietrza
6 - Pompa podcisnieniowa

7 - Ttumik

8 - Szybkoztacze

9 - Weze do mieszaniny chtodzacej

KONSERWACJA

Narzedzia zawsze utrzymujemy w czystosci. Zanieczyszczenia, ktore moga sie przedosta¢ do mechanizmu
narzedzia moga spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie wolno stosowa¢ agresywnych srodkoéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.
Czesci plastikowe zalecamy przetrze¢ Sciereczka zwilzong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe konserwujemy sciereczka nawilzong olejem mineralnym.

Nieuzywane urzadzenia przechowuje sie zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie zagraza im koro-
Zja.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac tylko wyspecjalizowany personel.

Do napraw nalezy stosowaé¢ wytacznie oryginalne czesci.
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