KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesigcznym okresem gwarancji, poczgwszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowe-
go. Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia
wynikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb
lub materiatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukgji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacjg przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektdrych typéw produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji goracego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktadac ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozyc,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujacy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczy¢
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytacznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.
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Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu UNI-MAX.

Nasza spétka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskdow czy probleméw prosimy kontaktowaé sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy starac¢ sie¢ zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym,
poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje
starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna prébowaé¢ uruchomi¢ (ewentualnie uzytkowaé) urzadzenia wczesniej, niz
zapoznamy si¢ z calg instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzytku w przysziosci.

Szczeg6lng uwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrzeganie
albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem Panstwa
lub innych oséb albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegolnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamionowych,
w ktoére urzadzenie jest wyposazone.

Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani ich uszkadza¢.
Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Probnik do szybkiego pomiaru twardosci materiatu metodg dynamiczng jest wyposazony w wyswietlacz
LCD 128 x 64 punktéw oraz zintegrowang drukarke do wydruku zmierzonych parametréw na papierowe;j
rolce o szerokosci 57,5 mm i $rednicy 30 mm. Do urzadzenia dotgczona jest sonda uderzeniowa, ktéra
potrafi mierzy¢ pod wszystkimi kgtami pochylenia. Zakres pomiaru wynosi 170 — 960 HLD, wyswietlanie
w skalach twardosci HL, HB, HRB, HRC, HRA, HV i HS. Pamie¢ do nawet 500 grup danych, dane do
wydruku: data, warto$¢, kierunek uderzenia gtowicy, materiat, skala pomiaru twardosci itd. Mozliwo$¢
ustawienia wartosci min. i maks. z alarmem poza zakresem ustawien, wskazywania stanu baterii, kalibracji,
automatycznego wytgczania, podtgczenie do PC za pomocg USB 1.1, zatgczony SW. Zasilanie zapewnia
bateria NiMh 6 V, wytrzymatos¢ az 150 godz. (bez podswietlania wyswietlacza), zatgczona tadowarka
230V/50 Hz, 9 V/500 mA.

DANE TECHNICZNE

ZaKres pomiaru HLD ........ooiiiiiii et 170 — 960 HLD
KIEIUNEK POMUBIU .ttt et et e e bt e e e ket e e et et e e anb e e e e enbeeeaneeeeannen 360°
Tryby pomiaru twardosci HL, HB, HRB, HRC, HRA, HV, HS
WYSWIHIACZ.....ceee s LCD (128 x 64 punktow)
Pamiec€ danych..........ccccooiiiiiiiiiiiiices maks. 500 grup (wedtug ilosci uderzen 32 i ponownie od 1.)
Papier do drukarki szerokos¢ 57,5 £ 0,5 mm; srednica 30 mm
Bateria NIMI ... 6 V/600 mAh
fadowarka Daterii ..........cociiiiiii 9 V/500 mA
Nieprzerwany czas pracy (bez podswietlenia i drukowania) ... ...0k. 150 godz.
INterfejs KOMUNIKGCY]NY .. ..eiiiiiiii ittt e et e e e e USB 1.1
Temperatura FODOCZA. ........oouuiiiiii e od -10 do +50°C
Temperatura magazynowania . .od -30 do +60°C

WIilGOtNOSE WZGIEANA ...ttt ettt ettt e e e e bt et e e eneeenbeeanee s <90 %

W bezposrednim Ssrodowisku otaczajgcym nie powinny wystepowac drgania, silne pola magnetyczne,
substancje korozyjne i pyt.

Protokoly z napraw i konserwacji:

DATA

PROTOKOL Z WYKONANIA NAPRAWY ALBO
KONSERWACIJI

ZAKLAD
SPECJALISTYCZNY

27



LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postgpowaé zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrdb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po

posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza

sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikow przeznaczonych na $mieci komunalne.

Urzadzenie mozna réwniez przekazac do punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje o miejscach

zbierania odpaddéw otrzymac¢ mozna w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skréci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzadzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowdd zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci,
a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzgdzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki mogg lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze rézni¢ sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.

Odchytka i powtarzalnos¢ wyswietlanej wartosci patrz Tabela 3-1.

" Warto$¢ twardosci bloku . .
Nr UL):aF?'de{ﬁ\i’(\gl\lc\:l)é' o standardowej twardosci Odchytl;‘laal\ftvgzgmtlanej Powtarzalnos¢
/ wedtug Leeba
1 D 760 £ 30 HLD +6 HLD 6 HLD
530 + 40 HLD +10 HLD 10 HLD
5 DC 760 + 30 HLDC +6 HLDC 6 HLD
530 + 40 HLDC + 10 HLDC 10 HLD
878 + 30 HLDL
3 DL 736 + 40 HLDL +12 HLDL 12 HLDL
766 + 30 HLD + 15
4 D+15 544 + 40 HLD + 15 +12HLD + 15 12HLD + 15
590 £ 40 HLG
5 G 500 + 40 HLG + 12 HLG 12 HLG
725 + 30 HLE
6 E 508 + 40 HLE + 12 HLE 12 HLE
822 + 30 HLC
7 C 590 + 40 HLC + 12 HLC 12 HLC
SRODKI BEZPIECZENSTWA
! Ogoélnie

» Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

» Nalezy zapoznac¢ sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

» Trzeba zadba¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,

uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez $ladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i 0s6b niepowotanych do maszyny.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Przy urzgdzeniu nie nalezy pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajacych.

Jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku

stwierdzenia zagie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

» Nigdy nie wykonywac konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

» Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytaczy¢ maszyne i przerwaé
prace.

» Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci.

» Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

» Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy przechowywaé go w suchym,
zamknietym miejscu, ktdre nie jest dostepne dla dzieci.

» Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdz wszystkie pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

» Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

! Mechanizmy precyzyjne

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami. Po zakonczeniu pracy wkfadamy je
z powrotem do walizki.

! Zespoty

» Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgji.



Specyficzne instrukcje bezpieczenstwa

e Przyrzad pracowa¢ moze wylgcznie ze specjalnie zaprojektowang baterig i adapterem zasilajgcym
(tadowarkg). Zastosowanie innych baterii spowodowaé moze uszkodzenie, wyciek baterii, pozar lub
wybuch.

e Nie wrzucac baterii do ognia i nie wykonywac zwarcia jej stykdw, demontazu lub zagrzewania, poniewaz
moze dojs¢ do wycieku z baterii, pozaru lub nawet do wybuchu.

o Nie otwiera¢ pokrywy pojemnika do wkitadania papieru i wystrzegac¢ sie kontaktu rgk albo jakichkolwiek
czesci ciata z gtowicg nagrzewajgcg drukarki, by zabroni¢ powstaniu poparzen z powodu wysokiej
temperatury podczas pracy drukarki.

Opis systemu:

Zalety

e Szeroki zakres pomiaréw. Wywodzi sie z zasady teorii pomiaru twardos$ci wedtug Leeba. Urzadzenie
wykonywa¢ moze

pomiar twardosci wedtug Leeba dla wszystkich materiatow metalowych.

e Duzy wyswietlacz (LCD o rozdzielczosci 128 x 64 punktéw) wyswietla wszystkie funkcje i parametry.

e Pomiary wykonywane pod jakimkolwiek katem, nawet w odwréconej pozycji.

e Bezposrednie wyswietlenie twardosci w trybach pomiaru HRB, HRC, HV, HB, HS, HL.

e Dla aplikacji specjalnych do dyspozycji jest siedem gtowic uderzeniowych. Typ gtowicy uderzeniowej
jest automatycznie identyfikowany przez urzadzenie.

e \W pamieci o duzej pojemnosci zapisanych moze zosta¢ nawet 500 grup danych (wedtug ilo$ci uderzen

nawet do wartosci 32 i potem z powrotem do wartosci 1), ktére zawierajg poszczegdine zmierzone

wartosci, $rednig wartosé, date pomiaru, kierunek uderzenia, ilo$¢ uderzen, materiat, tryb pomiaru itd.

Mozliwos¢ ustawienia gornej i dolnej wartosci granicznej. Kiedy warto$¢ wynikowa przekroczy warto$¢

graniczng, nastgpi automatyczne wtgczenie ostrzezenia.

Informacje dot. baterii wskazuja reszte pojemnosci baterii oraz stan tadowania.

Funkcja kalibracji uzytkownika.

Oprogramowanie do podtgczenia do PC poprzez port USB.

Z podswietleniem wyswietlacza.

Integrowana termodrukarka nadajgca sie do drukowania w terenie.

Jako zrédto napiecia stosowany jest akumulator typu NiMH. Obwdd zasilania integrowany jest w $rodku

urzadzenia. Nieprzerwany czas eksploatacji powyzej 150 godzin (przy wytgczonym podswietleniu i bez

drukowania).

e Automatyczne wytgczenie oszczedzajgce energie.

o Catkowite wymiary: 212 x 80 x 32 mm.

Przykfady gtéwnego zastosowania

Wneki form

tozyska i inne czesci

Analiza awarii naczyn cisnieniowych, generatoréw parowych oraz innych urzgdzen

Ciezkie obrabiane czesci

Zainstalowane urzadzenia maszynowe i na state zmontowane czesci

Badanie powierzchni matych pustych czesci

Identyfikacja materiatu w magazynach wyrobéw hutniczych

Szybkie pomiary twardosci w duzym zakresie oraz wielokrotne pomiary duzych obrabianych czesci

Pogram zwyklej konserwacji

Jezeli wszystkie btedy wystepujgce podczas zastosowania standardowego wzorca pomiarowego Rockwell
sg wieksze niz 2 HRC, spowodowane moze to by¢ uszkodzeniem goérnej czesci gatki uderzeniowej.
Wykonaé mozna wymiane kulistego ostrza pomiarowego albo elementu uderzeniowego.

Jezeli podczas eksploatacji przyrzadu pojawig sie jakiekolwiek problemy, nie prébowa¢ demontowac
urzgdzenie ani nie wykonywac regulacji na state zmontowanych czesci. Przyrzad nalezy wysta¢ do nas
i wykonana moze zosta¢ naprawa gwarancyjna lub pozagwarancyjna.

Kalibracja

Kalibracje wykonywac trzeba kazdy rok w osrodku serwisowym wybranym przez uzytkownika i na
koszt uzytkownika.

Notatki dotyczace transportu i magazynowania

e \W miejscu magazynowania i podczas transportu przyrzadu wystepowac nie powinny drgania, silne pola
magnetyczne, substancje korozyjne, wilgotnosc¢ i pyt. Przyrzad magazynowaé¢ w zwyktej temperaturze.
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Tabela 4

v [te [ Breek ekonmeneninege | vota
1 710-15 %)Opgr‘g?gu powierzchni zewngtrznych walcéw
2 714.5-30 ga;grrll%r%powmrzchm zewnetrznych walcéw
3 725-50 ggspgrgg(r)u powierzchni zewnegtrznych walcéw
4 HZ11-13 | gc1)1pi)rg?£u powierzchnf wewnetrznych walcow
5 HZ12.5-17 ":E -3‘,.£ gﬁzpjgrnle;}{l?pomerzchm wewnetrznych walcow
6 HZ16.5-30 FD{?GFTngaF\{rgopowmrzchm wewnetrznych walcow
7 K10-15 gg$§Tigg1I;ulistych powierzchni zewnetrznych
8 K14.5-30 gg 1p40’ré1i.zi1r§|IR(:L;gstych powierzchni zewnetrznych
9 HK11-13 g;%orfig%léulistych powierzchni wewnetrznych
10 HK12.5-17 ggfzgifr§é$;stych powierzchni wewnetrznych
1 HK16.5-30 ggfgrgifrgéggstych powierzchni wewnetrznych
12 UN Do pomiaru zewngtrznych p_ovxllierzchni
walcowych, ustawiany promien R10 ~ «

KONSERWACJA

Konserwacja glowicy uderzeniowej

Jezeli wykonanych zostato juz od 1000 do 2000 zastosowan gtowicy uderzeniowej, do czyszczenia
rurki prowadzacej i elementu uderzeniowego zastosowac dostarczong szczotke nylonowa. Podczas
czyszczenia rurki najpierw wysrubowac pierscien oporowy, nastepnie wyjg¢ element uderzeniowy.
Porusza¢ szczotkg nylonowg przeciw wskazéwkom zegara w kierunku do dolnej czesci rurki prowadzace;j
i to powtorzy¢ piec razy. Potem z powrotem zainstalowac element uderzeniowy oraz pierscien oporowy.

e Po eksploatacji zluzowaé element uderzeniowy.
e Surowo zabronione jest stosowanie jakichkolwiek smaréw w srodku gtowicy uderzeniowe;.
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Konfiguracja dostawy:

Nr Pozycja Liczba | Notatki
Konfiguracja |1 Jednostka gtéwna 1
standardowa
2 Gtowica uderzeniowa typu D 1 Z kablem
3 Standardowy blok pomiarowy 1
4 Szczotka czyszczaca (I) 1
5 Maty pierscien oporowy 1
6 tadowarka baterii 1 9V, 500 mA
7 Oprogramowanie DataPro 1
8 Kabel komunikacyjny 1
9 Papier do drukarki 1
10 Instrukcja obstugi 1
11 Walizka 1
Opcjonalna 12 Szczotka czyszczaca (1) 1 Do zastosowania z gtowicg
konfiguracja uderzeniowg typu G
13 Inne typy gtowic uderzeniowych Patrz Tabela 3 i Tabela 4
i pierscieni oporowych w aneksie.
MONTAZ | OPIS
Opis budowy

Wyglad przyrzadu do pomiaru twardosci

1. Jednostka gtéwna
2.  Gtowica uderzeniowa




Opis urzadzenia gléwnego

1 Port glowicy uderzeniowej
4 Pokrywa pojemnika papieru
7 Wytgcznik baterii

10 Tabliczka znamionowa

1 2
I

1 Przycisk zwalniajgcy
4 Cewka
7 Pierscien oporowy

2 Port USB

5 Wyswietlacz LCD

8 Gniazdo zasilania

11 Pokrywa pojemnika baterii

4 5

3

2 Rurka obcigzeniowa
5 Kabel tgczacy

3LOGO
6 Klawiatura
9 Numer produkcyjny

L] 7

3 Rurka prowadzgca
6 Element uderzeniowy

Tabela 2

Nr Materiat HLD Wytrzymatos¢ 5 (MPa)
1 Stal niskoweglowa 350 ~ 522 374 ~ 780
2 Stal o duzej zawartosci wegla 500 ~ 710 737 ~1670
3 Stal chromowana 500 ~ 730 707 ~ 1 829
4 Stal chromowo-wanadowa 500 ~ 750 704 ~ 1980
5 Stal chromowo-niklowa 500 ~ 750 763 ~ 2 007
6 Stal chromowo-molibdenowa 500 ~ 738 721 ~1 875
7 Stal chromowo-niklowo-molibdenowa 540 ~ 738 844 ~ 1933
8 Stal chromowo-manganowo-krzemowa 500 ~ 750 755 ~ 1993
9 Stal o wysokiej wytrzymatosci 630 ~ 800 1180 ~ 2652
10 Stal nierdzewna 500 ~ 710 703 ~1676
Tabela 3
Typ glowicy uderzeniowej DC(D)/DL D+15 C G E
Energia uderzenia 11 md 11md 2,7mJ 90 mJ 11md
Masa ciata uderzeniowego 559/72g 789 3,049 20,09 559
Twardosc¢ ostrza pomiarowego: | 1 600 HV 1600 HV 1600 HV 1600 HV 5000 HV
Srednica ostrza pomiarowego: 3 mm 3 mm 3 mm 5 mm 3 mm
Materiat ostrza pomiarowego: Weglik wolframu | Weglik Weglik Weglik Diament
wolframu wolframu wolframu sztuczny
Srednica glowicy uderzeniowej | 20 mm 20 mm 20 mm 30 mm 20 mm
Dlugos¢ gtowicy uderzeniowej 86(147)/75 mm | 162 mm 141 mm 254 mm 155 mm
Masa gtowicy uderzeniowej 509 80 g 759 2509 80¢g
Maksymalna twardo$¢ probki 940 HV 940 HV 1000 HV 650 HB 1200 HV
Srednia warto$¢ chropowatosci | 1,6 um 1,6 ym 0,4 um 6,3 um 1,6 ym
powierzchni Ra:
Pomiar bezposredni >5kg >5kg >1,5 kg >15kg >5kg
Koniecznos$¢ zastosowania 2~5kg 2~5kg 0,5~1,5kg 5~15kg 2~5kg
opory statej 0,05~ 2 kg 0,05 ~ 2 kg 0,02~0,5kg [0,5~5kg 0,05 ~ 2 kg
Konieczno$¢ potgczenia statego
Minimalna grubo$¢ prébki dla 5 mm 5 mm 1 mm 10 mm 5 mm
Potgczenia statego
Minimalna grubo$¢ warstwy dla | 20,8 mm 20,8 mm 20,2 mm >1,2 mm 20,8 mm
hartowanej powierzchni
Wymiary dotkéw
Twardo$é 300 | Srednica 0,54 mm 0,54 mm 0,38 mm 1,03 mm 0,54 mm
HV dotkdw
Gtebokos¢ 24 ym 24 ym 12 ym 53 ym 24 ym
dotkow
Twardos¢ 600 | Srednica 0,54 mm 0,54 mm 0,32 mm 0,90 mm 0,54 mm
HV dotkdw
Gtebokosé 17 pm 17 uym 8 um 41 uym 17 ym
dotkow
Twardos¢ 800 | Srednica 0,35 mm 0,35 mm 0,35 mm - 0,35 mm
HV dotkéw
Gtebokosé 10 pm 10 um 7 um - 10 um
dotkéw
Typy dostepnych gtowic DC: Pomiar D+15: Pomiar | C: Pomiar G: Pomiar E: Pomiar
uderzeniowych otworéw albo rowkoéw lub matych, duzych, materiatéw
pustych walcéw | powierzchni lekkich, ciezkich o duzej
DL: Pomiar wypuktych cienkich i wytrzymatych | twardosci
cienkich albo czesci czesci
waskich rowkow i powierzchni | oraz stali
lub otworow oraz o chropowatej
powierzchni powierzchni
z warstwg
hartowang
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Tabela 1
. Glowica uderzeniowa
Materiat Metoda DIDC D15 C G E DL
HRC 20~68,5 (19,3 ~67,9|20,0~69,5 22,4 ~70,7|20,6 ~68,2
HRB 38,4 ~ 99,6 47,7 ~ 99,9 37,0~99,9
_ _ HRA |[59,1~85,8 61,7 ~ 88,0
Stali staliwo ™8™ 17157 651 | 80~638 | 80~683 | 90~646 | 83~663 | 81~ 646
HV 83~976 | 80~937 | 80~996 84 ~1042 | 80 ~950
31,8 ~ 35,8 ~ ~
HS 32,2~99,5|33,3~99,3 102,1 102,6 30,6 ~ 96,8
Stal HRC 20,4 ~67,1119,8 ~68,2|20,7 ~68,2 22,6 ~70,2
narzedziowa
formo_wana HV 80 ~ 898 80~935 | 100 ~ 941 82 ~ 1009
na zimno
HRB | G5ty
Stal -
nierdzewna HB 85 ~ 655
HV 85 ~ 802
HRC
Zeliwo szare HB 93 ~ 334 92 ~ 326
HV
HRC
Zeliwo
sferoidalne HB 131 ~ 387 127 ~ 364
HV
Stopy HB 19 ~ 164 23~210 | 32~168
aluminium | HRB |23,8 ~ 84,6 227~850(23,8~855
Mosigdz HB 40~ 173
(stopy miedzi
i Cynku) HRB 13,5~953
Braz (stopy
miedzi, -
aluminium HB 60 ~290
i cynku)
Formovyane. HB 45 ~ 315
stopy miedzi
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DC DL C D+15 E G

Rézne typy gtowic uderzeniowych

Zasada pomiaru twardosci wedtug Leeba

Podstawowa zasada brzmi nastepujaco: glowica uderzeniowa z pewng masg uderzeniowg uderza pewng
sita pomiarowg do badanej powierzchni i nastepnie mierzona jest predko$¢ uderzeniowa oraz predkos¢
odbicia gtowicy uderzeniowej, o ile ostrze pomiarowe znajduje sie¢ 1 mm ponad badang powierzchnig.

Wz6r do obliczenia jest nastepujgcy:
HL = 1000xVB/VA

Gdzie,

HL - Wartos¢ twardosci wedtug Leeba

VB - Predkos¢ odbicia elementu uderzeniowego
VA - Predkos¢ uderzenia elementu uderzeniowego

Przygotowanie i pomiar

Przygotowanie powierzchni proébki:

Przygotowanie powierzchni prébki musi by¢é zgodne z odpowiednimi wymaganiami podanymi w aneksie

w tabeli 3 (str.23).

e Podczas przygotowywania powierzchni probki trzeba zapobiega¢ temu, by nastgpita zmiana twardosci
powierzchni na skutek dziatania ciepta lub formowania na zimno.

e Zbyt duza chropowato$¢ badanej powierzchni spowodowaé moze btagd pomiaru. Dlatego powierzchnia
badanej probki powinna mie¢ metalowy blask, powinna by¢ gtadka i wypolerowana, bez plam olejowych.

e Podeprze¢ badang probke. Podpora nie jest konieczna w przypadku ciezkich probek. Probki o sredniej
masie powinny by¢ umieszczone na gtadkiej i stabilnej powierzchni. Prébka ustawiona powinna by¢
w zupetnie stabilnej pozycji i nie moze dojs¢ do jej wychylania.

e Zaokraglona powierzchnia: Najlepsza powierzchnia pomiarowa to rownia. Jezeli promien krzywizny
R badanej powierzchni jest mniejszy niz 30 mm (typ gtowicy uderzeniowej D, DC, D+15, C, E i DL)
i mniejszy niz 50 mm (typ gtowicy uderzeniowej G), zastosowany powinien zosta¢é maty pierscien
oporowy albo ksztattowe krazki oporowe.



e Probka powinna mie¢ dostateczng grubosc¢, grubo$¢ minimalna powinna zgodna by¢ z danymi podanymi
w tabeli 3 (str.23).

e \W probkach z hartowang warstwag na powierzchni, grubo$¢ hartowanej warstwy powinna zgodna by¢
z danymi podanymi w tabeli 3.

e Potaczenie. Probka o niskiej masie powinna zosta¢ mocno potgczona z cigzkg ptytg podstawowa.
Obydwie potgczone powierzchnie powinny by¢ réwne i gtadkie, a pomiedzy nimi nie moze znajdowac sig
zaden zbedny element tgczacy. Kierunek uderzenia skierowany powinien by¢ prostopadle do potgczonej
powierzchni. Jezeli probka jest duza ptyta, dtugi pret, to probka moze zosta¢ zdeformowana i moze by¢
niestabilng, i to nawet w przypadku, kiedy dostateczna jest ich masa i grubos¢, co spowodowaé moze,
ze zmierzona warto$¢ nie musi by¢ doktadna. Dlatego prébka powinna zosta¢ w odpowiedni sposob
wzmochniona i podparta.

o Nalezy wystrzegac¢ sie¢ magnetycznosci samej probki.

Program pomiaru:
Sprawdzi¢ przyrzad przez zastosowanie standardowego wzorca twardosci. Odchytki oraz powtarzalnos¢

wyswietlanej wartosci powinny znajdowac¢ sie w zakresie przepisanych wartosci podanych w aneksie
w tabeli 2 (str.23).

Notatka: Zastosowac skalibrowany przyrzad do pomiaru twardosci, wykonac¢ 5 pomiarow prostopadle
w dot w kierunku standardowego wzorca pomiarowego, Srednig warto$ci arytmetyczng poréwnac
z wartoScig standardowego wzorca twardosci. Jezeli warto$¢ ta przekracza warto$c¢ standardowg, do
ustawienia zastosowac funkcje kalibracji programowey.

Rozpoczecie

e \Wsuna¢ wtyczke gtowicy uderzeniowej do gniazdka gtowicy uderzeniowej na przyrzadzie probnym.

e \Wcisngc¢ przycisk [@], teraz wigczone zostanie zasilanie. Przyrzad gotowy jest do wykonania pomiaru.
Przygotowanie

Wcisngc¢ rurke obcigzajgca w kierunku w dot, dopoki odczuwalny nie bedzie kontakt. Nastepnie pozostawi¢
ja powoli wracac¢ do pozycji wyjsciowej albo przy pomocy innej metody zabezpieczy¢ element uderzeniowy.

Standardowy wzorzec pomiarowy (jest czescig dostawy)

Wktadanie papieru Paper Compartimsnt Cover

e Palcami chwyci¢ obydwa konce pokrywy pojemnika papieru i przy Papst Foller
zastosowaniu odpowiedniej sity otworzyé pokrywe pojemnika
papieru.

e Do pojemnika wlozy¢é papier zgodnie z podanym rysunkiem
i uwaza¢ na kierunek prowadzenia papieru. Kiedy papier
umieszczony jest w przyrzgdzie niepoprawnie, drukowanie nie
bedzie mozliwe.

e Z pojemnika wyciggna¢ kawatek papieru.

e Upewnic sie, czy papier umieszczony jest poprawnie i zamkng¢
pokrywe pojemnika papieru.

Pokrywa pojemnika papieru { Paper Compartment Cover}
Rolka prowadzaca papieru { Paper Roller}
Papier { Paper}

tadowanie baterii

Do zasilania przyrzad korzysta z baterii typu NiMH. Kiedy tylko bateria bedzie prawie juz wytadowana, to

na wyswietlaczu pojawi sie symbol baterii 1. Dlatego baterie natadowa¢ trzeba jak najpredzej. Nie

przechowywac¢ prawie wyladowanej baterii, grozi jej zniszczenie.

e Przed tadowaniem wytgcznik baterii powinien znajdowaé sie w pozycji wigczone (ON).

e Przytaczy¢ wtyczke adaptera do gniazdka sieciowego i nastepnie podiaczy¢ ztgcze tadowarki do
gniazdka przyrzadu. Jezeli urzgdzenie jest wylgczone, to po podtgczeniu ztgcza tadowarki do gniazdka
przyrzadu nastgpi automatyczne wigczenie. Podczas tadowania na wyswietlaczu na przemian
wyséwietlane bedg symbole baterii T i {H. Ze wzrostem ciemnej cze$¢ baterii, rosngé bedzie jej
natadowanie.

o Kiedy tylko bateria bedzie prawie juz natadowana, to na wyswietlaczu zapali sie symbol baterii *

e Podczas fadowania baterii stosowa¢ adapter AC-DC.

Ostrzezenie: Podczas fadowania baterii, niedostepne jest drukowanie i posuw papieru.

Wymiana baterii

Kiedy tadowanie baterii nie jest juz dalej mozliwe, uzytkownik powinien wykona¢ wymiane baterii zgodnie
Z ponizszg procedurg.

e \Wylgczy¢ przyrzad.

e Zdjg¢ pokrywe pojemnika baterii i wyjg¢ baterig.

e \Wsungac ztgcze nowej baterii do gniazdka na ptycie obwodowe;j.

e Z powrotem wiozy¢ pokrywe pojemnika baterii.

e Wigczy¢ przyrzad i wykonaé kontrole jego dziatania.

Ostrzezenie: Podczas wymiany baterii poswieci¢ odpowiednig uwage biegunowosci baterii.
Podtaczy¢ kabel do transmisji danych

Jedno ztgcze kabla do transmisji danych podtgczy¢ do portu USB znajdujgcego sie po prawej stronie
przyrzadu, a drugi koniec kabla podtgczy¢ do portu USB komputera. Doktadne informacje podane sa
w instrukcji oprogramowania DataPro.

Usterki i procedury ich usuwania

Analiza usterki
Wadliwa bateria
Wytadowana bateria

Powstata usterka
Awaria zasilania

Usunigcie usterki
Wykona¢ wymiane baterii
Natadowac baterig

Awaria kabla gtowicy uderzeniowej | Wymieni¢ kabel
Natadowac baterig
Podtgczy¢ baterie

Zadna zmierzona warto$é
Nie mozna witgczy¢ urzadzenia | Wytadowana bateria
Odtgczona bateria
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Niniejszy ekran udziela informacji o urzadzeniu i jego wersji
oprogramowania. Wersja, kod i numer produkcyjny roznig sie
w zaleznosci od wyposazenia w oprogramowanie.

Mitech MH320
Version:1. 00
Code :HL20000000
SN:HL2000000000

Kalibracja systemu

Przyrzad i gtowica uderzeniowa skalibrowane musze zosta¢ przed pierwszym zastosowaniem,
po dtugotrwatym przechowywaniu lub po restarcie systemu przy pomocy ,standardowego wzorca
pomiarowego”.

Wecisnigcie przycisku [(D] w czasie wcisnigtego przycisku [ ENTER ] pozwoli na wigczenie systemu.
Potem na wyswietlaczu pokazany bedzie nastepujacy obraz do kalibracji.

Ustawi¢ kierunek uderzenia na [J_]. Na standardowym wzorcu
pomiarowym wykonac¢ pomiar w 5 punktach.

Calibration

0/5 times
. . . Po 5 pomiarach na wyswietlaczu powinna sie pokaza¢ srednia
Calibration wartosc.
______________ Wocisng¢ przycisk [A] albo [V], w celu podania warto$ci
nominalnej.

Wocisngc¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia.
Wocisng¢ przycisk [ ESC ], w celu anulowania tej operacji.
Zakres ustawienia +15HL.

Average=780

Nominal=[)

Podswietlenie wyswietlacza

Praca w niedostatecznie oswietlonym otoczeniu wygodniejsza bedzie z podswietlonym wyswietlaczem.
Wocisniecie przycisku [-zk] umozliwia po wigczeniu przyrzadu kiedykolwiek witgczy¢ albo wytgczyc
podswietlenie wyswietlacza.

Automatyczne wytaczenie

e Przyrzad wyposazony jest w funkcje automatycznego wytaczenia, w celu oszczedzania energii.

e Jezeli przez ok. 5 minut wykonany nie zostanie zaden pomiar albo przez 5 minut wcisniety nie zostanie
zaden z przyciskow, nastgpi automatyczne wytgczenie systemu. Wcisniecie jakiegokolwiek przycisku
oprécz przycisku [@] natychmiast odnowi proces automat. wylgczenia przyrzadu i podswietlenia
wyswietlacza.

e Kiedy napiecie baterii jest zbyt niskie, na wyswietlaczu pojawi sie < Battery Empty!> (wytadowana
bateria) i potem nastgpi automatyczne wytgczenie.

e Podczas tadowania przyrzadu nie mozna skorzystac z funkcji automatycznego wytgczenia.
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Lokalizacja
Do powierzchni prébki odpowiednio docisng¢ pierscien oporowy gtowicy uderzeniowej, kierunek uderzenia
powinien kierowany by¢ prostopadle w dét do badanej powierzchni.

Pomiar

e \W celu wykonania pomiaru wcisng¢ przycisk w gornej czesci gtowicy uderzeniowej. Teraz konieczne
jest, by uzytkownik, prébka i gtowica uderzeniowa znajdowali sie w stabilnej pozycji. Kierunek uderzenia
powinien przechodzi¢ poprzez o$ gtowicy uderzeniowe;j.

o Kazda badana czes$c¢ probki zmierzona powinna by¢ minimum piec razy. Rozrzut wartosci nie powinien
przekroczy¢ srednig wartos$¢ o + 15 HL.

e Odlegto$¢ pomiedzy dwoma réznymi punktami uderzenia gtowicy albo odlegto$¢ od jakiegokolwiek
punktu uderzenia gtowicy od krawedzi badanej prébki powinny by¢ zgodne z odpowiednimi danymi
podanymi w tabeli 4-1.

e Do doktadnego przeliczenia wartosci twardosci wedtug Leeba na inne wartosci twardosci, wykona¢
trzeba pomiar poréwnawczy, w celu uzyskania odpowiedniego rownania dla konkretnego materiatu.

Na identycznej probce zastosowac sprawdzony przyrzgd do pomiaru twardosci wedtug Leeba oraz kolejny

odpowiedni przyrzad do pomiaru twardosci. Dla kazdej wartosci twardosci, ktéra ma zostaé przeliczona,

wykonywac¢ pomiar twardosci 5 punktow wedtug Leeba w poblizu wiecej niz trzech dotkéw. Przy pomocy

Sredniej arytmetycznej warto$ci twardosci wedtug Leeba oraz odpowiedniej $redniej wartosci twardosci,

czym jest odpowiedni wspotczynnik korelacji, wykonana zostanie indywidualna kontrastowa krzywa

twardosci. Krzywa kontrastowa powinna zawiera¢ minimum trzy grupy danych korelacji (poréwnawczych).

Tabela 4-1
Typ glowicy Odleglosé érodkéw dwu dotkow | Odiegtose SFOdEfégﬂk“ od krawgdzi
uderzeniowej - — - —
Nie mniej niz (mm) Nie mniej niz (mm)
D, DC 3 5
DL 3 5
D+15 3 5
G 4 8
E 3 5
C 2 4

Odczyt zmierzonych wartosci
Wyltaczenie
Do wylgczenia przyrzadu wcisna¢ przycisk [(D].

Zalecenia

e \Wymiane gtowicy uderzeniowej wykonywac¢ mozna tylko przy wytaczonym przyrzadzie. W odwrotnym

przypadku przyrzad nie bedzie w stanie rozpozna¢ typu gtowicy uderzeniowej i moze dojs¢ nawet do

uszkodzenia elektronicznej karty urzadzenia.

Kiedy liczba pomiaréw jest mniejsza niz ustawiona liczba pomiaréw, to nie mozna zapisa¢ aktualnej

wartosci pomiaru.

W wybieralng funkcje pomiaru wyposazone sg tylko gtowice uderzeniowe typu D i DC. Stosowaniem

innych typéw gtowic nie mozna zmienia¢ ustawienia [ Hard albo 6b ]. Ustawienie [ Hard albo 6b ]

powinno by¢, po wymianie gtowicy uderzeniowej, automatycznie ustawione na [ Hard ], niezaleznie od

wczesniejszego ustawienia [ Hard ] lub [ 6b].

o Nie wszystkie materiaty przeliczone mogg zosta¢ na wszystkie typy pomiaréw twardosci. Po zmianie
materiatu, typ pomiaru twardosci ustawiony zostanie automatycznie w trybie HL.

Przed zmiang trybu twardosci najpierw wigec wybra¢ trzeba materiat.



Doktadna procedura obstugi
Wiaczenie

Do wytgczenia przyrzadu wcisna¢ przycisk [{D]. Na wyswietlaczu pokaze sig nastepujacy obraz:

MH320
HARDNESS TESTER
Mitech Inc.

Probe Type:D

Po wiaczeniu system powinien automatycznie okresli¢ typ gtowicy uderzeniowej i informacja ta powinna
pokazac¢ sie na wyswietlaczu. Uzytkownik powinien zwraca¢ uwage na typ gtowicy wyswietlonej na
wyswietlaczu. Po kilkusekundowej przerwie obraz wstepny zniknie i na wyswietlaczu pokaze sie gtéwny
interfejs.

Notatka: Jezeli urzadzenie jest wyfgczone, to po podigczeniu napiecia zasilania wigczy sie ono
automatycznie.

Wytaczenie

Wocisniecie przycisku [@] pozwoli na wytgczenie przyrzadu w jakimkolwiek stanie.

Notatka: Jezeli podiaczone jest napiecie zasilajgce, to po wcisnieciu przycisku do wyfgczenia
nastgpi automatyczne wilgczenie przyrzadu.

OPIS
Ponizej pokazany jest interfejs gtowny wyswietlacza:

5t ei & i Tryb pomiaru
Wskaznik wartosci sredniej l—\\ |I|l.’ twardogci

V)
784 A
H L J‘x“ ‘ Kierunek uderzenia
7 C r 'V S teel %__ Wskaznik wartosci
Material $redniej

Zmierzona wartos¢

Informacja o baterii
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Kiedy funkcja [ Auto Save ] ustawiona jest na <On> (wigczone), po pomiarze i wy$wietleniu $redniej
wartosci moze nastgpi¢ automatyczne zapisanie danych aktualnej grupy.

Kiedy funkcja [ Auto Print ] ustawiona jest na <On> (wigczone), po pomiarze i wysSwietleniu Sredniej
wartosci moze nastgpi¢ automatyczny druk danych aktualnej grupy.

Kiedy funkcja [ Auto Delete ] ustawiona jest na <On> (wtaczone), zgodnie z przepisem 306, moze dojs¢
do automatycznego anulowania grubego btedu, po wykonaniu ustawionej ilosci pomiaréw albo wczesniej
po wcisnieciu przycisku do zakonczenia funkgji. Kiedy dane sg anulowane, wykona¢ trzeba uzupetniajgce
posuniecia do osiggniecia ustawionej liczby pomiaréw.

Kiedy funkcja [ Auto Trans.] ustawiona jest na <On> (wigczone), po pomiarze i wyswietleniu Sredniej
wartosci moze nastgpi¢ eksport wartosci aktualnych grup poprzez port komunikacyjny. Funkcja ta jest
teraz niedostepna.

Kiedy funkcja [ Key Sound ] ustawiona jest na <On> (wigczone), to przy kazdym wcisnieciu przycisku
zabrzmi krotki sygnat ostrzegawczy.

Kiedy funkcja [ Warn. Sound ] ustawiona jest na <On> (wtgczone) i zmierzona warto$c¢ przekroczy warto$¢
graniczng, kiedy osiggnieta zostanie ustawiona liczba pomiaréw albo po usunieciu danych brzeczyk wyda
sygnat ostrzegawczy.

Ustawienie jasnosci wyswietlacza

LCD b . h Wocisnigcie przycisku [A] zwigksza jasnos¢ wyswietlacza.

rig tness Wecisnigcie przycisku [ ¥] zmniejsza jasno$¢ wyswietlacza.
Wecisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia zmiany. Wcisng¢
przycisk [ ESC ], w celu anulowania zmiany

Bright:Press[A]
Dark:Press|[¥]

Ustawienie daty i czasu

. - Aktualny czas i data wyswietlane sa w nastepujgcym formacie
Tlme Date beJE miesigc/dzien/rok godziny/minuty. Wcisniecie przycisku [A] albo
[ ¥ ] umozliwia zmiane aktualnych wartosci. Przy pomocy przyciskow
[«] albo [»] porusza¢ kursorem. Wcisng¢ przycisk [ ENTER ],

neg/ « (192w celu potwierdzenia zmiany. Wcisng¢ przycisk [ ESC ], w celu
n 0 0‘:' 2008 1 l * O'- anulowania zmiany i opuszczenia menu.

Informacja o oprogramowaniu
W interfejsie gtownym wyswietlacza wcisng¢ przycisk [ MENU ], by wejs¢ do menu gtéwnego.

Wcisng¢ przycisk [A] albo [V], w celu przesuniecia kursora do
pozycji [ Software Info ].
Wocisng¢ przycisk [ ENTER ], by wej$¢ do menu [ Software Info ].

TPrint Set
Memory Manager
Svstem Set

Software Info
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No. 001 12/03/02
Average= 514HL

D 4 05 times
Steel l

511 513 516 t
514 515

Test Set
Print Set
Memory Manager

System Set

Auto Save:0ff
Auto Print:0ff
Auto Delete:Off
Auto Trans. :0ff
Key Sound:On
Warn. Sound:On
LCD Brightness

Time Date Set H
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Wcisng¢ przyciski [A] albo [V¥], w celu oglgdania wybranych
szczegOtow wigcznie Sredniej wartosci, ustawienia systemu i kazdej
poszczegolnej wartosci.

Wcisng¢ przycisk [ ESC ], by wrdci¢ do poprzedniego obrazu.

Ustawienie systemu
W interfejsie gtdwnym wyswietlacza wcisng¢ przycisk [ MENU ], by
wej$¢ do menu gtdbwnego.

Wcisng¢ przycisk [A] albo przycisk [ V], by nastapito przesuniecie
kursora do menu [ System Set ].
By wejs¢ do menu [ System Set ], wcisng¢ przycisk [ ENTER ].

Wecisng¢ przycisk [A] albo przycisk [ V], by nastgpito przesuniecie
kursora do wybranej pozycji.

Wecisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu wykonywania zmian
bezposrednio albo w odpowiednim ekranie.

Wocisna¢ przycisk [ ESC ], w celu wyjscia z menu.

Funkcje [ Auto Save ] [Auto Delete] [ Auto Trans ] [ Key Sound ]
[ Warn. Sound ] mozna wigczy¢ lub wytgczy¢.

Opis interfejsu podstawowego na wyswietlaczu

Informacja o baterii: Wyswietla informacje dot. pozostatej pojemnosci baterii oraz stanu tadowania.
Kierunek uderzenia: Wyswietla aktualny kierunek uderzenia.

Wskaznik sredniej wartosci: Wyswietlany, by pokazac¢ srednig warto$¢ dla probki przy osiggnieciu
ustawionej liczby uderzen.

Tryb pomiaru twardosci: Metoda pomiaru twardosci aktualnie mierzonej wartosci.

Mierzona wartos¢: Wyswietla aktualnie zmierzong wartos¢ (bez wskaznika $redniej wartosci) albo
wys$wietla aktualng $rednig wartos¢ (z indykatorem sredniej warto$ci). Symbol “f oznacza przekroczenie
konwersji albo zakresu pomiaru. Symbol ,], oznacza nieosiggniecie konwersji albo zakresu pomiaru.
Materiat: Obecnie ustawiony materiat.

Licznik uderzen: Licznik wykonanych uderzen.

Operacje pomiarowe w gtéwnym interfejsie wyswietlacza

W tym interfejsie wykonywa¢ mozna operacje pomiarowe. Po kazdym uderzeniu wyswietiona moze
zostac aktualnie zmierzona wartos¢, licznik uderzen wzrosnie o warto$¢ jeden i kiedy zmierzona warto$¢
nie bedzie znajdowac¢ sie w limicie tolerancji, to zabrzmi dzwiekowy sygnat ostrzegawczy. Kiedy tylko
osiggnieta zostanie ustawiona ilos¢ uderzen, zabrzmi diugi dzwiekowy sygnat ostrzegawczy. Po 2
sekundach zabrzmi krotki dzwiekowy sygnat ostrzegawczy i na wyswietlaczu wy$wietlona zostanie
Srednia wartosc.

Funkcje przyciskow gtéwnego interfejsu wyswietlacza

e \Wcisng¢ przycisk [ SAVE ], by doszio do zapisania aktualnej grupy zmierzonych wartosci w pamieci.
Operacja ta wykonana moze zosta¢ wytgcznie po wyswietleniu $redniej wartosci.

e \Wcisng¢ przycisk [ DEL ], w celu usunigcia ostatniej samodzielnie zmierzonej wartosci. Po wcisnigciu
przycisku na wyswietlaczu pojawi sie nastepujgcy obraz:

Wocisng¢ przycisk [ ] albo przycisk [»], by nastgpito przesuniecie kursora
doopcji[ YES ] lub[ NO ].

Wecisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia operacji. Wcisngé
przycisk [ ESC ], w celu anulowania operacji usuwania.

Confirm delete?

YES NO

e \Wcisnigciem przycisku [ A1 albo [ ¥] wyswietli¢ mozna samodzielnie zmierzong wartosc.

e \Wcisnigciem przycisku [-xk] wigczy¢ lub wytaczy¢ mozna podswietlenie wyswietlacza.

e \Wcisniecie przycisku [ MENU ] umozliwia dostep do menu ustawiania systemu.

e \Wcisnigcie przycisku [ DIR ] umozliwia ustawienie kierunku uderzenia.

e Wecisniecie przycisku [ CNT ] umozliwia wykonanie zmiany liczby uderzen w jednej grupie. Po pierwszym
wcisnieciu przycisku [ CNT ], oznaczona zostanie pozycja licznika uderzen i po kazdym wcisnieciu
licznik uderzen wzrosnie o jedng jednostke. Kiedy osiggnieta zostanie wartos¢ 32, to wartos¢ licznika
wrdci z powrotem do 1.

e Wcisniecie przycisku [ SCALE ] umozliwia zmiane trybu pomiaru twardosci.

e \Wcisnigcie przycisku [ MAT ] umozliwia zmiane ustawienia materiatu. Kiedy nastgpi zmiana ustawienia
materiatu, ustawiony tryb pomiaru twardo$ci automatycznie zmieni sie na tryb HL.
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Struktura menu
Podczas pracy w nemu poprawione mogg zosta¢ wczesniej ustawione parametry systemu oraz funkcje
uzupetniajgce. W interfejsie gtéwnym wyswietlacza wcisng¢ przycisk [ MENU ], by wejs¢ do menu

gtéwnego.

Impact Direc.
Average
Material
Hardness Scale
Tolerance Limit
Hard/ & b: Hard

Print Current
Prnt Memory
Print All Mem

-

2

L}

=

= Test Set

g Print Set

“E, Memory Manager
e System Set

z Software Info
=+

g

L=

View From No.1
View From End
View From No.
Transfer

Delete by No.
Delete All

Auto Save:
Auto Print:
Auto Delete:
Auto Trams. :
Eev Sound:
Warn. Sound:
LCD Brightness
Time Date Set

Interfejs gtowny wyswietlacza { The Main Display Interface}

Kierunek uderzenia
Srednica

Materiat

Tryb pomiaru twardosci
Wartosci graniczne
Hard/ab: Hard

Drukowanie aktualnych wartos$ci
Drukowanie warto$ci z pamieci
Drukowanie kompletnej pamieci

Podglad od nr 1

Podglad od konca

Podglad od nr

Transmisja

Usuwanie wedtug nr
Usuniecie wszystkich danych

Automatyczny zapis:
Automatyczne drukowanie:
Automatyczne usuwanie:
Automatyczna transmisja:
Przycisk dzwigku:

Dzwigk ostrzegawczy:
Jasnos$¢ wyswietlacza
Ustawienie czasu i daty

Ustawienie pomiaru { Test Set}

Ustawienie dzwieku { Print Set}

Menedzer pamieci { Memory Manager}
Ustawienie systemu { System Set}

Informacja o oprogramowaniu { Software Info}
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Transmisja danych
[ Transfer ] — Wykonuje eksport wartosci zapisanych w pamieci w formacie txt do komputera poprzez port
USB. Funkcja ta niedostepna jest w niniejszym modelu.

Usuwanie danych (Delete) wedtug nr grupy

. [Delete by No.] — Wys$wietla wybrany zakres usuwanych grup.
SE‘ ]_E?C‘t GI oup Wocisnigciem przycisku [A] albo [V¥] przesung¢ kursor. Wcisniecie
. przycisku [»] albo [«€] umozliwia zmiane wartosci liczby. Wcisngé
Fl om 001 to 010 przycisk [ ENTER ], w celu usunigcia wybranych grup. Wcisngé
—————————————— przycisk [ ESC ], w celu anulowania aktualnej operac;ji.

Notatka:
1. Kiedy numer wybranej grupy przekroczy aktualny zakres, nastepuje usuniecie aktualnych grup
pomiedzy nimi.

2. W czasie usuwania danych nie wyifgczaé¢ urzadzenia. Jezeli w czasie usuwania danych nastapi
wylgczenie urzadzenia, prowadzi¢ moze to do nieprzewidzianych konsekwencji.

Usuniegcie wszystkich danych
[Delete All] — Pozwala na usunigcie wszystkich danych z pamieci.

Potwierdzenie usunigcia

Wcisng¢ przycisk [«] albo [»], by kursor przesunat sie do opcji
[ YES ]i nastepnie wcisna¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia

. 2 usunigcia.
COIlflI m dEIEJEe * Wcisng¢ przycisk [ €] albo [»], by kursor przesunat sie do opcji [NO ]
_______________ i nastgpnie wcisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu anulowania usunigcia.

B Wocisnigciem przycisku [ ESC ] anulowana zostanie operacja
NO usuwania bez wzgledu na to, gdzie znajduje sie kursor.

Przegladanie grupy danych w pamieci

7 Weisng¢ przycisk [A] albo [ V], w celu przejscia do poprzedniej
Wi e = L

No. 002 14,.-"03 58THL Wecisng¢ przycisk [ ESC ], w celu wyjscia z menu przegladania.

No. 003 12/03 820HL Wecisnaé przycisk [ ENTER ], nastepnie wcisngé przycisk [A]

No. 004 ]_2._.-’03 693HL albo [V], by kursor przesunat sie na rzadek, ktéry ma by¢

No. 005 12/03 TR3HL szczegotowo przegladany. Wcisng¢ przycisk [ENTER], w celu

No. 006 12'__; 03 T82HL przegladania szczegétéw grupy.

No.007 12/03 579HL

No. 008 12/ 68 THL
No. 002 12/ T85HL
No. 003 12/ 516HL
No. 004 12/ T89HL
No.005 12/ 270HL
No.006 12/ 852HL
No. 007 12/ 523HL
No. 008 12/ T96HL
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Drukowanie kompletnej pamieci

Drukowanie wszystkich zmierzonych wartosci zapisanych w pamieci.

Posuw papieru

Jezeli wigczona jest drukarka i przygotowana do druku, wcisng¢ przycisk [ FEED ] i przyrzad rozpocznie
posuw papieru. Do rozpoczecia posuwu papieru wcisng¢ i trzymac przycisk [ FEED ]. Do zatrzymania
posuwu papieru, zluzowac przycisk.

Notatka: Funkcja posuwu papieru nie jest dostepna podczas fadowania.

Menedzer pamieci
W interfejsie gtéwnym wys$wietlacza wcisng¢ przycisk [ MENU ], by wejs¢ do menu gtéwnego.

Wocisng¢ przycisk [A] albo przycisk [¥], by nastapito przesuniecie
Test Set kursora do menu [ Memory Manager ].
By wejs¢ do menu [ Memory Manager ], wcisngé przycisk [ ENTER ].

PI‘l nt S et W przypadku braku danych w pamieci, na wyswietlaczu pokaze sie:
. J g <No Data!> (Braky danych). Potem obraz wroci.
Memory Manager

Svstem Set

- Wocisng¢ przycisk [A] albo przycisk [ V], by nastapito przesuniecie
View From No. 1 kursora do funkcji, ktéra ma zosta¢ ustawiona i wcisng¢ przycisk
View From End [ ENTER ], w celu potwierdzenia wyboru.

View From No.
Transfer
Delete By No.
Delete All
Podglad od grupy nr 1/Podglad od ostatniej grupy

[ View from No.1 ] — Rozpocznie wyswietlanie wartosci w pamieci od pierwszej grupy.
[ View from End ] — Rozpocznie wyswietlanie wartosci w pamigci od ostatniej grupy.

Podglad od wybranego numeru grupy ( View from No.)

. Wocisnieciem przycisku [A] albo [V¥] przesung¢ kursor. Wcisniecie
SelecJE Gl oup przycisku [»] albo [«] umozliwia zmiane wartosci liczby. Wcisngé
FI‘OIH 001 to 010 przycisk [ ENTER ], by rozpoczete zostato wyswietlanie danych
z pamigci przyrzadu od wybranej grupy. Wcisng¢ przycisk [ ESC ],
—————————————— w celu anulowania aktualnej operaciji.
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Ustawienie testu
W interfejsie gtownym wyswietlacza wcisng¢ przycisk [ MENU ], by wejs¢ do menu gtéwnego.

By wejs¢é do menu Ustawienia pomiaru wcisng¢ przycisk [ ENTER ].
Test Set Symbol ,], w lewej dolnej czesci menu ostrzega, iz kontynuowane jest
. przegladanie menu. Wcisniecie przycisku [¥] umozliwia przesunigecie
Print Set w kierunku w dét. Symbol “f w lewej gémej czesci menu ostrzega,
Memorv Manager iz kontynuowane jest przegladanie menu. Wcidniecie przycisku [A]
- ’ = umozliwia przesuniecie w kierunku do gory.
ISystem Set

Wcisng¢ przycisk [ A] albo przycisk [ Y], by nastgpito przesunigcie kursora
na rzadek, ktéry ma zostac ustawiony i wcisng¢ przycisk [ ENTER], w celu
potwierdzenia wyboru.

Impact Direc.
Average
Material
Hardness Scale

Tolerance Limit
Hard/ 6 v:Hard

Notatka:

1. Kiedy w wyborze[ Hard/6b ]| wybrana zostanie opcja 6b, wykonany nie moze zostac tryb pomiaru
twardo$ci. W przypadku poruszania kursorem, kursor przeskoczy opcje [ Hardness Scale ].

2. Tylko gtowica uderzeniowa typu D posiada funkcje pomiaru 6b. Dlatego w przypadku zastosowania
innej gtowicy nie moze kursor przej$c do opcji [ Hard/6b ].

Ustawienie kierunku uderzenia

IH]D&C t Direction Wocisng¢ przycisk [«] lub przycisk [»], by nastgpito przesuniecie
i kursora w wymaganym kierunku uderzenia.
Wecisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia.

Wocisng¢ przycisk [ ESC ], w celu anulowania wyboru.
¢ AT

Ustawienie sredniej ilosci

Mean Times

Wocisnigciem przycisku [A] albo [ V] przesunaé kursor.

Wocisniecie przycisku [»] albo [ €] umozliwia zmiane wartosci liczby.
Wocisna¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia. Wcisngc¢ przycisk
m 3 [ ESC ], w celu anulowania wyboru.
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Ustawienie materiatu

Kiedy w wyborze [ Hard/6b ] ustawiona jest opcja Hard, na

wyswietlaczu pokazany zostanie nastepujgcy materiat: Stal i zeliwo,

C ~Al . Stal narzedziowa formowana na zimno, Stal nierdzewna, Zeliwo
opper—alumln szare, Zeliwo sferoidalne, Stopy aluminium, Stopy miedzi i aluminium,
J Miedz formowana i Stal formowana. Wcisng¢ przycisk [A] albo

o

“.I‘Oll\-_.,ht CODDE‘I’ przycisk [¥], do przesunigcia kursora do materiatu, ktéry ma zosta¢

Wrought Steel | ustawiony. .

Weisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia.

Wocisna¢ przycisk [ ESC ], w celu anulowania wyboru.

Uwaga

1. Kiedy nastapi zmiana ustawienia materiatu, ustawiony tryb pomiaru twardosci automatycznie
zmieni sie na tryb HL.

2. Najpierw wybra¢ materiat i dopiero potem tryb pomiaru twardosci.

Kiedy w wyborze [ Hard/6b ] ustawiona jest opcja 6b, na wyswietlaczu pokazany zostanie nastepujacy

materiat: Stal niskoweglowa, Stal o duzej zawartos$ci wegla, Stal chromowana, Stal chromowo-wanadowa,

Stal chromowo-niklowa, Stal chromowo-molibdenowa, Stal chromowo-niklowo-molibdenowa, Stal

chromowo-manganowo-krzemowa, Stal o wysokiej wytrzymatosci i Stal nierdzewna.

Wocisng¢ przycisk [A] albo przycisk [ V], by nastapito przesuniecie
kursora do materiatu, ktéry ma zosta¢ ustawiony.

Wcisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia.

Wocisng¢ przycisk [ ESC ], w celu anulowania wyboru.

Mild Steel

High-C Steel

Cr Steel
ANCr—V Steel

Ustawienie trybu pomiaru twardosci

. Wocisng¢ przycisk [«] lub przycisk [»], by nastgpito przesunigecie
H‘c’il"d Of Mat €Tl 611 kursora do wymaganego trybu pomiaru twardosci.
_______________ Wecisng¢ przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia ustawienia.

Wcisng¢ przycisk [ ESC ], w celu anulowania ustawienia.
HV HB HRC
HS HRB HRA

Notatka:

1. Tu pokazane sa wyigcznie uprawnione tryby pomiaru twardosci dla ustawionych gfowic
uderzeniowych i materiatow. Nie powinny by¢ pokazane niewazne tryby pomiaru twardosci.

2. Najpierw wybrac¢ materiat i dopiero potem tryb pomiaru twardosci.

3. Kiedy nastapi zmiana ustawienia materiatu, ustawiony tryb pomiaru twardos$ci automatycznie
zmieni sie na tryb HL.
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Ustawienie wartosci granicznych

. Wocisnigciem przycisku [A] albo [V¥] przesung¢ kursor. Wcisniecie
Tolerance Limit przycisku [»] albo [«€] umozliwia zmiane wartosci liczby. Wcisngé
przycisk [ ENTER ], w celu potwierdzenia ustawienia. Wcisng¢
przycisk [ ESC ], w celu anulowania ustawienia.

Min Max

200 0890

Notatka:

1. Jezeli ustawiona warto$¢ przekracza zakres pomiaru, urzadzenie ostrzega¢ bedzie
o koniecznos$ci zmiany ustawienia.

2. Kiedy dolnawarto$c¢ graniczna wyzsza jest od gérnejwartos$ci granicznej, nastgpi automatyczna

zamiana.

Ustawienie Hard/6b

Weisnigcie przycisku [ ENTER ] umozliwia przetaczanie wyboru
pomiedzy mozliwosciami Hard i 6b.

TMaterial
Hardness Scale
Tolerance Limit

Hard/ss:

Notatka:
Tylko glowice uderzeniowe typu D i DC wyposazone sa w funkcje pomiaru 6b. Jezeli do dyspozycji
nie ma gfowicy uderzeniowej typu D albo DC, jedyng mozliwos¢é pomiaru przedstawia Hard.

Funkcja Drukuj

W interfejsie gtownym wyswietlacza wcisng¢ przycisk [ MENU ], by wej$¢ do menu gtéwnego. Wcisna¢ przycisk
[A] albo przycisk [ V], by doszlo do przesuniecia kursora do menu Drukuj i wcisng¢ przycisk [ ENTER ], by
doszio do wejscia do menu Drukuj (Print).

Notatka:

e Funkcja Drukuj jest niedostepna podczas fadowania.

e Drukowanie zatrzymane moze zosta¢ wcisnieciem przycisku [ESC].

e Podczas drukowania nie otwiera¢ pokrywy pojemnika papieru. W takim przypadku przyrzad nie
wykonywalby poprawnego drukowania.

o Zbyt duza wilgotnos¢ (ponad 85% wilgotnosci wzglednej) albo zbyt niska wilgotnosé¢ (nizsza niz
20% wilgotnosci wzglednej) obnizy¢ moze jakos¢ drukowania.

e Drukowanie na papier, ktory przechowywany byt zbyt dfugo albo drukowanie na papier zlej
Jjakosci moze prowadzi¢ nawet do uszkodzenia drukarki.

Drukowanie aktualnych wartosci

Drukowanie danych po prawie wykonanym badaniu. Jezeli podczas nieprzerwanego drukowania nie
nastgpito wytgczenie urzgdzenia i nie zostaty zmienione zadne warunki badania, wydrukowana zostanie
tylko jedna zmierzona wartos¢ oraz srednia warto$¢ podczas ponownego drukowania.

Drukowanie wartosci z pamieci
Drukowanie wybranej grupy zmierzonych wartosci zapisanych w pamiegci.
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