KARTA GWARANCYJNA

1. Na wyroby sprzedawane przez spotke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 mie-
siecy od daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 12 miesiecy zgodnie z Kodek-
sem Handlowym na widoczne wady materiatlowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkod-
zeniami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do oséb albo do materiatu nie
beda rozpatrywane.

Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewta-
smwym obchodzeniem sie, przecigzeniem, nieprzestrzeganiem zaleceh podanych w instrukciji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowa-
znionej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogélnie uszkodzeniem mechanicznym. W
niektdrych rodzajach wyrob6w i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie gorgcego powietrza, ktére wymagaja okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktére nie podlega gwarancji.

3. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowa¢, ze wyr6b zostat
sprzedany przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sig nie zakonc-
zyt. W tym celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przediozenie karty gwa-
rancyjnej, zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wias-
ciwego sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

4. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyrdb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta
sie go w stanie kompletnym do naprawy.
5. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktéry wyrdb byt w naprawie gwarancyj-

nej. Reklamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej
w oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywacd) z zatgczona, wypetniong kartg gwa-
rancyjng, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajgcym prawo do ztozenia reklamacji.

. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wz-
gledéw higienicznych nie bedzie mozna ich przyja¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

Reklamacje mog a Panstwo wysyta ¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adre s
podany w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) | ub bezpo $rednio na poni zszy adres
do naszego serwisu, aby przyspieszy € przebieg reklamacii.

ZAKEAD NAPRAWCZY
Magazyn UZice

Hlavni 29

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pyta n prosimy o kontakt:

Tel.: 0801 033 077

(opfata jak za potagczenie lokalne)

Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: WWw.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

KH TRADING, Sp. z o.0.
GODZINY OTWARCIA:
Pn - Pt: 7:30-16:00

Wyréb:  SPOINOMIERZ TRIOWELD

Typ: 31284002

Numer fabryczny (seria):

Data produkcji:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

Notatki punktu naprawczego:

www. LINANAX com

INSTRUKCJA OBStLUGI

SPOINOMIERZ TRIOWELD

31284002



Szanowny Kliencie. Dzigkujemy za zakup urzadzenia od KH Trading, sp. z 0.0.
Nasza spotka jest przygotowana do swiadczenia ustug dla Panstwa przed zakupieniem wyrobu, przy i
po jego zakupieniu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy problemoéw prosimy kontaktowaé
sie z naszym przedstawicielem handlowym. Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowaé w
miare naszych mozliwosci. Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac sie z
niniejszg instrukcjg obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego
uzytkowania i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystgpi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowa € niniejszej maszyny zanim zapoznasz si e z cala
instrukcj g i zanim nie dowiesz si e jak si e z nig obchodzi €. Przechowuj niniejsz g instrukcj e celem
umo zliwienia skorzystania z niejw p6  zniejszym czasie. Zwracaj szczegéln g uwag e na instrukcje
bezpiecze nstwa.

Nie stosowanie si e do zasad bezpiecze nstwa mo ze spowodowa ¢ obrazenia ciata u oséb

obstuguj acych maszyn e lub znajduj acych si ¢ w pobli zu, albo mo ze spowodowa € uszkodzenie
maszyny i przedmiotu obrabianego. Nale zy zwraca € szczegdIn g uwag e na uwagi i etykiety
bezpiecze nstwa znajduj ace sie na maszynie. Nie nale zy nigdy usuwa ¢ ani uszkadza ¢ tych
etykiet.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikaciji
prosimy zapisa € tutaj numer faktury albo
innego dokumentu po swiadczaj acego zakup.

OPIS

Wykonany ze stali nierdzewnej, tatwo przenosny, o mocnej budowie, tatwa obstuga i szeroki zakres
zastosowan. Zestaw do pomiaru wysokosci, kata ukosowania, szerokosci, szczeliny i gtebokosci rowka
spawalniczego. Grubos¢ spawanej czesci 40 mm z doktadnoscig 0,2 mm, wysokos¢ ptaszczyzny i
spoina pachwinowa 20 mm z dokfadnoscig 0,2 mm, grubos$¢ spoiny pachwinowej 15 mm z doktadnoscia
0,2 mm, kat ukosowania spawanej czesci 0 — 60°z doktadno $cig 30", wielkos¢ szczeliny 1 — 3 mm z

doktadnoscig 0,1 mm.

DANE TECHNICZNE

Rodzaj pomiaru Zakres Tolerancja (mm)
Grubos$¢ spawu 0-40 +0,2
Wysoko$¢ spoiny Linijka wielofunkcyjna 0-20 0,3

suwak 0-20 +0,2
Przerwa miedzy spawanymi 1-3 0,2
elementami
Kat spawania rowka 02 90° +30'

Uwaga: Rysunki, tre $¢ niniejszej instrukcji, jak rownie  z typ dostarczonego urz gdzenia mog 3 sie
nieznacznie r6 zni¢ od aktualnego wyrobu lub akcesoriow. Wynika to z p owodu ci agtego
udoskonalania naszych wyrobéw.

N



Obrazek 7 Obrazek 8

Mierzenie kata spawanego rowka: Warto$¢ wskazana na skali gléwnej, przy pomocy linijki
wielofunkcyjnej oznacza kat spawanego rowka (obrazek 7) Mierzenie szczeliny spawania:
Umiesci¢ linijke do mierzenia szczelin (cze$é wielofunkcyjnej linijki do szczeliny miedzy spawami
(obrazek 8)

KONSERWACJA

Narzedzia nalezy utrzymywac w czystosci. Brud moze dosta¢ sie do $rodka i uszkodzi¢ wewnetrzne
mechanizmy urzadzenia.

Linijka nie powinna by¢ przechowywane wraz z innymi narzedziami - w przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo deformacji, podrapania, zamazania skali a tym samym niedoktadnosci pomiaru.

Nie wolno przeciera¢ skali octanem amylu.
« Nie nalezy uzywac¢ linijki do szczelin jako Srubokretu lub otwieracza do butelek.

LIKWIDACJA

Kiedy zywotnos¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy go ztomowaé zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i
przepisami prawnymi. Wyréb jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga
by¢ poddawane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

OSTROZNIF

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij jg do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o
zalgczenie krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na
gwarancji, nalezy zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub
skorzystaj z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, haprawy urzgdzenia bedg
dokonywane w przystepnej cenie.

Uwaga: Rysunki, tre$¢ niniejszej instrukcji, jak réwniez typ dostarczonego urzgadzenia moga sie
nieznacznie rézni¢ od aktualnego wyrobu lub akcesoriéw. Wynika to z powodu ciggtego udoskonalania
naszych wyrob6w. Takie niewielkie ré6znice nie majg wptywu na poprawne dziatanie produktu.

SRODKI BEZPIEFCZENSTWA

Ostrze zenie!

Niebezpiecze nstwo uszkodzenia.
Uwaga:

Informacje dodatkowe.

1 Ogolne

Woreczki plastikowe zastosowane jako opakowanie mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

Nalezy zapozna¢ sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, eksploatacja, jego elementami i
mozliwymi zagrozeniami wigzgcymi sie z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Uzytkownik urzadzenia powinien starannie zapoznac sie ze sposobem eksploatacji i mozliwymi
zagrozeniami wigzgcymi sie z niewtasciwym uzytkowaniem urzadzenia.

Nalezy zawsze stosowac sie do instrukcji podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie
wolno usuwac¢ ani niszczy¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tablic prosimy zwrdcic sie do
dostawcy.

Nalezy utrzymywac porzadek w miejscu pracy. Batagan moze spowodowac¢ wypadek.

Nigdy nie pracujemy w ciasnych albo zle o$wietlonych miejscach. Zawsze utrzymujemy stabilng
postawe.

Nalezy stale obserwowaé postepy w pracy oraz wykorzystywaé wszystkie zmysty. Przerwij prace jesli
nie jestes w stanie sie w petni skoncentrowac.

Nalezy dba¢ o narzedzia oraz utrzymywac je w czystosci.

Uchwyty i elementy sterujgce musza by¢ suche i pozbawione sladéw oleju i smaru.

Nalezy uniemozliwi¢ dostep zwierzat, dzieci i osob niepowotanych.

Urzgdzenia nie uzywamy do innego celu, niz ten, do ktérego jest przeznaczone.

Nie nalezy sie przemeczac, zawsze nalezy korzysta¢ z obu rak.

Na urzadzeniu nie pracujemy bedac pod wptywem alkoholu lub innych substancji odurzajgcych.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sg zabronione. NIE URUCHAMIAMY go, jezeli stwierdzimy
wygiecia, pekniecie albo inne uszkodzenie.

Przed uzyciem skontroluj, czy wszystkie sruby sa odpowiednio dokrecone.

Uzywaj jedynie oryginalnych czesci zamiennych.

Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed nadmierng temperaturg i promieniowaniem stonecznym.

Urzgdzenie nie jest przeznaczone do pracy podwoda ani w wilgotnym $rodowisku.

Jezeli przez diuzszy czas nie korzystasz z urzadzenia, przechowuj je w suchym miejscu, poza
zasiegiem dzieci.

*Sprawdz, czy zadna z czesci nie jest uszkodzona lub zuzyta, upewnij sie, ze wszystkie czesci sg
prawidtowo ustawione. Skontroluj wszystkie warunki, ktre moga mie¢ wptyng¢ na dziatanie narzedzi.

Jesli w niniejszej instrukcji nie zaznaczono inaczej,uszkodzone czesci i elementy bezpieczehAstwa na
lezy u naprawi¢ lub wymienic.

OBSLUGA

Linijka sktada sie ze skali gtéwnej, suwaka i linijki wielofunkcyjnej. Urzadzenie to sklada sie ze skali
gtéwnej, suwaka, linijki wielofunkcyjnej. Narzedzie stuzy do kontroli kata spawanego rowka, wysokosci
spoiny, szczeliny miedzy spawanymi elementami a grubosci spawanej powierzchni. Stuzy do kontroli
rozmiaru spawu.



1.Gtéwna skala
2. Suwak
3.Linijka wielofunkcyjna

Uzytkowanie:
Suwak na koncu skali gtéwnej moze zosta¢ uzyty do zmierzenia grubosci spawanej powierzchni w
zakresie od 0-40 mm (obrazek 1)

Obrazek 1

Linijka wielofunkcyjna stuzy do mierzenia wysokosci spoiny w najwyzszym punkcie. Wartos¢ wskazana
na skali gtéwnej, przy pomocy linijki wielofunkcyjnej oznacza wysokos$¢ spoiny w najwyzszym jej
punkcie (obrazek 2)

Obrazek 2

Suwak stuzy do mierzenia wysokosci spoiny naroznej. Warto$¢ wskazana na skali gtéwnej, przy
pomocy linijki wielofunkcyjnej oznacza wysokos¢ spoiny naroznej (obrazek 3)

Obrazek 3 Obrazek 4

[ ! = r.‘-"\_ ™ "'l- ...-ﬂ-\'.
3 1 !
+'! ! [ 11 '

& |—t,.H_._ | =2 +\
I -
T dert

s ————

i s Y

Linijka wielofunkcyjna stuzy do mierzenia wysokosci spoiny w najwyzszym punkcie. Warto$¢ wskazana
na skali gtéwnej, przy pomocy linijki wielofunkcyjnej oznacza wysokos¢ spoiny naroznej (obrazek 4)

Obrazek 5 Obrazek 6
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Suwak stuzy do mierzenia wysokosci spoiny grzbietowej w jej najwyzszym punkcie. Wartos¢ wskazana
na skali gtéwnej, przy pomocy suwaka oznacza wysoko$¢ spoiny grzbietowej w jej najwyzszym punkcie
(obrazek 5) Mierzenie wysokosci spoiny grzbietowej o kacie 45% Warto $¢ wskazana na skali gltéwnej,
przy pomocy suwaka oznacza wysokos¢ spoiny grzbietowej o kacie 45°(obrazek 6)
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