KARTA GWARANCYJNA

1.

Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancja 6/24 miesigce, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotagczona do karty gwarancyjnej).

. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowg obstuga, przeciazeniem maszy-

ny, postepowaniem niezgodnym z trescia niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktdre nalezy wymieniac regularnie.

. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-

ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujagcym cennikiem. Patrz www.

. Podczas sktadania reklamacji, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjng, wskazujacg date zakupu, numer

seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku-

piona lub mozna przestac jg do o$rodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy.

. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu

osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke bedg ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

Przed wysytkg maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczyscic. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia

KH TRADING, Sp. z o.0. ZAKELAD NAPRAWCZY
Skrytka pocztowa 7 Osrodek logistyczny Klecany
02 - 695 Warszawa 68 Topolova 483

Tel.: 0 801 033 077 250 67 Klecany

(optata jak za potaczenie lokalne) Czechy

Fax: (022) 43 35 332 Miasto spedycyjne WROCLAW

Adres UL. PULASKIEGO 48 - 50,

GODZINY OTWARCIA: 50 - 443 WROCLAW

Pn - Pt: 7:30 - 16:30 Kierownictwo Elzbieta KNOTZ
Telefon (71) 337 47 74

INTERNET: www.uni-max.com.pl Telefon wewnetrzny  (22) 510 73 33

info@uni-max.com.pl Telefon/Fax (71) 372 89 86
bok@uni-max.com.pl Telefon catodobowy 0 507 003 071

Produk:  NOZYCE GILOTYNOWE DO BLACH HSM 1500, 2000

Typ: 372003, 372004 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi o$rodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty

gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).

www, LINHANAX com

INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

NOZYCE GILOTYNOWE
DO BLACH
HSM 1500, 2000

372003
372004

— h



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz jaki-
es pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak naj-
lepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac¢ Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapic¢ podczas eksploatacji mas-
zyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pdzniejszym czasie. Zwracaj szczeg6lna uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie sto-
sowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowacé obrazenia ciata u oséb obstugujacych mas-
zyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowaé¢ uszkodzenie maszyny i przedmiotu obra-
bianego. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac tych etykiet.

Prosimy wpisac¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Opisywane urzadzenie jest przeznaczone do ciecia arkuszy blach metalowych i stalowych, o maksymalnej gru-
bosci 1,25 mm oraz do ciecia arkuszy z innych materiatéw, takich jak tworzywa sztuczne, o podobnej grubosci.

Maksymalna grubosSC . . . . . ... 1,25 mm
Maksymalna szeroko$¢ 373003 . . . . . ... 1 500 mm
Maksymalna szerokos¢ 373004 . . . . . .. .. 2 000 mm
Ciecie arkuszy . ..... stalowych, aluminiowych, mosieznych, cynkowych, ofowianych, z tworzyw sztucznych, itp.
Ogranicznik tylny . . . maks. 570 mm
Wymiary 372003 . . ... 2080 x 760 x 1 150 mm
Wymiary 372004 . . . . 2580 x 760 x 1 150 mm
Cigzar 372004/3720083 . . . . 560 / 480 kg

Dokfadnosé instrukciji, wykresow i informaciji zawartych w niniejszej instrukcji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.



ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

Zestawienie napraw i konserwacji:

DATA

ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

WARSZTAT
NAPRAWCZY

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji C Niebezpieczenstwo odniesienia

A Ostrzezenie!

obrazen ciata

Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen Ptf)z‘v?d uzyciem przeczytad instrukcie
. . . - obstugi
ciata lub uszkodzenia maszyny albo materiatow. 9

E‘ Ostrzezenie! ‘\‘ Niebezpieczenstwo obciecia palcow

Ryzyko uszkodzen
yzy Uzywaj rekawic ochronnych

A Instrukcje ogdlne

Zapoznaj sie doktadnie z urzadzeniem oraz z zasadami jego obstugi. Nalezy by¢ swiadomym niebezpieczenstw
wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania.

Wszystkie osoby korzystajace z tego urzadzenia musza wiedzie¢, jak bezpiecznie uzytkowac urzadzenie
i by¢ swiadome wszelkich zagrozen, wynikajacych z niewtasciwego uzytkowania.

Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach urzadzen. Nie wolno
usuwac ani niszczy¢ etykiet.

Jesdli etykieta ostrzegawcza stanie sie nieczytelna, prosimy skontaktowac sie ze swoim dostawca.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci.

Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, ze podtoga jest
twarda i stabilna oraz, ze mozesz swobodnie poruszac sie.

Utrzymuj narzedzia w czystosci i dbaj o bezpieczenstwo w czasie pracy.

Nalezy dbac¢ o czystosé uchwytow, aby byly wolne od smaréw i pytéw.

Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.

Nigdy nie nalezy umieszczac¢ nég lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenie wykorzystuj wytacznie zgodnie z przeznaczeniem.

Uzywaj srodkéw ochrony osobistej, takich jak okulary ochronne, ochrona stuchu, maska na twarz, ochron-
ne obuwie robocze, itp.

W czasie pracy nie wychylaj sie i uzywaj obu rak.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkow odurzajacych.

Nie korzystaj z urzadzenia, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie staby.

Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sg surowo zabronione. Nie wolno uzywac¢ urzadzenia, jesli
widoczne sg uszkodzenia, deformacje czesci, pekniecia lub inne usterki uniemozliwiajace poprawng prace.
Nigdy nie wykonuj zadnych czynnosci zwiazanych z konserwacjg podczas pracy urzadzenia.

Wytacz natychmiast urzadzenie i przestan pracowaé, jesli zauwazysz nietypowe zjawiska lub ustyszysz
wydawane dziwne dzwieki.

Po uzyciu narzedzi, takich jak klucze maszynowe i wkretaki zawsze usuwaj je z urzadzenia.

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg prawidtowo dokrecone.
Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, czy urzadzenie nadaje sie
do pracy i nie posiada uszkodzen.

Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Uzywanie nieoryginalnych czesci zamiennych lub innych czesci nie zatwierdzonych przez producenta
urzadzenia, moze spowodowac¢ uszkodzenie sprzetu lub obrazenia ciata obstugujacych.



e Urzadzenie nalezy wykorzystywac tylko do prac zgodnych z przeznaczeniem. Nie nalezy przecigza¢ urzad-
zenia, narzedzi i akcesoriow. Dobierajac urzadzenia, nalezy uwzgledni¢ ich wydajnos¢ i pracochtonnosé
zadania, do ktorego beda wykorzystywane.

e Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Zastosowac takie obciazenia podczas pracy, aby mozna jg byto
wykonywac z dogodng predkoscia.

e Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania
stonecznego.

e Opisywane urzadzenie nie jest przystosowane do pracy w warunkach duzej wilgotnosci lub pod woda.

A Montaz

o Nie uzywaj urzadzenia, jesli nie jest catkowicie zmontowane.

A Giecie, ciecie

e Nie nalezy uzywac urzadzenia do ciecia lub giecia arkuszy grubszych lub twardszych, niz dopuszczane i wy-
mienione w instrukcji obstugi. Nie nalezy uzywaé¢ do obrobki materiatow hartowanych lub rozhartowanych.

e W czasie pracy nie wolno dotyka¢ mechanizmu przeniesienia napedu.

o Nie wkiadaj dtoni w obszar ciecia.

Zmontowac urzadzenie zgodnie z zatgczonymi rysunkami.

USTAWIENIA | REGULACJA

1. Ustawianie odleglosci noza tnacego

Po zmontowaniu urzadzenia, nalezy ustawi¢ odlegtos¢ pomiedzy gornym i dolnym nozem tngcym:

- Poluzowa¢ nakretki z przodu (25) i $ruby (26) oraz obnizy¢ gorny noz, az prawy brzeg noza znajdzie sie
5 - 6 mm nizej niz lewy koniec.

- Po kolei dokrecac¢ sruby z tytu (26), do momentu, gdy odlegto$¢ pomiedzy gornym a dolnym nozem bedzie
wynosita 0,22 - 0,03 mm.

- Dokreci¢ nakretki z tytu (25).

- Dokreci¢ nakretki z przodu (25) i $ruby (26).

Po wykonaniu powyzszych czynnosci, urzadzenie powinno by¢ poprawnie ustawione.

2. Ustawianie ogranicznika

Aby zapobiec przypadkowemu zwolnieniu mechanizmu ciecia (56) oraz aby zapewni¢ wtasciwe ustawienie
w czasie pracy, urzadzenie wyposazone jest w ogranicznik. Aby ustawi¢ potozenie ogranicznika, nalezy
postepowac zgodnie z ponizsza instrukcja:

- Nacisna¢ dzwignie (52) az lewy koniec gornego noza minie dolny néz o 2 - 3 mm.

- Poluzowa¢ nakretki (24).

- Gorna czes¢ $ruby bedzie dotykata pochytej powierzchni krzywki (44).

- Z powrotem dokreci¢ nakretki (24).

Powtorzy¢ wszystkie kroki, aby ustawi¢ drugi ogranicznik.



WYKAZ CZESCI

Nr Opis Liczba Nr Opis Liczba
1 wspornik 44 krzywka

2 nakretka 45 wat

3 facznik 46 koto

4 Sruba 47 ostona

5 ostona 48 obudowa

6 nakretka 49 ramie

7 Sruba 50 rozporka

8 Sruba 51 Sruba 1

9 nakretka 52 uchwyt

10 podktadka 53 noz

1 adapter 54 wspornik

12 sprezyna 55 lewy ogranicznik

13 watek 56 ramie tnace

14 szyna prowadzaca 57 prawy ogranicznik

15 wat 58 podktadka

16 Sruba 59 Sruba

17 podkfadka 60 Sruba

18 Sruba 61 nakretka

19 skrzynka zaciskowa 62 watek prawej przektadni

20 Sruba 63 prawa ostona

21 listwa dociskajaca 64 Sruba

22 dodatkowy uchwyt 65 Sruba

23 Sruba 66 lewa ostona

24 nakretka 67 watek prawej przektadni

25 nakretka 68 liniat

26 nakretka 69 pokrywa

27 rozporka 70 podkfadka sprezysta
28 obudowa - podstawa i klin 71 Sruba

29 liniat 72 Sruba

30-1 | prawa pokrywa 73 lewe gniazdo

30-2 | lewa pokrywa 74 watek przektadni
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31 watek 75 klucz

32 skrzynka na narzedzia 76 Sruba

33 Sruba 1 77 prawe gniadzo
34 dodatkowy uchwyt 78 facznik

35 pokrywa 79 tuleja z mechanizmem
36 Sruba 1 regulacyjnym
37 Sruba 1 80 pokretto reczne
38 néz 81 nakretka

39 nakretka 82 uchwyt

40 skrzynka zaciskowa 83 ogranicznik

41 nakretka 84 Sruba

42 nagwintowany pret 85 podktadka

43 nakretka i mechanizm sprezynowy 86 Sruba

3. Ustawianie listwy dociskajacej

Listwa dociskajaca przytrzymuje materiat w czasie ciecia. Aby docisk wzdtuz catej dtugosci byt rownomierny,
nalezy najpierw ustawi¢ i wyregulowac jej potozenie. Nalezy postepowaé wedtug ponizszej instrukciji:

- Rownomiernie poluzowac¢ nakretki (9).

- Dokrecic¢ sruby (8) zgodnie z potrzeba.

Wykonac¢ ciecie probne. Ustawienia sa wtasciwe, jesli ramie tnace i listwa dociskajaca opuszczajg sie w tym
samym momencie. Jesli tak nie jest, nalezy powtdrzy¢ czynnosci regulacyjne.

4.Uzycie tylnego liniatu

Aby utatwi¢ przygotowania do ciecia, urzadzenie jest wyposazone w umieszczony z tytu liniat, ktérego ustawie-
nie reguluje sie recznym pokrettem. Ustawienie liniatu na okreslona odlegtos¢, pozwala na przycinanie kilku
arkuszy o tej samej dtugosci.

Za pomocg recznego pokretta mozna przesuwac ogranicznik (83) do tytu i do przodu. Ustawiong odlegtosc
mozna fatwo odczyta¢ na skali (63), jednak aby doktadnie ustawi¢ zadang diugos¢, nalezy postuzy¢ sie
wyskalowanag linijka.

Po ustawieniu zadanej odlegtosci i dokreceniu $ruby (72) urzadzenie jest gotowe do pracy.

KONSERWACJA

e Narzedzia nalezy utrzymywa¢ w czystosci. Brud moze dosta¢ sie do $rodka i uszkodzic wewnetrzne
mechanizmy urzadzenia.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztworéw czyszczacych, ani rozcienczalnikow
do farb.

e Powierzchnie metalowe czysci¢ szmatka zwilzong olejem parafinowym.

e Jesli maszyna nie bedzie uzytkowana, pokryj czesci metalowe maszyny olejem i przechowuj jg w suchym
miejscu.

@ Sprawdzanie doktadnosci
W miare potrzeb smarowac¢ powierzchnie robocze odpowiednim srodkiem smarujgcym. Czesci ruchome
nalezy czesto smarowac. Uzupetnia¢ oleje smarujace w przektadni oraz czesciach ruchomych.



Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokona¢ jego utylizacji zgodnie z obowigzujacymi
przepisami i regulacjami prawnymi. Wyrdb wykonany jest z cze$ci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktore
moga by¢ poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé¢ wszystkie czesci.
2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych, by poddane
zostaly przetworzeniu.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, dokfadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielkg specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobéw. Takie niewielkie réznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.

RYSUNEK SZCZEGOLOWY
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