KARTA GWARANCYJNA

1. Na wyroby sprzedawane przez spétke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy
od daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 12 miesiecy zgodnie z Kodek-
sem Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z
uszkodzeniami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do os6b albo do
materiatu nie beda rozpatrywane.

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtas-
ciwym obchodzeniem sie, przecigzeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zasto-
sowaniem niewlasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieu-
powaznionej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogélnie uszkodzeniem mechanicz-
nym. W niektorych rodzajach wyrobéw i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki
weglowe, uszczelki i elementy narazone na dziatanie gorgcego powietrza, ktére wymagajg okre-
sowej wymiany nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezgcym zuzyciem, ktére nie podlega
gwarancji.

3. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowaé, ze wyréb zostat sprzeda-
ny przez sprzedawce, u ktorego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W
tym celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwaran-
cyjnej, zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczgtke wias-
ciwego sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

4. Reklamacje skfada sie u sprzedawcy, u ktérego wyrob zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie
go w stanie kompletnym do naprawy.

5. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktéry wyrob byt w naprawie gwarancyjnej. Re-
klamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej w
oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywaé) z zalgczona, wypetniong kartg
gwarancyjna, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajgcym prawo do ztozenia reklamaciji.

6. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledéw higi-
enicznych nie bedzie mozna ich przyjg¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

--KH TRADING, Sp.zo.0. ZAKLAD NAPRAWCZY

Skrytka pocztowa 163 Osrodek logistyczny Klecany
00 - 987 Warszawa 4 Topolova 483
Tel.: 0801 033 077 250 67 Klecany
(optata jak za potaczenie lokalne) Czechy
Fax: (022) 43 35 332 Miasto spedycyjne Krakow
Adres Universal Express Distribution
GODZINY OTWARCIA: Sp. Z o.0.
Pn — Pt 7:30-16:00 ul.Pétanki 18
30-740
INTERNET: WWw.uni-max.com.pl

inffo@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: Ostrzarka do ostrzenia brzeszczotow pit 110 W
Typ: 38744SC Numer seryjny (produkt serii):

Data produkcji:
Data sprzedazy, pieczatka,
popis:

Uwagi osrodka napraw:

www. LINENAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI

OSTRZARKA DO OSTRZENIA
BRZESZCZOTOW PIt

38744SC



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie nowego urzadzenia firmy KH Trading s.r.o.
Nasza spéika jest przygotowana do $wiadczania ustug dla Panstwa przed zakupieniem wyrobu, przy i
po jego

zakupieniu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy problemoéw prosimy kontaktowac sie z
naszym

przedstawicielem handlowym. Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowa¢ w miare posia-
danych

mozliwosci.

Pierwsze uruchomienie tego urz gdzenia jest w znaczeniu tej instrukcji krokiem praw nym, w
ktorym

uzytkownik z woln g i nieprzymuszon g wol g potwierdza, ze te instrukcj e starannie przeczytat,
zrozumiat

jej znaczenie i zapoznat si e z wszelkim ryzykiem

UWAGA! Nie mo zna prébowa € uruchomi € (ewentualnie u zytkowa €) urzadzenia wcze $niej, ni z
zapoznamy

sie z catg instrukcj g obstugi. Instrukcj e nalezy zachowa € do uzytku w przyszto $ci.

Szczegodln g uwag e nalezy po swieci¢ zaleceniom dotycz gcym bezpiecze nstwa pracy. Nieprze-
strzeganie

albo niedoktadne stosowanie si e do tych zalece h moze staé sie przyczyn g wypadku z Pa nstwa
udziatem lub innych os6b, ewentualnie mo  ze spowodowa ¢ uszkodzenie urz gdzenia albo obra-
bianego

materiatu.

W szczeg6lno sci dbamy o zalecenia bezpiecze nstwa podane na tabliczkach znamionowych, w
ktére

urzadzenie jest wyposa zone. Tych tabliczek nie wolno usuwa € ani niszczy €.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy

zapisa € tutaj numer faktury albo innego dokumentu

poswiadczaj gcego zakup.

OPIS

Komfortowy i efektywny sposéb ostrzenia tarcz tnacych na wiasnym
urzadzeniu. Poprzez regularne ostrzenie tarczy osigqga sie zwiekszong
produktywnosé ciecia. Ostrzarka jest przeznaczona do tarcz tnacych o
$rednicy zewnetrznej 90 - 400 mm. Ustawianie w zakresie kilku katéw
pozwala dobrze naostrzy¢ wiekszosé typow tarcz tnacych. Wyposazona
w silnik elektryczny 230 V/50 Hz, 110 W, 5 300 obr./min.

DATA

ZAPIS Z WYKONANIA NAPRAWY | KONSERWACJI

ZAKLAD
SPECJALISTYCZNY




DANE TECHNICZNE

DATA ZAPIS Z WYKONANIA NAPRAWY | KONSERWACIJI ZAKLAD
SPECJALISTYCZNY

Napiecie pradu EleKIrYCZNEIO ... ...uuuii ittt e e e e e e e e e e aeanees

Pobér mocy

Znamionowe obroty bez obcigzenia

Srednica tarczy SZIIfIersKie] DIA .........cccceveieiiiececeeeete et en s @100/220 x1,25 mm
Kat nachylenia silnika Z tarczg ..........ooooviiiiiiiii +15°

Srednica ostrzonych brzeszczotéw

Srednica zewnetrzna @90 — @400 mm
Srednica wewnetrzna ... @14 — @40 mm
Wymiar podstawowy ....... ... 226 x 256 mm
(G312 | PP P PP PP PUPPP 5,8 kg

Doktadnos$¢ instrukcji, wykreséw i informacji zawartych w niniejszej instrukcji, zalezy od daty druku. Z
uwagi na ciggte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
zakresie jego parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientéw.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

« Urzadzenie mo ze obstugiwa € wytacznie osoba petnoletnia, posiadaj gca odpowiednie pre-

dyspozycje,

odpowiednio pouczona i przeszkolona w zakresie zasa  d bezpiecze Astwa i ochrony zdrowia
przy pracy.

« Obstuga musi by € dopuszczona przez lekarza do obstugi tego urz  adzenia.

Przegl ad dostarczonych samoprzylepnych znakéw bezpiecze Astwa, ktére przy kompletowaniu

maszyny
nalezy naklei ¢ w odpowiednich, widocznych miejscach.

Nie gasi ¢ wod g ani agregatami pianowymi

‘E Stosowa € srodki ochronne dla drog

Oddechowych

@ Stosowa ¢ srodki ochronne oczu

Uwaga, urz adzenie elektryczne

Przed uruchomieniem przeczytaj instrukcj e

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
« ,Zapobiegaj najcz estszym wypadkom" - SZLIFIERKI

Symbole wykorzystywane w tych instrukcich

& Uwaga!

Oznacza niebezpiecze nstwo odniesienia powa znych obra zen albo znaczne straty materialne.




A Uwaga, pracujecie przy urz adzeniu elektrycznym!
Niebezpiecze nstwo pora zenia pr gdem elektrycznym.

Niebezpiecze nstwo uchwycenia!
Uwaga na niebezpiecze nstwo odniesienia obra zen z powodu uchwycenia cz esci ciata albo
ubrania przez wiruj ace czesci.
Ostrze zenie!
Niebezpiecze nstwo uszkodzenia
Nalezy korzysta ¢ ze $rodkéw ochrony osobistej

Ogodlnie
» Nalezy zapoznac¢ sig z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, eksploatacjg, jego elementami i moz-
liwymi
zagrozeniami wigzacymi sie z jego niewtasciwym uzytkowaniem.
« Zapewniamy, zeby uzytkownik urzgdzenia byt starannie zapoznany sterowaniem, eksploatacja, ele-
mentami i
mozliwymi zagrozeniami wigzgcymi sie z jego uzytkowaniem.
» Nalezy zawsze stosowac sige do instrukcji podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie
wolno
usuwac ani niszczyc.
W razie uszkodzenia abo nieczytelnosci tablic prosimy zwrdécié sie do dostawcy.
« Batagan w miejscu pracy moze spowodowac wypadek.
« Nigdy nie pracujemy w ciasnych albo Zle o$wietlonych miejscach. Zawsze utrzymujemy stabilng po-
stawe.
« Dbamy o swoje narzedzia i utrzymujemy je w czystosci.
« Uchwyty i elementy sterujgce musza by¢ suche i pozbawione $ladéw oleju i smaru.
* Uniemozliwiamy dostep zwierzat, dzieci i oséb niepowotanych.
« Urzadzenia nie uzywamy do innego celu, niz ten, do ktérego jest przeznaczone.
* Przy pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (okulary, ochronniki stuchu, respirator,
obuwie
robocze itp.)
Nie pochylamy sie i zawsze korzystamy z obu rgk.
« Na urzadzeniu nie pracujemy bedac pod wptywem alkoholu lub innych substancji odurzajgcych.
« Jezeli cierpimy na zawroty gtowy albo mdtosci, to tez nie pracujemy na tym urzgdzeniu.
« Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sg zabronione. NIE URUCHAMIAMY jej, jezeli stwierdzimy wygie-
cia, pekniecie
albo inne uszkodzenie.
« Nigdy nie wykonujemy konserwacji podczas pracy.
« Jezeli pojawi sie nietypowy dzwigk albo inne niezwykle zjawisko, natychmiast zatrzymujemy maszy-
ne.
« Klucze i wkretaki po ich wykorzystaniu usuwamy z maszyny.
* Przed wtaczeniem sprawdzamy, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.
» Zapewniamy okresowg konserwacje maszyny. Przed wigczeniem sprawdzamy, czy maszyna nie ma
widocznych
uszkodzen.
 Przy konserwaciji i naprawach stosujemy wytgcznie oryginalne czesci zamienne.
« Zastosowanie dodatkowych urzadzen albo wyposazenia nie zaleconego przez dostawce moze
spowodowac
wypadek.
« Do konkretnej pracy dobieramy odpowiednie urzgdzenie. Nie prébujemy przecigza¢ maszyny albo
urzadzen
0 matej mocy i korzysta¢ z nich przy pracach, ktére wymagajg wiekszych maszyn.
« Urzadzenia nie przecigzamy. Prace dobieramy tak, zeby urzadzenie bez przecigzenia osiggato
optymalne

Zapis z wykonania naprawy i konserwacji:
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RYSUNEK SZCZEGOLOWY
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predkosci. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

« Urzadzenie chronimy przed nadmierng temperaturg i promieniowaniem stonecznym.

» Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy z wodg ani w srodowisku wilgotnym.

« Jezeli urzadzenie przez dtuzszy czas nie bedzie uzywane, to sktadujemy je w suchym, zamknigtym
pomieszczeniu

poza zasiegiem dzieci.

* Przed uruchomieniem maszyny sprawdzamy, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce sg sprawne,
pracujg

lekko i pewnie. Sprawdzamy, czy wszystkie poruszajgce sie czesci sg w dobrym stanie.

« Sprawdzamy, czy niektore czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie sg poprawnie umo-
cowane.

Sprawdzamy pozostate warunki, ktre moga mie¢ wpltyw na poprawne dziatanie maszyny i narzedzi.
« Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce nalezy
naprawic

albo wymienic.

Mechanizmy precyzyjne

« Urzadzenia nigdy nie montujemy w imadle.

« Urzadzenie chronimy przed uderzeniami i upadkiem. Po zakonczeniu pracy wkltadamy je z powrotem
do

walizki.

Zespoty
« Nie korzystamy z urzgdzenia, ktére nie jest kompletnie zmontowane zgodnie z instrukcja.

Urzadzenia elektryczne
« Przy korzystaniu z urzadzen elektrycznych zawsze trzeba przestrzega¢ podstawowych zasad bez-
pieczenstwa
ograniczajgcych ryzyko powstania pozaru, porazenia pragdem elektrycznym i spowodowania obrazen u
0s6b. Przed uruchomieniem wyrobu do pracy nalezy przeczyta¢ i zapamietac te zalecenia.
« Sprawdzamy, czy wtyczka jest wtozona do odpowiednio zabezpieczonego gniazdka. Napiecie sieci
musi
byé zgodne z napigciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do przegrzania i spalenia silnika lub
jego
pracy ze zbyt matg moca.
* Przed wtaczeniem do sieci sprawdzamy, czy wylacznik jest w pozycji OFF (wytgcz). Po zakonczeniu
pracy
wytgczamy wytgcznik i wyjmujemy wtyczke z gniazdka.
« Urzadzen elektrycznych nie wolno przenosié trzymajac je za przewdd. Wtyczki nie wyjmujemy z gni-
azdka
ciggnac za przewad.
* Przewdd zasilajgcy chronimy przed podwyzszong temperaturg, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi
krawedziami.
« Okresowo sprawdzamy przewod i w razie jego uszkodzenia oddajemy do naprawy u specjalisty.
Okresowo
sprawdzamy uzywane przedtuzacze i wymieniamy je w przypadku stwierdzenia uszkodzen.
« Korzystamy wylacznie z odpowiedniej jakosci przedtuzaczy o odpowiedniej obcigzalnosci, w catosci
rozwinietych.
Okresowo sprawdzamy, czy nie zostaty one uszkodzone. Wadliwy przewéd nalezy wymienié albo
naprawic.
 Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci itp. czynnosci wytgczamy wytgcznik
gtéwny i
wyjmujemy wtyczke z gniazdka zasilajacego.
« Uwazamy, zeby nie nastgpito samoczynne uruchomienie urzgdzenia. Nie wolno trzymac¢ palcow w
poblizu
urzadzenia wlaczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.



« Urzadzenia nie eksploatujemy w $rodowisku zagrozonym wybuchem (przy malowaniu, przy pracy z
cieczami

palnymi itp.)

« Nie korzystamy z niego w srodowisku wilgotnym, albo jezeli urzadzenie jest mokre.

Narzedzia wiruj gce

» Nalezy nosi¢ zawsze odpowiednig odziez (na przyktad nie wolno nosié luznej odziezy, krawatow i
bizuterii,

diugie witosy zwigzujemy z tytu, chronimy nogi i nie nosimy zniszczonego obuwia. Rekawy koszul na-
lezy

zapina¢ lub podwija¢. Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawiniecia przez wirujgce czesci.
« Nie usuwamy oston ochronnych i dbamy, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

» Podczas pracy wystrzegamy sie kontaktu z poruszajgcymi sie czesciami. Rece utrzymujemy poza
zasiegiem

wirujgcych czesci.

Szlifowanie
« Szlifowa¢ mozna tylko lekko dociskajac pite albo wiertto do tarczy szlifierskiej tak, zeby nagte uderze-
nie albo
mocne zahamowanie nie uszkodzito tarczy albo jej nie rozerwato na kawaiki.
« Wirujgcej tarczy szlifierskiej nie wolno dotykac rekami.
* Nalezy uwazaé, by nie stosowa¢ zbyt duzego nacisku na tarcze szlifierskg. W przeciwnym razie
tarcza moze ulec uszkodzeniu, zakleszczeniu lub moze rozpasé sie na mate kawatki.

MONTAZ

Celem zapewnienia optymalnej ochrony podczas transportu, urzadzenie zostato czesciowo
zdemontowane w celu zapewnienia optymalnej ochrony. Podczas ponownego montazu nalezy
postepowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami..

1. Nalezy przymocowac tarcze do ramienia wychytowego.
2. Nalezy przymocowag¢ plytke ochronng z pleksi.
3. Nalezy skontrolowa¢ zamocowanie nakretki tarczy szlifierskiej.
Przy mocowaniu tarczy szlifierskiej karborundowej nalezy umiesci¢ po jej obydwu stronach
podktadki z twardego papieru. Nie nalezy dokreca¢ nakretek uzywajac zbyt duzej sity.
4. Urzadzenie jest gotowe do uzycia. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamocowac¢ je do solidnej i
stabilnej powierzchni.

OBLUGA

1. Wyjac¢ tarcze obrotowg, wszystkie podktadki, sprezyne i wktadke centrujgca z brzeszczotu pity.
Umiesci¢ na trzpieniu brzeszczot pity, ktéry zamierza sie naostrzy¢ i zamontowac z powrotem
wszystkie czesci w kolejnosci odwrotnej, niz przy demontazu. Patrz rysunek.

Tarcza mocuj gca
Podktadka
Sprezyna

Podktadka —=

Stozek centruj acy ’  :

O—0

LISTA CZESCI

O©CoOoO~NOUDWNE

Pokrywa Silnika
Wytacznik

Wsparcie przewodu elektrycznego

Sruba

Obwdd drukowany przetznika
Sruba

Podkfadka

Silnik

Obudowa silnika
Cylinder silnika

Ztaczka

Tuleja tazyskowa
Piercien osadczy
Przetyczka

tozysko

Piercien osadczy
tozysko

Trzpien

Sruba

Pokrywa ochronna
Nasadka tarczy

Tarcza szlifierska
Nasadka tarczy

Sruba

Pokrywa tarczy

Sruba

Sruba

Ptytka ochronna z pleksi
Sruba

Ostona przewodu elektrycznego
Przewdd elektryczny
Lewa prowadnicadtowa
Tuleja stalowa

Nakretka sruby

Zaczep silnika

Sruba

Korbowdd

Sruba

Sruba

Prawa tuleja przewodea

42 Sruba
43 Sruba
4%ruba

45 Trzpien

46 Prawa prowadnicagkowa
47 Prawa prowadnica

48 Sruba
49 Sruba

50 Tuleja stalowa

51 Sruba

52 Prowadnica

53 Podstawa montawa

54 Sruba

55 Sruba

56 Drazek

57 Sruba

58 Lewa prowadnica
59 Podkiadka

60 Rekojesé

61Sruba

62Uchwyt

63Ramk obrotowe

64Trzpieh ramienia obrotowego
65 Podktadka

66 Wspornik brzeszczotu pity
67 Sruba

68 Podktadka

6% apy gumowe

70 Podkiadka

74ruba

72Piercien osadczy

73 Ogranicznik potaenia brzeszczotu pity
74 Podstawa
75 Sruba

76 Rami obrotowe

77 Podktadka

78 Pierscien

79 Blokada ostrza

80 Sruba

81 Tuleja cénieniowa
82 Sprzyna
83 Nakretka zabezpieczaga



Smarowanie

Powierzchnie robocze mechanizméw smarujemy okresowo za pomocg odpowiedniego smaru.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploataciji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegaja recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Demontujemy wszystkie czesci urzadzenia.

2. Czesci segregujemy zaleznie od kategorii odpadu (metale, guma, tworzywa itp.).Posortowany mate-
riat przekazujemy

do ponownego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowa-
nia, elektronika,

akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia ustawy o odpadach nr 185/2001 w obowigzujgcym brzmieniu w
zakresie

odpadow elektrycznych chodzi tu o odpady niebezpieczne, ktérych likwidacja podlega specjalnej pro-
cedurze.

Zabrania sie wyrzuca¢ odpady elektryczne do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzagdzenie mozna réwniez przekazac do punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje o punk-
tach

zbiorczych odpadéw mozna otrzymac¢ w urzedach gmin albo w internecie.

Posortowany materiat przekazujemy do dalszego wykorzystania. Urzadzenie mozna réwniez przeka-
zac¢ do

punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje o punktach zbiorczych odpadéw mozna otrzymaé
w

urzedach gmin albo w internecie.

UWAGA

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
naw

mozliwie najkrétszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie gwa-
rancyjnym

do urzadzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie gwarancyj-
nym

wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowac¢ albo skor-
zystac

opakowania oryginalnego.

Za uszkodzenia podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci(w razie reklamowania ustugi
transportowej, ktora zalezy od jakosci opakowania i zabezpieczenia przed uszkodzeniami).

Uwaga.: Rysunki moga lekko r6zni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze réznic sie rodzaj
i typ

dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na od-
powiednie dziatanie.

Brzeszczot pity ma by¢ jedynie wycentrowany, ale nie zamocowany. Obréci¢ pokretto mocowania w
dot, jedynie po to by uzyskac konieczne trzymanie. Nadal musi by¢ mozliwos$¢ obracania brzeszczotu
upity. Nalezy sie upewni¢, ze czy element centrujacy jest ustawiony prosto, a nie pochyto.

2. Potozenie brzeszczotu pity musi by¢ dobrane zaleznie od pozyciji tarczy szlifierskiej. Brzeszczot pity
musi byé usytuowany zgodnie z ponizszymi rysunkami, oparty na tej czesci zeba, ktéra ma byc¢
ostrzona. Ostrzona powierzchnia, musi by¢ rownolegta do odpowiedniej strony tarczy szlifierskiej.

Potozenie tarczy szlifierskiej podczas ostrzenia przedniej czesci zeba

=

Potozenie tarczy szlifierskiej podczas ostrzenia tylnej czesci zeba

Tyt zeba

\ Przéd z gba

Dolna cz e$¢ zeba

3. W oparciu o wielko$¢ brzeszczotu pity, gdy zachodzi potrzeba, nalezy ustawi¢ potozenie ramienia
obracajgcego brzeszczot pity, a ponadto wyregulowaé potozenie bloku silnika. Po odkreceniu nakretki
(2) mozesz usungé i obraca¢ ramie (1).Mozna przemieszczaé kotek stozkowy, ktéry mocuje ramie do
ptyty podstawy (3). System ten umozliwia szeroki zakres ustawien dla r6znych $rednic brzeszczotéw
pit od 90 cm do 400 cm. Mozna réwniez przemieszczac blok silnika w przéd i w tyt po plycie podstawy
(4). Jest to konieczne przy mocowaniu brzeszczotéw pit (pity) o wiekszej $rednicy.

4. Dzigki tym ustawieniom mozna zawsze ustawi¢ prawidtowe potozenie brzeszczotu pity w stosunku
do tarczy szlifierskiej. Podczas procesu ostrzenia mozna sterowac ruchem tarczy szlifierskiej w przéd
i w tyl za pomoca dzwigni sterowania. W czasie ustawiania potozenia nalezy pamigta¢ o ustawieniu
dzwigni w pozycji gérnej tak, aby tarcza szlifierska byta wpasowana prawidtowo pomiedzy zeby, jak
réwniez, by dotykata prawidtowo dolnej czesci zeba.



Przyktadowe ustawienia poto zen dla r6 znych $rednic
brzeszczotéw pit ?
(1) Pitao@ 90 mm - silnik przemieszczasigdo | /> %/

przodu i do tytu. o

(2) Pitao @ 230 mm - silnik musi by¢ przesuniety
do przodu, by unikngé uderzenia w ramie.

(3) Pitao @ 400 mm - silnik przemieszcza sie do
przodu. Ramie musi by¢ tak ustawione, aby nie
uderzyto nakretki pity.

1. Regulacja poto zenia ogranicznika posuwu

Po zakonczeniu ustawiania potozenia pity, ramienia i silnika, nalezy wyregulowac¢ takze potozenie
ogranicznika posuwu.

Aby wyregulowa¢ potozenie ogranicznika posuwu, nalezy oprze¢ tarcze szlifierskga na dolnej czesci
zeba tak, aby moc ostrzy¢ catlg przednig powierzchnie zeba, upewniajac sie, ze tarcza nie dotyka
dolnej czesci zeba (zachowaj pomiedzy nimi odstep wynoszgcy kilka mm).

Sruba ogranicznika powinna byé zakrecona, aby zabezpieczyé go na miejscu.

Ogranicznik posuwu \
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2. Wspornik brzeszczotu pity
Aby zapewni¢ najlepszg stabilnos¢ i doktadnos¢ potozenia, nalezy ustawi¢ wspornik brzeszczotu pity
mozliwie blisko tarczy szlifierskiej tak, by tarcza mogta sie o nig oprze¢. Wysokosé wspornika mozna
ustawi¢ za pomoca gwintu i nakretki mocujace;j.

Wspornik brzeszczotu pity

3. Brzeszczoty pit z pochylonymiz  ebami

W tym przypadku mozliwe jest pochylenie silnika tak, by dopasowac go to tego typu brzeszczotéw pit.
Nalezy odkre¢ nakretki mocujgce po obu stronach obsady silnika i ustaw zadany kat. Mozesz ustawi¢
obsade w obu kierunkach pod katem do +15°

Nakretka mocuj gca

Przyrz ad do pomiaru
kata

Moze sie zdarzy¢ w praktyce sytuacja, kiedy nie
bedzie mozna ustawi¢ zadanego kata. Podczas préby
ustawienia duzego kata, silnik moze dotkna¢ do plyty
podstawy. W tym przypadku nalezy obrdci¢ blok
silnika 0 180°wewn gtrz obsady silnika (odkreciwszy
Srube mocujgcg obsade).

4.Tarcza do ostrzenia brzeszczotow pit
Po dokonaniu wszystkich niezbednych S
ustawien, ustaw ogranicznik w takim potozeniu,
by tarcza szlifierska lekko dotykata brzeszczotu
pity (zobacz rysunek).
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5. Obstuga

Nalezy wigczy¢é maszyne, aby rozpoczaé proces
ostrzenia. Korzystajac z dzwigni, nalezy przesuwac
tarcze szlifierska w kierunku zeba, az zatrzyma sie ona
W pozycji ustawionej za pomoca ogranicznika.

Nastepnie nalezy cofng¢ tarcze szlifierskg (korzystajgc z dzwigni) i obréci¢ brzeszczot pity o jeden zgb,
by ponownie rozpoczga¢ proces ostrzenia. Czynnosci te nalezy powtarza¢, az do naostrzenia
wszystkich zebdw.

Podczas ostrzenia brzeszczotéw pit z pochylonymi zebami, nalezy naostrzy¢ kazdy co drugi zab, a
nastepnie zmieni¢ kat, by naostrzy¢ pozostate zeby.

KONSERWACJA

A Wazne! Przed rozpocz eciem pracy z urz adzeniem zawsze nale zy odt gczy¢ zasilanie.

Urzadzenie zawsze musi by¢ czyste i suche. Do czyszczenia, nalezy uzywa¢ suchej lub wilgotnej (nie
mokrej) $ciereczki. Czesci ruchome nalezy od czasu do czasu. smarowaé Nie nalezy uzywac srodkéw
tatwopalnych lub o silnym dziataniu, takich jak: benzyna, rozcienczalnik do farb, terpentyna itp.

Silnik nie wymaga konserwaciji. Aby nie doszio do przegrzania urzadzenia, nalezy upewni¢ sig, ze
wszystkie otwory wentylacyjne sg czyste i drozne.

Zgodnie z odpowiednimi przepisami, tarcze szlifierskie sg uznawane za czesci eksploatacyjne i nie sg
objete gwarancja.

» Narzedzia zawsze utrzymujemy w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére moga sie przedostac¢ do me-
chanizmu

narzedzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

» Do czyszczenia nie wolno stosowa¢ agresywnych srodkéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikow.

« Czesci plastikowe zalecamy przetrze¢ sciereczkg zwilzong w wodzie mydlane;.

« Powierzchnie metalowe konserwujemy przecierajec je szmatkg zwilzong w oleju mineralnym.

» Nieuzywane urzgdzenia przechowuje sie zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie zagraza im
korozja.



