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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotagczona do karty gwarancyjnej). -
2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowa obstuga, przecigzeniem maszy- I NSTR U KCJA UZYT KOWN I KA
ny, postepowaniem niezgodnym z trescia niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktdre nalezy wymieniac regularnie.
3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujagcym cennikiem. Patrz www. w I B R A c YJ N A s z L I F I E R KA
4. Podczas sktadania reklamacji, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjng, wskazujaca date zakupu, numer
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.
5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ skfadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku- P " E u M A TY c z N A
piona lub mozna przestac jg do o$rodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy.
6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke bedg ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.
Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu. NS\
7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia

KH TRADING, Sp. z o.0. ZAKEAD NAPRAWCZY
Skrytka pocztowa 7 Osrodek logistyczny Klecany
02 - 695 Warszawa 68 Topolova 483
Tel.: 0 801 033 077 250 67 Klecany
(optata jak za potaczenie lokalne) Czechy
Fax: (022) 43 35 332 Miasto spedycyjne WROCLAW
Adres UL. PULASKIEGO 48 - 50,
GODZINY OTWARCIA: 50 - 443 WROCLAW
Pn - Pt: 7:30 - 16:30 Kierownictwo Elzbieta KNOTZ
Telefon (71) 337 47 74
INTERNET: www.uni-max.com.pl Telefon wewnetrzny  (22) 510 73 33
info@uni-max.com.pl Telefon/Fax (71) 372 89 86
bok@uni-max.com.pl Telefon catodobowy 0 507 003 071

produk:  WIBRACYJNA SZLIFIERKA PNEUMATYCZNA
Typ: 40029 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi o$rodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

40029

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz
jakies pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak
najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj szczegolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie
stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowaé obrazenia ciata u oséb obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowaé uszkodzenie maszyny i przedmiotu
obrabianego. Nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac tych etykiet.

Prosimy wpisac¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Pneumatyczna szlifierka oscylacyjna jest narzedziem ftatwym w obstudze, gtownie zaprojektowanym do obrébki
wiekszych powierzchni (drzwi,...).

Szlifierka jest wyposazona w spokojnie pracujacy silnik, uchwyt z przyciskiem i pokrywe szybkoztacza.

Jest ona zaprojektowana do szlifowania na sucho i na mokro materiatow takich jak: metale, drewno i tworzywa
sztuczne.

Cisnienie robocze instalacji sprezonego powietrza . .. ... ... .. ... 6 bar
ZuzyGie POWIEIIZA . . . . . o 170 L.min.”
IOty . . o 8 000 min."
Wymiary powierzchni szlifujgcej . . .. .. ... 166 x 90 mm
Skok orbitowania . . . . ... 4 mm
Sruba posUWU WOIEDNEGO . . . o o 1/4"
Wymiary weza doprowadzajgCego . . . . . .ottt e 3/8" (9,5 mm)

Dokfadnos¢ instrukciji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukciji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciggte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.

ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

Zestawienie napraw i konserwacji:

WARSZTAT
NAPRAWCZY

DATA ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI




UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie to moze byé wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostaly przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

Kazda osoba, uzytkujaca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekar-
skie potwierdzajace jej zdolnosé do jego obstugi.

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji
A Ostrzezenie!

Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny
albo materiatéw.

Ryzyko pochwycenia przez ruchome czesci maszyny!

[]
G] Uwaga:
()

Nalezy zwraca¢ uwage na obrazenia ciata mozliwe do odniesienia na skutek
pochwycenia czesci ciata lub odziezy przez wirujace czesci.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzen

Dodatkowe informacije.

Stosowac srodki ochrony osobiste;j.

A Instrukcje ogdlne

Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.
Upewnij sie, czy znasz swoja maszyne i jestes zapoznany z procedurami obstugi. Poznaj zwiazane z nimi
ryzyko, jesli nie bylyby wykorzystywane prawidtowo.

Osoba korzystajaca z tej maszyny musi by¢ prawidlowo przeszkolona i musi widzie¢ w jaki sposob
bezpiecznie obstugiwac¢ te maszyne. Musi ona by¢ réwniez swiadoma ryzyka i zagrozen jakie niesie ze sobg
nieprawidtowe korzystanie z niej.

Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.
Nigdy nie pracuj w miejscach ciasnych lub stabo oswietlonych. Dopilnuj by podtoga byta solidna i stabilna
i by$ mogt poruszaé sie swobodnie. Utrzymuj stabilng postawe podczas pracy.

Badz skoncentrowany i wykorzystuj wszystkie zmysty. Zwracaj uwage na wszelkie procedury robocze.
Nie kontynuuj pracy, jesli nie mozesz juz skupi¢ uwagi

Utrzymuj swoje narzedzia w stanie czystym.

Uchwyty nie powinny by¢ pokryte smarem i kurzem.

Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.

Nogi i rece trzymaj zawsze z dala od obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Uzywaj urzadzenie jedynie do tych celow, do ktorych zostato ono zaprojektowane.

Stosuj srodki ochrony osobistej podczas pracy (przyktadowo: okulary ochronne, zatyczki douszne, maske
na twarz, obuwie ochronne itd.).



e Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych.
e Nie pracuj na maszynie, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie staby. POZYCJA NAZWA L. SZTUK

e Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sa surowo zabronione. Jesli zauwazysz jakie$ pekniecia lub 1 OBUDOWA 3|L!\‘|KA 1
uszkodzenia maszyny, nie pracuj na niej. 2 TLUMIK PRGAN 1

¢ Nie nalezy nigdy wykonywaé konserwacji, kiedy urzadzenie jest w uzytkowaniu. 3 CZOPlDZW|GN|OWY 1
e Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy odgtos, natychmiast zatrzymaj urzadzenie 4 SPREZYNA 1
i przerwij prace. 5 TLOK 1

e Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny sprawdz, czy wszystkie $ruby sa pewnie dokrecone. 6 LACZ!\“K ’ 1
e Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz czy maszyna jest 7 P|ER§C|EN DOCISKOWY 2
w dobrym stanie technicznym i czy nie jest uszkodzona. 8 PIERSCIEN USZCZELMAJ/-\CY TYPU O-RING 2

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne. 9 REGULATOR OBROTOW 8
o Wykorzystywanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowaé 10 CZOP DZWIGNIOWY 2
obrazenia ciata personelu obstugujacego. ih PAS UCHWYTU 1

e Maszyne nalezy wykorzystywac tylko do takich prac, do ktérych jest ona dostosowana. Nie przeciazaj 12 l:JCHWYT GuMOwY 1
swych narzedzi lub akcesoriow. Nie probuj wykorzystywaé narzedzi o niewystarczajacej mocy do wykony- 13 SRUBA 4
wania ciezkich prac. 14 DZWIGNIA WEACZANIA 1

o Nie nalezy przeciazaé narzedzi. Zastosowaé takie obciazenia podczas pracy, aby mozna ja byto wykonywaé 15 P|E_RSC|EN DOCISKOWY 1
z dogodna predkoscia. Uszkodzenia spowodowane przeciazeniem maszyny nie sg objete gwarancja. 16 £OZYSKO KULKOWE 1

o Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania storica. 17 PLYTKA PODPOROWA 1
e Maszyna ta nie zostata zaprojektowana do uzytku w warunkach wilgotnego $rodowiska lub pod woda. 18 CYLINDER 1
e Jesli nie zamierzasz uzytkowa¢ maszyny przez diuzszy czas, przechowaj ja w suchym i bezpiecznym 19 WIRNIK OBROTOWY 1
miejscu niedostepnym dla matych dzieci. 20 ODSADZKA USZCZELNIAJACA 4

e Przed uzyciem maszyny lub narzedzi, upewnij sie, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i czesci dzia- 21 PLYTKA PODPOROWA 1
taja prawidtowo. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sa w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy. 22 £OZYSKO KULKOWE 1

e Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz, czy zadna czes¢ nie jest peknieta ani zablokowana. Sprawdz, 23 WPUST 1
czy wszystkie czesci sa zamocowane i zmontowane tak, jak to zostato zaprojektowane. Nalezy takze wzia¢ 24 WRZECIONO WIRNIKA 1
pod uwage inne uwarunkowania, ktére moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie narzedzia. 25 L;'SZCZELKA 1

e Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy 26 SRUBA . 8
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe. 27 PODK"-ADKA’SPREZYSTA 4
28 KORPUS GLOWNY 1

Izl Mechanika precyzyjna 29 TULEJA G’UMOWA 1
e Nigdy nie stosuj imadta do przytrzymywania narzedzia. 30 MIMOSROD MOCOWANIA NARZEDZIA 1
e Zabezpiecz swoje urzadzenie przed upadkiem z duzej wysokosci i uderzeniami. 31 $RUBA 1
32 SRUBA 2

A Montaz 33 SRUBA 2
e Urzadzenia nie wolno uzytkowaé do chwili, az zostanie ono catkowicie zmontowane. 34 LOZYSKO KULKOWE 1
35 ZACISK PAPIERU SCIERNEGO 1

A Wyposazenie do napraw samochodow 36 PODSTAWA | 1
e Zanim rozpoczniesz prace przy samochodzie, upewnij sie, czy hamulec postojowy jest zaciagniety i czy 37 MIEKKA NAKMDKA 1
pojazd jest zabezpieczony przed ruchem.. 38 PIERSCIEN DOC_ISKOWY 1
39 USZCZELKA LOZYSKA 2

A Sprezone powietrze 40 §RUBA 1
e Suche sprezone powietrze musi mie¢ okreslone cisnienie na wejsciu narzedzia i musi by¢ dostarczane 4 SRUBA ' 4
42 OBUDOWA LOZYSKA 1

w dostatecznej ilosci. Wyzsze cisnienie spowoduje skrécenie trwatosci urzadzenia pomiedzy naprawami
i w rezultacie eksploatacyjnej i zwiekszy sie ryzyko odniesienia obrazen ciata.
e Ztaczka, ktora taczy maszyne z urzadzeniem zasilajgcym musi mie¢ okreslone wymiary.

o



RYSUNEK SZCZEGOLOWY

Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na wode, ktora moze zniszczyé narzedzia, gdy wystepuje.

Nie nalezy zapominac, by codziennie wypuszczac skraplajaca sie wode z cisnieniowego zbiornika powietr-
za sprezarki i wysuszy¢ przewodow elastycznych, ktdre sa wykorzystywane do doprowadzania powietrza do
narzedzia.

Nalezy upewni¢ sie, ze zadne zabrudzenia nie moga dosta¢ sie do narzedzia. Zatem konieczne jest
zwracanie uwagi na czystos¢ otworow doprowadzajacych i wylotowych.

Przed roztaczeniem potaczen, nalezy zawsze zapewni¢ wyzerowanie cisnienia do wartosci cisnienia otoczenia.
Przed rozpoczeciem pracy sprawdz szczelnos¢ wszystkich potaczen i natychmiast eliminuj jakiekolwiek
nieszczelnosci. Nieszczelnosci i przecigzenia sprezarki powodujg wzrost kosztéw eksploatacii.

Przewody cisnieniowe oraz uktad rur nalezy regularnie przegladac¢. Jesli wykryte zostanie uszkodzenie lub
nieszczelnosc¢, nalezy natychmiast przerwac prace i natychmiast wymieni¢ uszkodzony przewod elastyczny.
Przewody elastyczne znajdujace sie pod cisnieniem nie moga by¢ skrecone. Nalezy zwrdci¢ uwage na linie
znajdujaca sie na powierzchni przewodu. Przewdd musi by¢ mozliwie prosty.

Przewodow cisnieniowych nie nalezy ktas¢ na ostrych krawedziach, ani przeprowadzac ich w miejscach,
gdzie moga zostac¢ uszkodzone lub przeciete.

Sprezone powietrze nalezy przesyta¢ za pomoca nowych przewoddw elastycznych.

Jesli zachodzi potrzeba przeprowadzenia przewodu przez rozne elementy konstrukcji, nalezy skorzystac
z tulei zabezpieczajacej i regularnie sprawdzac¢ przewody.

Aby zapobiec przedostaniu sie zanieczyszczen do narzedzia, nalezy korzystac¢ z korkow zabezpieczajacych
i oston.

A Narzedzia reczne

Nie umieszczaj maszyny na stole roboczym dopoki nie zostanie ona catkowicie zatrzymana.

Podczas stawiania maszyny z powrotem na stole roboczym, dopilnuj by niczego nie dotykata.

Nigdy nie stosuj obejmy do przytrzymywania narzedzia.

Zadbaj o to by, przedmiot obrabiany byt pewnie zamocowany. Podczas manipulowania i/lub zwalniania prze-
dmiotu obrabianego z urzadzenia mocujacego zachowuj ostroznosé.

Narzedzia wirujace

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza (nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, krawatow, bizuterii, itp.).
Dtugie wtosy nalezy okry¢ i zwiaza¢ z tytu gtowy. Nie no$ zuzytego obuwia roboczego. Podwin mankiety.
Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny.

Nie wolno zdejmowaé¢ pokryw ochronnych. Upewnij sie, czy personel obstugujacy jest dobrze zabezpieczony.
Nie dotykac i nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci urzadzenia podczas pracy. Rece nalezy trzymac z dala
od poruszajacych sie i wirujacych elementow urzadzenia.

A Operacje szlifowania

Przesuwaj maszyne powoli. Uwazaj, aby nie stosowac¢ zbyt duzego nacisku na tarcze szlifierska. W prze-
ciwnym razie tarcza moze ulec uszkodzeniu, zakleszczeniu lub moze rozpas¢ sie na mate kawatki.

W zaleznosci od materiatu obrabianego mozna zaktada¢ maske na twarz.

Nalezy zawsze nosi¢ okulary ochronne. Okulary optyczne nigdy nie spetniajg norm bezpieczenstwa.

A Elektronarzedzia

Przed przeprowadzaniem konserwaciji pamietaj o obnizeniu cisnienia powietrza w uktadzie pneumatycznym
do cisnienia otoczenia.
Poniewaz narzedzie zawiera $ci$niete sprezyny, w celu jego odpowiedniego przygotowania, zawsze zapew-

nij ich stopniowe i bezpieczne zwalnianie.



MONTAZ

e Przed wyrzuceniem opakowania, sprawdz czy w $rodku nie pozostata zadna czesé. Jesli tak, wyjmij ja i zamon-
tuj. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia czesci oraz rysunek montazowy dla uzyskania zadanych informaciji.

OBSLUGA

Manipulowanie szlifierkg oscylacyjng jest bardzo proste.

e Zamocuj papier scierny dolnej czesci szlifierki za pomoca wspornika ze sprezyna.

e Podtacz waz do doprowadzania sprezonego powietrza.

e Trzymaj szlifierke w rece i ustaw jg w poblizu powierzchni roboczej. Rozpocznij szlifowanie poprzez
docisniecie jej do powierzchni.

¢ Nie naciskaj szfierki ze zbyt wielkg sita.

e Szlifuj wykonujac ruchy kotowe.

KONSERWACJA

Utrzymuj maszyne w czystosci. Brud moze dosta¢ sie do wewnetrznych mechanizmow maszyny i spowo-
dowac jej uszkodzenie.

e Do czyszczenia maszyny nie stosuj agresywnych roztworow czyszczacych, ani rozpuszczalnikéw do farb
i lakierow.

e Czy$¢ czesci wykonane z tworzyw sztucznych za pomoca miekkiej Sciereczki zmoczonej w wodzie
z mydtem.

e Oczysc¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest wykorzystywane nalezy wykona¢ jego smarowanie przy uzyciu odpowiedniego
smaru i przechowywaé w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

e Przechowuj narzedzie w suchym miejscu, zabezpieczone przed wptywami atmosfery.

e Zabrania sie przechowywania narzedzia w bliskim sasiedztwie chemikaliow i gazéw, ktére moga powodo-
wac korozje.

e Przed dtugotrwatym przechowywaniem, wprowadzi¢ niewielkg ilos¢ oleju do narzedzi pneumatycznych
w otwor zasilania powietrzem i wiaczy¢é narzedzie na krétka chwile. Nie nalezy uzywa¢ dodatku olejow
smarujacych (silniki, przektadnie,...), ktore moga spowodowaé zniszczenie gumowych uszczelek. W tym
przypadku reklamacije nie beda uwzgledniane.

Smarowanie

Regularnie smaruj powierzchnie robocze odpowiednim smarem.

Smarowanie olejem doprowadzen powietrza jest gtdwnym obowigzkiem uzytkownikéw narzedzi pneumatycz-
nych. Nalezy je wykonywa¢ codziennie z uzyciem odpowiedniego rodzaju oleju. Dostarczamy olej specjalny do
narzedzi pneumatycznych pod numerem zamowienia 40060.

Najlepszym i najprostszym sposobem jest uzycie smarownicy, ktora znajduje sie pomiedzy sprezarka i przewo-
dem elastycznym, doprowadzajacym powietrze. Numer zaméwienia smarownicy jest 41531.

W ten sposéb smarowanie odbywa sie automatycznie, poniewaz olej jest podawany razem z powietrzem.
W przypadku nie stosowania tej metody, nalezy podawaé niewielka ilo$¢ oleju codziennie przed uzytkowaniem
narzedzia, bezposrednio w otwor doprowadzajacy powietrze do szlifierki.

[i]

Zgodnie z odpowiednimi przepisami szczotki weglowe sa postrzegane jako materiaty eksploatacyjne,
ktore nie sg objete gwarancja.

i

Szczegoétowy opis uzytkowania tego urzadzenia nie jest zawarty w tej instrukcji obstugi, poniewaz
producent / dystrybutor przyjmuje, iz uzytkownik jest osoba doswiadczong w pracach podobnego
typu. Ponadto, zgodnie z odpowiednimi przepisami, niniejsze urzadzenie uwazane jest za narzedzie
powszechnego uzytku dostepne w handlu ogéinym. Jesli uzytkownik nie jest zapoznany z uzytkowa-
niem tego urzadzenia, zalecamy poszukanie wiecej informacji na temat uzytkowania tego urzadzenia
w odpowiednim urzedzie zajmujacym sie bezpieczenstwem pracy.

Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokonac jego utylizacji zgodnie z obowiazujacymi przepi-
sami i regulacjami prawnymi. Wyrob wykonany jest z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga byc
poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé¢ wszystkie czesci.
2. Oddzieli¢c wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktérych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych, by poddane
zostaty przetworzeniu.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjna i przedstawi¢ dowdd zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielkg specjalna cene.

Uwaga: Rysunki i tre$¢ niniejszej instrukciji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie roznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.
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