KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego .
serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
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W preypadiu pytan prosimy  kontakt TLUMACZENIE ORYGINALNEJ

Unitechnic, Sp. z 0.0.

Co ST INSTRUKCJI
(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Tel.: 0801033 077

ANALIZATOR DRGAN

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl




Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu uni-max.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskdw czy probleméw prosimy kontaktowaé sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem
prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza,
ze te instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze
wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy prébowa¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczagcym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecein moze spowodowa¢ wypadek
z udziatem Panstwa lub innych oséb, albo uszkodzenie urzadzenia lu b obrabianego materiatu.

W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktore urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwac ani ich
uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu pos$wi-
adczajgcego zakup.

Urzadzenie cyfrowe do pomiaru drgan, predkosci i przyspieszenia. Wyswietlacz LCD przejrzyscie
wyswietla warto$¢ pomiaru. Konwersja miar metrycznych i imperialnych. tatwy w obstudze. Zestaw
w walizce z mocnym magnesem pomiarowym, sondg (stozkowg i kulista). Zakres wychylenia 0,001 —4 mm
(0,01 — 10 kHz), predkos¢ 0,25 — 20 cm/s (0,01 — 10 kHz), przyspieszenie 0,1 — 200 m/ s? (0,01 — 1kHz
a 0,01 — 10 kHz), zasilanie 4 x 1,5 V bateria AAA, wymiary 124 x 62 x 30 mm, PC interfejs RS 232C,
doktadnos$¢ + 5%.

WLASCIWOSCI

*

Urzadzenie jest uzywane do regularnych pomiaréw, do stwierdzenia niewywazenia, niepoprawne;j
regulacji i innych usterek mechanicznych w urzadzeniach wirujgcych zgodnie z ISO 2954.

Specjalnie skonstruowane do prostego pomiaru drgan wszystkich maszyn wirujgcych bezposrednio
w miejscu do kontroli jakosci, wprowadzenia do eksploatacji i do celéw konserwagciji.

» Specjalny wysokiej jakosci miernik przyspieszenia do doktadnych i powtarzanych pomiaréw

» Funkcja sledzenia stanu fozysk

» Cyfrowy wyswietlacz LCD

» Lekki i fatwy w obstudze

» Szeroki zakres czestotliwosci (10 Hz do 10 kHz) w trybie przyspieszenia

» Automatyczne wytgczenie oszczedzajgce energie.

» Gniazdko prgdu zmiennego dla stuchawek do nagrywania.

» Stuchawek mozna na zyczenie uzy¢ jako elektronicznego stetoskopu.

» W celach statystycznych i drukowania potrafi komunikowaé¢ z komputerem osobistym

*

Dostarczane akcesoria:
Mocny magnes 1 szt.
Miernik przyspieszenia 1 szt.
Czujnik igtowy (stozek) 1 szt.
Czujnik igtowy (gatka) 1 szt.
Etui transportowe 1szt.
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KONSERWACJA

Narzedzia nalezy zawsze utrzymywa¢ w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére przedostang sie do
mechanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Zabrania sie stosowania do czyszczenia agresywnych $rodkoéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.
Czesci plastikowe wyciera¢ $ciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe konserwowac Sciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

Nieuzywane urzagdzenie nalezy przechowywac¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie bedzie
korodowac.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

WYMIANA BATERII

Kiedy na wyswietlaczu pokaze sig¢ symbol baterii, nalezy je wymienic.
Z urzadzenia usuna¢ pokrywe baterii (patrz rys.) i wyja¢ baterie.
Wiozy¢ baterie, zwracac¢ uwage ich biegunowosci.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu eksploatacji urzgdzenia nalezy przy utylizacji powstatych odpadoéw, postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Produkt sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
rozdzieleniu nadajg sie samodzielnie do recyklingu.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci posortowac¢ wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale, guma, tworzywa sztuczne itp.).
Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte reczne narzedzia elektryczne, silniki elektryczne, zrédta zasilania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabronione jest wyrzucanie odpaddéw elektrycznych do pojemnikéw przeznaczonych do zbiérki odpadéw
komunalnych.

Urzadzenie mozna rowniez przekazac¢ do punktu zbiérki odpadéw elektrycznych. Informacje o miejscach
zbiérki otrzymasz w lokalnym urzedzie gminy lub w internecie.

OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowdd zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy w przystepnych cenach.

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, bezpiecznie go zapakuj lub uzyj oryginalnego
opakowania. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci, a przy
reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego zabezpieczenie
przed uszkodzeniem.

Notatka: llustracje moga sie rézni¢ od dostarczonego produktu, podobnie jak moze sie rézni¢ zakres
i typ dostarczonych akcesoriow. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wplywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.

Przez caly czas eksploatacji do obowigzkéw uzytkownika nalezy wykonywanie badan i przegladow
urzadzenia elektrycznego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Zapisy o wykonaniu:

~



Aneks: Normy drgan
A. Klasyfikacja dran maszyny (ISO 2372)

Amplituda drgan Rodzaj maszyny
Predkos$¢ drgan (mm/s ) | Il 1l v
0~0.28 A A A A
0.28 ~0 .45
0~0.7
0.71~1.12 B
1.12~1.8 B
1.8~2.8 Cc B
28~45 Cc B
45~7A1 D Cc
71~11.2 D C
11.2~18 D
18 ~28 D
28 ~45
> 45
Notatka:
(1) Klasa | to maty silnik (moc ponizej 15 kW).
Klasa Il to sredni silnik (moc pomiedzy 15 ~75 kW).
Klasa Ill to silnik o wysokiej mocy (trwaty fundament).
Klasa IV to silnik o wysokiej mocy (fundament z betonu sprezonego).
(2) A, B, C, D to klasyfikacja drgan. ,A" oznacza dobra, ,B’ oznacza zadowalajgca, ,C' oznacza

niezadowalajgca, ,D’ oznacza zabroniona.

Predkos¢ drgan powinna by¢ mierzona w trzech prostopadtych osiach na szkielecie silnika.”

B. ISO/1IS2373 Norma jakosci silnika wedtug predkosci drgan

Klasa jakosci

Obroty silnika

H: Wielko$¢ watka (mm) Maksymalna predkos$é¢ drgan (rms) (mm/s)

(obr/min) 80<H<132 132<H<225 225<H<400
Zwykla (N) _ [600~3600 _ [1.8 2.8 45
Dobra (R) 600~1800 __ |0.71 112 1.8
1800~3600  [1.12 1.8 2.8
Celujaca (S) |600~1800 _ |0.45 0.71 112
1800~3600 _ |0.71 112 1.8

Limit klasy ,N’ nadaje sie dla zwyktego silnika. Kiedy wymaganie jest wyzsze niz to podane w tabeli, mozna
limit uzyskac¢ dzieleniem limitu klasy przez ,S’ 1,6 albo mnozeniem przez 1,6.

C. Maksymalne drgania silnika o mocy powyzej 1 Hp(koh mechaniczny) (NEMA MG1-12.05)

Obroty silnika (obr/min) | Przesuw (P - P) (um)
3000 ~4000 254
1500 ~2999 38.1
1000 ~1499 50.8
<999 63.6

* W silnikach na prgd zmienny obrotami sg maksymalne obroty asynchroniczne. W silnikach na prad staty
obroty przy maksymalnej mocy. W podigczeniu szeregowym chodzi o obroty robocze.

D. Maksymalne drgania indukcyjnego silnika napedowego o duzej mocy (NEMA MG1-20.52)

Obroty silnika (obr/min) Przesuw (P - P) (um)
> 3000 25.4

1500 ~2999 50.8

1000 ~1499 63.3

<999 76.2

Dwie powyzej podane normy okreslita National Electric Manufacturers Association (NEMA).

6

DANE TECHNICZNE

Parametry pomiaru ..........cccocceeviiiiinnnnnnnn. Predkosé, przyspieszenie, przesuw, obroty i czestotliwosé
WYSWIBHIACZ = ZAKIES ...ttt e e e e e e e e anneas 4 miejsca
WYSWIElaCZ - PrZeKGtna ... ..cooueiiiiiiie e 55 mm
Wyswietlacz - pokazuje .........cccceeeeiieeeninnenne Mierzone wartosci i znaki (jednostki, 10 i symbol baterii)
Zakres pomiaru:

PredkoSC.......veiiee e 0,1-40,00 cm/s rzeczywista efektywna wartos¢

................................................................................................................................... 0,000-16,00 inch/s
Przyspieszenie .. 0,1-400,0 m/s? ekwiwalent maksimum 0,3-1312 ft/s?

PIZESUW ..ot 0,001- 4,000 mm
............................................................................................................ 0,04-160,0 mil, ekwiwalent pk-pk
(O o] (o] 42RO P R PPRUP 60-99,990 obr/min
...................... .Jezeli na wyswietlaczu pokaze sie ,10”, muszg by¢ dane mnozone przez 10.
(0741 (o) 111770 1= OSSP RSN 1-20 kHz
Zakres czestotliwosci do pomiaru

PrZySPIESZENIE ... 10 Hz do 1 kHz W trybie ‘1

10 Hz do 10 kHz W trybie ,10” do kontroli stanu tozysk

PrEAKOSC. ... ..ttt et e et e et e e et e e et e e e ate e e e nnae e e e naaeeereaeeanreaen 10 Hz do 1 kHz
PrZESUW: ...ttt ettt e ettt e e et e e et e e e e eae e e e e ae e e e e beeeeenreens 10 Hz do 1 kHz
DOKIAANOSC: ...ttt ettt + 5%+2 liczby
Konwersja jednostek metrycznych/angielskich

Ztacze PC interfejs RS232C — dtugosE Kabla...........cooviiiiiiiiiiiiciiee e 1400 mm
Wyijscie: .....ccoene Wyijscie zmienne 2,0 V maksimum petnego zakresu (op6r obcigzenia: powyzej 10 kQ)
ZASIIANIET ..ttt 4x1.5V AAA bateria
LTS = Lov.4= 13 1= PSSR OUPRPPRRNY 2 tryby
Wytaczenie reczne kiedykolwiek albo wytaczenie automatyczne po 5 minutach od ostatniej czynnopsci
kluczowej

Warunki robocze:

=] 00] 01T = 10N = LSS RPRURTSRNY 0-50 °C
Wilgotnos¢ ponizej 90% wilgotnosci wzglednej

A0 1= oSSR PRRTUOPRNY 124x62x30 mm
OPaKOWANIE (A X SZ X W) ..oiiiiieiieiiiie ittt 255 x 210 x 50 mm
(O3 1=Y.= Tl o) 1 U] 1 (o T PSPPSR 0,80 kg bez baterii

Poprawnos¢ tekstu, wykreséw i danych jest zwigzana z datg wydruku instrukcji. W ramach nieustannego
ulepszania naszych wyrobéw
moze dojs¢ do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego ostrzezenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

! Ogélnie

» Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania moga by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

» Nalezy zapoznac sig¢ z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

» Uzytkownik musi by¢ starannie zapoznany ze sposobem obstugi i eksploatacji urzadzenia, elementami
urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

» Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Nieporzgdek na stanowisku pracy moze by¢
przyczyng wypadku.

» Nie pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy podtoga
jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze utrzymywac stabilng
pozycje.

» Nieustannie kontrolowac¢ postep pracy i wykorzystywaé wszystkie zmysty. Nie kontynuowac pracy, jezeli
nie mozna si¢ na niej w peti skoncentrowac.

» Urzadzenia nie wolno uzywac do celu innego, niz do ktdrego jest przeznaczone.

» Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

» Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci.



» Zastosowanie dodatkowych urzgdzen lub wyposazenia niezaleconych przez dostawe moze by¢
przyczyng obrazen.

» Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowa¢ prace tak, aby bez zmeczenia pracowac¢ z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych w wyniku przecigzenia urzgdzenia.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

» Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w srodowisku wilgotnym.

» Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy przechowywaé go w suchym,
zamknietym miejscu, poza dostepem dzieci.

» Jezeli w niniejszej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa nalezy naprawi¢ lub wymienic.

! Urzadzenie bateryjne

» Jezeli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy czas, to nalezy wyja¢ z niego baterie. Grozi
uszkodzenie urzadzenia z powodu wylania sig ogniw.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami. Po zakonczeniu pracy wlozy¢ je z powrotem
do walizki.

OBSLUGA

OPIS PULPITU FRONTOWEGO

1 Miernik predkosci

2 Wyswietlacz

3 Ztgcze wejsciowe

4 HOLD (trzyma zmierzong warto$c¢)
5 Wytacznik

6 Klawisz konwersji jednostek
7 Zmiany funkcji(FUNC)

8 Klawisz FILTER (Filtr)

9 Klawisz VOL. (Dzwigk)

10 Ztgcze dla stuchawek

11 Ztacze interfejsu RS232C
12 Pojemnik/pokrywa baterii

PROCEDURA POMIARU

» Do ztgcza wejsciowego podtgczy¢ miernik przyspieszenia i obraca¢ nim, dopoki ztacze nie zamknie
sie w statej pozyciji.

» Przy pomocy dostarczonego mocnego magnesu zainstalowac¢ miernik przyspieszenia do punktu
pomiaru. Upewnic¢ sie, ze powierzchnia montazowa jest czysta i réwna. Albo, o ile jest do dyspozyciji,
uzyc¢ $ruby (M5).

» Nacisnigciem przycisku wigczy¢ doptyw prgdu do miernika.

» Po kazdym nacisnieciu i szybkim zluzowaniu klawisza funkcyjnego, miernik przejdzie do kolejnego
parametru pomiaru drgan z odpowiednig jednostkg, ktdra wyswietli sie na wyswietlaczu.

» Po kazdym nacisnieciu i szybkim zluzowaniu klawisza konwersji miar metrycznych/angielskich, zmieni
sie jednostka pomiaru na drugi system pomiaru.

» Kiedy kilka maszyn lub fozysk uzywanych jest w identycznych warunkach pracy, moze by¢ ocena do
okreslenia zmian wykonana przez stuchanie sygnatéw audio. Metoda ta pomoze szybciej znalez¢
wadliwg maszyne albo tozysko. Wykona¢ pomiar wszystkich maszyn w identycznych miejscach
i poréwnac wyniki. Gtosnos¢ mozna zmieni¢ klawiszem Sound 3-9. Istnieje 8 pozioméw od 1 do 8. Po
kazdym nacisnieciu i szybkim zluzowaniu klawisza Sound poziom podniesie sie o 1. Im wyzsza liczba
poziomu, tym dzwiek jest gtosniejszy.

OSTRZEZENIE

Ktoére parametry mozna mierzy¢é?
Przyspieszenie, predkos¢ i przesuw to trzy wyprobowane i testowane parametry, ktore dostarczajg
doktadne i powtarzalne wyniki.

Przyspieszenie zazwyczaj mierzone jest w m/s? albo ft/s?, pozwala na doskonate pomiary wysokich
czestotliwosci, i dlatego sg bardzo sprawne przy stwierdzaniu awarii w fozyskach albo przektadniach.
Predkos¢ to najczesciej uzywany parametr drgan. Uzywany jest do pomiaru sity drgan zgodnie z ISO
2372, BS 4675 albo VDI 2056, tzn. norm dla dopuszczalnych pozioméw drgan maszyn w réznych
kategoriach mocy. Te podane sg w tabeli w czesci 7 niniejszej instrukcji. Predko$¢ zazwyczaj mierzona
jest w cm/s albo inch/s warto$¢ efektywna (centymetry albo cale na sekunde).

Notatka: Niniejsze urzadzenie mierzy w cm/s. W przypadku przyzwyczajenie do pomiaru w mm/s, albo
potrzeby poréwnania zmierzonych wartosci z tabelg natezenia drgan w czesci 4, nalezy pomnozy¢
wyswietlong warto$¢ przez 10.

Przesuw typowo uzywany jest dla maszyn niskoobrotowych z powodu dobrego oddzwieku przy niskiej
czestotliwosci, jest raczej niesprawny podczas kontroli tozysk. Jednostki to zazwyczaj tysieczne cali albo
mm réwnowaznik warto$ci maksymalne;.

Wstep do pomiaru drgan

Drgania to niezawodny wskaznik zdrowia mechanicznego maszyny albo stanu pewnej maszyny lub
wyrobu. Idealna maszyna bedzie miata bardzo mate albo zadne drgania, poniewaz silnik, tak samo
jak urzadzenia peryferyjne jakimi sg przektadnie, wentylator, sprezarki itd., sg odpowiednio wywazone,
ustawione i poprawnie zamontowane.

W praktyce istnieje bardzo wysoki udziat montazéw bardzo odbiegajgcych od idealnego stanu, wynikiem
niepoprawnego ustawienia i niewywazenia jest powstanie naprezen w elementach nosnych, jakimi sg
tozyska. To w wyniku prowadzi do nacisku i zuzycia krytycznych elementéw, co oznacza niesprawnos$c,
zagrzewanie i awarie. To czesto ma miejsce w najmniej oczekiwanej sytuacji i powoduje drogie przestoje
w produkcji. W zawigzku ze zuzyciem mechanicznym maszyn i ich uszkadzaniem rosng drgania maszyn.
Nieustanna kontrola drgan u maszyn w dobrym stanie wykryje jakgkolwiek awarig¢ o wiele wczes$niej, niz
chodzi¢ bedzie o krytyczny problem.

Umozliwia wczesniejsze zamowienie czesci zamiennych i zaplanowanie konserwacji, o ile bedzie
potrzebna. W ten sposdb moze zostaé zredukowany magazyn drogich czesci zamiennych, cooznacza
duzg zaletg finansowa.

Niezaplanowane awarie prowadzg do strat produkcyjnych i wadliwe maszyny zazwyczaj naprawiane
sg w pospiechu, by produkcja jak najszybciej znowu ruszyta. W takich warunkach stresowych nie sg
pracownicy w stanie zawsze wykonac¢ naprawy poprawnie bez wzgledu na to, jak sg staranni. To z duzym
prawdopodobienstwem skutkuje kolejng szybkg awarig maszyny.

Wprowadzeniem programu konserwacji profilaktycznej z regularnymi pomiarami krytycznych faktoréw,
jakimi sg drgania, mogg awaria zosta¢ nie tylko ograniczone, ale zaplanowana konserwacja jest o wiele
bardziej efektywna. Wynikiem jest lepsza jako$¢ wyrobow i wieksza wydajnos¢ produkgiji.

Jakie sa trendy?

Trend do oznaczenie sposobu, jak zachowujg sie kontrolowane parametry w czasie. Jezeli w odstepach
czasu odnotowywane i zapisywane sg regularne pomiary drgan, wykres pokazuje postep albo pogarszanie
konkretnej maszyny.

Zazwyczaj bedzie chodzi¢ o ksztatt pokazany w ponizszym wykresie bez wzgledu na typ maszyny. Przez
krétki czas po instalacji, w nowej lub naprawionej maszynie, mogg wartosci drgan lekko spadac. Po
uptywie zacierania maszyny, w czasie zwyktej zywotnosci maszyny nastepuje diugi okres z niezmiennymi
wartosciami poziomu drgan. Nastepnie wystapi czas rosngcych pozioméw drgan, kiedy to czesci maszyny
zuzywajg sie przed awarig. Taki wiasnie trend umozliwia mechanikom konserwacji przewidzie¢ okres
awarii oraz maksymalizowa¢ wykorzystanie maszyny i zamowi¢ czesci zamienne, oraz zaplanowaé
konserwacje w odpowiednim terminie w zaleznosci od planu produkgii.



