KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres
podany w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres
do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)
277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.o0.
Tel.: O 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potgczenie lokalne) Pn - Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com. pl
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Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup produktu UNI-MAX.

Nasza firma jest przygotowana zaoferowa¢ Panstwu swoje ustugi - jeszcze przed zakupem produktu,
przy jego zakupie oraz po jego zakupie. W przypadku pojawienia si¢ jakichkolwiek zapytan, propozycji
lub zalecen prosimy skontaktowaé sie z naszym punktem handlowym. Postaramy sie wzigé pod uwage
Panstwa propozycje i zareagowa¢ w ramach mozliwosci.

Pierwsze uzycie produktu, w rozumieniu niniejszej instrukcji, jest krokiem prawnym na
podstawie, ktorego uzytkownik poswiadcza swoja wolna wola, ze nalezycie zaznajomit
sie z niniejszq instrukcja, zrozumiatl jej sens oraz zaznajomit sie z wszelkimi ryzykami.
UWAGA! Zabrania si¢ uruchamiania (lub uzywania) urzadzenia przed zaznajomieniem si¢ z calg
instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzycia w przysziosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ przede wszystkim instrukcjom dotyczacym bezpieczenstwa
pracy. Niedotrzymanie lub niesciste dotrzymanie tych instrukcji moze by¢ przyczyna zranienia
uzytkownika lub innych osé6b, ewentualnie uszkodzenia urzadzenia lub przetwarzanego materiatu.
W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
umieszczonych na urzadzeniu. Nie usuwac i nie uszkadza¢ tabliczek ostrzegawczych.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji
prosimy zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego
dokumentu poswiadczajacego zakup.

Zestaw do bezpiecznego napetniania i odpowietrzania ptynu chfodzgcego w pojazdach samochodowych.
Redukcja zapobiegajgca wyciekowi i rozlaniu ptynu. Poprzez przezroczystg dolng czes¢ lejka mozna
kontrolowac¢ ilos¢ pecherzykéw powietrza. Dostarczany wraz z 3 stalowymi redukcjami przeznaczonymi
przede wszystkim do pojazdéw amerykanskich i japonskich oraz z uniwersalnym adapterem z 3 gumowymi
pierscieniami do pojazdow europejskich.

DANE TECHNICZNE

SrEANICA NACZYNIA ... 171 mm
Wysoko$¢ naczynia ...

POJEMNOSE ...ttt e ettt e e e a et e e e he e e e e bt e e e be e e e e nte e e et e e annnas 1,61
Srednica wylotu naczynia ... ... 56,8 mm
MAEEITAL ... et PP
Srednica lejka ...... ... 125 mm
Wysokos$c¢ lejka . e 124 mm
POJEMNOSE ..ttt ettt e et e e et e e e ab et e ek bt e e e na e e e nne e e e anae e e 0,751
Srednica wylotu lejka . ... 56,8 mm
MAEEITAE ... et PP
P4 = Yo = T T =T o1 o= PP 25,4 mm

Poprawnos¢ tekstu, wykresow i danych jest zwigzana z czasem drukowania. W wyniku nieustannego
procesu ulepszania technicznego naszych produktéw, dane techniczne zawarte w niniejszej instrukgcji
moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice zawierajgce zasady bezpieczenstwa pracy:

Symbole uzywane w niniejszych instrukcjach.

A Uwagal!

Uwaga!
Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

@ Ostrzezenie!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia

m Notatka:
Informacja dodatkowa

A Ogolnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Trzeba zadba¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Nie usuwac i nie uszkadzaé
tabliczek ostrzegawczych. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczki skontaktuj sie
z dostawca.

Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Nieporzadek na stanowisku pracy moze byc¢
przyczyng wypadku.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy poditoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywaé wszystkie zmysty. Nie kontynuowacé pracy, jezeli
nie mozna si¢ na niej w peti skoncentrowac.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.

Nigdy nie zostawia¢ pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzystac ze srodkdw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac¢ z obu ragk.

Przy urzgdzeniu nie wolno pracowac¢, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac przy tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagiec, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w $srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je przechowywa¢ w suchym,
zamknietym miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.

Skontrolowac¢, czy czesci nie sa peknigte lub zuzyte; upewni¢ sie, czy wszystkie czesci sg nalezycie
zlozone. Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wpltyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w niniejszej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa nalezy naprawi¢ lub wymieni¢.



A Zestawy

e Zabrania sie eksploatacji urzgdzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgcji.
Wskazowki przeciwpozarowe
e Nie wolno pracowaé w poblizu materiatéw palnych
° Zbiornik nie moze znajdowac sie w poblizu zrodet ciepta.
e | Na zbiorniku nie wykona¢ zadnego spawania.
° @@ Nie pali¢ tytoniu ani nie manipulowac z otwartym ptomieniem podczas pracy.

e Stosowac srodki ochrony osobistej, jakimi sg rekawice, okulary ewent. respirator zgodnie ze wskazaniami
producenta urzgdzenia.

MONTAZ

e Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakies drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.

SPOSOB OBStLUGI

PRZYGOTOWANIE DO EKSPLOATACJI

1. Wyla¢ ptyn chtodzacy poprzez wykrecenie korka spustowego pod chtodnicg.

2. Wybierz odpowiednig przejscidwke i podtgcz jg do otworu wlewowego chtodnicy lub do zbiorniczka
przelewowego (rys. 1i 2).

Notatka: W przypadku uzycia uniwersalnej przejsciowki chtodnicy ze zlotg zakretkg, podtgcz gumowe
pierscienie do gumowej czesci przejscidowki, aby zapewni¢ dopasowanie do réznych rozmiaréw.

Rys. 1 Rys. 2

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu zywotnosci produktu, przy utylizacji powstatych odpadow konieczne jest postepowanie

zgodnie z obowigzujagcym prawem. Produkt sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktore po

rozdzieleniu nadajg sie samodzielnie do recyklingu.

1. Zdemontowac wszystkie czesci urzgdzenia.

2. Czesci posortowac¢ wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale, guma, tworzywa sztuczne
itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

Informacje o miejscach zbiérki otrzymasz u przedstawicieli gminy lub w internecie.

OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Kroétki opis usterki skréci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci,
a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzgdzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Notatka: llustracje mogg sie rézni¢ od dostarczonego produktu, podobnie jak moze sie rézni¢ zakres
i typ dostarczonych akcesoriow. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wplywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.
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3. Umies¢ lejek na przejscidowke (rys. 3).
4. Wilej nowy ptyn chtodzacy do chtodnicy lub do zbiorniczka wyréwnawczego (rys. 4).
5. Uruchom silnik i ustaw ogrzewanie na petng moc.

Rys. 3 Rys. 4

6. Pozostaw silnik, aby pracowat na biegu jatowym w celu odpowietrzenia (okoto od 20 do 30 minut).
W przezroczystej komorze lejka mozna zaobserwowac pecherzyki powietrza (rys. 5).

Przezroczysta komora pomaga mechanikom wykrywa¢ wycieki z uszczelki glowicy, obserwujac pecherzyki
powietrza wydobywajagce sie z ptynu chtodzgcego nawet po 30 minutach odpowietrzania.

7. Odtgcz lejek od przejsciowki chtodnicy, aby unikngc¢ rozlania ptynu (rys. 6).

Rys. 5 Rys. 6




Na potaczeniu lejka z przej$ciéwka chtodnicy znajduje sie zawér jednokierunkowy (rys. 7). RY NEK CZESCI

Funkcja zapobiegajgca rozlaniu

Jezeli lejek jest podtgczony do przejsciowki
chiodnicy, zawor jednokierunkowy jest
wypychany na zewnatrz, umozliwiajgc
nieograniczony przeptyw ptynu.

B

Po odfgczeniu lejka od przejsciowki chtodnicy,
nastgpi  zamknigcie  jednokierunkowego
zaworu, zapobiegajgc wyptynieciu ptynu.

(rys. 7) | T {”
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