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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotagczona do karty gwarancyjnej).
2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowa obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescia niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR U KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktdre nalezy wymieniac regularnie.
3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujagcym cennikiem. Patrz www. P I L KA P N E u M A TY c z N A
4. Podczas sktadania reklamacji, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjng, wskazujaca date zakupu, numer
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.
5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ skfadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku- D o K A R o s E R I I A T - 7 o 3 9
piona lub mozna przestac jg do o$rodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty |
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy.
6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke bedg ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.
Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.
7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Produkt:  PILKA PNEUMATYCZNA DO KAROSERII. AT-7039
Typ: AT7039 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi o$rodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

AT7039

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz jakies
pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak najlepiej
wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowaé¢ Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac¢ sie z niniejsza instrukcja obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji maszyn z napedem
mechanicznym nalezy do obowiazkéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak si¢ z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia
skorzystania z niej w pézniejszym czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata u oséb obstugu-
jacych maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny i prze-
dmiotu obrabianego. Nalezy zwraca¢ szczegdolnag uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdu-
jace sie na maszynie. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Pneumatyczna pita do karoserii to narzedzie lekkie i tatwe w uzytkowaniu.. Pozwala na wykonywanie cie¢
prostych i zagietych. Pite uruchamia sie dzwignia bezpieczenstwa z regulatorem wewnetrznym. Szybkie ruchy
brzeszczota zapewniajg szybkie i czyste ciecie. Regulacja sity ciecia pozwala na kontrolowanie gtebokosci
pitowania. Pita jest idealnym narzedziem do ciecia karoserii samochodowej. Pita jest wyposazona w ttumik
zatozony na wylocie powietrza.

Akcesoria dotaczone do zestawu - Mozna zamowi¢ inne zestawy - nr produktu ABS001

Brzeszczot 18 zebow - 1 szt.

Brzeszczot 24 zeby - 1 szt.

Z1aCze PNeUMAtYCZNe . . . . . . . 1/4"
Cisnienie robOCzZe . . . . . . 6 - 8 bar
Zuzycie powietrza . . . . ... 170 L.min.”
Liczba ruchOw . . . . . 10 000 min."
Maksymalna grubos¢ pitowanego materiatu

Stal . 1,6 mm
AlUmiNiUM . 2,0 mm
WIOKNO SzKIane . . . . . . 2,5 mm
Wymiary opakowania (d X SZ X W) . . . .. oottt 255 x 80 x 45 mm
Ciezar brutto . . .. 0,75 kg

Dokfadnos¢ instrukcji, wykreséw i informaciji zawartych w niniejszej instrukcji, zalezy od daty druku. Z powodu
ciagtego udoskonalania wyrobéw, producent zastrzega sobie prawo do zmiany parametrow technicznych
wyrobu, bez wczesniejszego powiadamiania klientéw.

Zgodnie z odpowiednimi przepisami dotyczacymi ochrony przed negatywnym wptywem hatasu i wibraciji,
maksymalny czas nieprzerwanego korzystania z narzedzia wynosi 248 minut na 8-godzinng zmiane.

Podany poziom hatasu podczas pracy wynoszacy 85 dB zalezy od typu obrabianego materiatu i moze
przekracza¢ podana wartosé. Nalezy stosowaé wysokiej jakosci ochronniki stuchu.

ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

Zestawienie napraw i konserwacji:

DATA ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWAC.I WARSZTAT
NAPRAWCZY




POZ. NAZWA SZT. POZ. NAZWA SZT.
01 Sruba zaworu 1 25 Zacisk ostony 1
02 Pierscien uszczelniajacy 1 26 Sruba 2
03 Pierscien uszczelniajacy 1 27 Wspornik 1
04 Regulator powietrza 1 28 Zestaw ttoka 1
05 Zawor sprezynowy 1 29 Sruba zabezpieczajaca 2
06 Trzon zaworu 1 30 Klucz 6 HR 2 mm 1
o7 Pierscien uszczelniajacy 1 31 Platforma prowadzaca 1
08 Obudowa zaworu 1 32 Brzeszczot 1
09 Tuleja wejsciowa 1 33 Dtugi pret prowadzacy 1
10 Sruba uszczelniajaca 4 33A Krotki pret prowadzacy 1
1 Uszczelka 1 34 Prowadnica brzeszczotu 4
12 Czop dzwigni 1 35 Klucz 6 HR 4 mm 1
13 Dzwignia sterowania 1 36 Sruba 1
14 Obudowa zaworu 1 37 Gorna podktadka ustalajaca 1
15 Obudowa 1 38 Prowadnica brzeszczotu 2
16 Cylinder 1 39 Mostek 1
17 Ztacze zaworu 1 40 Przedni ochraniacz 1
18 Kontroler zaworu 1 41 Tylni ochraniacz 2
19 Uszczelka 1 42 Czop krazkowy 1
20 Sruba uszczelniajaca 2 43 Zawieszenie 2
21 Uszczelka zaworu 1 44 Pierscien uszczelniajacy 1
22 Blok zaworu 1 45 Pierscien uszczelniajacy 1
23 Sruba 2 46 Pierscien uszczelniajacy 1
24 Obudowa 2 47 Sruba 1

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

* Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace ukonczone 18 lat
lub starsze, ktore zostaly przeszkolone z procedur wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

¢ Kazda osoba, uzytkujaca ten sprzet musi mie¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace jej
zdolnosé do jego obstugi.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznych miejscach wokét stanowiska pracy.
¢ Zapobiegaj najpowszechniejszym urazom

Symbole i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa pracy:

Niebezpieczenstwo obciecia palcoéw @ Stosowac rekawice ochronne

Stosowaé¢ ochronniki stuchu

@ Nalezy uzywac okulary ochronne

Nos obuwie ochronne
Nos odziez ochronng

Nalezy zapozna¢ sie z instrukcja przed uzytkowaniem urzadzenia

Umies$é etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byta dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

A Informacje ogélne

e Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.

e Upewnij sie, czy znasz swoja maszyne i jestes zapoznany z procedurami obstugi. Poznaj zagrozenia
zwigzane z btednym uzytkowaniem.

e Wszelkie osoby uzytkujace maszyne muszg wiedzie¢ jak ja bezpiecznie obstugiwac i by¢ swiadome
wszelkich zagrozen, jakie moga pojawia¢ sie podczas jej uzytkowania.

e Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa zwarte na etykietach. Nie nalezy nigdy usuwaé
ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykiety bytyby uszkodzone lub nieczytelne, nalezy skontaktowac sie z dostawca.

e Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze doprowadzi¢ do wypadku.

e Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, czy podtoga jest
stabilna i ze praca moze by¢ wykonywana komfortowo. Utrzymuj stabilng postawe podczas pracy.

e Nieprzerwanie obserwuj przebieg swej pracy i podczas jej wykonywania catkowicie sie na niej skupiaj.
Nie kontynuuj pracy, jesli nie mozesz juz skupi¢ uwagi.

e Utrzymuj sprzet w czystosci.

e Uchwyty nalezy utrzymywac w czystosci, suche i wolne od smaru.

e Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie maja dostepu do Twojego warsztatu.

e Nigdy nie umieszczaj dtoni i nég wewnatrz obszaru pracy.

e Nigdy nie pozostawiaj maszyny wtaczonej bez nadzoru.

e Stosowac maszyne jedynie do celéw zgodnych z jej przeznaczeniem.

o Uzywaj $rodkow ochrony osobistej, takich jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maseczka, dobre
obuwie robocze itp.

e Nie nos zbyt duzych ciezarow i wykorzystuj w tym celu obydwie rece.

e Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych.

o Nie korzystaj z maszyny, jesli czujesz sie stabo lub masz zawroty gtowy.

e Wprowadzanie jakichkolwiek modyfikacji lub ulepszen maszyny jest surowo zabronione. NIE UZYWAJ
MASZYNY, jesli odkryjesz jakiekolwiek uszkodzenia, pekniecia itp.



e Nigdy nie przeprowadzaj napraw ani czynnosci konserwacyjnych podczas pracy maszyny. RYSUNEK SZCZEG()LOWY oy 4 éCl

e Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy odgtos, natychmiast zatrzymaj urzadzenie
i przerwij prace.

e Po uzyciu narzedzi, takich jak klucze maszynowe i wkretaki, zawsze usuwaj je z urzadzenia.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny upewnij sie, czy wszystkie sruby sg pewnie dokrecone.

e Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy sprawdzic,
czy jest ono w dobrym stanie oraz czy nie ma jakichkolwiek uszkodzen.

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

o \Wykorzystywanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac
obrazenia ciata personelu obstugujacego.

e Uzywaj odpowiedniego narzedzia do odpowiednich rodzajow prac. Nie przecigzaj urzadzenia ani jego
osprzetu. Nie podejmuj préb uzytkowania maszyny o zbyt niskiej mocy.

e Nie nalezy przecigza¢ maszyny. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto wykonywac
z dogodnag predkoscia. o Uszkodzenia urzadzenia powstate na skutek przecigzen nie sg objete gwarancja.

e Nie narazaj narzedzia na dziatanie skrajnie wysokich temperatur lub bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych.

e Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku w warunkach wysokiej wilgotnosci lub pod woda.

o Jesli nie uzywasz urzadzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu niedostepnym dla dzieci.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz czy wszystkie elementy zabezpieczajace pracujg poprawnie
i wydajnie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.

e Przed uzyciem, upewnij sie, czy w urzadzeniu nie ma w czesci peknietych lub zablokowanych. Sprawdz,
czy wszystkie czesci sg zamocowane i zmontowane zgodnie z przeznaczeniem. Uwazaj na wszelkie
uwarunkowania, jakie moga mie¢ negatywny wptyw na poprawne funkcjonowanie maszyny.

e Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

A Urzadzenie precyzyjne
e Nigdy nie stosuj imadtfa do przytrzymywania maszyny/narzedzia.
e Chron narzedzie przed uderzeniami i upadkami.

A Montaz

e Narzedzia nie wolno uzytkowac¢ dopoki nie zostanie catkowite zmontowane zgodnie z instrukcjami zawarty-
mi w niniejszym podreczniku.

A Wyposazenie do pracy z czesciami samochodowymi
e Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek naprawy, pojazd nalezy catkowicie unieruchomic.

A Sprezone powietrze

o Nalezy zapewnic¢ zasilanie suchym sprezonym powietrzem o odpowiednim cisnieniu i w odpowiedniej ilosci.
Stosowanie zbyt wysokiego cisnienia skraca zywotno$¢ urzadzenia z uwagi na szybsze zuzycie i powoduje
ryzyko obrazen.

e Ztacze sprezonego powietrza narzedzia musi mie¢ rozmiary zgodne z wymogami.

e Nalezy chroni¢ urzadzenie przed woda, ktora moze je uszkodzi¢. Nalezy pamieta¢ o spuszczaniu skroplonej
wody ze zbiornika cisnieniowego kompresora codziennie i o osuszeniu przewodu gietkiego zasilajagcego
narzedzie powietrzem.

e Dopilnuj by do wnetrza maszyny nie dostawaty sie zadne zabrudzenia. Z tego powodu nalezy zwraca¢ szc-
zegolng uwage na czystosc ztgczy i otwordw maszyny.

o




KONSERWACJA

e Utrzymuj narzedzie w czystosci. Brud moze dostawaé sie do wewnetrznych mechanizméw urzadzenia
i spowodowac¢ jego uszkodzenie.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych srodkéw czyszczacych ani rozcienczalnikow do farb.

e (Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ z uzyciem miegkkiej Sciereczki zmoczonej w wodzie
z mydtem.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy zakonserwowac je z wykorzystaniem smaru i przechowywaé
w suchym miejscu, aby nie dopusci¢ do korozji.

o Wszelkie prace konserwacyjne moga by¢ przeprowadzane jedynie przez wykwalifikowanego technika.

e Do napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Smarowanie

Smaruj powierzchnie robocze maszyny odpowiednim smarem regularnie, zgodnie z potrzebami.

Aby zapewni¢ poprawne funkcjonowanie narzedzia, nalezy zapewni¢ smarowanie sprezonego powietrza odpowied-
nim olejem. Mozemy dostarczy¢ odpowiedni olej, nr zamowienia 40060. Idealnym rozwigzaniem jest wykorzystanie
specjalnego zintegrowanego zespotu, nr zamowienia 41532, 41533, 41079 oraz 41087 (w zaleznosci od rozmiaru
gwintu), wyposazonego w regulator, uktad smarowania i rozdzielacz osadow. Innym mozliwym rozwiazaniem jest
wbudowanie uktadu smarowania oleju pomiedzy sprezarka a narzedziem, nr zaméwienia 41354. W przeciwnym
wypadku nalezy smarowac powietrze regularnie (co godzine) wpuszczajac kilka kropli oleju do wlotu powietrza.

Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokona¢ jego utylizacji zgodnie z obowigzujacymi przepi-
sami i regulacjami prawnymi. Wyrob wykonany jest z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga by¢
poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci.
2. Oddzieli¢c wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktérych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych, by poddane
zostaty przetworzeniu.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowdd zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielka specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie roznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.

e Przed roztgczeniem potaczen, zawsze pamietaj by spuscic¢ cisnienie.

e Przed rozpoczeciem pracy sprawdz szczelno$¢ wszystkich zlaczy i niezwtocznie usun wszelkie nieszczelnosci.
Przecieki i nieszczelnosci powoduijg przeciazenie kompresora i powodujg znaczny wzrost obcigzenia roboczego.

e Przewody cisnieniowe oraz ukfad rur nalezy regularnie przegladac¢. W przypadku wykrycia uszkodzenia lub
przecieku nalezy natychmiast przerwa¢ prace i wymieni¢ uszkodzony przewod. Przewoddw gietkich nie
wolno skrecac. Nalezy zwroci¢ uwage na linie znajdujaca sie na powierzchni przewodu. Linia musi by¢ jak
najbardziej prosta.

e Przewodow pod cisnieniem nie wolno przeprowadza¢ w miejscach, gdzie istnieje zagrozenie ich mecha-
nicznego uszkodzenia, np. spowodowanego ostrymi krawedziami lub przytrzasnieciem.

e Nowe przewody nalezy przedmuchac sprezonym powietrzem.

e W miejscach krzyzowania sie przewoddw nalezy stosowac tuleje zabezpieczajace i regularnie sprawdzaé
stan przewodow.

e Aby zapobiec przedostaniu si¢ zanieczyszczeh do urzadzenia, nalezy korzysta¢ z korkow zabezpiecza-
jacych i oston.

A Narzedzia reczne

o Nie umieszczaj maszyny na stole roboczym dopoki nie zostanie ona catkowicie zatrzymana.

e (Odktadajac maszyne na stot roboczy, dopilnuj by niczego nie dotykata.

e Nigdy nie stosuj imadta do przytrzymywania maszyny/narzedzia.

e Pamietaj by dobrze mocowaé¢ obrabiany przedmiot. Podczas manipulowania i/lub zwalniania przedmiotu
obrabianego z urzadzenia mocujgcego zachowuj ostroznosc.

e Przed wyrzuceniem opakowania, sprawdz czy w $rodku nie pozostaty zadne czesci. Jezeli tak, wyjmij je
i zainstaluj na ich miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania
informaciji.

Schemat potaczen narzedzia

Opis 8. Ztacze i zacisk

1. Urzadzenie pneumatyczne 9. Zawor upustowy

2. Przewdd powietrza 3/8" (wymiary wewnetrzne) 10 Rura 1/2" (12,7 cm) lub wieksza i wktadka
3. Smarownica 11. Osuszacz powietrza

4. Regulator ci$nienia 12.Rura 1" (25,4 cm) lub wigksza i wktadka
5. Filtr 13.Sprezarka powietrzna

6. Zawor odcinajacy 14.Automatyczny zawor upustowy

7. Gietki przewod 15.Zawor upustowy



Zawartos¢ opakowania
Narzedzie dostarczane jest w pudetku kartonowym.

a)
b)
c)
d)
e)
f)

9)

Narzedzie 1 szt.
Brzeszczot (18 zebow i 24 zeby) 2 szt.
Zbtta koncowka z mosigdzu 1/4" 1 szt.
Dtugi pret prowadzacy 1 szt.
Klucz 6 HR 4 mm (imbusowy) 1 szt.
Klucz 6 HR 2 mm (imbusowy) 1 szt.

Instrukcja uzytkownika

Procedura montazu

1.

OBSLUGA

Narzedzie nalezy odtaczy¢ od zrodia zasilania w sprezone powietrze przed rozpoczeciem jakichkolwiek
prac konserwacyjnych, montazowych lub regulacji.

. Poluzuj $rube mocujaca pokrywe obszaru roboczego ttoka wkretakiem do $rub z tbem krzyzowym. Otworz

pokrywe.

. Korzystajac z klucza 6 HR 4 mm (imbusowy) dotaczonego do zestawu, poluzuj obie $ruby po bokach ttoka

roboczego (uchwyt brzeszczota). Wtéz brzeszczot przez szczeling na dole narzedzia i lekko dokre¢ jedng
ze $rub az do uchwycenia brzeszczota. Nastepnie dokre¢ srube po przeciwnej stronie do konca. Pociagnij
za brzeszczot, by sprawdzi¢ czy jest dobrze zamocowany do korpusu narzedzia.

. Zatéz pokrywe na miejsce i dokre¢ srube mocujaca pokrywe obszaru roboczego ttoka wkretakiem do srub

z tbem krzyzowym.

. W zaleznosci od przestrzeni za przecinanym materiatem, nalezy rowniez odpowiednio wyregulowac pret

prowadzacy narzedzia, aby brzeszczot nie uderzat w bariere/przeszkode i nie ztamat sie podczas ruchu.
Aby zabezpieczy¢ oba konce preta prowadzacego, uzyj dwdch zabudowanych srub do zacisniecia preta.
Sruby znajduja sie po obu stronach na przedzie pity i sa ustawione wzdtuz osi preta. Korzystajac z klucza
6 HR 2 mm (imbusowy) dotaczonego do zestawu, poluzuj obie ukryte $ruby i ustaw pret prowadzacy
w zaleznosci od potrzeb. Nastepnie ponownie dokre¢ s$ruby kluczem. Pociagnij za blokade/pret
prowadzacy, aby sprawdzi¢ czy jest poprawnie zamocowana.

. Zdejmij ostone z tworzywa sztucznego ze ztacza poboru powietrza na koncu narzedzia i wkre¢ dotaczong

koncowke z mosiadzu. Uszczelnij ztacze tasma teflonowa.
Przed rozpoczeciem korzystania z narzedzia wpus¢ kilka kropli oleju do otworu zasilania w sprezone powietrze.

. Podtacz przewod zatwierdzony do zasilania sprezonym powietrzem (cisnienie 6-8 barow) i zabezpiecz

ztacze zaciskiem przewodu. Korzystanie z narzedzia bez zabezpieczania przewodu jest surowo zabronione.

. Wiacz doptyw sprezonego powietrza przez przewod i sprawdz dziatanie narzedzia bez obcigzenia,

wciskajac przetacznik i ostone. Nie trzymaj za brzeszczot, poniewaz wigze sie to z wysokim ryzykiem
powazenego zranienia.
Narzedzie jest gotowe do pracy.

Uruchom narzedzie wciskajac przetacznik i dzwignie po podparciu narzedzia o uchwyt pamietajac by brzeszczot
nie stykat sie z materiatem do obrébki. Gdy brzeszczot zacznie wibrowac zbliz go pite do materiatu do obrobki
i rozpocznij ciecie dociskajac brzeszczot ze statg sitg.

Procedura wymiany brzeszczot zostata opisana w rozdziale Montaz w punktach 1. do 5.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

OPIS

PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Predkos¢ oscylacji brzeszczotu
jest nieodpowiednia lub zmienna.

Niewystarczajgca ilos¢ powietrza
(zbyt niskie cisnienie powietrza).

KSprawdz szczelnos¢ ztacza

i czy przewody zasilajace nie sa
uszkodzone lub scisniete.
Dopilnuj by sprezarka wytwarzata
powietrze pod odpowiednim
cisnieniem w odpowiedniej ilosci.
Wymien tasme/listwe uszcze
Iniajaca element obrotowy (wirnik).
Rozmontuj i oczysc pite i poszukaj
zuzytych czesci.

Silnik utyka.

kopatki wirnika sag zuzyte
lub blokuja sie.

Do silnika dostat sie pyt.
Zbyt stabe smarowanie.

Rozmontuj i oczySc¢ pite i poszukaj
zuzytych czesci.
Zapewnij odpowiednie smarowanie.

Po podtaczeniu do powietrza pita
uruchamia sig samoczynnie.

Zawor wejsciowy nie dziata.

Sprawdz dziatanie zaworu
wejsciowego.

Obnizona moc.

Niewystarczajgca ilos¢ powietrza
(zbyt niskie cisnienie powietrza).

kopatki wirnika sa zuzyte lub
blokuja sie.

Do silnika dostat sie pyt.
Nieszczelno$¢ w miejscu poboru
powietrza lub gdzie indziej.

Uszkodzone tozyska.

Pierscienie uszczelniajace zuzyte
lub Zle zatozone.

Niewystarczajgce smarowanie.

Sprawdz szczelnosc¢ i sprawdz
czy przewody zasilajace nie sa
uszkodzone lub Scisniete.
Dopilnuj by sprezarka wytwarzata
powietrze pod odpowiednim
cisnieniem w odpowiedniej ilosci.
Wymien tasme/listwe uszcze
Iniajacg element obrotowy (rotor).
Rozmontuj i oczy$c¢ pite i poszukaj
zuzytych czesci.

Sprawdz szczelnos¢ narzedzia.
Wymien tozyska.

Wymien uszkodzone pierscienie
uszczelniajace lub witoz je na
odpowiednie miejsce.

Zapewnij odpowiednie smarowanie.

Nietypowe wibracje - stopniowo
wzrasta temperatura obudowy.

Uszkodzone tozyska.
Niewystarczajgce smarowanie.

Wymien tozyska.
Zapewnij odpowiednie smarowanie.

W przypadku bardziej skompilowanych usterek prosze przesta¢ pite do dostawcy w celu naprawy.





