KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysytaé¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres
podany w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do
naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt:
Unitechnic, Sp. z 0.0.

GODZINY OTWARCIA:

(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Tel.: 0048 222 139 129
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl
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INSTRUKCJA OBStUGI
TLtUMACZENIE
ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

PILARKA TASMOWA
BS - 115HVA DO METALU

BS115A



Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup produktu UNI-MAX.
Nasza firma jest przygotowana zaoferowa¢ Panstwu swoje ustugi - jeszcze przed zakupem produktu, przy
jego zakupie oraz po jego zakupie. W przypadku pojawienia sig jakichkolwiek zapytan, propozycji lub zale-
cen prosimy skontaktowac sie z naszym punktem handlowym. Postaramy sie wzigé pod uwage Panstwa
propozycje i zareagowa¢ w ramach mozliwosci.

Pierwsze uzycie produktu, w rozumieniu niniejszej instrukcji, jest krokiem
prawnym na podstawie, ktérego uzytkownik poswiadcza swojg wolng wola,
ze nalezycie zaznajomit si¢ z niniejszg instrukcjg, zrozumiat jej sens oraz
zaznajomit sie z wszelkimi ryzykami.

UWAGA! Zabrania sie uruchamiania (lub uzywania) urzadzenia przed zaznajomieniem sie z calg
instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzycia w przysztosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ przede wszystkim instrukcjom dotyczacym bezpieczenstwa
pracy. Niedotrzymanie lub niesciste dotrzymanie tych instrukcji moze by¢ przyczyna zranienia
uzytkownika lub innych oséb, ewentualnie uszkodzenia urzadzenia lub przetwarzanego materiatu.
W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
umieszczonych na urzadzeniu. Nie usuwac i nie uszkadza¢ tabliczek ostrzegawczych.

Do utatwienia ewentualnej komunikacja prosimy
odpisac

Pochylenie wysiegnika przy cigciu pod katem to zasadnicza zaleta przy cigciu dtuzszych kawatkéw
(przy zmianie kata ciecia materiat znajduje si¢ w tym samym miejscu warsztatu, co oznacza duza
oszczednos¢ miejsca). Lekka budowa pilarki umozliwia tatwe przemieszczanie takze do montazu.

DANE TECHNICZNE

N E=T o= =PTSRS U PP PP PP PPPORY
Pobér mocy
Profil ciety W POZYCji 90 ........eiiiiiiie it profil 110 x 100 mm
................................................................................................................................. okraglak @ 100 mm
Profil ciety w pozycji 45°... profil 100 x 75 mm
.................................................................................................................................. okraglak @ 75 mm
Wymiary tasmy pPilarki...........cooeiiiiiie e 12,7 x 0,64 x 1 638 mm
Obroty taSmy PIlarki ...........oiiiiiie e 20,29 a 50 min. !

Poprawnos¢ tekstu, wykreséw i danych jest zwigzana z czasem drukowania. W ramach nieustannego
ulepszania naszych wyrobéw moze doj$¢ do zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego ostrzeze-
nia.

STOL

SPeNoR~ON~

PODPORA

PODPORA

PODPORA

PODPORA

NOGA STOJAKA

GUMOWA STOPKA

SRUBA MONTAZOWA
PODKEADKA

NAKRETKA

SRUBA Z £t BEM SZESCIOKATNYM

2 SZTUKI
2 SZTUKI
2 SZTUKI
2 SZTUKI
4 SZTUKI
4 SZTUKI
32 SZTUKI
34 SZTUKI
32 SZTUKI
2 SZTUKI
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BLOK, NAPREZANIE

48 | SRUBA USTALAJACA 13 103 |3 TAGE)

49 | PODSTAWA ZACISKU 1 107 | WALEK KOLA

51 |LANCUCH ZABEZPIECZAJACY 1 10 | PIERSCIENWKSZTALCIE

53 | SRUBAZLBEM ] 109 | PLYTAPROWADNICY
SZESCIOKATNYM TASMY TNACEJ

54 |RAMIE 1 110 | PODKLADKA SPREZYSTA

, SKRZYNIA KOEA

55 | STOL DO CIECIAPIONOWEGO | 1 11 | SRRZVIAK

56 | BEZPIECZNIK UCHWYTU, L 1 112 | PAS KLINOWY (A22)
UCHWYT PROWADNICY ,

57 | TASMY 1 13 | TASMA TNACA

TNACEJ, L
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
e ,Zapobiegaé najczestszym wypadkom* — PILARKI TASMOWE

Symbole uzywane w niniejszych instrukcjach.

A Uwaga!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

Niebezpieczenstwo zaczepienia!
Uwaza¢ na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciata przez obracajgce sie czesci ma-
szyny.

IE Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
m Notatka: Informacje dodatkowe

Znaczenie naklejek z symbolami bezpieczenstwa:

® Nie gasi¢ woda, ani gasnica pianowa @ Uzywa¢ rekawic ochronnych

g, Urzadzenia nie wolno uzywag, jezeli jest

) wilgotne i narzedzi ni 1 5 :
} g edzi nie wolno uzywac

8 w wilgotnym srodowisku

Uzywa¢ obuwia ochronnego

. . . L . Przed uruchomieniem
Niebezpieczenstwo ucigcia palcow . przeczytaé instrukcje obstugi

Naklejki nalezy umiesci¢ na urzadzeniu w miejscach, ktdre sg w kazdych okolicznosciach widoczne dla
obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Ogélnie

e \Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg byc¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

e Nalezy zapoznac sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadze-
nia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewfasciwym uzytkowaniem.

e Trzeba zadbac o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, uzyt-
kowaniem, elementami tego urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

o Nalezy przestrzegac zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Nie usuwac i nie uszkadzac
tabliczek ostrzegawczych. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczki skontaktuj sie z dos-
tawca.

e Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowaé wypadek.

e Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy podfoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze utr-
zymywac stabilng pozycje.



Nalezy nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywa¢ wszystkie zmysty. Nie kontynuowac
pracy, jezeli nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Nalezy dba¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez $ladéw oleju i smaru.

Nalezy zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i oséb niepowotanych do maszyny.

Nie wkiadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.

Przy urzgdzeniu nie nalezy pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac¢ przy tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, pekniec¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytgczy¢é maszyne i przer-
wac prace.

Klucze i wkretaki po uzyciu zawsze usuna¢ z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzic, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata usz-
kodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzystac tylko z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzgdzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze spowo-
dowac¢ wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia lub
wyposazenia o matej mocy i wydajnosci i stosowac je do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

Nie przecigza¢ urzgdzenia. Zaplanowac prace tak, aby bez zmeczenia pracowac z optymalng predkos-
cig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przez przecigzenie.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy je przechowywac¢ w suchym, zamk-
nietym miejscu, ktére nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

! Urzadzenie elektryczne

Podczas eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa wigcznie ponizej podanych, w celu zapobiegania wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym i skaleczenia osob. Przed rozpoczeciem eksploatacji przeczyta¢ niniejszg instrukcje ob-
stugi i zapamietac j3.

Sprawdzi¢, czy wtyczka jest podtgczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajgcego. Napiecie
sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do przegrzania i spalenia
silnika lub jego pracy ze zbyt matg moca.

Przed podtgczeniem do sieci sprawdzi¢, czy wytacznik jest ustawiony na OFF (wytgczone). Jezeli ur-
zgdzenie nie jest wyposazone w gtéwny wytgcznik, to jego miejsce zastepuje wtyczka. Po zakornczeniu
pracy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka elektrycznego.

Urzadzen elektrycznych nigdy nie nalezy przenosi¢, trzymajgc za przewdd. Nie wycigga¢ wtyczki
z gniazda elektrycznego pociggajac za przewdd.

Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg temperatura, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi
krawedziami.

Nalezy regularnie sprawdzac przewdd i w razie uszkodzenia odda¢ go do naprawy do specijalisty. Pr-
zedtuzacze nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby zamieni¢ na nowe.

W razie potrzeby skorzysta¢ z przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci, rozwi-
nietego w catoséci. Okresowo sprawdza¢, czy nie jest uszkodzony. Wadliwy przewdd wymieni¢ albo
naprawic.

Nr |OPIS ILOSC Nr |OPIS ILOSC
| SR AL ;
2 | SPREZYNA 1 59 | POKRYWA TASMY TNACEJ 1
3 | PODKLADKA 2 60 |PIERSCIEN W KSZTALCIE C 4
4 | SRUBA (WSKAZNIK SKOSU) 1 61 | LOZYSKO 4
5 |NAKRETKA 1 62 | PROWADNICA OBROTOWA 4
6 | MIKRO WYLACZNIK 1 63 | CZOP LOZYSKA 2
7 | PLYTA WSKAZNIKA SKOSU 1 64 | SIODLO LOZYSKA 2
11 |SRUBAZLBEM ) 65 | UCHWYT PROWADNICY }
SZESCIOKATNYM TASMY TNACEJ, P
12 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 1 66 | BEZPIECZNIK UCHWYTU, P 1
13 | PODKLADKA (PODSTAWA) 4 67 | PODKLADKA 1
16 | PRZEWOD ELEKTRYCZNY 1 68 | SRUBA 2
17 | DRAZEK 1 69 | LOZYSKO (608) 2
18 | PLYTA PODPIERAJACA 1 70 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 4
19 | OGRANICZNIK 1 71 ?ﬁk‘é&APEDOWE TASMY 1
20 | SRUBA MOCUJACA 1 72 | POKRYWA LOZYSKA 1
21 | OGRANICZNIK DRAZKA 1 73 |WPUST 2
22 |UCHWYT PRZEWODU 3 74 EFELEJ;E’,\*AUSSZEASLQ@K%NYM 6
23 |WYLACZNIK 1 75 ggggélé&z%"m 1
24 | TULEJA 1 76 | WYLACZNIK ODEACZAJACY 1
25 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 1 77 |KOLOP TF.{NOA\\%AEEjZACE 1
26 | POKRYWA TASMY TNACEJ 1 78 ggggélékiEMYM 4
27 | S7EECIGKATNYM 1| 7
29 | POKRYWA TASMY TNACEJ, L 1 80 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 1
30 | POKRYWA TASMY TNACEJ, P 1 81 | RAMA PILARKI 1
31 | SRUBA MOCUJACA 1 82 | POKRYWA KONDENSATORA | 1
32 | DRAZEK 1 83 | SRUBA USTALAJACA 2
33 | DRAZEK 1 84 | PLYTA SILNIKA 1
34 | ZACISK MOCUJACY 1 85 |SILNIK 1
35 | PODKLADKA 15 86 | KOLO PASOWE SILNIKA 1
36 | SRUBAMOCUJACA 1 87 *(-(%S;(O KULKOWE 43
37 | PODSTAWA 1 88 | TULEJA 1
38 | WSKAZNIK KATA 1 89 | USZCZELKA OLEJOWA 2
39 | PODZIALKA 1 90 | WALEK PRZELOZEN 1
40 | KONDENSATOR, SILNIK 1 91 | PRZELOZENIA 1
41 g'éggélékimm 1 92 | USZCZELKA, PRZEKLADNIA 1
42 |NAKRETKA SZESCIOKATNA 5 93 | POKRYWA PRZEKLADNI 1
44 | PRZEWOD ELEKTRYCZNY 1 94 | PRZELOZENIE SLIMAKOWE 1
45 | SRUBA MOCUJACA 1 96 | TULEJA 1
46 | SRUBA MOCUJACA 1 101 | PRZELOZENIE ZEBATE 1
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44 | PRZEWOD ELEKTRYCZNY 1 94 | PRZELOZENIE SLIMAKOWE | 1

45 | SRUBA MOCUJACA 1 9 | TULEJA 1

46 | SRUBA MOCUJACA 1 101 | PRZELOZENIE ZEBATE 1
. BLOK, NAPREZANIE TASMY

48 | SRUBA USTALAJACA 13 103 | FNAcE) 1

49 | PODSTAWA ZACISKU 1 107 | WALEK KOLA 1

51 | LANCUCH ZABEZPIECZAJACY 1 108 | PIERSCIEN W KSZTALCIEC | 1

53 |SRUBA Z LBEM SZESCIOKAT-| 0o |PLYTA PROWADNICY |
NYM TASMY TNACEJ

54 | RAMIE 1 110 | PODKLADKA SPREZYSTA 4

55 |STOL DO CIECIA PIONOWEGO 1 111 | SKRZYNIA  KOtA  PASO-|

WEGO

56 | BEZPIECZNIK UCHWYTU, L 1 112 | PAS KLINOWY (A22) 1
UCHWYT PROWADNICY TASMY .

57 | TNACES L 1 113 | TASMA TNACA 1
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e Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wytgcz
wytgcznik gldwny i wyjmij wtyczke z gniazdka.

e Uwazac, zeby urzgdzenie nie wiaczyto sie samoczynnie. Nie wolno trzymac¢ palcéw w poblizu mecha-
nizmu witgczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

e Jezeli urzgdzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa zwolnic¢
dopiero po zakonczeniu montazu.

e Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w $rodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy
pracy z cieczami palnymi itp.)

e Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra. Wy-
posazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w $rodowisku zwyklym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

e Urzadzenia elektryczne podlegajg przeglgdom okresowym w ustalonych terminach.

PODCZAS PRACY Z PILARKA TASMOWA

1. Zapoznac sie ze swojg pilarkg tasmowg. Uwaznie przeczytac instrukcje obstugi. Zapoznac sie z inst-
rukcjami dotyczgcymi pracy, eksploatacji i wartosci granicznych.

2. Stosowac zalecane akcesoria. Niepoprawne akcesorium moze by¢ niebezpieczne.

3. Stosowac odpowiednie wyposazenie ochronne. Nie zaktada¢ odziezy, klejnotéw ani nie mie¢ rozpusz-

czonych wtoséw, poniewaz moze dojs¢ do ich zaczepienia przez poruszajgce sie czesci.

Zabroni¢ dostepu nieuprawnionych osoéb, i to przede wszystkim dzieci.

Nie przecenia¢ witasnych sit i nie stawac¢ na maszynie.

Nie uzywac niniejszej maszyny w nieodpowiednim srodowisku. Nie uzywac niniejszej pilarki tasmowe;j

w wilgotnym lub mokrym $rodowisku. Zapewni¢ poprawne o$wietlenia przestrzeni robocze;.

7. Przestrzen roboczg utrzymywac w czystosci. Batagan i Sliskie podtogi wigzg sie z wypadkami.

8. Przed wigczeniem usunac z pilarki tasmowej narzedzia i klucze do regulacji.

9. Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem przewodu zasilajacego do gniazdka
upewnic sie, ze wytacznik pilarki znajduje sie w pozycji wytgczone.

10.Nie przecigza¢ niniejszej pilarki tasmowej. Jej praca jest bezpieczna, jezeli eksploatowana jest w zak-
resie pracy, do ktérego zostata przeznaczona.

11.Uwaza¢ przede wszystkim w sytuaciji, kiedy niniejsza pilarka uzywana jest w pozycji pionowej. Utrzy-
mywac palce i rece w bezpiecznej odlegtosci od tasmy pilarki, i to nad stotem i pod stotem.

12.Nigdy nie trzyma¢ materiat tylko w rece, jezeli pilarka znajduje sie w pozycji poziomej. Zawsze uzywacé
imadta i zaciskow.

13.Dbac o to, by wszystkie ostony ochronne znajdowaty sie w okreslonych miejscach i byty w dobrym
stanie.

14.Zapewni¢ poprawne podparcie dtugich i ciezkich obrabianych elementéw.

15.Po zakonczeniu pracy nigdy nie zapomnie¢ wytgczy¢ niniejszg pilarke tasmowa.

16.Przed regulacja pilarki, wykonywaniem konserwacji albo wymiang tasmy odtgczy¢ przewod zasilajacy
od gniazdka sieciowego.

17.Wykonywa¢ kontrole, czy nie doszio do uszkodzenia czesci. Uszkodzone czesci muszg zostac
wytgczone albo naprawione.

18.Poruszajace sie cze$ci muszg by¢ poprawnie wyrownane. Wszystkie regulacje niniejszej pilarki musza
by¢ wykonywane z przewodem zasilajacym odtgczonym od gniazdka.

19.Uzywac ostrej tasmy i utrzymywac niniejszg pilarke w czystosci, by gwarantowana byta jej najlepsza
i najbezpieczniejsza moc.

20.Bezpieczenstwo to kombinacja zdrowego rozsadku i nieustannej ostroznosci uzytkownika pilarki, ktéra
jest w trybie pracy.

21.Utrzymywanie niniejszej pilarki w doskonatym stanie jest bardzo wazne, w celu zapewnienia
bezpieczenstwa.

22.Podczas pracy z niniejszg pilarkg taSmowg zawsze stosowa¢ ochrong wzroku (na przyktad okulary
ochronne).
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e Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy. - Y
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac¢ je w od- Nr ZI:IUSBAZLBEM ILOSC Nr OPIS ILosc
owiednim miejscu. C :
p | 1 SZESCIOKATNYM 2 58 SRUBA 3
2 SPREZYNA 1 59 POKRYWA TASMY TNACEJ 1
3 PODKEADKA 2 60 PIERSCIEN W KSZTALCIE C 4
SRUBA .
4 | (WSKAZNIK SKOSU) 1 61 |£OZYSKO 4
9 8 5 | NAKRETKA 1 62 PROWADNICA OBROTOWA 4
3 6 MIKRO WYLACZNIK 1 63 CZOP LOZYSKA 2
7 PLYTA WSKAZNIKA SKOSU 1 64 SIODLO LOZYSKA 2
11 |SRUBAZLBEM 3 65 | UCHWYT PROWADNICY TASMY ’
SZESCIOKATNYM TNACEJ, P
12 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 1 66 BEZPIECZNIK UCHWYTU, P 1
13 | PODKLADKA (PODSTAWA) 4 67 PODKLADKA 1
16 |PRZEWOD ELEKTRYCZNY 1 68 SRUBA 2
17 | DRAZEK 1 69 |LOZYSKO (608) 2
1 = 18 | PLYTA PODPIERAJACA 1 70 NAKRETKA SZESCIOKATNA 4
KOtO NAPEDOWE TASMY
19 | OGRANICZNIK 1 71 TNACEJ 1
20 |SRUBA MOCUJACA 1 72 POKRYWA LOZYSKA 1
21 | OGRANICZNIK DRAZKA 1 73 WPUST 2
SRUBA USTALAJACA Z £t BEM
22 | UCHWYT PRZEWODU 3 74 SZESCIOKATNYM 6
SRUBA Z tBEM
23 | WYLACZNIK 1 75 SZESCIOKATNYM 1
24 | TULEJA 1 76 WYLACZNIK ODLACZAJACY 1
KOLO PROWADZACE TASMY
10 25 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 1 77 TNACEJ 1
& SRUBA Z tBEM
26 | POKRYWA TASMY TNACEJ 1 78 SZESCIOKATNYM 4
Rys. 1 SRUBA Z £t BEM SZESCI-
Y 27 | OKATNYM ! 9
29 |POKRYWA TASMY TNACEJ, L 1 80 NAKRETKA SZESCIOKATNA 1
POKRYWA TASMY TNACEJ,
OPIS PILARKI: 30 P 1 81 RAMA PILARKI 1
. 31 | SRUBA MOCUJACA 1 82 POKRYWA KONDENSATORA 1
'1’°zycla g:szt";’; sinika 32 | DRAZEK 1 83 | SRUBA USTALAJACA 2
2 Sruba regulacyjna tasmy tnacej 33 |DRAZEK 1 84 PLYTA SILNIKA 1
3. Pokrywa kota pasowego 34 | ZACISK MOCUJACY 1 85 SILNIK 1
4. Przewdd i przepust mikro wytgcznika 35 | PODKLADKA 15 86 KOLO PASOWE SILNIKA 1
5. Przektadnia 36 |SRUBA MOCUJACA 1 87 |LOZYSKO KULKOWE (6202Z) 43
6. Wytacznik gtéwny wigczone/wytgczone 37 | PODSTAWA 1 88 TULEJA 1
7. Zestaw ogranicznika roboczego -
8 Ostona tasmy tnacej 38 | WSKAZNIK KATA 1 89 | USZCZELKA OLEJOWA 2
9. Sruba regulacyjna naprezenia tasmy pilarki 39 | PODZIALKA 1 90 WALEK PRZELOZEN 1
10. Zacisk szybkomocujgcy 40 | KONDENSATOR, SILNIK 1 91 PRZELOZENIA 1
SRUBA Z £BEM SZESCI-
41 OKATNYM 1 92 USZCZELKA, PRZEKLADNIA 1
42 | NAKRETKA SZESCIOKATNA 5 93 POKRYWA PRZEKLADNI 1
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ZESTAW POKRYWY KOLA PASOWEGO:

Pokrywa kota pasowego (3, rys. 1) jest utozona na dwu watkach, jeden prowadzi z silnika (1, rys. 1), a dru-
gi z przektadni (5, rys. 1),ktéry napedza tasme tngcg. Watek przekiadni poprzez tarcze okragta (72, spis
czesci), ktéra przymocowana jest przy pomocy $rub. Przed montazem pokrywy trzeba zdjg¢ najwyzsza
z tych $rub. Po wykonaniu tego, spusci¢ pokrywe kota pasowego przez watek. Upewnic¢ sig, czy przecigg-
niety jest otwor nad watkiem silnika.

Przykreci¢ z powrotem wczesniej wykrecong srube z pokrywy kota pasowego do jej otworu w tarczy ok-
ragtej. (Sruba ta teraz osadza i zabezpiecza pokrywe kota pasowego na watku przektadni.) Jedyny kolejny
punkt montazowy znajduje sie pod pokrywa kota pasowego. Zamontowa¢ dostarczong srube montazowa.

ZESTAW MIKRO WYLACZNIKA

Z powodow bezpieczenstwa maszyna wyposazona jest w mikro wytgcznik, ktéry wykonuje automatyczne
odtgczenie zasilania elektrycznego, i w ten sposéb zabrania pracy maszyny, kiedy otwarta jest pokrywa
kota pasowego. Taki wtasnie mikro wytgcznik zamontowany jest po stronie wewnetrznej pokrywy kota
pasowego, pomiedzy dwoma kotami pasowymi. Teraz wykonane musi zosta¢ podigczenie elektryczne.
Podczas tej operacji trzeba mikro wytacznik najpierw wyja¢ z jego pozycji montazowej, i to przez wykre-
cenie dwu $rub montazowych.

Kabel, z ktérego wystajg dwa przewody wyposazone w ztgcza szybkomocujgce, przymocowany jest do
ramy maszyny pod pokrywg kota pasowego (po stronie silnika). Przewody te musza by¢ przeprowadzone
przez otwor i przepust znajdujgcy sie w pokrywie kota pasowego, pod uchwytem montazowym mikro
wytgcznika (4, rys. 1).

Mikro wytgcznik wyposazony jest w trzy zaciski (patrz rys. 2). Jeden z przewodéw musi byé podtaczony do
zacisku oznakowanego ,COM* albo ,C*, a drugi przew6d musi by¢ podtgczony do zacisku oznakowanego
,NO*. Kiedy tylko bedg zaciski podtagczone, moze zosta¢ mikro wytacznik z powrotem zamontowany przy
pomocy dwu dostarczonych $rub z powrotem do pozycji montazowe;.

Wykonac¢ kontrole, aby upewnic¢ sie, czy dziatanie ttoczka mikro wytgcznika jest poprawne i nie dokreca
nadmiernie srub montazowych.

Ttoczek mikro wytgcznika sterowany jest wystepem sterujacym, ktéry podtgczony jest do wieczka pokrywy

kofa pasowego. Dlatego na wypadek, kiedy wieczko pokrywy jest zamknigte, jest thoczek wciskany DO
SRODKA , w ten spos6b zamkniety jest obwdd i umozliwiona praca niniejszej maszyny.

Rys. 2. Podtgczenie mikro wytgcznika

NC—

NOF—

COM

L

WAZNE jest, by wystep poprawnie dotykat ttoczka. Podnosié i opuszczaé wieczko i upewnié sie, czy
stycha¢ dziatanie mikro wytgcznika. Moze konieczne bedzie lekkie wygiecie wystepu sterujgcego, w celu
zapewnienia poprawnego dziatania mikro wytgcznika.




Teraz moga zosta¢ zainstalowane kota pasowe. Mie¢ swiadomos$c¢, ze kota pasowe nie sg zamienne.
Watek kota pasowego silnika ustawiony jest przy pomocy wpustu i sSruby ustalajgcej, a rowek dla wpustu
jest wiec wytworzony w otworze kota pasowego, natomiast koto pasowe przektadni nie posiada zadnego
rowka dla wpustu i ustawiane jest przy pomocy $ruby ustalajgcej, w wyfrezowanej powierzchni na watku.

WAZNE. Podczas montazu zapewnié, by koto pasowe albo napedowe koto pasowe o najmniejszej $redni-
cy napedzane byto kotem pasowym przektadni albo tasmy tngcej o najwigkszej $rednicy, to znaczy, ze ta-
kie kota pasowe zamontowane zostang wobec siebie na odwrét. Normalny jest montaz napedowego kota
pasowego tak, by jego najmniejsza $rednica skierowana byta do srodka, a koto pasowe przektadni tak,
by jego najmniejsza $rednica skierowany byta na zewnatrz (jak pokazuje rysunek ztozeniowy maszyny).

Ustawi¢ koto pasowe przektadni na jej watku i upewnic¢ sie, czy $ruba ustalajgca wyréwnana jest z powi-
erzchnig na watku. Poprawnie dokreci¢ srube ustalajgca. Zatozy¢ koto pasowe silnika na jego watku tak,
by wyréwnane byto z kotem pasowym przektadni. To moze byé wykonane przy pomocy linijki potozonej na
gornej czesci kota pasowego, by zapewnione byto wyréwnanie rowkéw. Jezeli wyréwnanie jest w porzad-
ku, dokreci¢ $rubg ustalajgca.

Mie¢ na pamieci, ze silnik obraca sie wokét swych podpér. W celu zatozenia pasa napedowego, podnies¢
silnik i wsung¢ pas na koto pasowe. Na naprezenie pasa wptywa Sruba na ptycie montazowe;j silnika. Pr-
zykreci¢ srube do srodka, dopoki nie bedzie mozna wcisngé pas w srodku tak, by jego ugiecie wynosito
ok.13 mm. Zabezpieczy¢ $rube regulacyjng przy pomocy odpowiedniej nakretki.

WAZNE. Nie wykonywaé nadmiernego dokrecenia $ruby regulacyjnej, poniewaz doszto by do deformagii
ptyty montazowe;j silnika.

Zestaw ogranicznika roboczego:

Ogranicznik roboczy (7, rys. 1) uzywany jest do tego, by mozliwe byto ciecie obrabianych czesci na ditu-
gos¢, bez koniecznosci pomiaru kazdej poszczegolnej czesci. Sktada sie z dwu czesci, ogranicznika ro-
boczego i preta montazowego.

Wocisng¢ pret do otworu na krawedzi zacisku i zabezpieczy¢ go przy pomocy $ruby ustalajgce;j.

Zamontowac ogranicznik na precie tak, by rowna powierzchnia skierowana byta w kierunku do tasmy tng-
cej i tymczasowo zabezpieczy¢ go przy pomocy dostarczonej sruby ustalajgcej. Upewni€ sig, czy nie jest
wttoczony zbyt gleboko, by podczas uruchamiania nie dochodzito do kontaktu z tasma tnaca.

USTAWIENIE ZESTAWU PROWADNICY TASMY TNACEJ:

Niniejsza pilarka tasmowa do ciecia metalu jest wyposazona w dwa ustawiane zestawy prowadnicy pasa
(8, rys. I). Funkcja ta umozliwia ustawienie pozycji prowadnic tasmy tngcej dla roznej szerokosci obrabi-
anej czesci.

Muszg zosta¢ ustawione tak, by tylko dotykaty sie

1. Umiesci¢ obrabiang cze$¢ w imadle pilarki tasmowej i mocno jg zamocowac.

2. Po zluzowaniu $rub mocujgcych ustawi¢ uchwyt zestawu prowadnicy tasmy tngcej w wymaganej
pozycji i ustawi¢ pozycje prowadnic.

3. Dokreci¢ sruby mocujace.

RYSUNEK CZESCI
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KONSERWACJA

SMAROWANIE:

Wykonywa¢ smarowanie nastepujacych czesci przy pomocy oleju EP80.

tozysko kulkowe — zadne.

tozysko prowadzace tasmy tngcej — zadne.

tozysko tarczy napedowej — zadne.

Napedowe kota zebate poruszajg sie w tazni olejowej i nie wymagajg wykonywania wymiany smaru
wigcej niz raz na rok. W przypadku wykonywania wymiany smaru, najpierw ustawic¢ gtowice pilarki
w pozycji poziomej, nastepnie zluzowac 4 $ruby szafy przektadni i powoli podnosi¢ gtowice pilarki,
dopdki nie zacznie wyciekac olej. Opusci¢ gtowice pilarki. Miekkg szmatka wytrze¢ olej i wszystkie
zanieczyszczenia. Potem do skrzyni przektadni uzupetni¢ potrzebng ilos¢ oleju. Zamkng¢ ostone
i dokrecic 4 Sruby.

PO~

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu zywotnosci produktu konieczna przy utylizacji powstatych odpadéw konieczne jest poste-

powanie zgodnie z obowigzujgcym prawem. Produkt sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére

po rozdzieleniu nadajg si¢ samodzielnie do recyklingu.

1. Zdemontowac wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ zgodnie z klasami odpadéw (metale, guma, plastiki itd.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte reczne narzedzia elektryczne, silniki elektryczne, zrédta zasilania, elektro-
nika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza

sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabronione jest wyrzucanie odpadéw elektrycznych do pojemnikdw przeznaczonych do zbidrki odpadéw

komunalnych.

Urzadzenie mozna réwniez przekaza¢ do punktu zbiérki odpadéw elektrycznych. Informacje o miejscach

zbidrki otrzymasz u przedstawicieli gminy lub w internecie.

OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzgdzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
na w mozliwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzial-
nosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: llustracje moga sie rozni¢ od dostarczonego produktu, podobnie jak moze sie rozni¢ zakres i typ
dostarczonych akcesoriow. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na odpowi-
ednie funkcjonowanie wyrobu.

REGULACJA LOZYSK PROWADZACYCH TASMY TNACEJ:

To jest najwazniejsza regulacja pilarki. Jezeli nie sg prowadnice tasmy tngcej poprawnie ustawione, nie
mozna osiggnac¢ zaspokajajgcych wynikow pracy. tozyska prowadzace tasmy tngcej pilarki taSmowej do
ciecia metalu sg wyregulowane i sprawdzane przy pomocy kilku cie¢ jeszcze przed opuszczeniem zaktadu
produkcyjnego, by zapewnione byto ich poprawne ustawienie. Jezeli pilarka ta jest poprawnie uzywana,
regulacja musi zosta¢ wykonana tylko w wyjgtkowych przypadkach.

Jezeli dojdzie do sytuaciji, kiedy konieczna jest regulacja tych prowadnic, jest bardzo waznym to, by wy-
konana zostata natychmiast. Jezeli nie jest dotrzymane poprawne ustawienie, tasma tngca nie bedzie
wykonywac rowne ciecia i jezeli sytuacja ta nie zostanie rozwigzana, dojdzie do uszkodzenia tasmy tnacy.

Poniewaz ustawienie prowadnic jest decydujgcym czynnikiem dotyczgcym wydajnosci pilarki, przed roz-
poczeciem regulacji fozysk prowadzacych jest zawsze najlepszym rozwigzaniem wyprébowanie nowej
tasmy tngcej, by widzie¢, czy poprawita sie jakos¢ ciecia. Jezeli taSma tngca bedzie bardziej tepa po
jednej stronie wczesniej niz po drugiej, ciecie nie bedzie rowne. Problem ten powinna usungé zwykta wy-
miana tasmy tngcej - nie wykonywac wiec trudniejszych regulacji tozysk prowadzgcych.

Jezeli problem ten nie zniknie po wymianie tasmy tnacej, sprawdzi¢ poprawng odlegto$¢ prowadnic tasmy
tngcej. Pomiedzy prowadnicami musi by¢ luz 0,25 mm pomiedzy tasmg tngcg o grubosci 0,635 mm i tozy-
skami prowadzacymi. Aby osiggng¢ tego luzu, wykona¢ nastepujaca regulacje (patrz rys. 4, krok 7):

. Wewnetrzne tozysko prowadzace jest zamocowane na state bez mozliwosci ustawienia.

. Lozysko zewnetrzne zainstalowane jest na Srubie mimosrodowej i mozna je regulowac.

. Zabezpieczy¢ Srube kluczem i zluzowac¢ nakretke.

. Przekrecaniem $ruby ustawi¢ mimosréd w wymaganej pozycji, aby osiggna¢ przepisanego luzu.
. Dokreci¢ nakretke.

. W identyczny sposob wykonac¢ regulacje drugiego tozyska prowadzgcego tasmy tngce;j.

. Tylna krawedz tasmy tnacej musi ciasno dotyka¢ krawedzi tozyska prowadzacego tasmy tngce;j.

NO O~ WN =



OBSLUGA

USTAWIENIE NAPREZENIA TASMY TNACEJ:

1. Upewnic sig, czy wytaczony jest silnik pilarki i czy jej przewdd zasilajgcy odigczony jest od
gniazdka sieciowego.

2. Lewa reka lekko wcisngé¢ tasme tngcy tak, aby czesc¢ tylna tasmy tngcej dotykata kotnierza
kota tasmy tnacej i prawg reka obracac¢ $ruba regulacyjng naprezenia tasmy tnacej (9, rys. 1),
dopoki nie dojdzie do przeslizgu tasmy tnacej.

ZMIANA OBROTOW:

Podczas pracy z niniejszg pilarkg tasmowg zawsze zmienia¢ obroty tasmy tngcej tak, by jak najlepiej
nadawalty sie do cietego materiatu. Odpowiednia tabela pokazana jest na rys. 3.

% D E 1. Koto pasowego silnika
¢ 2. Koto pasowe tasmy tnacej

Rys. 3.
Obroty (m/min) Uzyty rowek tasmy tnacej
Materiat "
50 Hz Koto pasowe silnika Kolo pasowe tasmy

tnacej
Stal nierdzewna albo
stopy stali, brgzy 20 Maty A Duzy D
tozyskowe
Migkka stal, twarda stal 29 Srodkowy B Srodkowy E
albo brgz
Migkki mosiadz, . 50 Duzy C Maly F
aluminium i inne materiaty

1. Odigczy¢ maszyne od zrédta napiecia zasilania. Otworzy¢ pokrywe ochronng kot pasowych.
Zluzowac srube regulacyjng pasa (2, rys. |). Teraz bedzie mozna zmieni¢ pozycje pasa, aby
osiggna¢ wymaganych obrotéw. Ponownie ustawi¢ naprezenie pasa tak, by jego ugiecie po
wcisnieciu w srodku tego pasa wynosito ok.13 mm.

2. Kiedy tylko wykonane zostanie poprawne ustawienie tego pasa, nalezy poprawnie
zabezpieczy¢ silnik.

3. Zamkng¢ pokrywe ochronng két pasowych.

10

Silnik podczas
pracy jest zbyt
gtosny.

. Nadmierne naprezenie taSmy

tnacej.

. Naprezenie pasa napedowego

jest zbyt duze.

. Muszg zosta¢ nasmarowane

przetozenia.

. Dochodzi do zacinania tasmy

tnacej.

. Zmniejszy¢ naprezenie taSmy tnacej.

. Zmniejszy¢ naprezenie pasa

3. Wykona¢ nasmarowanie przetozen.

. Uzy¢ tasmy tnacej nadajacej sie do

napedowego.

cietego materiatu.

Zta jakos¢ ciecia
(ciecia nie sg pod
katem prostym)

. Nacisk podczas przesuwu jest

zbyt duzy.

. Lozyska prowadzace sg

niepoprawnie ustawione.

. Niepoprawne naprezenie tasmy

tnacej.

. Tepa tasma tnaca.
5. Niepoprawne obroty,

6. Zbyt duza odlegto$¢ prowadnic

tasmy tnace;j.

. Zluzowany zestaw prowadnic

tasmy tnacej.

. Niepoprawne prowadzenie

tasmy tngcej na tarczach.

. Obnizy¢ nacisk zwiekszeniem naprezenia

. Ustawi¢ tozyska prowadzace.

. Wykonac¢ regulacje i zwiekszy¢

. Wymieni¢ tasme tnaca.
5. Wybra¢ poprawne obroty.

6. Ustawi¢ odlegtos$¢ prowadnic tasmy

7. Wykona¢ dokrecenie zestawu prowadnic.

8. Dostosowac prowadzenie tasmy tnacej

tasmy tngce;j.

Luz nie moze by¢ wigkszy niz 0,025 mm.

naprezenie tasma tnacej.

tnace;j.

zgodnie z wskazéwkami w niniejszej
instrukcji obstugi.

Zta jakos¢ ciecia
(grube ciecia)

. Zbyt wysokie obroty albo

przesuw.

2. Tasma tngca jest zbyt gruba.

. Tasma tnaca jest zbyt

zluzowana.

. Obnizy¢ obroty i zmieni¢ predkosc

. Uzy¢ tasmy tnacej z delikatniejszymi

. Wyregulowac¢ naprezenie tasmy tnacej.

przesuwu.

zebami.

Tasma tnaca sie
skreca.

. Ciecie zgina tasme tnaca.

. Zbyt duze naprezenie tasmy

tnacej.

. Zmniejszy¢ nacisk podczas przesuwu.

. Zmniejszy¢ naprezenie tasmy tnace;.
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USUWANIE PROBLEMOW

Problem

Mozliwa przyczyna

Usuwanie problemu

Tasma tnaca czes-
to peka

1.

» W

Materiat w zacisku jest zlu-
zowany.

. Niepoprawne obroty albo pr-

Zesuw.

. Zbyt duzy rozstaw zebow.
. Zbyt twardy materiat.

5. Niepoprawne naprezenie tasmy

tnacej.

. Zeby sg w kontakcie

z materiatem jeszcze przed
uruchomieniem pilarki.

. Tasma tngca ociera sie o kotni-

erz kota.

. Niewyréwnane tozyska

prowadzace.

1.

2.
3.

Bezpiecznie zamocowac materiat.
Wybra¢ poprawne obroty i przesuw.
Uzyc¢ tadmy tnacej z delikatniejszymi
zebami.

. Uzy¢ nizszych obrotéw i tasmy tnacej

z delikatniejszymi zebami.

. Wykona¢ takie ustawienie, by nie

dochodzito do poslizgu tasmy tngcej na
kole.

. Ustawi¢ tasme tngcg do kontaktu

z obrabiang czes$cig az po uruchomieniu
pilarki.

. Wykonaé wyréwnanie kota.
. Ustawi¢ tozyska prowadzace.

Przedwczesne
stepienie tasmy
tngcej

. Zeby tasmy tnacej sg zbyt

grube.

. Zbyt wysokie obroty.

. Uzy¢ tasmy tnacej z delikatniejszymi

zebami.

2. Obnizy¢ obroty.

3. Niepoprawne obroty albo
przesuw. 3. Zmniejszy¢ w pilarce naprezenie tasmy
4. Twarde miejsca lub zgorzeliny tnace.
na materiale. 4. Obnizy¢ obroty, podnies¢ ci$nienie przy
5. Stwardnienie materiatu przesuwie.
obrabianej czesci. S )
) i . 5. Podnies$c cisnienie przy przesuwie
6. Krecenie tasmy tnacej. . ) o . .
zmniejszeniem naprezenia tasmy tngce;.
6. Uzy¢ mowa tasme tnaca i ustawic jej
naprezenie.
Niezwykte zuzycie |41 zyzyte prowadnice tasmy tnacej. | 1. Wykonaé wymiane prowadnic tagmy
po bocznej albo ] ) tnacej.
tylne j stronie 2. tozyska prowadzace tasmy
tasmy tnace;j. tngcej sg niepoprawnie 2. Wykona¢ wymagang regulacje opisang
ustawione. W niniejszej instrukcji.
3. Zluzowany jest uchwyt tozysk 3. Wykonac¢ dokrecenie tego uchwytu.

prowadzacych tasmy tngce;j.

Uzy¢ tasmy tngcej
z delikatniejszymi
zebami

N

. Zeby sg zbyt grube zeby dla

cietego materiatu.

2. Zbyt niskie obroty.

3. Drgania wyrobu.

4. Zapchanie zgbdéw tasmy tnacej.

. Uzy¢ tasmy tnacej z delikatniejszymi

zebami.

2. Obnizyé¢ cisnienie i zwiekszy¢ obroty.

3. Bezpiecznie zamocowac obrabiang

czesc.

. Uzy¢ tasme tngcg z grubszymi zebami

albo przy pomocy szczotki wyczysci¢
zeby tasmy tngce;j.
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WYBOR TASMY TNACEJ:

1. Specjalna notatka: Z niniejsza pilarkg tasmowg do ciecia metalu dostarczana jest tasma tngca
z 14 zebami na cal (12,7 x 0,635 x 1 638 mm max) do uniwersalnego zastosowania. Kolejne tasmy
tngce sg do nabycie u najblizszego autoryzowanego sprzedawcy z 14 lub 24 zg¢bami na palec.

2. Wybor rozstawu zebow tasmy tngcej zalezny jest od grubosci cietego elementu: Im ciensza jest ob-
rabiana czes¢, tym wigksza ilo$¢ zebdw jest zalecana. W obrabianej czesci musza by¢ co najmniej
3 zeby, by cigcie byto efektywne.

3. Jezeli zeby tasmy tngcej znajdujg sie w takiej odlegtosci od siebie, ze znajduja sie po obu stronach
obrabianej czesci, moze doj$¢ do powaznego uszkodzenia materiatu lub tasmy.

WYMIANA TASMY TNACEJ:

OSTRZEZENIE: Przed wymiang tasmy tngcej zawsze odigczy¢ niniejszg pilarke od doptywu napiecia
zasilajgcego.

Podniesc¢ gtowice pilarki do pozycji pionowej. Dostatecznie zluzowac¢ $rube regulacyjng i Srube naprezenia
tasmy tnacej (9, rys. |) tak, by bytlo mozliwe zdejmowanie tasmy tngcej z tarcz. W nastepujacy sposéb
zainstalowac nowg tasme tnaca.

1. Umiesci¢ tasme tngca pomiedzy tozyska prowadzace.
2. Lewa rekg wsuna¢ tasme tngca na koto pasowe silnika (dolne) i trzymac ja w tej pozyciji.

3. Prawag rekg chwyci¢ gorng czes¢ tasmy tngcej i pociggnieciem za tasme tngcg w kierunku do goéry
utrzymywac tasme naprezong na kole pasowym silnika.

4. Zdjg¢ lewa reke z dolnego kota pasowego i umiescic jg na gornej czesci tasmy tngcej, by moéc konty-
nuowac¢ w wyjmowaniu tasmy w kierunku do gory.

5. Zdja¢ prawg rekg z tasmy tnacej i ustawi¢ pozycje goérnego kota pasowego, by lewa reka przy po-
mocy kciuka, palca wskazujgcego i matego palca mogta zatozy¢ tasme wokot kota pasowego.

6. Obracac¢ sruba regulacyjng naprezenia tadmy tnacej w kierunku ruchu wskazéwek zegara, dopoki
nie osiggnie poprawnego naprezenia tasmy. Jezeli tasma tngca nie bedzie poprawnie naprezona,
bedzie dochodzi¢ do jej poslizgu. Dba¢ o to, by tasma tngca nie byta nadmiernie naprezona.

7. Na tasme tngca wprowadzi¢ 2 az 3 krople oleju.

8. Zainstalowac¢ z powrotem pokrywe ochronng tasmy tnacej.
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USTAWIENIE PROWADNICY TASMY TNACEJ: Jezeli niniejsza pilarka ma zosta¢ uzyta do cie¢ pionowych, musi by¢ wyposazona w stét, a korpus pilarki

musi by¢ zabezpieczony w pionowej pozyc;ji.

Ustawienie to wykonane i testowane jest w zaktadzie produkcyjnym. Jezeli pilarka ta jest poprawnie uzy-
wana, regulacja musi zosta¢ wykonana tylko w wyjgtkowych przypadkach. Jezeli regulacja prowadnicy
tasmy tnacej nie zostanie wykonana poprawnie, tasma tngcg opusci tarcze i dojdzie do uszkodzenia.
Procedura dotyczaca takiej regulacji opisana jest ponizej na rys. 4 (patrz kroki 1-5).

Montaz stotu (patrz rys. 6):

1. Zluzowac¢ $ruby A a B na prowadnicy tasmy tnacej. potem zdjaé ptyte D i zmontowaé stojak stotu
zgodnie z powyzej podanym rys. 6.
RYS. 4 Ustawienie prowadnicy tasmy tnacej 2. Zr?]’fopzﬁys:zr;irggwn?:mn|Z$u(:)o*n%t?émy tngcej. Nastepnie stot zabezpieczy¢ i potgczy¢ ze stojaki-

Zabezpieczenie pilarki w pozycji pionowej:

Obroci¢ uchwyt (18, spis czesci) do pozycji pionowej, wiozy¢ uchwyt do wciecia na ramieniu pilarki i wy-
kona¢ dokrecenie.

W przypadku probleméw z umieszczeniem tego uchwytu we wcigciu, uzy¢ sruby regulacyjnej w poblizu
dolnej czesci pilarki. Wiozy¢ poprawnie uchwyt i potem wykonac¢ jego dokrecenie.

UWAGA — zawsze uzywac preta dociskowego, i to przede wszystkim podczas ciecia matych czesci.

g 5 Db

A. Zwigkszenie naprezenia tasmy tnacej
B. Zmniejszenie naprezenia tasmy tnacej
KROK 1
Zluzowac srube naprezenia tasmy tngce;j
KROK 2
Zluzowac $rube z tbem z szesciokgtem wewnetrznym

KROK 3
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PO~

Stot

Stojak stotu

Podstawa

Wskaznik katéw cigcia 0-45°

Jednoczesnie przekrecac srubg naprezenia tasmy tnacej tak, by tasma tnacg poruszata sie po krawedzie
kota pasowego

KROK 4

Dokrecic¢ srube z tbem z szesciokatem wewnetrznym
KROK 5

Dokreci¢ srube naprezenia tasmy tngce;j

KROK 6

Ustawi¢ prowadnice tasmy tnacej wedtug wymiaréw cietego elementu
Strzatka pokazuje kierunek ruchu tasmy tnacej

KROK 7

Ustawi¢ zestaw prowadnicy w miejsca, gdzie taSma tngcg prawie dotyka tozyska oporowego

AUTOMATYCZNE WYLACZENIE
Po zakonczeniu cyklu roboczego (uzycie poziome) dojdzie do automatycznego wytaczenia maszyny. Ta-

kie wylgczenie moze by¢ wedtug potrzeby ustawione poprzez przemieszczenie (76) w kierunku do gory
lub w dét.
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USTAWIENIE PROWADNICY TASMY TNACEJ

RYS.

5 USTAWIENIE PROWADNICY TASMY TNACEJ

Przy cieciach poziomych musi by¢ tasma tngcg pod katem prostym (albo w kierunku pionowym) do foza
pilarki. Regulacja jest nastepujgca:

A
B.

C.
D

Zluzowaé $ruby (11).

Ustawi¢ prowadnice tasmy tngcej (64) tak, aby by tasma pilarki byta w pozycji pionowej wobec toza
pilarki.

Na toze pilarki potozy¢ katownik, by sprawdzi¢, czy tasma tnaca jest w pozycji pionowe;.

W razie koniecznosci powtoérzy¢ procedure A do C.

. Dokreci¢ srube (11).

CIECIA POZIOME

1.
2.

3.
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Podnies¢ gtowice pilarki do pozycji pionowe;j.

Otworzy¢ zacisk szybkomocujacy (10, rys. I) i zamocowa¢ obrabiang czes¢. Jezeli obrabiana czes¢
jest zbyt dtuga, uzy¢ odpowiedniej podpory.

Zamocowac¢ obrabiang cze$¢ w zacisku.

. Wiaczyc¢ pilarke i zostawi¢ gtowice pilarki powoli opusci¢ na obrabiang czes¢. Nie zostawiac spas¢

gtowice pilarki ani nie dziata¢ na nig sitg. Masa gtowicy oferuje dostateczng site cigcia. Po zakoncze-
niu ciecia dojdzie do automatycznego wytgczenia pilarki.

. W przypadku ciecia obrabianej czesci pod jakimkolwiek katem w zakresie od 0 do 45 stopni, zlu-

zowac nakretke (42, rys. 6), przekreci¢ gtowice pilarki zgodnie z tabliczkg z wskaznikiem katow
ciecia (7, spis czesci), w wymaganej pozycji dokreci¢ nakretke (42, rys. 6), i potem powtérzy¢ kroki
1do 4.

CIECIA PIONOWE

Obr.6

AB
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