KARTA GWARANCYJNA

1. Na wyroby sprzedawane przez spotke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkod-
zeniami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do os6b albo do materiatu
nie beda rozpatrywane.

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym
obchodzeniem sie, przecigzeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogdélnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
torych rodzajach wyrobow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie gorgcego powietrza, ktére wymagajg okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktore nie podlega gwarancji.

3. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowac, ze wyréb zostat sprzedany
przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwaranc;ji jeszcze sig¢ nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

4. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyréb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go
w stanie kompletnym do naprawy.

5. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktéry wyréb byt w naprawie gwarancyjnej. Re-
klamowany wyrob wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej w
oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywac) z zatgczona, wypetniong karta gwa-
rancyjna, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamacji.

6. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow higie-
nicznych nie bedzie mozna ich przyja¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.
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INSTRUKCJA OBSLUGI

MASZYNA WIELOFUNKCYJNA SNO 1000
Zginanie, ciecie i giecie po tuku

25371004



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za zakup urzadzenia SNO - 1000 / SNO-1320 od KH Trading, sp. z 0.0.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac¢ sig z niniejszg instrukcjg obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystgpi¢ podczas eksploatacji maszyn z napedem
mechanicznym nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catq instrukcjq i
zanim nie dowiesz sie jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia
skorzystania z niej w pézniejszym czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Nie stosowanie sig do zasad bezpieczestwa moze spowodowac obrazenia ciata u oséb obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, moze réwniez spowodowac uszkodzenie maszyny i przedmio-
tu obrabianego. Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie
na maszynie. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
Faktury, ewentualnie numer dowodu zakupu w tym polu.

Urzadzenie wielofunkcyjne SNO 1000 (3 w 1) umozliwia wykonywanie 3 rodzajéw operacji w czasie
przetwarzania arkuszy blachy lub materiatéw podobnych o grubosci do 1 mm

1. cigcie arkuszy blachy

2. operacje giecia o kacie maksymalnym 900

3. zginanie po tuku

Mozesz réwniez wykorzystywaé maszyne SNO 1000 do pracy z pewnymi rodzajami blach stalowych lub
do materiatéw nieobrobionych cieplnie o szerokosci maksymalnej grubosci do 1 mm i szerokosci do
1016 mm.

Potaczenie trzech réznych maszyn w jednej, pozwala na znaczng oszczednos$¢ przestrzeni w Twoim
warsztacie.

Maszyna wyposazona jest w dwupozycyjny uchwyt, tylny ogranicznik, a wymienne ciggadta do giecia
(dh. 17, 1%%2°,27,2%°,4”,7”,10” i 15”) umozliwiajg prace na catej dlugosci przedmiotu obrabianego lub
prace miejscowa. Odlegtosé migedzy przednim i tylnym ogranicznikiem ciecia moze by¢ ustawiana w
zakresie od %2” do 16”. Walce do wyginania po tuku wyposazone sg rowki koncowe o $rednicach 1/4",
5/16", 3/8" do ksztattowania wyrobdw, ktére wymagajq ksztattu okragtego (np. druty itd.).

Wymiary opakowania 1 350 x 450 x 680 mm

DANE TECHNICZNE

DATA

ZAPIS O WYKONANIU NAPRAWY LUB KONSERWACJI

SPECJALISTYCZNY
PUNKT
NAPRAWCZY

Maksymalna szerokos¢ materiatu / blachy metalowej

1016 mm

Minimalna $rednica giecia po tuku. 43 mm
Maksymalny kat giecia ..........ccccevvveiiiiiiiiiieeens e 90°
Maksymalna grubo$é materiatu / blachy metalowe;j . .1 mm
(031 T PPN 230 kg

Doktadnosé¢ instrukcji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukcji, zalezy od daty druku. Z
uwagi na ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
zakresie jego parametréw technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientéw.
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Notatki o naprawach i konserwaciji:

DATA

ZAPIS O WYKONANIU NAPRAWY LUB KONSERWACJI

SPECJALISTYCZNY
PUNKT
NAPRAWCZY

10

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

&Symbole wykorzystywane w catej instrukcji
Ostrzezenie!
Ryzyko obrazen ciata lub powaznych strat materialnych.

Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny
Uwaga na ruchome czesci urzadzenia. Luzne czesci odziezy lub czesci ciata mogg
zosta¢ pochwycone przez poruszajgce sie czgsci maszyny.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzen

Uwagal!

Dodatkowe informacje

Instrukcje ogdine

Zapoznaj sie doktadnie z urzadzeniem oraz z procedurami jego obstugi. Zapoznaj sig z ryzy-
kiem zwigzanym z jego nieprawidtowym wykorzystaniem.

Wszelkie osoby uzytkujace sprzet muszg wiedzie¢ jak go bezpiecznie obstugiwaé i by¢ Swia-
dome wszelkich zagrozen, jakie moga pojawia¢ sie podczas jego uzytkowania.

Zawsze zwracaj szczeg0lng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach. Nie
nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac¢ tych etykiet. Jesli oznaczenie ostrzegawcze zostanie
uszkodzone lub stanie sie nieczytelne, prosze skontaktowac¢ sie z dostawca.

Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze doprowadzié¢
do wypadku.

Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle o$wietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, ze
podfoga jest mocna i stabilna i ze mozesz wykonywac¢ prace w odpowiednich warunkach. po-
stawe.

Utrzymuj sprzet w czystosci.

Uchwyty nalezy utrzymywac¢ w czystosci, suche i wolne od smaru.

Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.
Nigdy nie nalezy umieszczaé nog lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj pracujacego sprzetu bez dozoru.

Uzywaj urzadzenie jedynie do tych celéw, do ktorych zostato ono zaprojektowane.

Stosuj srodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska na
twarz, bezpieczne obuwie robocze, itp.

Nie wychylaj sie nadmiernie i wykorzystuj do pracy obydwie rece.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych.

Wprowadzanie jakichkolwiek modyfikacji lub ulepszenh urzadzenia jest surowo zabronione.
NIE UZYWAJ MASZYNY, jesli odkryjesz jakiekolwiek uszkodzenia, pekniecia itp.

Nigdy nie wykonuj zadnych czynnosci zwigzanych z konserwacjg podczas pracy urzadzenia.
Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy odgtos, natychmiast zatrzymaj
urzadzenie i przerwij prace.

Po uzyciu narzedzi, takich jak klucze maszynowe i wkretaki zawsze usuwaj je z urzadzenia.
Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg pewnie dokre-
cone.
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e  Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz czy mas-
zyna jest w dobrym stanie technicznym i czy nie jest uszkodzona.

. Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

e  Wykorzystanie akcesoridow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze
spowodowac obrazenia ciata personelu obstugujacego.

e Uzywaj narzedzia lub przyrzadu odpowiedniego do wykonywania poszczegélnych rodzajow
prac.

e Nie przecigzaj narzedzi ani akcesoriow. Do wykonywania prac o wiekszych wymaganiach w
zakresie mocy nalezy uzy¢ urzadzenia o wigkszej mocy.

. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg
byto wykonywac¢ z dogodna predkoscia.

e  Z narzedzia nie nalezy korzystac¢ do chwili, az zostanie catkowicie zmontowane zgodnie z in-
strukcjami zawartymi w niniejszej instrukgiji.

. Narzedzia wirujace

e  Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg (nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, krawatow,
bizuterii, itp.).Dtugie wiosy nalezy przkry¢ i zwigza¢ z tytu gtowy. Nie nalezy nosi¢ zuzytego
obuwia roboczego. Mankiety powinny by¢ zapiete lub podwiniete. Niebezpieczenstwo po-
chwycenia przez ruchome czesci maszyny.

¢  Nie wolno zdejmowac¢ pokryw ochronnych. Upewnij sie, czy personel obstugujacy jest dobrze
zabezpieczony.

e  Zginanie, ciecie i giecie po tuku

e Nie uzywaj urzadzenia do ciecia blachy o wiekszej grubosci, szerokosci lub wytrzymatos$ci niz
dopuszczalna podana w danych technicznych. Nie uzywaj urzadzenia do stali hartowanej lub
innych materiatéw hartowanych.

e  Podczas pracy nie nalezy dotyka¢ mechanizmu przektadniowego, aby unikna¢ obrazen.

. Nie wktadaj dtoni w obszar ciecia.

. Upewnij sie, ze przedmiot obrabiany jest zgodny z wymaganymi parametrami technicznymi, w
przeciwnym razie nie uzywaj urzadzenia do jego obrobki!

e  Podczas przesuwania, czyszczenia, czy instalacji urzadzenia nalezy zwréci¢ szczegding
uwage na zachowanie bezpieczentstwa w stosunku do ostrzy tngcych.

e Jesli nie uzywacie gietarki, watki nalezy zakry¢ blaszang pokrywa.

Montaz

Po umieszczeniu urzadzenia w odpowiednim miejscu nalezy pewnie przymocowac je do podtogi, celem
zapewnienia mu stabilnej podstawy podczas pracy.

Przed uzytkowaniem maszyny musisz usuna¢ z niej powloke zabezpieczajaca. W tym celu uzyj roz-
puszczalnika do farb i lakieréw lub smaréw lub uzyj podobnego $rodka.

Czesci maszyny, ktére nie sg malowane (narozniki, szczeki, itd.) musza by¢ zabezpieczone przed
korozjg. Nalezy je nasmarowac olejem lub smarem.

OBSLUGA
Giecie i inne operacje sa kontrolowane i przeprowadzane poprzez obracanie dzwigni umieszczonych z
obu stron maszyny.

KONSERWACJA

. Narzedzia nalezy utrzymywaé w czystosci. Brud moze dosta¢ sie do $rodka i uszkodzi¢ wew-
netrzne mechanizmy urzadzenia.

. Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac¢ agresywnych roztworéw czyszczacych, ani
rozcienczalnikow.

. Czesci plastikowe nalezy przeciera¢ sciereczka zwilzong wodg mydlana.

e  Powierzchnie metalowe czysci¢ szmatka zwilzong olejem parafinowym.

OSTROZNIE

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zatac-
zenie krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwa-
rancji, nalezy zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowodd zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skor-
zystaj z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda doko-
nywane w przystepnej cenie.

Uwaga: Rysunki, tres¢ niniejszej instrukgji, jak rowniez typ dostarczonego urzadzenia moga sie niezna-
cznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub akcesoriéw. Wynika to z powodu ciggtego udoskonalania na-
szych wyrobow. Te niewielkie réznice nie majg wptywu na poprawne dziatanie produktu.



Przed umieszczeniem blachy metalowej w maszynie, nalezy ustawi¢ wysokos$¢ podnoszenia. Regulacje
przeprowadza sie za pomocg $rub (17) oraz poluzowania nakretek mocujacych (16).
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rys. 7

Docisk prasy (19) rys. 7 jest waznym elementem nozyc. Docisk prasy utrzymuje cigty materiat na miej-
scu i eliminuje wszelkie ruchy. Ruch jest wyeliminowany za pomoca sprezyny (21), ktéra naciska na st6t
(22).

Mozesz wyja¢ docisk po wyjeciu trzpieni (23) z gérnego noza (20).

Operacje wyginania po fuku wykonywane sg za pomoca dzwigni (1) rys. 1, ktéra napedza dwie przednie
walce za posrednictwem kot zebatych. Ruch giecia i gérna cze$¢ nozyc sterowane sg za pomoca rami-
enia (2) rys. 1.

Giecie po tuku

W celu wykonania gigcia blachy metalowej po tuku, nalezy postepowa¢ zgodnie z instrukcjami podany-
minarys.2i3.

Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, czy pokrywa (5) i tylny watek (3) znajduja sie w podstawowym
potozeniu (tylnym) - sruby dociskowe (4) muszg by¢ poluzowane.

Wsun arkusz blachy miedzy walce obrotowe, obracaj dzwignie (pozycja 5) w dét i jednoczes$nie dokreé
Sruby (4).

Sruby musza pozostawaé dokrecone zanim nie uzyska sie wymaganego ksztattu blachy
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Po otrzymaniu wymaganego ksztattu nalezy poluzowa¢ obydwie $ruby (6) w gérnej czesci. Nozyce gilotynowe

Wyréb nalezy zdja¢ z gérnego walca, po odkreceniu zapadki (7) i wyjeciu walca (8). Przed wykonywaniem ciecia musisz wyregulowac¢ ugigcie gérnego noza (13). Patrz rysunek 6. Regula-
cje przeprowadza sie za pomocg $ruby (14 — rys.6) usytuowanej z tylu maszyny. Patrz rysunek 7. Luz

miedzy nozami moze by¢ regulowany poprzez ruch stotu (15), do ktérego zamontowany jest néz dolny
(17).

Operacje giecia

Proces giecia jest pokazany na rysunku 4.

Przed umieszczeniem blachy metalowej w maszynie musisz ustawi¢ grubos¢ za pomoca $rub (12),
ktore zabezpieczone sg $rubami (11).

Wygnij blache obracajgc dzwignie o zadany kat.

Ptyty gnace i ciagadta (10) mozna zdjg¢. Ptyty sa zamocowane do maszyny Srubami (9).

rys.5

Citwedr w podstawie stuzgcy do
14 przyrmocowania do stotu lub
postawy

rys. 6




