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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotagczona do karty gwarancyjnej).

2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowa obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescia niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR U KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktdre nalezy wymieniac regularnie.

3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujagcym cennikiem. Patrz www. MAs ZY“A WI E Lo F u N KCYJ NA

4. Podczas sktadania reklamacji, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjng, wskazujaca date zakupu, numer
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ skfadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku- c s M - 1 3 2 o
piona lub mozna przestac jg do o$rodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy.

6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke bedg ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Produk: MASZYNA WIELOFUNKCYJNA CSM -1 320
Typ: CSM1320 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi o$rodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

CSM1320

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz jakies
pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak najlepiej
wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowaé¢ Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac¢ sie z niniejsza instrukcja obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji maszyn z napedem
mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak sie¢ z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia
skorzystania z niej w pdézniejszym czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata u oséb obstugu-
jacych maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny i prze-
dmiotu obrabianego. Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdu-
jace sie na maszynie. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Zaginarka wielofunkcyjna CSM 1320 umozliwia wykonywanie 3 rodzajéw operacji w czasie przetwarzania
arkuszy blachy lub materiatéw podobnych o grubosci do 1 mm

1. ciecie arkuszy blachy

2. operacje giecia o kacie maksymalnym 900

3. zginanie po tuku

Mozesz réwniez wykorzystywac te maszyne do pracy z pewnymi rodzajami blach stalowych lub do materiatow
nieobrobionych cieplnie o szerokosci maksymalnej 1320 mm i grubosci do 1 mm.
Potaczenie trzech réznych maszyn w jednej, jedna maszyna znacznie oszczedza miejsce w Twoim warsztacie.

Maszyna wyposazona jest w dwupozycyjny uchwyt, tylny ogranicznik, a wymienne ciaggadta do giecia
umozliwiajg prace na catej dtugosci przedmiotu obrabianego lub prace miejscowa. Odlegtosé miedzy przednim
i tylnym ogranicznikiem ciecia moze by¢ ustawiana w zakresie od 12 do 406 mm (1/2" - 16"). Walce do
wyginania po tuku wyposazone sa rowki koncowe o srednicach &J1/4", 5/16", 3/8" do ksztattowania wyrobow,
ktére wymagaja ksztattu okragtego (np. druty itd.).

Maksymalna szeroko$¢ materiatu / blachy metalowej . .. .......... .. ... ... .......... 1 320 mm
Minimalna $rednica giecia po fuku . . ... ... . @ 50 mm
Maksymalny kat giecia . . . . . ... 90°
Maksymalna grubo$¢ materiatu / blachy metalowej .. .......... ... .. ... . ... .. ... . ... .. 1 mm
Wymiary maszyny bez dzwigni sterujacych

DIUGOSC . . o o 1 600 mm
SzZErOKOSC . . . oo 470 mm
WYSOKOSE . . . . 520 mm
Wymiary opakowania (d X SZX W) . . ... ..ot 1 680 x 560 x 750 mm
Cigzar brutto . . . . . . 350 kg

Dokfadnosé¢ instrukciji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukciji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciaggte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientéw.

ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

Zestawienie napraw i konserwacji:

DATA ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWAC.I WARSZTAT
NAPRAWCZY




RYSUNEK SZCZEGOLOWY CZ

$cCi

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

* Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace ukonczone 18 lat
lub starsze, ktore zostaly przeszkolone z procedur wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

¢ Kazda osoba, uzytkujaca ten sprzet musi mie¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace jej
zdolnosé do jego obstugi.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznych miejscach wokot stanowiska pracy.

e ,Zapobieganie powszechnie wystepujacym wypadkom" - NOZYCE, MASZYNY DO
GIECIE | WYGINANIA

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji

A Ostrzezenie!
Ryzyko obrazen ciata badz powaznych strat materialnych.

Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny
Uwaga na ruchome czesci urzadzenia. Luzne czesci odziezy lub czesci ciata moga
zosta¢ pochwycone przez poruszajgce sie czesci maszyny.

E] Ostroznie!

Ryzyko uszkodzen

G] Uwaga:

Dodatkowe informacje

Symbole i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa pracy:

Niebezpieczenstwo obcigcia palcow é Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen konczyn
9 Stosowac¢ rekawice ochronne @ Nalezy nosi¢ okulary ochronne

C™Y Nalezy nosié¢ obuwie ochronne 0 Nos odziez ochronng

Ostroznie! Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny

Nalezy zapoznac¢ sie z instrukcja przed uzytkowaniem urzadzenia

Umies$¢ etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byta dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

A Informacje ogélne

e Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.

e Zapoznaj sie doktadnie z urzadzeniem oraz z procedurami jego obstugi. Poznaj zwigazane z nimi ryzyko, jesli
nie bytyby wykorzystywane prawidtowo.

e Wszelkie osoby uzytkujace sprzet muszg wiedzie¢ jak go bezpiecznie obstugiwac i by¢ $wiadome wszelkich
zagrozen, jakie moga pojawiac¢ sie podczas jego uzytkowania.

e Zawsze zwracaj szczedgolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach. Nie nalezy nigdy
usuwacé ani uszkadzac tych etykiet. Jesli oznaczenie ostrzegawcze zostanie uszkodzone lub stanie sie
nieczytelne, prosze skontaktowac sie z dostawca.

e Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze doprowadzi¢ do wypadku.

e Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle o$wietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, ze podtoga jest
mocna i stabilna i ze mozesz poruszac¢ sie po niej z tatwoscia. Zawsze utrzymuj stabilng postawe.

e Nieprzerwanie obserwuj przebieg swej pracy i podczas jej wykonywania wykorzystuj cate swoje zaangazo-
wanie w te czynnosc. Jesli uzytkownik nie moze sie skoncentrowac, powinien przerwac wykonywanie pracy.

e Utrzymuj sprzet w czystosci.

e Uchwyty nalezy utrzymywac¢ w czystosci, suche i wolne od smaru.



Upewnij sig, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.

Nigdy nie nalezy umieszczac nog lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj pracujacego sprzetu bez dozoru.

Uzywaj urzadzenie jedynie do tych celow, do ktérych zostato ono zaprojektowane.

Stosuj $rodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska na twarz,

bezpieczne obuwie robocze, itp.

Nie wychylaj sie nadmiernie i wykorzystuj do pracy obydwie rece.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych.

Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie staby.

Wprowadzanie jakichkolwiek modyfikacji lub ulepszen urzadzenia jest surowo zabronione. NIE UZYWAJ

MASZYNY, jesli odkryjesz jakiekolwiek uszkodzenia, pekniecia itp.

Nigdy nie wykonuj zadnych czynnosci zwiazanych z konserwacjg podczas pracy urzadzenia.

e Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy odgtos, natychmiast zatrzymaj urzadzenie
i przerwij prace.

e Po uzyciu narzedzi, takich jak klucze maszynowe i wkretaki zawsze usuwaj je z urzadzenia.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sa pewnie dokrecone.

e Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz czy maszyna jest
w dobrym stanie technicznym i czy nie jest uszkodzona.

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

e Wykorzystanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac
obrazenia ciata personelu obstugujacego.

e Uzywaj narzedzia lub przyrzadu odpowiedniego do wykonywania poszczegolnych rodzajow prac.
Nie przeciazaj narzedzi ani akcesoriow. Do wykonywania prac o wiekszych wymaganiach w zakresie mocy
nalezy uzy¢ urzadzenia o wiekszej mocy.

o Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto wykony-

wac z dogodng predkoscia. Uszkodzenia urzadzenia wskutek przeciazenia nie sg objete gwarancja.

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania stonca.

To urzadzenie nie zostato zaprojektowane do uzytku w warunkach wilgotnego $rodowiska lub pod wodg.

Jesli nie uzywasz urzadzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu niedostepnym dla dzieci.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, upewnij sie, czy wszystkie elementy zabezpieczajace dziataja pra-

widtowo i skutecznie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sa w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.

e Przed uzyciem urzadzenia, upewnij si¢, czy nie ma w niej czesci peknigtych lub zablokowanych. Dopilnuj
by wszystkie czesci byty zamocowane i zmontowane zgodnie z przeznaczeniem. Nalezy takze wzia¢ pod
uwage inne uwarunkowania, ktore moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

o Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy

bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

A Zaginanie, ciecie i giecie po tuku

e Urzadzenie nalezy pewnie zamocowac do pfaskiej i mocnej podtogi lub stabilnego stotu roboczego, ktore beda
w stanie wytrzymac sity dziatajace podczas réznych operacji giecia.

e Jesli wykorzystywane jest urzadzenie gnace obstugiwane z uzyciem dzwigni, nalezy upewni¢ sie, czy mechanizm
gnacy jest poprawnie wywazony. Po zwolnieniu, uchwyt dzwigni gnacej musi powrdcic¢ potozenie wyjsciowe.

e Przed rozpoczeciem giecia, nalezy zaznaczy¢ punkty giecia na przedmiocie obrabianym i zamocowaé go
pewnie z uzyciem szczek.

o Nie uzywaj urzadzenia do ciecia rur lub pretow o wiekszej grubosci, szerokosci lub wytrzymatosci niz dopuszczalna
podana w danych technicznych. Nie uzywaj urzadzenia do stali hartowanej lub innych materiatéw hartowanych.

e Nie dotykaj mechanizmu przektadniowego podczas pracy, aby unikng¢ obrazen.

¢ Nie wkiadaj dtoni w obszar ciecia.

e Podczas pracy z blacha metalowa, nos rekawice, aby unikna¢ przeciecia lub innych obrazen.

A Montaz

e Z narzedzia nie nalezy korzysta¢ do chwili, az zostanie catkowicie zmontowane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

(i]

Szczegotowy opis uzytkowania tego urzadzenia nie jest zawarty w niniejszej instrukcji obstugi,
poniewaz producent / dystrybutor przyjmuje, iz uzytkownik jest osoba doswiadczong w pracach
podobnego typu. Réwniez w odniesieniu do prawa majacego tu zastosowanie, urzadzenie to jest
uwazane jako przeznaczone do sprzedazy powszechnej i bedace w powszechnym uzyciu. Jesli
uzytkownik nie jest zapoznany z uzytkowaniem tego urzadzenia, zalecamy poszukanie wiecej informacji
na temat uzytkowania tego urzadzenia w dziale dotyczacym bezpieczenstwa pracy.

Smarowanie
Powierzchnie robocze nalezy regularnie smarowa¢ odpowiednim smarem.

Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokonac¢ jego utylizacji zgodnie z obowigzujacymi
przepisami i regulacjami prawnymi. Wyréb wykonany jest z cze$ci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktore
moga by¢ poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé¢ wszystkie czesci.
2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sa one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych, by poddane
zostaty przetworzeniu.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, dokfadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielkg specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie roznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.



Ogranicznik tylny

W celu umozliwienia doktadnego dziatania, Twoja maszyna jest wyposazona w ogranicznik (258), ktory moze
by¢ przesuwany w prowadnicy (26) i ustawiany na pozycji za pomoca srub (27).

Ogranicznik wykorzystuje sie do ustawiania pozycji giecia.

KONSERWACJA

e Utrzymuj swoje urzadzenie w czystosci. Zabrudzenia z narzedzi mogg dostawa¢ sie do wnetrza
mechanizmu i spowodowac jego uszkodzenia.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztworow czyszczacych, ani rozcienczalnikow
do farb.

e (Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy zakonserwowac je z wykorzystaniem smaru i przechowywac
w suchym miejscu, aby nie dopuscic¢ do korozji.

o Wszelkie prace konserwacyjne moze wykonywac tylko wykwalifikowany konserwator.

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

MONTAZ

e Przed wyrzuceniem opakowania, sprawdz czy w $rodku nie pozostata zadna czesc¢. Jezeli tak, wyjmij ja i zainsta-
luj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania informagii.

e Twoja maszyna jest dostarczana prawie catkowicie zmontowana. Z powodu wysytki nie sg zamontowane
jedynie dzwignie sterowania, tylny ogranicznik i jego prowadzenie. Musisz te czesci zainstalowac.
Dla uzyskania informacji, skorzystaj z rysunku.

e Przed uzytkowaniem maszyny musisz usung¢ z niej powioke zabezpieczajaca. W tym celu uzyj
rozpuszczalnika do farb i lakieréw lub smaréw lub uzyj podobnego $rodka.

e (Czesci maszyny, ktore nie sg malowane (narozniki, szczeki, itd.) musza by¢ zabezpieczone przed korozja.
Nalezy je nasmarowac olejem lub smarem.

OBSLUGA

Giecie i inne operacje sg kontrolowane i przeprowadzane poprzez obracanie dzwigni umieszczonych z obu
stron maszyny.

Operacje wyginania po tuku wykonywane sg za pomocag dzwigni (1) rys. 2, ktéra napedza dwie przednie walce
za posrednictwem kot zebatych. Ruch giecia i gorna czes¢ nozyc sterowane sg za pomoca ramienia (2) rys. 2.

& -

Operacje giecia po tuku

W celu wykonania giecia blachy metalowej po tuku, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami podanymi narys. 3 i 4.
Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, czy pokrywa (5) i tylny watek (3) znajduja sie w podstawowym
potozeniu (tylnym) - sruby dociskowe (4) musza by¢ poluzowane.

Wsun arkusz blachy miedzy walce obrotowe, obracaj dzwignie (pozycja 8) w doét i jednoczesnie dokrec¢ Sruby (4).
Sruby musza pozostawaé dokrecone zanim nie uzyska sie wymaganego ksztattu blachy.

1 3




Po skonczeniu ksztattowania, nalezy poluzowac obydwie $ruby (6) usytuowane w gornej czesci maszyny. Zwolnij Nozyce gilotynowe

zatrzask bezpieczenstwa (7), przechyl gorny walec (8) i zdejmij przedmiot obrabiany z walca. Patrz rysunek 4. Przed wykonywaniem ciecia musisz wyregulowaé ugiecie gornego noza (13). Patrz rysunek 6. Regulacje
przeprowadza sie za pomoca $ruby (14) usytuowanej z tytu maszyny. Patrz rysunek 7. Luz miedzy nozami moze
by¢ regulowany poprzez ruch stotu (15), do ktdrego zamontowany jest néz dolny (17). Regulacje przepro-
wadza sie za pomoca s$rub (18) oraz nakretek zabezpieczajgcych (24) usytuowanych po obu stronach
stotu (15). Patrz rysunek 6.
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Operacje giecia

Proces giecia jest pokazany na rysunku 5

Przed umieszczeniem blachy metalowej w maszynie musisz ustawi¢ grubos$¢ za pomoca srub (12) ktore
zabezpieczone sa srubami (11).

Wygnij blache obracajac dzwignie o zadany kat.

Ptyty gnace i ciagadta (10) mozna zdjaé. Plyty sg zamocowane do maszyny srubami (9).

Docisk prasy (19) rys. 8 jest waznym elementem nozyc. Ten docisk prasy utrzymuje ciety materiat na miejscu
i eliminuje wszelkie ruchy. Ruch jest wyeliminowany za pomoca sprezyny (21) ktora naciska na stét (22).
Mozesz wyja¢ docisk po wyjeciu trzpieni (23) z gérnego noza (20).
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