KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt jest objety 24 miesiecznym okresem gwarancji, poczawszy datg sprzedazy wedtug Ko-
deksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowego. Gwaran-
cja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia wynikajgce
z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb lub mate-
riatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacjg, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukgcji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacja przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektérych typow produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji gorgcego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktada¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozy¢,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujgcy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktorym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczy¢
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Aredl byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala ¢. 3 uni-max)
277 45 Uzice Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: Unitechnic, Sp. z o.0.

Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potaczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: KABINA DO PIASKOWANIA 90 L

Typ: D02090 Numer fabryczny (seria):

Data produkgciji: Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:
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KABINA DO PIASKOWANIA
90 L

D02090



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu uni-max.

Nasza spétka jest gotowa do swiadczenia Panstwu ustug przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu. W przy-
padku jakichkolwiek pytan, wnioskéw czy probleméw prosimy skontaktowac sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym.

Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowa¢ w miare posiadanych
mozliwosci.

Pierwsze uruchomienie tego urzgdzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem
prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza,
ze te instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze
wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy prébowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrze-
ganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem
Panstwa lub innych osoéb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamiono-

wych, w ktére urzadzenie jest wyposazone.
Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajacego zakup..

Mniejsza kabina do piaskowania o masywnej stalowej konstrukgcji, wysokiej jakosci pistolet do piaskowania
z wezem, wziernik z folig chronigcg przed Scierniwem, rekawice ochronne, dysze o $rednicy 4, 5,6 7
mm. Powierzchnia i wnetrze kabiny wykonczone odporng farba proszkowa, gérne otwieranie, wewnetrzne
oswietlenie Swietlowka.

DANE TECHNICZNE

CiSNIENIE TODOCZE ...t 4,5 -5,5bar
Zuzycie powietrza (przy 5,5 bar) 142 I/min.

WYMIary ZEWNEIrZNE AYSZY ......cuuiiiiiiii ettt 35 x 15 mm
Zatgczone dysze do piaskowania ($rednica) 4,5,6i7 mmpo 1 szt.
WYMIAIY WZIEINIKA. ...ttt 480 x 390 mm

Wymiary wewnetrzne przestrzeni rob.............cccooiiiiiiiii e 560 x 460 x 340 mm
Catkowite zewnetrzne wymiary Kabiny ...........c.cccoiiiiiiiiiiiiiiieeeec e 640 x 510 x 490 mm
Materiat do piaskowania .................. . piasek kwarcowy, weglik krzemu itp.

Wktad materiatu do piaskoOWania ..........coccueiiiiiiiiiii e 4,5kg
Zasilanie ..o .... 230V/50 Hz
Oswietlenie przestrzeni FODOCZE] ..........cicuiiiiiiiieiiee e Swietlowka

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po pose-
gregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikow przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzadzenie mozna réwniez przekaza¢ do punktu zbierania odpadoéw elektrycznych. Informacje o miej-
scach zbierania odpadéw otrzyma¢ mozna w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

* Wykorzystany piasek moze mie¢ charakter niebezpiecznego odpadu i konieczna jest jego likwidacja
zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Jezeli wystagpi usterka, prosimy przesta¢ urzgdzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
na w mozliwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzial-
nosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Not.: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze rézni¢ sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na odpo-
wiednie funkcjonowanie wyrobu.
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajace zasady bezpieczenstwa pracy:
* ,Zapobiega¢ najczestszym wypadkom“ — KABINY DO PIASKOWANIA

Knbole wykorzystywane w tych instrukcjach

Uwagal!
Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

Ostrzezenie!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia

Notatka:

Informacja dodatkowa

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

Naklejki nalezy umiesci¢ na takich powierzchniach urzadzenia, ktére sg w kazdych okoliczno-
sciach widoczne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

Przed uruchomieniem przeczytaj instrukcje!

‘E Stosuj ochrone drég oddechowych.
@ Stosuj rekawice ochronne!

Stosuj ochrone wzroku!
! Ogélnie
* Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
» Nalezy zapoznac si¢ z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadze-
nia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewfasciwym uzytkowaniem.
Trzeba zadbac o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, uzyt-
kowaniem, elementami tego urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Przestrzegac¢ zalecen podanych na tabliczkach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwac, ani
ich uszkadzac.
W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowac¢ z dostawca.
Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowac
wypadek.
Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze utrzymywac
stabilng pozycje.
Nieustannie kontrolowaé postep pracy i korzysta¢ z wszystkich zmystoéw. Nie kontynuowac pracy, jezeli
nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.
Rekojesci i elementy sterujgce musza by¢ suche i bez sladow oleju i smaru.
Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.
Nie wkfadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.
Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez nadzoru.
Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.
Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).
Nie przemeczac sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.
Przy urzgdzeniu nie wolno pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.
W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie pracowac przy tym urzadzeniu.
Jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagiec¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.
» Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzagdzenia.



» Jezeli pojawi sie dziwny dzwigk albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytaczy¢ maszyne i prze-
rwac prace.

USUWANIE USTEREK

» Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

» Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci. PROBLEM PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Zawor wylotu powietrza je
zapchany albo zablokowany jest
przeptyw powietrza na zewngtrz
z kabiny.

» Zastosowanie urzgdzen dodatkowych albo wyposazenia, ktoérego nie polecit dostawca, moze spowodo-
wac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

» Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

» Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w srodowisku wilgotnym.

Wyczysci¢ tylny zawor i dbaé o to, by
zawor ten nie byt skierowany do zadnej
Sciany.

» Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przechowywac¢ go w suchym, za- Nadmierna ilosé pytu Zuzyty materiat $cierny Wymienié materiat Scierny

mknietym miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.
» Przed uruchomieniem maszyny sprawdzic, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko i nie-
zawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

w kabinie Zbyt duzo materiatu $ciernego

w $rodku kabiny Usunaé nadmiar materiatu

Zluzowanie instalacji
sprezonego powietrza albo
zluzowane zigcze

Dokreci¢ zaciski i upewnic sie, czy
instalacja sprezonego powietrza jest
w porzadku.

» Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.
» Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce

nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne. Zbyt duzo materiatu $ciernego

! Zespok : ; Usunaé nadmiar materiatu

- £espoly . . e - . N L . w $rodku kabiny.

» Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami instruk- Nierownomierne Sorawdzié instalacie sorezonedo bowietza
cji. dziatanie piaskowania P I& spre gop

Sprezone powietrze
Suche sprezone powietrze musi mie¢ na wejsciu do urzadzenia okreslone cisnienie i by¢ dostarczane
w odpowiedniej ilosci. Zbyt wysokie cisnienie skraca zywotno$¢ wyrobu w wyniku szybszego zuzycia

wilgotno$¢ w srodku kabiny

zadna wilgo¢.

i upewnic sig, czy nie znajduje sie w nim

Nieréwnomierna

Zuzyty materiat Scierny

Wymieni¢ materiat Scierny

i niesie ze sobg zagrozenie wypadkowg. . o o . predkos¢ albo Zwigkszy¢ cisnienie wejsciowe i upewnic
» Przylgcze, przez ktére przeptywa sprezone powietrze musi mie¢ odpowiednie wymiary. niesprawne Zbyt niskie ci$nienie. sie, czy zawdr sterujacy jest zupetie
» Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ wodzie, ktérej obecno$¢ powoduje uszkadzanie narzedzi. Dlatego piaskowanie. otwarty.

e e . h ' ’ v . et 1 przezroczyste wieko 4R Prawy panel 10 Nakretka 20 Uchwyt rekawic
dzenia nieszczelnosci nalezy natychmiast przerwa¢ prace i zapewnic¢ ich fachowg wymiane. Weze ci- gome
$nieniowe nie mogg by¢ poddane naprezeniom skrecajgcym — obserwowac linie na powierzchni weza, 141 tancuch 4L Lewy panel 1 Pistolet do 21 Rekawice
ktor_a nie moze by¢ skr_econa_. B o ] N ) ) pozycjonujgcy wieka piaskowania
» Wezy cisnieniowych nie mozna prowadzi¢ w miejscach, w ktorych grozi im mechaniczne uszkodzenie gornego
aa ostrycf.l kraweéimacrl‘:‘Iub’przet§r0|e. - 1/-2 Sruba 5 Podstawa 12 Dysza 22  Sruba samogwintujgca
owe Weze przedmuchiwac Sprezonym powietrzem. A - . 1-3  Nakretka 6  Uchwyt swiatta 13 Waz doptywu 23  Sruba
» Przy przejsciu przez konstrukcje nalezy korzystac z przepustéw i na biezgco kontrolowa¢ ich stan. sprezonego
» W celu zapobiegania przenikania zanieczyszczen do urzadzenia stosowac ostony i zaslepki ochronne. powietrza
I Pi .
'PIaSkowame . . . - . - . I-4 Ruchomy zawias 7A Lewa nozka 14 Plastikowy waz ssacy | 24  Filtr powietrza
» Obok instrukcji bezpieczenstwa dot. pracy z ci$nieniowym urzgdzeniem strumieniowym nalezy przed przednia, prawa
rozpoczeciem pracy zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami bezpieczenstwa dot. pracy ze sprezarkg noézka tyI’na
oraz innymi maszynami i narzedziami. Jednoczes$nie sprawdzi¢, czy miejsce, w ktérym wykonywane 15 Sruba plastikowa 7B Prawa nozka 15  Stalowy waz ssacy |25 Plyta mocujaca
bedzie piaskowanie albo piaskowany przedmiot nie podlegajg niektérym przepisom bezpieczenstwa - przednia, lewa nézka
i z tymi takze sie zapoznac. tylna ’
* Miejsce pracy utrzymywac w czystosci i porzadku. » . . 2 Panel przedni 8  Sruba 1/4" x 3/8" 16 Ziacze weza do 26 Swiatlo
» Podczas piaskowania lub pracy ze sprezarkg zapobiegac obecnosci palnych gazéw lub ptynow. powietrza
» Nie puszcza¢ dzieci na stanowisko pracy. Kazdy, kto przebywa na stanowisku pracy, musi posiada¢ 3 Panel b e Sraba 532 x 36" 17 Podidadk 261 Kond "
identyczne srodki ochronne jak obstuga urzadzenia do piaskowania. anel tylny ruba X odradka -|_Rondensator
+ Stosowaé przepisane $rodki ochrony osobistej oraz odziez ochronng. W kazdym przypadku uzywaé 9-1  Nakretka 5/32 18 Zigcze weza 27 Puszka elektryczna
grube rekawice, maske przeciwpytowg i kask (cze$¢ dostawy). dOp*}";"” Spr‘?z‘?”t99° taczaca
+ Regularnie sprawdzaé stan piaskarki i jej zuzycie — UWAGA — eksponowane czesci piaskarki zuzywaijg a%vxﬁ rtzrinz ng'" em
sie od zewnatrz, wiec ich zuzycie nie jest na pierwszy rzut oka widoczne. Ich niesprawnos¢ jednak moze - ki .y -
spowodowa¢ znaczace szkody. 5  Podstawa 19  Zacisk wezowy 1/4 27-1 Adapter AC/DC

nie zapomnie¢ o codziennym spuszczaniu wody skroplonej w zbiorniku ci$nieniowym sprezarki i wysu-
szaniu wezy stuzgcych do doprowadzenia powietrza do narzedzi.

Urzadzenie chroni¢ przed przenikaniem zanieczyszczen. Dlatego trzeba dbac¢ o czysto$¢ otworéw wlo-
towych i wylotowych.

Przed roztgczeniem potgczen obnizy¢ cisnienie do poziomu cisnienia atmosferycznego.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen i stwierdzone usterki natych-
miast usung¢. Nieszczelnosci przecigzajg sprezarke i powodujg znaczny wzrost kosztéw eksploataciji.
Regularnie kontrolowac¢ stan wezy cisnieniowych. W razie ich mechanicznego uszkodzenia albo stwier-

Wymienia¢ zanieczyszczone i zuzyte Scierniwo.
Regularnie sprawdzac i na czas, w zaleznosci od zuzycia, wymienia¢ dysze do powietrza i piaskowania.
Podczas eksploatacji zuzytej dyszy moze dojs¢ do uszkodzenia pistoletu.

Elektrycznos¢
statyczna.

Praca w suchej pogodzie.

Nie zostawiac cze$¢, ktoéra ma byé
czyszczona na ruszcie kabiny

RYSUNKI | SPIS CZESCI
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5. Zta widocznosé¢ - nadmierne zapylenie
e Zasobnik na pyt jest pelny i musi zosta¢ wyczyszczony lub oprézniony. (Uzy¢ zapadki w dolnej
czesci zasobnika na pyt lub zdjg¢ czarng pokrywe odciagu.)
»  Zanieczyszczona wktadka filtra. (Wyczysci¢ lub wymienié filtr zasobnika na pyt, czes$¢ nr 29.)
*  Zniszczony materiat do piaskowania. Po pewnym czasie bedzie materiat do piaskowania zuzyty
do tego stopnia, ze pozostanie z niego tylko pyt. Wymieni¢ materiat do piaskowania i wyczyscic¢
zasobnik na pyt.

6. Zta widocznos¢ - okno kabiny
» Okna sg dostarczane z przezroczystg plastikowa folig ochronng. Jezeli folia zostanie uszkodzona
materiatem do piaskowania, moze zosta¢ tatwo wymieniona. W taki sposob wydtuzona zostanie
zywotnos¢ szklanej szyby kabiny. Okno to mozna w tatwy sposéb wymieni¢.

7. Niedostateczny przeptyw materiatu do piaskowania
* Zgodnie z powyzej podang procedurg sprawdzi¢ wilgotnos¢ w systemie. Wedtug potrzeb spusci¢
oddzielacz wilgoci, wymieni¢ wilgotny materiat do piaskowania i wyczy$ci¢ waz oraz lej.
* Uszkodzone i nieszczelne weze do piasku spowodujg niedostateczng dostawe materiatu do pia-
skowania. Wadliwy waz wymieni¢, uszczelni¢.
» Zanieczyszczenia w materiale do piaskowania. Wymieni¢ albo przynajmniej przesia¢ materiat do pia-
skowania.

Jezeli wszystko ustawione zostato poprawnie i nie mozna osiggnaé wymaganych wynikéw, pro-
simy o kontakt z autoryzowanym serwisem. System odciagu moze pracowaé¢ poprawnie, problem
jednak moze dotyczy¢ kabiny do piaskowania, materiatu do piaskowania albo systemu do regulacji
cisnienia.

Wymiana przezroczystej ptyty PCV.
W gérnej czesci panelu (1) znajduje sie przezroczysta ptyta PCV o grubosci 0,5 mm. Kiedy tylko ptyta PCV
przestanie by¢ przezroczystg, zastgpi¢ jg nowag ptytg PCV, by moéc dobrze $ledzi¢ wykonywang prace.
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» Sprawdzac wszystkie czesci urzgdzenia podlegajgce zuzyciu, ktére spowodowane jest przez dziatanie
$cierniwa.

» Do piaskowania matych przedmiotéw uzywac¢ do ich zamocowania odpowiednich zaciskéw, by obydwie

rece pozostaty swobodne do obstugi zawordéw i dyszy.

Nie przecenia¢ swych sit.

Zawsze stosowac¢ odpowiednie obuwie, respirator, rekawice robocze i kask.

Utrzymywac¢ w porzadku wykorzystywane urzadzenia i narzedzia.

Odtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza, kiedy urzadzenie nie bedzie wykorzystywane albo wykonywa-

ny jest jego serwis.

Zapobiega¢ niechcianemu witgczeniu urzgdzenia.

W przypadku niekorzystania z piaskarki, pozostawi¢ wszystkie zawory w pozycji zamkniete;.

Nalezy maksymalnie si¢ skupi¢ na wykonywanej pracy — nie pracowac, kiedy jest si¢ zmeczonym.

Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Wymienia¢ folie ochronng i rekawice.

uzywana sprezarke chroni¢ przed nastgpstwami piaskowania — sprezarka zasysa duzg ilo$¢ powietrza

i jej filtr ssacy nie potrafi wytapa¢ duzej czesci $cierniwa, ktére rozpylane jest do powietrza.

» Przedostanie sie Scierniwa do sprezarki ma zazwyczaj fatalne skutki. Dlatego sprezarke, w miare mozli-
wosci, umiesci¢ w innym pomieszczeniu albo (podczas pracy na zewnatrz) ustawi¢ sprezarke w kierun-
ku przeciw wiatrowi.

» Stosowaé¢ waz doprowadzajacy o odpowiedniej diugosci i przekroju, ktory nadaje sie do wymagane;j
odlegtosci i przeptywu powietrza.

» Piaskowanie wymaga duzego zuzycia sprezonego powietrza - sprawno$c¢ piaskowania moze zostac
w istotny sposoéb obnizona niedostateczng Srednicg weza wlotowego, niskim cisnieniem napedzajacego
powietrza albo zbyt duzg $rednicg dyszy.

Wyboér Scierniwa.

Wybor uzytego materiatu $ciernego ma istotny wptyw na wydajnos$¢ piaskowania. Dlatego zalecamy uzy-
cie syntetycznych scierniw o wielkosci ziarna maks. P040, tj. 355 — 500 p.

W przypadku recyklingu trzeba pamieta¢ o tym, ze ostre krawedzie ziarn po uzyciu sie zaokraglaja, co
obniza wydajnos$¢ piaskowania.

W celu bezawaryjnej pracy i zapewnienia bezpieczenstwa pracy regularnie sprawdzac i wymienia¢ zanie-
czyszczone oraz zuzyte scierniwo.

Regularnie sprawdzac¢ i na czas, w zaleznosci od zuzycia, wymienia¢ dysze do powietrza i piaskowania.
Podczas eksploatacji zuzytej dyszy moze doj$¢ do uszkodzenia pistoletu.

Sprawdzac¢ wszystkie czesci urzadzenia podlegajgce zuzyciu spowodowanemu przez dziatanie $cierniwa.
Wymieniac¢ folie¢ ochronng i rekawice.



MONTAZ | OBSLUGA

* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalezc¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je w odpo-
wiednim miejscu.

Przed uzyciem niniejszej kabiny do piaskowania przeczyta¢ wszystkie instrukcje podane w niniej-
szej instrukcji obstugi.

Przestrzega¢ wymagan urzedu bezpieczenstwa i higieny pracy, by zapewniona byta efektywna i bezpiecz-
na produkcja.

OGOLNE INSTRUKCJE

1. Przygotowanie elementéw do piaskowania - Wszystkie elementy muszg by¢ bez oleju, smaru i wil-
gotnosci. Przed wiozeniem do szafy muszg zosta¢ elementy wysuszone.

2. Maksymalne cisnienie robocze - 6,9 bar. Ci$nienie powietrza ustawi¢ na roboczych 5,5 bar. Wiek-
szo$¢ elementéw mozna czysci¢ piaskowaniem przy tym cisnieniu. W przypadku czesci kalibrowa-
nych ze stali, aluminium i innych delikatnych elementéw zaczynac z nizszym cisnieniem i stopniowo
zwiekszac cisnienie, az do osiggniecia wymaganego wykonczenia powierzchni.

3. Sprezone powietrze musi zosta¢ pozbawione kondensatu wodnego i smaru. Zalecamy zastosowac
oddzielacz wody.

A

OSTRZEZENIE: URZADZENIA NIE_PODLACZAC DO BUTLI Z GAZEM SPREZONYM POD WYSO-
KIM CISNIENIEM, PONIEWAZ MOZE PEKNAC | EKSPLODOWAC.

4. Kat i odlegtosc¢ piaskowania - Pistolet skierowa¢ w kierunku elementu pod katem 40 - 60° z odbiciem
od Sciany tylnej szafy. Pistoletu nie trzymac¢ pod katem 90° do czyszczonych elementdw, poniewaz
strumien piaskowania odbije sie z powrotem i zwolni piaskowanie. Przy tym kacie nadmiernie zuzywa
sie pistolet i przeziernik. Pistolet trzyma¢ w odlegtosci 15 cm od piaskowanych elementéw.

A OSTRZEZENIE: PISTOLET MUSI BYC ZAWSZE SKIEROWANY OD OBStUGI DO PIA-
SKOWANYCH ELEMENTOW. DRZWI KABINY MUSZA BYC ZAWSZE ZAMKNIETE. PODCZAS
WKEADANIA | WYJMOWANIA ELEMENTOW NIE WOLNO NIKOMU STAC NA MIEJSCU OBStUGI
| PRZED SZAFA PIASKARKI.

5. Media do piaskowania muszg byc¢ jakosciowe i suche. Wilgotne media nie przeptywajg, zapychajg
i uszkadzajg zawor dawkujacy i lej nasypowy. Nigdy nie uzywaé piasku - zawiera wiele zanieczysz-
czen i skladnikéw organicznych, ktére mocno wchtaniajg wilgo¢. Dostarczamy rézne rodzaje i wiel-
kosci jakosciowych mediow syntetycznych w opakowaniu 50 kg pod nr zam.: pytel040, pytel060,
pytel090, pytel220, albo 1 kg pod nr zam.: P040, P060, P090, P220. W przypadku uzycia innego, niz
przez nas dostarczonego materiatu nie mozemy przejgé gwarancji za trwato$¢ poszczegélnych czesci
dostawy i sprawnosc¢ piaskowania.

6. Wielkos¢ dyszy - Zatozeniem dyszy o wiekszej wielkosci mozna w istotny sposéb zwigekszy¢ pro-
dukcje. Uzyciem wigkszej dyszy uzyskany jest wiekszy prad czyszczenia, co wymaga wigkszej ilosci
powietrza, ktérg musi zapewni¢ sprezarka.

» Materiat do piaskowania moze by¢ uzywany kilkukrotnie, dopoki nie bedzie zbyt pylasty. W przypadku
potrzeby likwidacji zuzytego materiatu do piaskowania, trzeba tylko umiesci¢ pod sprezyscie zamoco-
wanymi drzwiczkami odpowiedni pojemnik. Uzupemni¢ nowy materiat do piaskowania i kontynuowaé
piaskowanie.

» Do usunigcia pytu powstajgcego podczas piaskowania konieczne jest podtaczenie odkurzacza warsz-
tatowego do kotnierza kabiny do piaskowania. W przypadku uzycia odkurzacza warsztatowego, nie
zapomniec¢ o zatozeniu papierowego filtra na filtr standardowy. Niedotrzymaniem tej instrukcji, do silnika
odkurzacza mogtyby sie przedostac czgsteczki scierne, ktére spowodowatyby uszkodzenie tozysk silni-
ka odkurzacza.

» Kabina do piaskowania musi by¢ uziemiona, w celu zapobiegania porazenia pradem elektrycznym.
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KONSERWACJA

» Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktore przedostang sie do mecha-
nizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ agresywnych srodkéw czyszczgcych i rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe wycieraé $ciereczkg namoczong w wodzie mydlanej.

Niewykorzystywane urzadzenie nalezy przechowywac zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedzie korodowaé.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywaé wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Piaskowanie

Czesci piaskarki, ktore sg w kontakcie ze scierniwem, szybko sie zuzywajg - weze robocze, zawor wyj-
Sciowy, dysze robocze - regularnie kontrolowac stan ich zuzycia i z wyprzedzeniem zastgpi¢ je nowymi.
Uszkodzenie czesci nie musi by¢ widoczne na powierzchni.

Przejsciem Scierniwa sciana stopniowo staje sie cienszg i waz trzeba wczesnie wymienic.

W przypadku nawet najmniejszego wycieku sprezonego powietrza natychmiast przerwac¢ prace, pozba-
wi¢ urzadzenie cisnienia i wymieni¢ uszkodzong czes¢.

Jednoczesnie wykonac¢ doktadng inspekcje kolejnych czesci urzadzenia.

W celu bezawaryjnej pracy i zapewnienia bezpieczenstwa pracy regularnie:

Wymieniaé zanieczyszczone i zuzyte Scierniwo.

Regularnie sprawdzac¢ i na czas, w zaleznosci od zuzycia, wymienia¢ dysze do powietrza i piaskowania.
Podczas eksploatacji zuzytej dyszy moze doj$¢ do uszkodzenia pistoletu.

Sprawdzac wszystkie czesci urzgdzenia podlegajgce zuzyciu, ktore spowodowane jest przez dziatanie
Scierniwa.

Wymienia¢ zuzytg folie ochronng i rekawice.

INSTRUKCJE DOT. KONSERWACJI

1.

Pistolet do piaskowania

* Po 10 az 12 godzinach piaskowania musi zosta¢ wykonana kontrola dyszy. Jezeli dysza pokazuje
nierbwnomierne zuzycie, po kazdych 10 godzinach roboczych musi zosta¢ przekrecona o 4 obro-
tu.

2. Twardnienie materiatu do piaskowania

*  Twardnienie spowodowane jest wilgotnoscig sprezonego powietrza i takze obrabianymi czescia-
mi, ktére sg zanieczyszczone olejem lub smarem. Jezeli nie dojdzie do usunigcia tych problemow,
materiat do piaskowania nie bedzie przeptywat ptynnie wezami i spowoduje zapchanie zaworu
dawkujgcego.

Skontrolowa¢ doptyw sprezonego powietrza. Jezeli jest w nim woda, zainstalowa¢ odpowiednie urza-

dzenie do oddzielania wilgoci. Jezeli piaskowane bedg czesci zanieczyszczone olejem albo smarem,

trzeba najpierw wykonac ich odttuszczenie i wysuszenie.

4. Spadek cisnienia w pistolecie do piaskowania.

* Jezeli dojdzie do spadku cis$nienia, oznacza to, ze w systemie do doprowadzania materiatu do
piaskowania znajduje sie przeszkoda. To moze by¢ spowodowane zbyt matym wezem, mniejszg
Srednicg szybkoztgcza, zapchanym filtrem albo innym zanieczyszczeniem w systemie, ktory za-
pobiega przejsciu dostatecznej ilosci powietrza. Takze w przypadku, kiedy kabina do piaskowania
jest zbyt oddalona od sprezarki, dojdzie do spadku cisnienia. Waz do sprezonego powietrza musi
mie¢ srednice 1/2” albo wiekszg.
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3.

Pochylenie i odlegtosé¢ pistoletu do piaskowania.

Ustawic pistolet do piaskowania do obrabianej czesci pod kgtem 45 - 60 stopni tak, by odbity mate-
riat spadat do tylnej czesci kabiny. Nie trzymac¢ pistoletu prostopadle do obrabianego materiatu. To
spowoduje odbicie zwrotne materiatu do piaskowania duzg predkoscia i wolny przebieg piaskowania.
Trzymanie pistoletu do piaskowania prostopadle do obrabianego materiatu powoduje takze zuzycie
pistoletu do piaskowania i szyby kabiny. Pistolet trzyma¢ w odlegtosci ok. 15 cm od piaskowanego
przedmiotu.

OSTRZEZENIE:

PISTOLET DO PIASKOWANIA MUSI BYC USTAWIONY ZAWSZE W KIERUNKU OD OBSLUGI | MUSI
BYC SKIEROWANY DO OBRABIANEJ CZESCI. NIGDY NIE WYKONYWAC PIASKOWANIA, JEZE-
LI OTWARTE SA DRZWICZKI KABINY. PODCZAS WKEADANIA | WYJMOWANIA ELEMENTOW NIE
WOLNO STAC NA MIEJSCU OBStUGI PRZED KABINA ZADNYM OSOBOM.

4.
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Materiat do piaskowania

Materiat do piaskowania musi by¢ jakosciowy i suchy. Wilgo¢ moze spowodowac zty przeptyw piasko-
wanego materiatu wezami i zapychanie zaworu dawkujacego oraz zasobnika.

NIGDY NIE UZYWAC ZWYKLEGO PIASKU

Dla réznych wykonczen powierzchni jest do dyspozycji duza ilos¢ materiatéw do piaskowania o wielu
réznych wymiarach. Jezeli wystgpi problem z wyborem materiatu do piaskowania dla konkretnej pracy,
prosimy o kontakt ze sprzedawca, ktéry udzieli wymaganych informaciji.

Wielkos¢ dyszy

Wymiang dyszy na wiekszg moze dojs$c¢ do istotnego zwiekszenia predkosci produkcji. Wieksze dysze
oferujg wiekszg sprawno$¢ podczas czyszczenia obrabianej czesci. To jednak wymaga wiekszej ilosci
sprezonego powietrza (zastosowana sprezarka musi by¢ w stanie dostarczy¢ wigkszg ilo$¢ sprezone-
go powietrza).

Podtaczenie elektryczne

Podczas podtgczania jednostki nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepiséw dotycza-
cych czesci elektrycznej i bezpieczenstwa. Urzadzenie do piaskowania musi zosta¢ podtgczone do
odpowiednio uziemionego gniazdka sieciowego. W przypadku jakichkolwiek sprzecznosci nalezy sie
skontaktowac¢ z wykwalifikowanym elektrykiem.

INSTRUKCJE MONTAZU

4R
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Krok 1. Zmontowac¢ panel srodkowy (2), panel
tylny (3), panel prawy i panel lewy (4L) i po-
prawnie dokreci¢ wszystkie sruby.

Krok 2. Do podstawy przymocowaé wszystkie
cztery nozki (7Ai7B). Potem wiozy¢ do kabiny
sito (23).

-1

Krok 3. Przy pomocy uchwytu (22) przymoco-
wac¢ do panelu przedniego rekawice (21), jak
w podanym rysunku.

Krok 4. Podtgczy¢ uchwyt $wiatta (6) zgodnie
z podanym rysunkiem.

26

Krok 5. Zmontowac filtr

Krok 6. Wsung¢ swietlowke (26) do uchwytu
Swiatta (6), przeciagna¢ kabel elektryczny na
zewnatrz z kabiny przez otwér w lewym pane-
lu (4L) do zabezpieczenia uzy¢ nakretki (26-
1), ktéra jest czescig kabla. Potem podtgczyc
przewody elektryczne puszki fgczacej (27)
i poprawnie przymocowac panel lewy (4L).



Krok 7. Zmonto-
wac pistolet do
piaskowania.

Krok 8: Po zakonczeniu montazu kabiny do pia-
skowania SBC, zainstalowa¢ na kabinie prze-
zroczyste wieko (1). Przymocowa¢ ruchomy
zawias do krawedzi gornej panelu tylnego (3).

Krok 9: Po przymocowaniu ruchomego za-
wiasu wiozy¢ pod zawias przezroczyste wieko
gorne. Do poprawnego zamocowania, naj-
pierw wsungc¢ $ruby samogwintujgce (22) do
otworéw w ruchomym zawiasie i potem wyko-
na¢ poprawne $cisniecie, by doszto do jego
zamocowania na wieku gérnym.

Krok 10: Otworzy¢ wieko gorne i podigczy¢
tancuch pozycjonujgcy. Podtgczy¢ obydwa
konce tancucha przy pomocy sruby i nakretki,
zgodnie z podanym rysunkiem. To zapobiega
upadkowi wieka gornego i wieko zostanie za-
bezpieczone, kiedy jest otwarte. (Jezeli ude-
rzenie jest zbyt duze, moze doj$¢ do uszko-
dzenia wieka gérnego).

1.

INSTRUKCJA OBSLUGI

Umiesci¢ system do piaskowania w poblizu gniazdka elektrycznego z napieciem zasilania 230 V/
50 Hz. Upewnic sie, czy urzadzenie jest poprawnie uziemione. Jezeli nie ma do dyspozycji gniazd-
ka albo w przypadku niepewnosci dotyczgcej obwodu elektrycznego, skonsultowac sie z wykwali-
fikowanym elektrykiem.

Do wejscia znajdujgcego sie po prawej stronie kabiny podtgczy¢ doptyw sprezonego powietrza ze
sprezarki, ktéra trwale dostarcza¢ moze minimum 142 I/min powietrza przy ci$nieniu 5,5 bar. Po-
niewaz istniejg rozne typy systemow do dostawy sprezonego powietrza, ztgcze doptywu powietrza
nie jest dostarczane. Uzy¢ ztgcza odpowiedniego do systemu do dostawy sprezonego powietrza.

Nie uzywac niniejszego urzadzenia do piaskowania z ci$nieniem powyzej 6,9 bar (100 psi).

3. Sprawdzi¢ ztgcza doptywu spregzonego powietrza oraz weze podtgczone do tylnej czgsci pistoletu

do piaskowania. Takze upewnic¢ sig, czy waz do doptywu materiatu do piaskowania jest poprawnie
przymocowany do srubunku pistoletu do piaskowania.

Do $rodka kabiny wsypac minimum 4,5 kg materiatu do piaskowania. Nadmiar tego materiatu spo-
woduje pylaste srodowisko w kabinie. Usungé nadmiar materiatu, by nie doszto do zmniejszenia
mocy urzgdzenia.

Po podtgczeniu doptywu sprezonego powietrza sprawdzic, czy nie dochodzi do zadnych wyciekow
z potgczen i podigczy¢ urzgdzenie do zrédia zasilania. Teraz gotowy jeste$ do wykonania testu
systemu do piaskowania.

Kontynuowac zgodnie z tymi krokami i rozpocza¢ piaskowanie:

a. Wiozy¢ czes¢ do kabiny. Przed rozpoczeciem piaskowania zawsze zamkng¢ i zabezpieczy¢
gorne wieko.
UWAGA:
Jezeli dojdzie do kontaktu naskdrka lub oczu z prgdem materiatu do piaskowania, moze dojs¢
do powaznych obrazen.

b. Wsuna¢ rece do rekawic, chwyci¢ pistolet do piaskowania i wcisngé noga wytgcznik. Tak doj-
dzie do zagajenia piaskowania.
Jezeli z rurki nie wyptywa zaden materiat, konieczne bedzie wyczyszczenie rurki. To wykonaé
krétkim przekryciem dyszy pistoletu do piaskowania.

c. Teraz mozna rozpoczac¢ obrébke czesci. Poruszaé pistoletem do piaskowania rownomiernym
ruchem obrotowym przez obrabiang cze$¢. Prgd materiatu do piaskowania nie powinien by¢
zbyt mocny i nie powinien by¢ skierowany tylko w jedno miejsce, aby zapobiec uszkodzeniu
obrabianej czesci.

INSTRUKCJE EKSPLOATACJI

1.

Przygotowanie czesci do piaskowania
Zadna z czesci nie moze by¢ zanieczyszczona olejem albo smarem i nie moze by¢ wilgotna. Przed
wiozeniem czyszczonych czesci do kabiny upewni¢ sig, ze sg zupetnie suche.

Cisnienie powietrza

Cisnienie robocze: 4,5 — 5,5 bar

Ustawic cisnienie powietrza 5,5 PSI. Wigkszo$¢ obrabianych czesci przeznaczonych do piaskowania
moze by¢ piaskowana przy tym cidnieniu. Podczas piaskowania cienkich blach stalowych, aluminium
i innych kruchych czesci rozpoczaé prace z nizszym cisnieniem i stopniowo go zwiekszaé, az do osig-
gniecia wymaganej jakosci powierzchni.

OSTRZEiENIE:'N,IE PODLACZAC WYSOKOCISNIENIOWYCH BUTLI GAZOWYCH, PONIEWAZ
MOGLOBY DOJSC DO PEKNIECIA | EKSPLOZJLI.



