KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres poda-
ny w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego
serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
unitechnic.cz s.r.o.

Reklamachni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.0.
Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl
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INSTRUKCJA OBSLUGI
TLUMACZENIE
ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

KABINA DO PIASKOWANIA
990 L

D02990



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu uni-max.

Nasza spétka jest gotowa do swiadczenia Panstwu ustug przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu. W przy-
padku jakichkolwiek pytan, wnioskéw czy probleméw prosimy skontaktowac sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym.

Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowa¢ w miare posiadanych
mozliwosci.

Pierwsze uruchomienie tego urzgdzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem
prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza,
ze te instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze
wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy prébowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z catlg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrze-
ganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem
Panstwa lub innych osob, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegdlnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamiono-

wych, w ktére urzadzenie jest wyposazone.
Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajacego zakup..

Profesjonalna przemystowa kabina do piaskowania o masywnej stalowej konstrukcji, wysokiej jakosci pi-
stolet do piaskowania z wezem, wziernik z folig chronigcg przed $cierniwem. Odciag pytu z przestrzeni
wewnetrznej, rekawice ochronne, dysze o $rednicy @ 4, 5, 6 i 7 mm. Powierzchnia i wnetrze kabiny wykon-
czone odporng farbg proszkowg. Obstuga dyszy pedatem, filtr, waz, folia ochronna, wewnetrzne oswie-
tlenie zapewniajg 4 swietldwki @ 16 x 890 mm, 230 V/50 Hz/26 W. Silnik odciagu 230 V/50 Hz/1 200 W.

DANE TECHNICZNE

CatkOWIte WYIMIAIY .....cceiiiiiiiiie e 1100 x 790 x 920 mm
Wartosci elektryczne dla Swiatha.............cocoeiiiiiiiiiiiii 230 V/50 Hz/26 W
Silnik odciggu .

Maksymalne CiSNI€NI€ FODOCZE.........ccueiiuiiiiiiiii e 8,6 bar
ZUZYCIE POWIBIIZA ...t 1700 — 3 500 m¥min/min
CHEZAN PIULLO ..ottt 198 kg

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajace zasady bezpieczenstwa pracy:
* ,,Zapobiega¢ najczestszym wypadkom“ — KABINY DO PIASKOWANIA

Knbole wykorzystywane w tych instrukcjach

Uwagal!
Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.
2

SCHEMAT PODLACZENIA ELEKTRYCZNEGO
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L — przewod fazowy

N — przewdd neutralny
PE — przewod ochronny
F — bezpiecznik

X1 —ztagcze

X2 — ztagcze

S1 — wytgcznik Swiatta
S2 — wytgcznik

M — silnik
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35 Oporowy cylinder pneumatyczny 2
36 Ostona plastikowa do przewodéw 1
37 Zapadka drzwi przednich 2
38 Element dla zapadek 2
39 Listwa 1
40 Rekojesci (identycznie jak w modelu PSJ) 2
41 Duze obejmy 2
42 Pierscien montazowy rekawic 2
43 Pierscien montazowy rekawic 2
44 Rekawice 1 para
45 Panel/listwa przednia 1
46 Przednia ostona sktadana 1
47 Ostona mocujgca dyszy 1
48 Dysza 1
49 Pierécien O 1
50 Korpus pistoletu do piaskowania 1
51 Tuleja dyszy powietrznej 1
52 Nakretka zabezpieczajgca 1
53 Dysza powietrzna 1
54 Ztacze proste 12 -G 1/4” 1
55 Zwezka 1
56 Waz do sprezonego powietrza @ 12 x @ 8

57 Ztacze weza G 3/8” 1
58 Zaciski 2
59 Waz do piasku 1/2” 1
60 Whytacznik 2
61 Przewdd zasilajgcy $wiatta 1
62 Zacisk druciany 2
63 Gniazdko 1
64 Pokrywa pudetka elektrycznego 1
65 Blachowkret 4
66 Ztagcze bezpiecznika 1
67 Przewdd zasilajgcy 1
68 Pudetko elektryczne 1
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IE Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

m Notatka:

nformacja dodatkowa

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:
Naklejki nalezy umiesci¢ na takich powierzchniach urzadzenia, ktore sa w kazdych okoliczno-
$Sciach widoczne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Przed uruchomieniem przeczytaj instrukcje!

Stosuj ochrone drég oddechowych.

@ Stosuj rekawice ochronne!

Stosuj ochrone wzroku!

Ogolnie
Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzgdze-
nia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.
Trzeba zadbac o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, uzyt-
kowaniem, elementami tego urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Przestrzega¢ zalecen podanych na tabliczkach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwag, ani
ich uszkadzac.
W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowac¢ z dostawca.
Stanowisko pracy utrzymywaé w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowac
wypadek.
Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podioga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze utrzymywac
stabilng pozycje.
Nieustannie kontrolowac¢ postep pracy i korzysta¢ z wszystkich zmystéow. Nie kontynuowac pracy, jezeli
nie mozna si¢ na niej w petni skoncentrowac.
Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.
Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.
Nie wkiadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.
Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez nadzoru.
Urzgdzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.
Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze $srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).
Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac¢ z obu ragk.
Przy urzgdzeniu nie wolno pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.
W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie pracowac przy tym urzadzeniu.
Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, pekniec¢ albo innych uszkodzen.
Nigdy nie wykonywac konserwacji podczas pracy urzgdzenia.
Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykle zjawisko, natychmiast wytgczy¢ maszyne i prze-
rwaé prace.
Przed wigczeniem maszyny sprawdzic, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.
Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci.
Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze spowodo-
wac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.
Urzgdzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i Swiattem stonecznym.
Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w $rodowisku wilgotnym.



Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przechowywac¢ go w suchym, za-
mknietym miejscu, ktére nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko i nie-
zawodnie. Sprawdzié, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzié, czy czesci nie sa pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

! Zespoly

Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami instruk-
Gji.

! Sprezone powietrze

Suche sprezone powietrze musi mie¢ na wejsciu do urzadzenia okreslone cisnienie i by¢ dostarczane
w odpowiedniej ilosci. Zbyt wysokie ci$nienie skraca zywotno$¢ wyrobu w wyniku szybszego zuzycia
i niesie ze sobg zagrozenie wypadkowe.

Przytacze, przez ktére przeptywa sprezone powietrze musi mie¢ odpowiednie wymiary.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ wodzie, ktérej obecnos¢ powoduje uszkadzanie narzedzi. Dlatego
nie zapomnie¢ o codziennym spuszczaniu wody skroplonej w zbiorniku cisnieniowym sprezarki i wysu-
szaniu wezy stuzgcych do doprowadzenia powietrza do narzedzi.

Urzadzenie chroni¢ przed przenikaniem zanieczyszczen. Dlatego trzeba dbac o czystos¢ otwordw wlo-
towych i wylotowych.

Przed roztgczeniem potgczen obnizy¢ cisnienie do poziomu cisnienia atmosferycznego.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ szczelnosé wszystkich potaczen i stwierdzone usterki natych-
miast usung¢. Nieszczelnosci przecigzajg sprezarke i powodujg znaczny wzrost kosztéw eksploataciji.
Regularnie kontrolowac stan wezy cisnieniowych. W razie ich mechanicznego uszkodzenia albo stwier-
dzenia nieszczelnosci nalezy natychmiast przerwac prace i zapewnic ich fachowg wymiane. Weze ci-
Snieniowe nie mogg by¢ poddane naprezeniom skrecajgcym — obserwowac linie na powierzchni weza,
ktéra nie moze byc¢ skrecona.

Wezy cisnieniowych nie mozna prowadzi¢ w miejscach, w ktérych grozi im mechaniczne uszkodzenie
na ostrych krawedziach lub przetarcie.

Nowe weze przedmuchiwac sprezonym powietrzem.

Przy przejsciu przez konstrukcje nalezy korzysta¢ z przepustéw i na biezaco kontrolowac¢ ich stan.

W celu zapobiegania przenikania zanieczyszczen do urzgdzenia stosowac ostony i zaslepki ochronne.

! Piaskowanie

Obok instrukcji bezpieczenstwa dot. pracy z cisnieniowym urzadzeniem strumieniowym nalezy przed
rozpoczeciem pracy zapoznac sie z odpowiednimi instrukcjami bezpieczenstwa dot. pracy ze sprezarkg
oraz innymi maszynami i narzedziami. Jednoczesnie sprawdzi¢, czy miejsce, w ktéorym wykonywane
bedzie piaskowanie albo piaskowany przedmiot nie podlegajg niektérym przepisom bezpieczenstwa -
i z tymi takze sie zapoznac.

Miejsce pracy utrzymywaé w czystosci i porzgdku.

Podczas piaskowania lub pracy ze sprezarka zapobiega¢ obecnosci palnych gazéw lub ptynow.

Nie puszczac dzieci na stanowisko pracy. Kazdy, kto przebywa na stanowisku pracy, musi posiadac
identyczne srodki ochronne jak obstuga urzadzenia do piaskowania.

Stosowac przepisane $rodki ochrony osobistej oraz odziez ochronng. W kazdym przypadku uzywacé
grube rekawice, maske przeciwpytowg i kask (cze$¢ dostawy).

Regularnie sprawdzac¢ stan piaskarki i jej zuzycie — UWAGA — eksponowane czesci piaskarki zuzywajg
sie od zewnatrz, wigc ich zuzycie nie jest na pierwszy rzut oka widoczne. Ich niesprawnos¢ jednak moze
spowodowacé znaczgce szkody.

Wymienia¢ zanieczyszczone i zuzyte Scierniwo.

Regularnie sprawdzac¢ i na czas, w zaleznosci od zuzycia, wymienia¢ dysze do powietrza i piaskowania.
Podczas eksploatacji zuzytej dyszy moze doj$¢ do uszkodzenia pistoletu.

Sprawdzac¢ wszystkie czesci urzgdzenia podlegajgce zuzyciu spowodowanemu przez dziatanie Scierni-
wa.

Do piaskowania matych przedmiotéw uzywaé do ich zamocowania odpowiednich zaciskow, by obydwie
rece pozostaty swobodne do obstugi zawordéw i dyszy.

Nie przecenia¢ swych sit.

Zawsze stosowacé odpowiednie obuwie, respirator, rekawice robocze i kask.

Utrzymywac¢ w porzadku wykorzystywane urzadzenia i narzedzia.

1 Kabina gérna 1
2 Sruby z okragtym tbem krzyzakowym 22
(z podktadkami)

3 Waz ssacy do piasku 1
4 Lewe sito 1
5 Prawe sito 1
6 Uszczelka 1
7 Duzy lej 1
8 Rama nosna 1
9 Sruba M8 x 20 32
10 No6zka B 1
11 Uchwyt urzgdzenia pneumatycznego 1
12 Wskaznik ci$nienia/ zawor regulacji cisnienia Kazdy 1
13 Zmontowana zapadka 3
14 Spawana pokrywa dla spadajgcego piasku 1
15 Pedat uruchamiajgcy systemu pneumatycznego | 1
16 Wzmocnienie 1 2
17 Wzmocnienie 2 2
18 Nozka A 3
19 Zasobnik na pyt 1
20 Sruba M6 x 32 z tbem okragtym 12
21 Uchwyt okna 1
22 Szkio organiczne okna 1
23 Szkio okna 1
24 Warstwa przekrywajgca okna 1
25 Uszczelka okna 1
26 Uszczelka gumowa pokrywy przedniej 1
27 Uchwyt Swiatta 1
28 Uchwyt dla 4 sztuk swietlowek 1
29 Szkio Swiatta 1
30 Warstwa przekrywajgca $wiatto 1
31 Uszczelka gumowa $wiatta 1
32 Plyta piaskujgca 2
33 Rama gtéwna kabiny gornej 1
34 Giéwny cylinder oporowy 2
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» Odtaczyc¢ doptyw sprezonego powietrza, kiedy urzadzenie nie bedzie wykorzystywane albo wykonywa-

ny jest jego serwis.

Zapobiegac¢ niechcianemu witgczeniu urzgdzenia.

W przypadku niekorzystania z piaskarki, pozostawi¢ wszystkie zawory w pozycji zamkniete;.

Nalezy maksymalnie sie skupi¢ na wykonywanej pracy — nie pracowac, kiedy jest sie zmeczonym.

Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Wymienia¢ folie ochronng i rekawice.

uzywana sprezarke chroni¢ przed nastepstwami piaskowania — sprezarka zasysa duzg ilos$¢ powietrza

i jej filtr ssacy nie potrafi wytapa¢ duzej czesci Scierniwa, ktére rozpylane jest do powietrza.

» Przedostanie sie $cierniwa do sprezarki ma zazwyczaj fatalne skutki. Dlatego sprezarke, w miare mozli-
wosci, umiesci¢ w innym pomieszczeniu albo (podczas pracy na zewnatrz) ustawic¢ sprezarke w kierun-
ku przeciw wiatrowi.

» Stosowa¢ waz doprowadzajgcy o odpowiedniej dtugosci i przekroju, ktéry nadaje sie do wymagane;j
odlegtosci i przeptywu powietrza.

» Piaskowanie wymaga duzego zuzycia sprgzonego powietrza - sprawnos$¢ piaskowania moze zostaé
w istotny spos6b obnizona niedostateczng Srednicg weza wlotowego, niskim cisnieniem napedzajacego
powietrza albo zbyt duzg $rednicg dyszy.

Tabliczka informacyjna, ktéra pokazuje zalezno$¢ dtugosci i Srednicy weza wlotowego powietrza i zasto-
sowanej Srednicy dyszy.
Srednice dysz podane s3 tylko do informacji. Nie sg czescig dostawy.

Srednica dlugos¢ weza Srednica moc zuzycie zuzycie
w Swietle weza doprowadzajgcego | dyszy sprezarki powietrza piasku na
doprowadzajgcego (dla 8 bar) godzing
3/8" 15m 2,54 mm 1,5 kKW 170 l/min 27 kg
3/8" 7,5m 3,18 mm 3 kw 340 I/min 46 kg

Z3 15m 3,81 mm 5 kW 570 I/min 68 kg

Z3 7,5m 4,45 mm 7,5 kW 710 I/min 91 kg

Wybér scierniwa.

Wybor uzytego materiatu $ciernego ma istotny wptyw na wydajnos$¢ piaskowania. Dlatego zalecamy uzy-
cie syntetycznych $cierniw o wielkosci ziarna maks. P040, tj. 355 — 500 p. W przypadku recyklingu trzeba
pamieta¢ o tym, ze ostre krawedzie ziarn po uzyciu sie zaokraglajg, co obniza wydajnos¢ piaskowania.
W celu bezawaryjnej pracy i zapewnienia bezpieczenstwa pracy regularnie sprawdza¢ i wymienia¢ zanie-
czyszczone oraz zuzyte scierniwo.

Regularnie sprawdza¢ i na czas, w zaleznosci od zuzycia, wymienia¢ dysze do powietrza i piaskowania.
Podczas eksploatacji zuzytej dyszy moze doj$¢ do uszkodzenia pistoletu.

Sprawdza¢ wszystkie czesci urzgdzenia podlegajgce zuzyciu spowodowanemu przez dziatanie $cierniwa.
Wymieniac¢ folie ochronng i rekawice.



MONTAZ | OBSLUGA

Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalezc¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je w odpo-
wiednim miejscu.

1. Przygotowanie elementéw do piaskowania - Wszystkie elementy muszg by¢ bez oleju, smaru i wilgot-
nosci. Przed wilozeniem do szafy muszg zostac¢ elementy wysuszone.

2. Maksymalne ci$nienie robocze - 8,6 bar. Cisnienie powietrza ustawi¢ na roboczych 5,5 bar. Wiek-
sz0$¢ elementow mozna czysci¢ piaskowaniem przy tym cisnieniu. W przypadku czesci kalibrowanych
ze stali, aluminium i innych delikatnych elementéw zaczynac¢ z nizszym ci$nieniem i stopniowo zwigk-
szac cisnienie, az do osiggniecia wymaganego wykonczenia powierzchni.

3. Sprezone powietrze musi zosta¢ pozbawione kondensatu wodnego i smaru. Zalecamy uzy¢ oddzie-
lacz wody.

A\

OSTRZEZENIE: URZADZENIA NIE PODLACZAC DO BUTLI Z GAZEM SPREZONYM POD WYSO-
KIM CISNIENIEM, PONIEWAZ MOZE PEKNAC | EKSPLODOWAC.

4. Kat i odlegtos$¢ piaskowania - Pistolet skierowa¢ w kierunku elementu pod katem 40 - 60° z odbiciem
od Sciany tylnej szafy. Pistoletu nie trzymac¢ pod katem 90° do czyszczonych elementéw, poniewaz stru-
mien piaskowania odbije sie z powrotem i zwolni piaskowanie. Przy tym kacie nadmiernie zuzywa sig
pistolet i przeziernik. Pistolet trzymac w odlegtosci 15 cm od piaskowanych elementéw.

/'\ OSTRZEZ ENIE: PISTOLET MUSI BYC ZAWSZE SKIEROWANY OD OBStUGI DO PIA-
SKOWANYCH ELEMENTOW.

DRZWI KABINY MUSZA BYC ZAWSZE ZAMKNIETE. PODCZAS WKEADANIA | WYJMOWANIA ELE-
MENTOW NIE WOLNO NIKOMU STAC NA MIEJSCU OBStUGI | PRZED SZAFA PIASKARKI.

5. Media do piaskowania muszg byc¢ jakosciowe i suche. Wilgotne media nie przeptywaja, zapychaja
i uszkadzajg zawér dawkujgcy oraz lej nasypowy. NIGDY NIE UZYWAC PIASKU - zawiera wiele za-
nieczyszczen i sktadnikéw organicznych, ktére mocno wchtaniajg wilgo¢. Dostarczamy rézne rodzaje
i wielkosci jakosciowych mediow syntetycznych w opakowaniu 50 kg pod nr zam.: pytel040, pytel060,
pytel090, pytel220, albo 1 kg pod nr zam.: P040, P060, P090, P220. W przypadku uzycia innego, niz
przez nas dostarczonego materiatu nie mozemy przejaé gwarancji za trwatos¢ poszczegoélnych czesci
dostawy i sprawnos$c¢ piaskowania.

6. WielkoS¢ dyszy - Zatozeniem dyszy o wigekszej wielkosci mozna w istotny sposob zwigkszy¢ pro-
dukcje. Uzyciem wigkszej dyszy uzyskany jest wigkszy prad czyszczenia, co wymaga wiekszej ilosci
powietrza, ktérg musi zapewnic twoja sprezarka.

Materiat do piaskowania moze by¢ uzywany kilkukrotnie, dopoki nie bedzie zbyt pylasty. W przypadku
potrzeby likwidacji zuzytego materiatu do piaskowania, trzeba tylko umiesci¢ pod sprezyscie zamoco-
wanymi drzwiczkami odpowiedni pojemnik. Uzupetni¢ nowy materiat do piaskowania i kontynuowac
piaskowanie.

Do usuniecia pytu powstajgcego podczas piaskowania konieczne jest podigczenie odkurzacza warsz-
tatowego do kotnierza kabiny do piaskowania. W przypadku uzycia odkurzacza warsztatowego, nie za-
pomnie¢ o zatozeniu papierowego filtra na filtr standardowy. Niedotrzymaniem tej instrukcji, do silnika
odkurzacza moglyby sie przedosta¢ czgsteczki Scierne, ktére spowodowatyby uszkodzenie tozysk silnika.

W czesci przedniej kabiny znajduje sie otwdr do doprowadzenia weza ze sprezonym powietrzem ze
sprezarki. Tym otworem przejdzie zwykly waz o $rednicy wewnetrznej 3/8”. Podtaczyé waz i przecia-
gnac¢ go tym tworem. Podtgczy¢ waz ze sprezonym powietrzem do dolnej czesci pistoletu do piasko-
wania jego poprawnym przysrubowaniem (uzy¢ tasmy teflonowej albo kleju do rur - nie wykonywaé
nadmiernego dokrecenia).

RYSUNKI CZESCI | SPIS CZESCI
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LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po pose-
gregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikow przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzadzenie mozna réwniez przekaza¢ do punktu zbierania odpadoéw elektrycznych. Informacje o miej-
scach zbierania odpadéw otrzyma¢ mozna w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

* Wykorzystany piasek moze mie¢ charakter niebezpiecznego odpadu i konieczna jest jego likwidacja
zgodnie z odpowiednimi przepisami.

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzgdzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
na w mozliwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzial-
nosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Not.: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze rézni¢ sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na odpo-
wiednie funkcjonowanie wyrobu.

» Zamknac¢ drzwiczki i kilka razy nacisng¢ noga wytacznik uruchamiajacy, w celu sprawdzenia pracy tego
urzgdzenia. Teraz mozna kabine napetni¢ materiatem do piaskowania. Przez drzwi boczne kabiny wsy-
pa¢ odpowiedni materiat do piaskowania i napeic czes¢ dolng kabiny. Nie uzupetnia¢ nadmiernej ilosci
(najodpowiedniejszym jest napetnienie do 1/2 pod kratke przestrzeni roboczej).

NOTATKA: Uzywac¢ jakosciowego materiatu do piaskowania, by zapobiec zapchaniu systemu. Zalecamy
przesia¢ materiat do piaskowania przez dwie warstwy zwyktego sita do okien. Jezeli przepadnie materiat
przez te dwie siatki, przejdzie przez dysze.

« WSZYSTKIE WEZE MUSZA BYC WYMIAROWANE NA CISNIENIE MINIMUM 8,6 Bar | ZAWOR ODCI-
NAJACY musi by¢ zamontowany tak, by mogto podczas wykonywania konserwacji doj$¢ do odtgczenia
doptywu sprezonego powietrza i nastepnego odigczenia od kabiny do piaskowania.

» Dostarczane sprezone powietrze musi by¢ suche i nie moze by¢ zanieczyszczone olejem ani innymi
nieczystosciami (dlatego nalezy uzy¢ suszarki powietrza, filtra tgczacego albo oddzielacza wilgoci).

» Kabina do piaskowania musi by¢ uziemiona, w celu zapobiegania porazenia pradem elektrycznym.

» Kable przediuzajgce muszg zawierac trzy przewody z uziemieniem i ich obcigzenie pradowe suci by¢
odpowiednie do parametréw kabiny do piaskowania.

» Sprawdzi¢ wszystkie potgczenia i weze, czy nie sg uszkodzone i czy w nich nie znajduje sie woda.

» Sprawdzi¢ uszczelnienie we wszystkich drzwiczkach. Uzywac kabiny do piaskowania, w ktérej popraw-
nie zamkniete sg wszystkie drzwiczki, i w ktérej wigczony jest system odciggu pytu.

Instrukcje montazu

KROK <1>

1. Obréci¢ rame nosng (8), uzy¢ srub szesciokgtnych M8 x 20 (z odpowiednimi ptaskimi i sprezystymi pod-
ktadkami) do przymocowania nézki A (3 sztuki) i n6zki B (10) (1 sztuka) i zmontowac je razem, jak podano
na rysunku. Zwraca¢ uwage na pozycje i kierunek nozki B (10).

2. Uzy¢ s$rub szesciokatnych M8 x 20 (z odpowiednimi ptaskimi i sprezystymi podktadkami) i zmontowac¢
wzmochnienia 1 i 2. Potem zamontowa¢ zestaw na rame nosna tak, jak podano na rysunku.

Wzmocnienie 1




KROK <2>:
Ustawi¢ czesci zmontowane w kroku <1> w pozycji jak na rysunku i potem wtozy¢ do ramy nosnej duzy lej.
Notatka: Pozycja czesci przedniej duzego leja musi by¢ identyczna jak pozycja nézki B.

Noézka B

Utrzymywac sprawnos$¢ odciggu przy pomocy prostych krokéw

Najczestszym problemem klientéw z kabing do piaskowania jest niedostateczne dziatanie odciggu, co
powoduje spadek predkosci produkcyjnej. Poprawnie wykonana konserwacja odciggu kabiny do piasko-
wania zapewni przez wiele lat jej bezawaryjng prace. Jezeli dojdzie do spadku predkosci produkcji, uzyt-
kownik moze zazwyczaj zlokalizowa¢ problem przez kontrole nastepujgcych pozyciji:

1.

Dostawa sprezonego powietrza

- Jezeli wskaznik ci$nienia na regulatorze pokazuje stan, kiedy nie jest dostarczany zaden materiat do
piaskowania (kabina do piaskowania nie pracuje), wcisng¢ pedat uruchamiajgcy. Jezeli dojdzie do
spadku cisnienia powyzej kilku bar, prawdopodobnie doszto do zapchania systemu odciggu albo bra-
ku mocy. Wyczyscic¢ wszystkie filtry i oddzielacze wilgotnosci w catej gatezi az do sprezarki. Wyrow-
nac wszystkie skrecone weze. Do kontroli ci$nienia powietrza uzy¢ specjalnego wskaznika cisnienia.
Jezeli wystgpig jakiekolwiek watpliwosci dot. poprawnego dziatania obecnego wskaznika cisnienia,
nalezy wymieni¢ go.

Pistolet do piaskowania

- Dysza moze sie zuzywac. Jezeli dojdzie do zmniejszenia dyszy o 1/16 jej pierwotnej wielkosci albo
jezeli jej zuzycie nie jest rownomierne, wykona¢ jej wymiane. Wedtug potrzeby ustawi¢ parametry
wedtug zastosowanego materiatu do piaskowania i wedtug warunkow roboczych. Poprawnie pracu-
jacy pistolet do piaskowania podniesie stup rteci do wysokosci 381 - 432 mm.

Zasobnik na pyt

- Niedostateczny odcigg z kabiny prowadzi do mniejszej mocy podczas piaskowania obrabianego ma-
teriatu, poniewaz obnizona zostanie widocznos$¢ obrabianej czesci. Po kazdych 20 az 30 minutach
wykonaé po wytgczeniu kabiny wstrzgsniecie zasobnikiem na pyt (w zapylonym $rodowisku w krét-
szych interwatach). Przynajmniej raz na dzien wykona¢ opréznienie zasobnika na pyt. Wyjg¢ filtr
i czas od czasu wydmuchaé¢ go sprezonym powietrzem, w celu zapewnienia poprawnego dziatania
zasobnika na pyt i odciggu. Wedtug potrzeb wykonywaé wymiane.

Materiat do piaskowania

- Uzy¢ jakosciowego materiatu do piaskowania o odpowiedniej wielkosci (patrz str. 6). Zanieczyszcze-
nia i wilgo¢ moga spowodowac zupetne zatrzymanie pracy kabiny do piaskowania. Materiat do pia-
skowania magazynowac¢ w suchym miejscu i do maszyny uzupeti¢ przepisang ilo$¢ tego materiatu.
Uzupetni¢ dostateczng ilos¢ materiatu do piaskowania, by zasilany mogt by¢ zawdr dawkujacy. Jezeli
zabraknie materiatu do piaskowania podczas piaskowania, dodac¢ takg ilos¢ materiatu, by utrzymany
byt staty przeptyw materiatu z pistoletu do piaskowania. W materiale do piaskowania przez uzycie
dochodzi do jego degradacji lub zanieczyszczenia. Im mniej tego materiatu w kabinie do piaskowa-
nia, tym mniej tego materiatu trzeba wymieniac.

Dostawa materiatu

- Wymieni¢ wszystkie weze do transportu materiatu do piaskowania, w ktérych powstang miekkie miej-
sca albo widoczne zuzycie. Ustawi¢ zawor dawkujgcey tak, by zapewniona byta dostawa odpowied-
niej ilosci materiatu do piaskowania. Mieszanka, ktéra jest zbyt wzbogacona, powoduje pulsowanie
pistoletu do piaskowania. Nadzwyczaj hatasliwa praca podczas piaskowania oznacza, ze mieszanka
w systemie jest zbyt uboga. Bogata mieszanka moze prowadzi¢ do obnizenia predkosci dopada-
nia. Przeciwnie uboga mieszanka obniza liczbe trafianych punktéw na obrabianej czesci. W obydwu
przypadkach dochodzi do spadku predkosci czyszczenia obrabianej czesci.
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» Jednoczesnie wykonaé doktadng inspekcje kolejnych czesci urzadzenia. KROK <3>:
1. Postawi¢ kabing gorng na zestawie zmontowanym w kroku <2> jak podano na rysunku. Uwazag¢, by

W celu bezawaryjnej pracy i zapewnienia bezpieczenstwa pracy regularnie: pozycja przedniej czgsci kabiny gornej byta identyczna, jak pozycja nogi B.
* Wymienia¢ zanieczyszczone i zuzyte $cierniwo. 2. Otwierana podwajnie sktadana pokrywa faczy w jedno kabine goérng, duzy lej i uchwyt przy pomocy 22
» Regularnie sprawdzac i na czas, w zaleznosci od zuzycia, wymienia¢ dysze do powietrza i piaskowania. Srub z tbem okrggtym M6 x 16 (z podktadkami).

Podczas eksploatacji zuzytej dyszy moze doj$¢ do uszkodzenia pistoletu.

» Sprawdza¢ wszystkie czesci urzagdzenia podlegajace zuzyciu spowodowanemu przez dziatanie $cierni-
wa.

* Wymienia¢ folig ochronng i rekawice.

Instrukcje dot. konserwaciji
1. Pistolet do piaskowania

- Po 10 az 12 godzinach piaskowania musi zosta¢ wykonana kontrola dyszy. Jezeli dysza pokazuje
nierbwnomierne zuzycie, po kazdych 10 godzinach roboczych musi zosta¢ przekrgcona o % obrotu.

2. Twardnienie materiatu do piaskowania Kabina
- Twardnienie spowodowane jest wilgotnoscig sprezonego powietrza i takze obrabianymi czesciami, gérna
ktore sg zanieczyszczone olejem lub smarem. Jezeli nie dojdzie do usunigecia tych problemow,
materiat do piaskowania nie bedzie przeptywat ptynnie wezami i spowoduje zapchanie zaworu daw-
kujgcego. Skontrolowa¢ doptyw sprezonego powietrza. Jezeli jest w nim woda, zainstalowac odpo-
wiednie urzadzenie do oddzielanie wilgoci. Jezeli piaskowane bedg czesci zanieczyszczone olejem
albo smarem, trzeba najpierw wykonac¢ ich odttuszczenie i wysuszenie.

3. Cisnienie zwrotne
- Jezeli czas od czasu dojdzie do zatrzymania przeptywu materiatu do piaskowania przez weze, trzeba
zapchac¢ dysze palcem (mocng jg trzymac) i na kilka sekund wcisng¢ pedat uruchamiajgcy. W ten
sposob spowodowana bedzie fala cisnieniowa do pistoletu do piaskowania i do weza. W taki sposéb
mozna zluzowa¢ miejsca materiatem do piaskowania.

4. Spadek ci$nienia w pistolecie do piaskowania.
- na wskazniku cisnienia przy regulatorze ustawi¢ warto$c cisnienia 5,5 bar. Wcisng¢ pedat urucha-

miajacy i jednoczesnie trzymadé pistolet do piaskowania. Sledzié, czy dojdzie do istotnego spadku Né6zka B
cisnienia. Jezeli dojdzie do spadku cis$nienia, oznacza to, ze w systemie do doprowadzania materiatu

do piaskowania znajduje sie przeszkoda. To moze by¢ spowodowane zbyt matym wezem, mniejszg \
Srednicg szybkoztgcza, zapchanym filtrem albo innym zanieczyszczeniem w systemie, ktory zapo-
biega przejsciu dostatecznej ilosci powietrza. Takze w przypadku, kiedy kabina do piaskowania jest
zbyt oddalona od sprezarki, dojdzie do spadku ci$nienia. Waz do sprezonego powietrza musi mie¢
Srednice 1/2” albo wiekszg.

5. Zta widoczno$¢ - nadmierne zapylenie.

- Otwor wlotu powietrza znajdujgcy sie w lewej przedniej czesci nad regulatorem musi zostaé drozny,
by umozliwiony byt doptyw powietrza do kabiny.

- Zasobnik na pyt jest petny i musi zosta¢ wyczyszczony lub oprézniony. (Uzy¢ zapadki w dolnej czesci
zasobnika na pyt lub zdjg¢ czarng pokrywe odciagu.)

- Zanieczyszczona wktadka filtra. (Wyczysci¢ lub wymienic¢ filtr zasobnika na pyt

- Zniszczony materiat do piaskowania. W koncu bedzie materiat do piaskowania zuzyty do tego stop-
nia, ze pozostanie z niego tylko pyt. Wymieni¢ materiat do piaskowania i wyczysci¢ zasobnik na pyt.

6. Zta widocznos¢ - okno kabiny
- Okna sa dostarczane z przezroczystg plastikowg warstwg ochronng. Kiedy dojdzie do jej zniszczenia
materiatem do piaskowania, moze zosta¢ w prosty sposéb wymieniona, co wydtuzy zywotnos$¢ okna
kabiny. Okno to mozna w tatwy sposéb wymienic.

7. Niedostateczny przeptyw materiatu do piaskowania
- Zgodnie z powyzej podang procedurg sprawdzi¢ wilgotno$¢ w systemie. Wedtug potrzeby zainstalo-
wac oddzielacz wilgoci, wymieni¢ wilgotny materiat do piaskowania i wyczysci¢ waz oraz lej.
- Dziury w wezu do piasku spowodujg niedostateczng dostawe materiatu do piaskowania. Uszkodzony
waz wymienic.
- Zanieczyszczenia w materiale do piaskowania. Wymieni¢ albo przesia¢ materiat do piaskowania.
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KROK <4>:

1. Do montazu zasobnika na pyt do tylnego panelu kabiny gérnej uzy¢ czterech srub M6 x 12 z tbem pta-
skim i nakretek kotnierzowych M6. Przewody elektryczne zmontowanego zasobnika na pyt przeciagniete
rowkiem w prawym panelu gérnym kabiny muszg by¢ umieszczone w gniazdku szafy uruchamiajace;.

2. Przymocowac zawér do regulacji cisnienia oraz jego akcesoria do nozki B i podigczy¢ pomaranczowy
waz do sprezonego powietrza do otworu bocznego znajdujacego sie po prawej stronie duzego leja, a po-
tem podtgczy¢ go do pistoletu do piaskowania.

3. Do kabiny gornej wiozy¢ lewe i prawe sito.

Przy pomocy wozka widlowego przemiesci¢ kabing do piaskowania na miejsce przeznaczenia i potem
usung¢ wzmocnienie nozki przedniej.

Zasobnik na pyt

Lewe i prawe sito ™|

4-ME+14

Zawor regulacji cis’nienia/”ﬁr =
wskaznik ci$nienia 7 II

[, -ﬁ Waz do powie-~

Pedat uruchamiajacy trza

10

1. Przygotowanie czesci do piaskowania
Zadna z czesci nie moze by¢ zanieczyszczona olejem albo smarem i nie moze by¢ wilgotna. Przed

wiozeniem czyszczonych czesci do kabiny upewni¢ sie, ze sg zupeie suche.

2. Cisnienie powietrza

Cisnienie robocze: od 3,4 do 5,5 bar (mozna ustawi¢ réwniez wyzsze ci$nienie (nawet do 8,6 bar).

- Ustawi¢ warto$c¢ cisnienia 5,5 bar. Wigkszos¢ obrabianych czesci przeznaczonych do piaskowania
moze by¢ piaskowana przy cisnieniu 5,5 bar. Podczas piaskowania cienkich blach stalowych, alumi-
nium i innych kruchych czesci rozpocza¢ prace z nizszym cisnieniem i stopniowo go zwigkszac, az
do osiggniecia wymaganej jakosci powierzchni.

Ostrzezenie

Nie podigcza¢ wysokocisnieniowych butli gazowych, poniewaz mogtoby dojs¢ do pekniecia i eksplozji.

3. Pochylenie i odlegto$¢ pistoletu do piaskowania.
Ustawi¢ pistolet do piaskowania do obrabianej czesci pod katem 40 - 60 stopni tak, by odbity materiat
spadat do tylnej czesci kabiny. Nie trzymac pistoletu prostopadle do obrabianego materiatu.
To spowoduje odbicie zwrotne materiatu do piaskowania duzg predkoscig i wolny przebieg piaskowa-
nia. Trzymanie pistoletu do piaskowania prostopadle do obrabianego materiatu powoduje takze zuzy-
cie pistoletu do piaskowania i szyby kabiny. Pistolet trzyma¢ w odlegtosci ok. 15 cm od piaskowanego
przedmiotu.
OstrzeZenie:
Pistolet do piaskowania musi by¢ ustawiony zawsze w kierunku od obstugi i musi by¢ skierowany do
obrabianej czes$ci. Nigdy nie wykonywac¢ piaskowania, jezeli otwarte sg ktérekolwiek drzwiczki kabiny.
Podczas wktadania i wyjmowania obrabianej czesci nie wolno sta¢ na miejscu obstugi zadnym oso-
bom. Przed kabing do piaskowania nie wolno sta¢ Zzadnym osobom.
- kabiny dostarczane sg z drzwiczkami bezpieczenstwa. Jezeli drzwiczki te nie sg zamkniete, nie

mozna uruchomic pistoletu do piaskowania.

4. Materiat do piaskowania
- Materiat do piaskowania musi by¢ jakosciowy i suchy. Wilgo¢ moze spowodowac zty przeptyw pia-
skowanego materiatu wezami i zapychanie zaworu dawkujgcego oraz zasobnika.

5. Wielko$¢ dyszy
- Wymiang za dysze o wiekszej Srednicy moze by¢ w istotny sposob zwigkszona wydajno$c pracy.
Wieksze dysze oferujg wiekszg sprawnosé podczas czyszczenia obrabianej czesci. To jednak wy-
maga wigkszej ilosci sprezonego powietrza (zastosowana sprezarka musi by¢ w stanie dostarczyé
wiekszg ilo$¢ sprezonego powietrza).

KONSERWACJA

» Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktore przedostang sie do mecha-
nizmu narzedzia, moga spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac agresywnych srodkéw czyszczgcych i rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe wyciera¢ Sciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe konserwowac Sciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

Niewykorzystywane urzadzenie nalezy przechowywac zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedzie korodowaé.

» Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywaé wytgcznie przeszkolony personel.

» Do napraw stosowac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Piaskowanie

» Czesci piaszczarki, ktore sg w kontakcie ze $cierniwem, szybko sie zuzywajg - weze robocze, zawér
wyjsciowy, dysze robocze - regularnie kontrolowa¢ stan ich zuzycia i z wyprzedzeniem zastagpi¢ je no-
wymi.

» Uszkodzenie czesci nie musi by¢ widoczne na powierzchni.

» Przejsciem Scierniwa $ciana stopniowo staje sie cienszg i waz trzeba wczesnie wymienic.

» W przypadku nawet najmniejszego wycieku sprezonego powietrza natychmiast przerwac prace, pozba-
wi¢ urzgdzenie ci$nienia i wymieni¢ uszkodzong czesc.
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