KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego
serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamaciji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt:
Unitechnic, Sp. z 0.0.

GODZINY OTWARCIA:

(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Tel.: 0 801 033 077
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

INSTRUKCJA OBSLUGI
Ttumaczenie oryginalnej instrukcji

MIERNIK GRUBOSCI
LAKIERU EG

EG0103



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od UNI-MAX;, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz
jakies pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak
najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac Twoje komentarze lub pytania pod wasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy dokfadnie zapozna¢ sie¢ z niniejszg instrukcja
obstugi. Zapoznanie si¢ z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pdzniejszym czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie
stosowanie sig¢ do zasad bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata u osob obstugujacych

maszyne lub znajdujgcych sie w poblizu, albo moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny i przedmiotu
obrabianego. Nalezy zwracac szczegdlng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujgce sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy za-
pisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu po-
$Swiadczajacego zakup.

Prosty i praktyczny miernik do materiatow magnetycznych i niemagnetycznych. Doskonaty do pomiaru grubo-
Sci lakieru. Doskonaty do detekgiji ,,podrasowanych® samochodéw. Funkcje MIN, MAX. Funkcja zapamietania
wartosci. Automatyczne wytaczenie po 30 sekundach bezczynnosci. Jeden i dwa punkty kalibracyjne do fa-
twej konserwaciji. Uzycie przy temperaturze O - 50°. Przejrzysty wyswietlacz LCD. Zasieg mierzonej grubosci
0 - 1 000 mikrometrow. Wskaznik stanu baterii, baterie 9 V.

Wyswietlanie ... .....oooiiiiii wyswietlacz LDC 3 2" warto$¢ maksymalna 1 999
CzeStOtIWOSE POMIAIU OK. ..ot 1s
WAPUNKI PIACY ..ttt ettt 0° - 50° C, <75%RH
Warunki przechowywania (baterie nalezy wyja¢ z urzadzenia) ..............cccccoeeeunnnn. -20° - 60° C, O - 80%
Wskaznik wytadowanej baterii .............cooiiiiiiiii na wyswietlaczu pojawi sie “¥m”
AUtOMALYCZNE WYIBCZENIE ...ttt ettt e 30s
Zuzycie pradu w trybie standby .. <15 pA
ZASIHANIE. ... e baterie 9 V (NEDA 1604, IEC 6F22 006P)
ZYWONOSE DAL, .....eeee e 9 godzin dziatania z pod$wietleniem
LAY 1= U PP 148 x 105 x 42 mm
CHBZAI .t okoto 157 g (wiacznie z baterig)
Rozpoznawalny podkiad: ...........ccooeiiiiiiiiiiiii materiaty ferromagnetyczne (stal, nikiel, kobalt)
........................................... materiaty nieferromagnetyczne (miedz, aluminium, cynk, braz, mosiadz itd.)
ZBSIEG GIUDOSCI. ..ttt 0 - 1000 mikrometrow
ROZAZIEICZOSE WYSWIEHIACZA ... cev i 1um
DOKIAANOSC ... + 10 cyfr w zasiegu O - 199 pym
................................................................................ +(3% + 10 cyfr) w zasiegu 200 pm - 1 000 pm
Koeficient temperatury............ooooiiiiiiii + 0,1% wartosci dla t>28°C lub t<18°C
.................................................................................................... Baterie nalezy wyja¢ z urzadzenia
(072213 (=7 1] PN 1s

Uwaga: Rysunki moga lekko roznic¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze rozni¢ sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie maja wptywu na odpowiednie
funkcjonowanie wyrobu.

W czasie eksploatacji uzytkownik ma obowigzek wykonywac przeglady i rewizje urzadzen elektrycznych zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Protokoty z napraw i konserwaciji:

DATA PROTOKOL Z WYKONANIA NAPRAWY ALBO KONSERWACJI ZAKEAD
SPECJALISTYCZNY




KONSERWACJA

Wymiana baterii

1. Zasilanie ze standardowej baterii 9 V (NEDA 1604, IEC 6F22). Jesli

na wyswietlaczu pojawi sie znak LN , halezy wymieni¢ baterie.

2. Zdejmij pokrywe baterii przesuwajac ja w kierunku dolnej czesci urza-
N
dzenia.

3. Wyjmij i odfacz starg baterie. Wtoz i podtacz nowa. Wsun kabel zasila-
jacy i wtoz baterie do rekojesci. Ponownie zatdz pokrywe baterii.

Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia,
ktore przedostang sie do mechanizmu narzedzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie nalezy stosowaé¢ agresywnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe nalezy wycieraé $ciereczkg namoczona w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe nalezy konserwowac Sciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

Niewykorzystywane urzadzenia nalezy przechowywac zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie beda
korodowac.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytacznie przeszkolony personel.

Do napraw nalezy stosowac wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadow postepowac zgodnie z obowia-
zujacymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu
podlegaja recyklingowi niezaleznie od siebie.
1. Zdemontuj wszystkie czesci maszyny.
2. Czesci podziel na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).
Posortowany materiat przekaz do dalszego wykorzystania.
3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania, elek-
tronika, akumulatory, baterie...).
Szanowni klienci, z punktu widzenia obowiazujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza sie za
niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.
Zabrania sie wyrzuca¢ odpady elektryczne do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzadzenie mozna rowniez przekazac do punktu zbierania odpadow elektrycznych. Informacije o miejscach zbie-
rania odpadow otrzymasz w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana w moz-
liwie najkrotszym terminie. Kroétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie gwarancyjnym do
urzadzenia prosimy zataczy¢ karte gwarancyjna i dowod zakupu. Réwniez po okresie gwarancyjnym wykonuje-
my dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé z opa-
kowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci, a przy
reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego zabezpieczenie przed
uszkodzeniem.

E
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Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych wyro-
bow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

UWAGA:

- Jesli urzadzenie jest uzytkowane dtuzej niz 1 min, doktadnos¢ pomiaru najwiekszej grubosci zostanie
przektamana, ale urzadzenie bedzie dziata¢ stale w granicach swej ustalonej doktadnosci.

- Aby pomiar byt doktadny, upewnij sie, ze kohcowka odczytujaca jest umieszczona rowno i ze dotyka pod
katem prostym powierzchni bez pochylenia.

- Upewnij sie, ze miedzy podtozem i lakierem nie ma pecherzykow powietrza.

- Przed kazdym uzyciem nalezy wyzerowac kalibracje podktadu.

- Przy duzej czestotliwosci pomiarow konieczne jest przeprowadzenie dwupunktowej kalibracji dla zwieksze-
nia doktadnosci.

- Jesli urzadzenie wystawione jest na zmiany temperatury zewnetrznej, to przed pomiarem nalezy je ustabili-
zowac na czas 30 minut.

- Nie uzywaj aparatu w poblizu urzadzen wytwarzajacych silne pole elektromagnetyczne lub statyczny
tadunek elektryczny, na przyktad generatorow itd.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

! Ogolnie

® Woreczki plastikowe zastosowane do pakowania moga by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

e Nalezy zapoznac¢ sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwiazanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Nalezy zadbac¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, uzytkowa-
niem, elementami tego urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwiazanymi z jego uzywaniem.

Nalezy dbac o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujace musza by¢ suche i bez sladow oleju i smaru.

Urzadzenia nie wolno uzywaé w innym celu niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod woda ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je przechowywac w suchym, zamknietym
miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.

! Urzadzenie na baterie

e Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, to nalezy wyjac¢ z niego baterie. Grozi uszkodzenie
urzadzenia z powodu wylania sie ogniw.

! Mechanizmy precyzyjne
o Urzadzenia nie nalezy nigdy mocowac w imadle.
® Urzadzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami. Po zakonczeniu pracy nalezy je odtozy¢ w bez-

pieczne miejsce.

! Urzadzenie ultradzwiekowe
e Pomiar bedzie doktadniejszy, jezeli mierzona powierzchnia bedzie twarda, réwna i dos¢ szeroka.



OPIS | OBSLUGA URZADZENIA

e Dostarczone urzadzenie jest kompletne i nie wymaga zadnych prac montazowych.

Opis elementow sterujacych urzadzenia
1. czujnik v A

2. przyciski funkciji
3. wyswietlacz LCD

4. pokrywa baterii

5. spust

przyciski funkcji

'*' Przycisk wiaczajacy i wytaczajacy pod-
Swietlenie
Przycisk ,,um“/mils
Przetaczanie jednostek z jednej tysiecznej cala na um (1 tysieczna cala=25,4 pm)

Przycisk ,,Zero*

1. Krétkie wcisniecie (< 2 s) stuzy do podstawowego ustawienia wartosci zerowej.

2. Diugie wcisniecie (> 2 s) do zapisu wartosci kalibracyjnej. (wiecej informacji w rozdziale ,Kalibracja przy

uzyciu regulowanego punktu dla czesto mierzonych wartosci” str.9).

Wymazanie wszystkich danych kalibracji.

4. Wymazanie danych wartosci pomiaru maksymalnego (MAX), minimalnego (MIN) oraz réznicy miedzy warto-
$cig maksymalng a minimalna (MAX-MIN).

w

Przycisk ,,MAX/MIN“

1. Stuzy do cyklicznego przetaczania wyswietlania wartoéci maksymalnej, minimalnej, réznicy miedzy warto-
$cig maksymalng a minimalna oraz ilosci zapisow w pamieci (MAX, MIN, MAX-MIN, AAVG i NO).

2. Pojemnos¢ zapisu danych wynosi 255. Pamie¢ nie zostanie odnowiona, jesli nie dojdzie do przekroczenia
granicy 255 wartosci pomiaru.

3. Kiedy urzadzenie jest wytaczone, przez wcisnigcie przycisku ,MIN/MAX" oraz spustu przeprowadza sie
ustawienie wartosci kalibracyjnej.

Przycisk ,,CAL“

1. Kiedy urzadzenie jest wylgczone, przez wciéniecie przycisku ,CAL" oraz spustu przechodzi sie do trybu
ustawienia alarmu gérnego i dolnego limitu.

2. Kiedy urzadzenie jest wtaczone a na wyswietlaczu pokazany jest wynik pomiaru, przycisniecie przycisku
,CAL" przeprowadza tzw.
kalibracje jednopunktowa.

3. W trybie zapisu danych i ustawienia kalibracji wartosci przycisniecie przycisku ,CAL” spowoduje zapis i po-
wrét do pomiaru.

(Punkty 2 i 3 zostang opisane szczeg6towo ponizej w podrozdziale Kalibracja).

Krok 13 - Wcisnij ponow- | Krok 14 - ,2-Pt“ zniknie,
nie przycisk ,,CAL". kiedy kalibracja bedzie za-

konczona. Mozna rozpo-
ALM

czac¢ pomiar.
55
[H]
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Aby opusci¢ program kalibracyjny wcisnij ponownie przycisk ,,CAL“ a urzadzenie powréci do
pomiaru.

Ustawienie punktu kalibracyjnego dla czesto mierzonych wartosci

1. Kiedy urzadzenie jest wytaczone, wcisnij przycisk , MAX/MIN* i wcisnij spust, aby wtgczy¢ urzadzenie.

2. Nawyswietlaczu pojawi sie ,SET" i, dFut”. Odczekaj 2 s, az na wyswietlaczu pojawi sie

informacja o normalnym punkcie kalibracyjnym. SEk

dﬁyk

3. Uzyj przyciskéw V¥ i A, aby ustawi¢ warto$¢ zgodna z normalnym punktem kalibracyj-
nym. Aby opusci¢ kalibracje i powrdéci¢ do programu ,,pomiaru® wcisnij ponownie przy-
cisk ,,CAL". Ten punkt grubosci zostanie zapisany w urzadzeniu. Tego punktu kalibracyj-
nego nie trzeba zawsze ustawia¢ od nowa.

Kalibracja przy uzyciu regulowanego punktu dla czesto mierzonych wartosci.

1. Przytdz czujnik do kontaktowej powierzchni kalibracyjnej na podktadzie. Wcisnij spust i zaczekaj az na wy-

Swietlaczu pojawi sie znak .
2. Przytrzymaj przycisk ,Zero*“ przez ponad 2 s. Urzadzenie automatycznie skalibruje sie zgodnie z punktem
kalibracyjnym wczesniej zapisanym w urzadzeniu.

Wykasowanie punktu kalibracyjnego

1. Kiedy urzadzenie jest wytaczone, wcisnij przycisk ,Zero" i wcisnij spust, aby wia- um
czy¢ urzadzenie. Na wyswietlaczu pojawi sie ,,Clr* i ,,Set“. Dane punktu zerujacego, r '
kalibracje jedno i dwupunktowe zostang wykasowane. L L r

2. Jesli kalibracja nie zostata przeprowadzona dokfadnie, wykasowanie tych danych po- SEt
zwoli na ich ponowne ustawienie.

Max



Kalibracja dwupunktowa

Do urzadzenia dotaczone sa 2 piyty kalibracyjne - jedna ze stali do kalibracji na podktadach ferromagnetycz-
nych, druga z aluminium do kalibracji na podktadach nieferromagnetycznych.

Ferrous

Feel off the other side
protection flm before use,

MNon=Ferrous
Ped off the other side
protection film before use,

Ferrous - magnetyczny

Non-Ferrous - niemagnetyczny

Przed uzyciem zdejmij warstwe ochronng na drugiej stronie

Krok 1 - wcisnij spust.

Krok 2 - Na wyswietlaczu
pojawi sie napis ,,run®.

Krok 3 - Potoz gtowice
pomiarowg na podkiad.
Nastepnie wcisnij spust.

Krok 4 - ,Ferr* na wy-
Swietlaczu oznacza mate-
riat ferromagnetyczny.
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Krok 5 - ,Non-Ferr” na
wysSwietlaczu oznacza
materiat nieferromagne-
tyczny.

Krok 6 - Wcisnij przycisk
,Zero“, aby wyzerowac,
a na wyswietlaczu pojawi
sie ,0".

Krok 7 - Na podktad po-
16z folie o standardowej
grubosci (1 006 pum).

Krok 8 - Wecisnij spust
jeden raz.

medas T,

2k
1000 mowr, 475

Krok 9 - Wecisnij przycisk
,CAL".

Krok 10 - Na wyswietla-
czu pojawi sie ,,2-Pt".

Krok 11 - Aby ustawi¢
wartosc¢ wyswietlacza

Krok 12 - Na wyswie-
tlaczu jest wartos¢

O
® @

na 1 006 pm, wcisnij|1 006 pm.
przycisk ,Zero“ (V) lub
,MAX/MIN“ (A). Patrz
krok 12.
Tﬁ

OBSLUGA

ETALONY

1. Etalon stalowy do kalibracji pomiaru na fer-
romagnetycznym materiale podtoza. Przed
uzyciem zdejmij warstwe ochronng ze strony,
na ktorej NIE ZNAJDUJE SIE napis FERRO-
US.

Ferrous
Peel off the other side
protection film before use.

2. Etalon aluminiowy do kalibracji pomiaru na
nieferromagnetycznym materiale podtoza.
Przed uzyciem zdejmij warstwe ochronng ze
strony, na ktorej NIE ZNAJDUJE SIE napis
NON-FERROUS.

Non-Ferrous
Peel off the ather side
protection film before use.

Standard Thickness:
39.6 mils

+
1006 micron  ~ e

Peel off the
both side of
protection film
before use

3. Folia o znanej grubosci (wartos¢ 1 006 mikrondéw jest podana na tabliczce znamionowej). Przed uzyciem

zdejmij warstwe ochronng z obu stron folii.
Wtaczenie i wytaczenie

1. Trzymaj czujnik urzadzenia z dala od mierzonej powierzchni i jakiegokolwiek
pola magnetycznego.

2. Wecisnij spust, aby wtaczy¢ urzadzenie. Kiedy na wyswietlaczu pojawi sie

Jrun®i , urzadzenie jest gotowe do uzycia.

3. Funkcja automatycznego wytaczenia (APO) - jesli miernik zostanie przez 30
s nieaktywny, urzadzenie automatycznie sie wytaczy.

Tryb automatyczny i staty

1. Urzadzenie jest po wiaczeniu ustawione na tryb automatyczny,
ktory na wyswietlaczu oznaczony jest symbolem . Automa-
tycznie rozpoznawany jest materiat ferromagnetyczny i nieferro-
magnetyczny.

FErr| lnonf

~ant. 4
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Funkcja alarmu Hi/Lo

1.

3.

4.

Jesli materiat podstawowy jest znany, mozna uzy¢ trybu manualnego. Wybor mozliwy jest zawsze przy wyta-
czonym urzadzeniu.

Przez wcisniecie przycisku 'Ik' oraz spustu ustawiony zostanie tryb do pomiaru na podktadach magnetycz-
nych.
W tym stanie nie pojawi sie znak n

ALM HI
Jesli pomiar przekracza najwyzszy limit, alarm zabrzmi 4x. pm

Jesli pomiar znajduje sie ponizej najnizszego limitu, wtaczy sie
ciagty alarm na czas 2,5 s. Limit Hi/Lo jest ustawiony na 1 200
pmiO pum.

Mozna ustawi¢ inne limity uzycia. Kiedy urzadzenie jest wyta- H
czone, przytrzymaj przycisk ,,CAL". Wcisnij spust, aby wtaczy¢ BET !
urzadzenie a otworza sie ustawienia ,,SET Hi“. Ustaw limit Hi

przy uzyciu przyciskow A lub V.

Ustawienia potwierdz przyciskiem ,,CAL" i otworza sie ustawienia dolnego limitu ,,SET Lo*“. Ustaw limit Lo
przy uzyciu przyciskow A lub V.

Ustawienia potwierdz przyciskiem ,,CAL". Urzadzenie jest teraz gotowe do uzycia.

Pomiar (tryb prosty i ciggty)

1.
2.

5.

Wiacz urzadzenie.
Tryb prosty:

Mocno przycisnij czujnik do mierzonej polakierowanej powierzchni. Wcisnij spust (stychac¢ 1 pikniecie) i od
razu go pusc¢ (stychaé kolejne pikniecie). Kiedy pomiar jest zakonczony, na wyswietlaczu pojawi sie znak
. Nie zdejmuj czujnika z powierzchni az do momentu, kiedy na wyswietlaczu pojawi sie znak .

Tryb ciagty:

Wecisnij spust (zabrzmi 1 pikniecie) i przytrzymaj go wcisnietego. Mierzone dane sg odnawiane co sekunde.
Pusc¢ spust (stychac kolejne pikniecie) o zaczekaj, az na wyswietlaczu pojawi sie znak , ktory zakonczy
ostatni pomiar. Nie zdejmuj czujnika z powierzchni az do momentu, kiedy na wyswietlaczu pojawi sie znak

Materiat podktadu zostanie zidentyfikowany jako ,Ferr” (metalowy) ,Non-Ferr* (niemetalowy). Jesli rozpo-

znanie materiatu podktadowego jest niemozliwe, na wyswietlaczu pojawi sie ,,run®i znak
przy witaczeniu urzadzenia).
Funkcja automatycznego wytaczenia urzadzenia jest w trybie ciagtym zdezaktywowana.

(tak samo jak

Zapis danych

1.

Przy uzyciu przyciskéw A i ¥ mozna wyswietla¢ poprzednie i nastepne dane. Po za-
konczeniu przegladania danych wcisnij przycisk ,,CAL", aby opusci¢ tryb zapisu danych ALM
i powroci¢ do pomiaru.

Urzadzenie moze automatycznie zapisywac wyniki pomiaréw. Podczas uzytkowania wci-
$nij przycisk,mils/um“ na 2 s. Urzadzenie przetaczy sie na tryb przegladania danych
a na wyswietlaczu pojawi sie znak eee. Gtéwny wskaznik oznacza pomiar grubosci, ko-
lejne cyfry oznaczajg kolejnos¢ zapisu danych.

um

no

i dAtA

3. Jesli w urzadzeniu nie sg zapisane zadne dane, na wyswietlaczu pojawi sie ,no dAtA“. Urzadzenie automa-
tycznie opusci tryb zapisu danych i powroéci do pomiaru.
4. Kolejnosé wynikéw pomiaru zaczyna sie od 1. Uzyj przycisku A, aby przejs¢ na na-
stepny zapis. Miedzy pierwszym a ostatnim zapisem jest ,,CLr LoG" jest przerwa. i
Przez wcisniecie ,,CAL“ wykasowane zostang wszystkie zapisane dane i nastapi po- r l
wrét do pomiaru. L L r
Uwaga! Funkcja kasowania jest procesem nieodwracalnym.
@ I _r
5. Pojemnos¢ zapisu danych wynosi 255. L OU
KALIBRACJA
® Przed kalibracjg upewnij sie, ze materiat podktadu mozna rozpoznaé przy pomocy urzadzenia.
® Podczas kalibracji funkcja automatycznego wytaczania urzadzenia jest przedtuzona do 2 minut.

Zerowa kalibracja podktadu

1.

2.
Kalibracja jednopunktowa

1.

Wiacz urzadzenie. Przytdz czujnik do etalonu kalibracyjnego (powierzchnia bez folii ochronnej), (czes¢ wy-
posazenia). Wcisnij i pusc spust.

Zaczekaj az na wysSwietlaczu pojawi sie znak m . Wcisnij przycisk ,,Zero" (nie dtuzej niz przez 2 s), by
przeprowadzi¢ kalibracje wartosci zerowej. Na wyswietlaczu pojawi sie ,,0 mils/pm*.

Po wyzerowaniu podtoza maksymalne, minimalne i maksymalne-minimalne dane zostang wyzerowane

Standard Thickness:
39.6mis
Do kalibracji jednopunktowej miej przygotowana powierzchnie o znanej grubo- 1006 moron_* 1%
Sci. Zataczona standardowa folia kalibracyjna bez warstw ochronnych ma
grubos¢ podang na tabliczce znamionowej.
\ /

Wiacz urzadzenie. Przycisnij czujnik do powierzchni kontaktowej (do powierzchni o znanej grubosci lub
do folii standardowo zataczonej do etalonu na gornej stronie). Wcisnij spust i zaczekaj az na wyswietlaczu

pojawi sie znak m .
Wecisnij przycisk ,,CAL" a na wyswietlaczu pojawi sie ,,1-Pt". Uzyj przyciskow A i ¥ do

ustawienia danych az warto$¢ bedzie zgodna ze standardowa gruboscia.

Aby opusci¢ program kalibracyjny wcisnij ponownie przycisk ,,CAL" a urzadzenie powré-
ci do pomiaru.






