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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesigce, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotaczona do karty gwarancyjnej).

2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowg obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescig niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR u KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem sciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przykfad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktore nalezy wymieniac regularnie.

3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowiazujacym cennikiem. Patrz www. s z c zv P c E D o N I T o WA N I A

4. Podczas sktadania reklamacii, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjna, wskazujaca date zakupu, numer
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku- z E s T Aw P R o F I
piona lub mozna przestac ja do osrodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje muszg by¢ wpisane podczas sprzedazy.

6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktory maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancja, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke beda ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zostac¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Produkt: SZCZYPCE DO NITOWANIA ZESTAW PROFI
Typ: HIH3G Numer seryjny (produkt serii):

Data produkcii: Uwagi osrodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

HIH3G

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz jaki-
es pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak naj-
lepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac¢ Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapic¢ podczas eksploatacji mas-
zyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pdzniejszym czasie. Zwracaj szczeg6lna uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie sto-
sowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowacé obrazenia ciata u oséb obstugujacych mas-
zyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowaé¢ uszkodzenie maszyny i przedmiotu obra-
bianego. Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac tych etykiet.

Prosimy wpisac¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Oprocz nitownicy, zestaw zawiera wymienng gtowice dla 5 sztuk szczek nitujgcych z kotkami o $rednicach
2,1; 2,6; 3,2; 4,0; 4,4 mm (do stosowania z nitami o $rednicy trzonu od 2,4 - 6,4 mm) ; wymienna gtowica
z 5 sztukami nakretek nitowych M4 x 0,7; M5 x 0,8; M6 x 1,0; M8 x 1,25; M10 x 1 i 3 sztuki bocznych kluc-
zy(5,5-8,5;12-17 ; 15-19).

Przeznaczona do nitow o Srednicach .. ....... ... ... .. .. ... ... od @ 2,4 do 6,4 mm
Srednice prowadnikow szczek (5sztuk) . . ... ... @21;2,6; 3,2; 4,0; 4,4 mm
Przeciwlegta matryca nitujaca (5 sztuk) . ........ M4 x 0,7; M5 x 0,8; M6 x 1,0; M8 x 1,25; M10 x 1
Materiat nitu . . . .. .. stal, aluminium
Wymiary opakowania (d X SZ X W) . ... ... ... 380 x 235 x 55 mm
Ciezar brutto . . . . 2,75 kg
Ciezar netto NItOWNICY . . . . . .o 1,6 kg

Dokfadnosé¢ instrukciji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukcji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.

RYSUNEK Z WYSZCZEGOLNIENIEM CZESCI

LISTA CZESCI
Poz. Nazwa Poz. Nazwa
1 Korpus gtowny 16 Sruba
2 Nakretka mocujaca 17 Uchwyt i ramie krotkie
3 Gtlowica 18 Sworzen obrotowy uchwytu
4 Obsada szczeki 19 Element blokujacy
5 Szczeki 20 Sprezyna blokujaca
6 Wspornik szczeki 21 Wspornik sprezysty
7 Sprezyna dociskowa 22 Uchwyt z tworzywa sztucznego
8 Sruba sprezynowa 23 Klucz boczny 12 - 17
9 Prowadniki @ 2,1, 2,6, 3,2, 4,0, 4,4 24 Klucz boczny 15 - 19
10 Dzwignia Nakretki nitujace
1 Sruba dwustronna korpusu 25 Uchwyt wspornika
12 kacznik 26 Elementy wciagajace M4, M5, M6, M8, M10
13 Sruba dwustronna 27 Wspornik nakretek M4, M5, M6, M8, M10
14 Podktadka podatna 28 Nakretka zabezpieczajaca
15 Oprawa - element przenoszacy site 29 Klucz boczny 5,5 - 8,5




KONSERWACJA

e Utrzymuj urzadzenie w czystosci. Brud moze dostawac sie do wewnetrznych mechanizmow urzadzenia
i spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia narzedzia nie nalezy uzywac agresywnych roztworow czyszczacych, czy rozcienczalnikdw do farb.
Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

Jesli nie korzystasz z narzedzia nalezy zabezpieczyé je przez nasmarowanie smarem i przechowywac
w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

e Podczas napraw nalezy stosowacé tylko oryginalne czesci zamienne.

Zgodnie z odpowiednimi przepisami, walizka przenosna jest uznawana za czes¢ eksploatacyjng i nie jest objeta gwarancia.
Czynnosci czyszczenia i konserwaciji nitownicy pokazane sa na nastepujacych 8 rysunkach:
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Po wykonaniu pracy:

o Odkre¢ gtowice (2) i uchwyt szczeki (4), wyczys¢ wnetrze z metalowych widréw i innych zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu, natéz smar natryskowo na nitownice w celu zabezpieczenia przed korozjg. Stosuj smar
naktadany natryskowo, w celu ochrony przed korozjg i w celu natozenia go na kota zebate, sruby itp.

Po zakonczeniu okresu trwatosci urzadzenia nalezy dokonac jego utylizacji zgodnie z obowiazujacymi przepi-

sami i regulacjami prawnymi. Wyrdb wykonany jest z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga by¢

poddane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé¢ wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sa one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Oddzielone czesci nalezy dostarczy¢ do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtornych, by poddane

zostaty przetworzeniu.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj z opakowania
oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia bedg dokonywane za niewielkg specjalng cene.
Uwaga: Rysunki i tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie réznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

e Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostaty przeszkolone z procedur wykonywa-
nia pracy i ochrony srodowiska.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznym miejscu wokét stanowiska pracy:

¢ "Ochrona przed najczestszymi powszechnie mozliwymi obrazeniami" - NARZEDZIA DO
OBROBKI METALU | NARZEDZIA SLUSARSKIE

Symbole bezpieczenstwa i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa:

Stosuj okulary ochronne e Nalezy nosi¢ obuwie ochronne

Nos$ odziez ochronng Stosuj rekawice ochronne

!J Przed uzytkowaniem urzadzenia nalezy zapozna¢ sie z instrukcja

Umiesé znaki samoprzylepne na powierzchniach widocznych dla operatora obstugujacego
narzedzie, przed rozpoczeciem uzytkowania i w jego trakcie.

A Informacje ogélne

e Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.

e Upewnij sie, czy znasz swoje narzedzie i jeste$ zapoznany z procedurami obstugi. Poznaj ryzyko zwigzane
z jego btedng obstuga.

e Wszystkie osoby korzystajace z tego urzadzenia muszg zna¢ sposob jego bezpiecznego uzytkowania i by¢
swiadome wszelkich zagrozen, jakie moga wystepowac podczas uzytkowania.

e Zawsze zwracaj szczegolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach. Nie nalezy nigdy
usuwac, ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykieta ostrzegawcza stanie sie nieczytelna, prosimy skontakto-
wac sie ze swoim dostawca.

e Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze doprowadzi¢ do wypadku.

e Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Dopilnuj by podtoga byta wytr-
zymata i stabilna i by mie¢ zapewniong swobode poruszania sie. Zawsze utrzymuja stabilng postawe.

o Nieprzerwanie obserwuj przebieg swej pracy i podczas jej wykonywania wykorzystuj cate swoje zaangazo-

wanie w te czynnos¢. Przerwij wykonywanie pracy, jesli nie mozesz sie skoncentrowac.

Utrzymuj sprzet w czystosci.

Uchwyty i elementy sterowania musza by¢ utrzymywane w czystosci, wolne od smaru i brudu.

Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie maja dostepu do Twojego warsztatu.

Nigdy nie zostawiaj urzadzenia pracujacego bez dozoru.

Uzywaj sprzetu jedynie do tych celow, do ktorych zostat on zaprojektowany.

Podczas pracy stosuj srodki ochrony osobistej (obuwie robocze, itp.).

Nie wychylaj sie nadmiernie i wykorzystuj do pracy obydwie rece.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkoéw odurzajacych.

Nie korzystaj z urzadzenia, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie staby.

Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sa surowo zabronione. NIE UZYWAJ SPRZETU, jesli odkry-

jesz jakiekolwiek uszkodzenia, pekniecia itp.

Zaprzestan pracy, jesli podczas pracy zauwazysz jakie$ nietypowe oznaki lub ustyszysz dziwne dzwieki.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg pewnie dokrecone.

e Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia sprawdz, czy znajdu-
je sie ono w dobrym stanie i nie ma jakichkolwiek uszkodzen.

e Podczas napraw stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

e Wykorzystanie akcesoridow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac obra-

zenia ciata personelu obstugujacego.



e Uzywaj odpowiedniego narzedzia do wykonywania poszczegolnych rodzajow prac. Nie przeciazaj urzadzenia ani
jego akcesoriow. Nie probuj wykorzystywac narzedzi o niewystarczajacej mocy do wykonywania ciezkich prac.

o Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto wykony-
wac z dogodng predkoscia. Uszkodzenia powstate wskutek przecigzenia nie sa objete gwarancja.

e Jesli nie uzywasz urzadzenia przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu niedostepnym dla dzieci.

e Przed uzyciem urzadzenia, upewnij sie, czy nie ma w niej czesci peknietych lub zablokowanych. Dopilnuj
by wszystkie czesci byty zamocowane i zmontowane zgodnie z przeznaczeniem. Uwazaj na wszelkie uwa-
runkowania, jakie moga mie¢ negatywny wptyw na poprawne funkcjonowanie maszyny.

o Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

A Mechanika precyzyjna
e Zabezpiecz swoje urzadzenie przed upadkiem z duzej wysokosci i uderzeniami. Po zakonczeniu pracy wtoz
urzadzenie do walizki zabezpieczajace;j.

A Montaz

e 7 narzedzia nie nalezy korzysta¢ do chwili, az zostanie catkowicie zmontowane zgodnie z instrukcjami
zawartymi w niniejszej instrukcji.

MONT

Stosowanie nitow z kotkiem
Wybra¢ nit i odpowiedni prowadnik nitu (9 - zobacz rysunek z wyszczegdlnieniem czesci) na podstawie sred-
nicy nitu. Kotek musi poruszac sie luzno wewnatrz otworu. Patrz rysunek.
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Zdjac¢ zainstalowany prowadnik z gtowicy nitujacej (do wykonania tego, stosuj dostarczony klucz) i wymieni¢
na nowy o prawidtowych wymiarach.

Stosowanie nitow z nakretka nitujaca

Na prawym rysunku pokazano niezbedne
czesci do nitownicy, ktore koniecznie
trzeba wymieni¢ w stosunku do juz zain-
stalowanych czesci, potrzebne do ope-
racji nitowania z zastosowaniem nitéw
otwo-rowych z kotkiem.

Procedura demontazu przedstawiona jest na rysunkach 1, 2, 3 w rozdziale Konserwacja.

1. Odkreci¢ gtowice (poz.3 - patrz rozdziat RYSUNEK Z WYSZCZEGOLNIENIEM CZESCI) i prowadnik (9).
2. Stosuj dwa klucze. Do roztaczenia, wykorzystaj ptaskie powierzchnie w nakretce (2) i uchwyty szczeki (4).
3. Wyjac uchwyt szczeki (4) z otworu elementu (1).

4. Umies¢ wybrany element wciagania (26) wewnatrz nakretki (2), wykorzystujac otwor w elemencie (1).
Upewnij sie, czy wybrany zostat prawidtowy gwint zgodnie z nakretka nitujacg (M4 - M10) i Srubg skreco-
nymi razem. Zachowaj ostrozno$c¢, ponownie jest wykorzystywany lewy gwint.

5. Przesun gtowice (26) i dokrec¢ jg w elemencie (1).

6. Wkre¢ rowniez we wspomik (27) przy pomocy nakretki (28) wewnetrzna gtowice (25). Mozesz wyregulowac dtugosc
elementu wciagania (26) zgodnie z wybrang nakretka nitujaca. Aby to wykonac, wykrec lub wkrec¢ elementy (25) i (27).
Potozenie jest zabezpieczane za pomoca nakretki zabezpieczajacej (28) dokrecanej az do dopasowania jej do ptaskiej
powierzchni gtowicy (26). Boczne klucze (23, 24, 29), konieczne do regulacii, s dostarczane razem z zestawem.

OBSLUGA

Nity z kotkiem : I--L*l

Dtugosé nitu (L) i dtugosé kotka uzalezniona D.,

jest od grubosci $cianek czesci, ktore beda |

faczone (T) jak rowniez od s$rednicy trzonu _" D

nitu (D) - patrz rysunek. 0}{ l_F T+
Lo

e Umiesc¢ kotek w otworze nitownicy i otworz szczeki.
e Pchaj kotek do czasu, az nit dotknie czotowej powierzchni prowadnika.
Uwaga. Po tym, gdy kotek nitu znajdzie sie miedzy szczekami (8), nie mozna
wyciagna¢ go z powrotem. Szczeki zamkna sie dzieki sprezynie (7). o= Q
o Srednica otworu nitu w przylegajacych czesciach, musi by¢ o0 0,1 mm
wieksza niz zewnetrzna $rednica rdzenia nitu. Otwory muszg by¢ pro-
stopadte, aby zapewni¢ maksymalng wytrzymatos¢ potaczenia.
e  Wepchna¢ nit bezposrednio nitownica kierujac ja w dot, prostopadle w otwory w tac-
zonych czesciach.
e Przez nacisniecie uchwytow nitownicy wzdtuz jej osi, nit bedzie catkowicie wepchniety. Po
nacisnieciu uchwytdw nitownicy, trzon nitu rozszerzy sie i potaczy razem obydwie czesci.
Uwaga. Dolne, obydwie stykajace sie czesci musza mie¢ wystarczajacy margines dla trzonu nitu. e —
e kaczone czesci musza by¢ wystarczajaco wytrzymate lub muszg by¢ wtasciwie podpar- _‘m“g_ OK
te za pomocg dodatkowych elementéw, aby nie zdeformowac taczonych elementéw.
e Jesli trzon nitu nie jest odpowiednio rozszerzony, nalezy powtorzy¢ operacje. Odciagnaé
uchwyty nitownicy i nacisng¢ je ponownie, aby upewni¢ sie, czy trzon nitu bedzie wciagany do wnetrza szczek.
e Po udanym zakonczeniu nitowania, pozostajacy watek nita zostanie zerwany, a pozostaty element zostanie
zamkniety w szczekach.
e Obréci¢ nitownice i wepchnaé wystajaca czes¢ nitu za pomocg nowego nitu, aby wypchna¢ go na zewna-
trz. Nowy nit zostanie automatycznie zamocowany w nitownicy.
Uwaga. Jesli nie chcesz kontynuowac nitowania, nalezy usuna¢ pozostate nity z nitownicy. Uzy¢ nowego kotka do
wykonania tego i wypchnaé¢ wystajacy watek z nitownicy, ale upewnic sie, czy mozna usuna¢ nowy nit.

Nakretka nitujaca.

Nakreci¢ nakretke nitujaca na juz wybrany element wciggajacy (26), zamocowany w nitownicy.

Otworzy¢ uchwyty i wyregulowa¢ powierzchnie czotowg styku nakretki nitujgcej, aby dotykata do czofa ele-
mentu oporowego (7). Umiesci¢ nakretke nitujaca w otworze taczonych czesci i nacisna¢ uchwyty, tak zeby sie
wzajemnie domknety i "$cisna¢" trzon nakretki.

Jesli trzon nakretki nie jest wystarczajaco zanitowany, powtorzy¢ procedure ponownie. Otworzyé uchwyty
nitownicy i wkreci¢ nakretke (2), wciagna¢ element (26) dalej tak, aby czotowa powierzchnia nakretki nitujacej
znalazta sie blizej przedniej strony elementu oporowego (27) i $cisna¢ uchwyty nitownicy ponownie.

Jesli nie mozna wkreci¢ elementu wciagajacego (26) dalej do wnetrza nakretki nitujgcej (lezy on juz na powi-
erzchni ograniczajacej) mozna skroci¢ odlegtos¢ miedzy przednig powierzchnig nakretki i elementem oporo-
wym (27). Odkre¢ nakretke zabezpieczajaca (28) i przykre¢ element oporowy (27) do srodka elementu (1).

Nastepnie powtorz proces nitowania.
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