KARTA GEWARANCYJNA

. Maszyny i narzedzia KH Trading sa objete gwarancjg 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowdd zakupu lub faktura z
potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotgczona do karty gwarancyjnej).

. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowg obstuga, przecigzeniem mas-
zyny, postepowaniem niezgodnym z trescig niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow,
ktére nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem sciernym i
uszkodzeniami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i
wyposazenia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstu-
giwanych gorgcym powietrzem oraz czesci, ktére nalezy wymieniac regularnie.

. Jedli okaze sig, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrodka
napraw producenta bedg ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujacym cennikiem. Patrz www.

. Podczas skfadania reklamacji, musisz mie¢ karte gwarancyjna, wskazujacq date zakupu, numer se-
ryjny maszyny, pieczatke sprzedajgcego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowod zakupu.

. Reklamacja gwarancyjna powinna byc¢ sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku-
piona lub mozna przestaé jq do osrodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje muszg byé wpisane podczas sprzedazy.

. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace na-
prawe i wysytke beda ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi. Zalecamy wystanie maszyny
w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zatgczenie krotkiego opisu usterki umieszczonego
w opakowaniu.

. Przed wysytkg maszyny do naprawy, nalezy jq starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ ob-
cigzony kosztem jej oczyszczenia.

www. LINEMAX com

INSTRUKCJA UZYTKOWNIKA

WYCINARKA RECZNA
HP -10

KH TRADING, Sp. z 0.0.
Skrytka pocztowa 7

02 - 695 Warszawa 68

Tel.: 0 801 033 077

(optata jak za potaczenie lokalne)
Fax: (022) 43 35 332

GODZINY OTWARCIA:
Pn - Pt: 7:30 - 16:30

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

ZAKLAD NAPRAWCZY
Osrodek logistyczny Klecany
Topolova 483

250 67 Klecany

Czechy
Miasto spedycyjne WROCLAW
Adres UL. PULASKIEGO 48 - 50,

50 - 443 WROCLAW
Kierownictwo Elzbieta KNOTZ
Telefon (71) 33747 74
Telefon wewnetrzny (22) 510 73 33
Telefon/Fax (71) 372 89 86
Telefon catodobowy 0 507 003 071

Produkt: WYCINARKA RECZNA HP — 10

Typ: HP-10

Numer seryjny (produkt serii):

Data produkcji:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

Uwagi osrodka napraw:

HP -10

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidlowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu

zakupu).



Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakup produktu z firmy KH Trading s.r.o. Nasza firma jest

gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupie. Jesli masz jakie$ pytania, komen-
tarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym punktem serwisowym.

Zrobimy jak najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby skierowac¢ Twoje komentarze

lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem, prosimy o uwazne przeczytanie tej instrukcji. Uzytkownik jest od-
powiedzialny za zapoznanie sie ze wszystkimi zaleceniami, koniecznymi do bezpiecznego sto-
sowania i dziatania urzadzenia oraz zrozumienia wszystkich zagrozen, ktére moga pojawic¢ sie
podczas stosowania urzadzen.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszego sprzetu zanim nie zapoznasz sie z calg in-
strukcja i zanim nie poznasz jak si¢ z nim obchodzi¢. Przechowuj niniejszg instrukcje celem umoz-
liwienia skorzystania z niej w pézniejszym czasie.

Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie przestrzeganie zasad bez-
pieczenstwa moze doprowadzi¢ do obrazen ciata u osoby obstugujacej lub innych oséb postron-
nych lub moze uszkodzi¢ urzadzenie albo przedmiot obrabiany. Zwracaj specjalng uwage na ozna-

czenia bezpieczenstwa i etykiety na maszynie. Nie usuwaj ich ani nie uszkadzaj.

Aby utatwi¢ komunikacje w przysztosci, nalezy
zapisac tutaj numer faktury lub umowy sprzedazy

Wycinarka reczna jest przeznaczona do przemystowego wykonywania otworéw w blachach stalowych o
niskiej zawarto$ci wegla, miedzi, aluminium, w tworzywach w zakfadach matej i Sredniej wielko$ci oraz do
zastosowan domowych. Obstuga wycinarki jest tatwa i prosta. Maszyna za pomoca dzwigni i przektadni
wytwarza site thacg o wartosci az do 10 t! Rzeczywiste wymiary wycinanego profilu sg zalezne od mate-
riatu, w ktérym jest on wycinany.

Narzedzie sg czescig dostawy ( wykrojnik i matryca) o srednicy16 mm.

W naszej ofercie znajduje sie komplet tatwych do wymiany narzedzi thacych w zakresie 3 — 20 mm co 1
mm, zamowienie nr.: 376401D — za przystepna cene.

Uwaga:

Przy zastosowaniu nietypowego narzedzia mozna maksymalng grubo$¢ cietego materiaty obliczy¢ w
zalezno$ci od powierzchni cigcia.

DANE TECHNICZNE

Maksymalna sifatngaca. . . ... ... e 10t
Przesunigcie srodka narzedzia . ........... ... 160 mm
Ciety materiat

Potfabrykat . . [ blacha
Materiat. ... ... .. stal miekka (stal niskoweglowa), miedz, aluminium
Maksymalna grubos¢ cigtego materiatu zalezy od rodzaju i @ ciecia w materiale. Patrz rozdziat: OBSLUGA
Dtugosc .. .0 450 mm
Szerokos$¢. .1 160 mm
Wysoko$¢ bez nasadKi rekojesCi . . . ... .ot 830 mm
Opakowanie | (df. X szer. X WysS.) . . .. ..ot 520 x 230 x 920 mm
Opakowanie Il (dh. X szer. X WyS) . . ... ...t 1850 x 85 x 50 mm
Ciezar brutto. . [ 80 kg
Ciezar netto . . [ 74 kg

Tekst, rysunki i dane obowigzuja w momencie druku instrukcji. Ze wzgledu na nieustanne staranie o
polepszanie jakosci naszych wyrobéw moze bez uprzedniego zawiadomienia nastgpi¢ zmiana danych
technologicznych.

RYSUNKI CZESCI
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WYKAZ CZESCI

Poz. Nazov

1 KORPUS 8 SWORZEN

2 STOL 9 PLYTA BOCZNA

3 MATRYCA 10 RAMIE

4 STEMPEL 1 SRUBA

5 SCIETY SWORZEN 12 DZWIGNIA

6 PLYTA SCIERALNA 13 SKRETNA SPREZYNA

7 SRUBA 14 SRUBA MOCUJACA MATRYCE

15 SUWAK



nego przeznaczenia. Jezeli uzytkownik nie posiada takich informacji lub nie jest ich pewny, polecamy
zwréci¢ sie do inspektora BHP.

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac zgodnie z
obowigzujacymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po pose-
gregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Demontujemy wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci segregujemy na odpowiednie kategorie (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekazujemy do dalszego wykorzystania.

Informacje o punktach zbiorczych odpadéw mozna otrzymac¢ w urzedach gmin albo w internecie.

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
na w mozliwie najkrotszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzadzenia prosimy zataczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowa¢ albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnoscia w
razie reklamowania ustugi transportowej, ktéra zalezy od jakosci opakowania i zabezpieczenia przed
uszkodzeniami.

Uwaga.: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze réznic sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie moze by¢ obstugiwane wylacznie przez osobe petnoletnia, posiadajaca wiasciwe kwa-
lifikacje i odpowiednio przeszkolong w zakresie przepisow bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
przy pracy.
¢ Obstuga musi mie¢ aktualne badania lekarskie dopuszczajace do pracy na tym urzadzeniu.
Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajace zasady bezpieczenstwa pracy:
» ,Zapobieganie najczestszym wypadkom* — WYCINARKI

,Zapobieganie wypadkom* — MASZYNY DO OBROBKI METALI.

Wykaz nalepek z symbolami bezpieczenstwa:

Przed uruchomieniem przeczytaj in- Niebezpieczenstwo przycisniecia konc-
strukcje zyn

Stosuj rekawice ochronne

QB

Nalepki samoprzylepne umieszczamy na tych powierzchniach urzadzenia, ktore sg widoczne w
kazdej sytuacji dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Informacje ogoline

» Torby plastikowe oraz materialy opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz
zwierzat.

* Pozna¢ urzadzenie i zapoznac sie z jego obstuga. Pozna¢ ryzyko zwigzane z jego niepoprawng
obstuga.

+  Wszelkie osoby uzytkujace sprzet muszg wiedzie¢ jak go bezpiecznie obstugiwac i by¢ swiadome
wszelkich zagrozen, jakie mogg pojawiac sig¢ podczas jego uzytkowania.

* Zawsze zwracaj szczegodlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach. Nie nalezy
nigdy usuwac, ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykieta ostrzegawcza stanie sie nieczytelna, prosimy
skontaktowac sig ze swoim dostawca.

»  Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan w miejscu pracy moze prowadzi¢ do wypadkow.

»  Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Upewnic sig, czy podtoze
jest stabilne i czy panuja wygodne warunki do pracy. Podczas wykonywania pracy zachowac stabilng
postawe.

* Nieprzerwanie obserwuj przebieg swej pracy i podczas jej wykonywania wykorzystuj cate swoje za-
angazowanie w te czynnos$c. Jesli uzytkownik nie moze sie skoncentrowac, powinien przerwac wy-
konywanie pracy.

»  Utrzymuj sprzet w czystosci.

*  Uchwyty nalezy utrzymywaé w czystosci, wolne od smaru.

*  Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzgta nie majg dostgpu do Twojego warsztatu.

*  Nigdy nie nalezy umieszcza¢ nég lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

»  Uzywaj maszyne jedynie do tych celéw, do ktérych zostata ona zaprojektowana.

» Podczas pracy nosi¢ okulary ochronne.

*  Nie no$ zbyt duzych ciezaréw i wykorzystuj w tym celu obydwie rece.

*  Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych.

* Nie korzystaj z urzadzenia, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie staby.

»  Wprowadzanie jakichkolwiek modyfikacji lub ulepszen urzadzenia jest surowo zabronione. NIE NA-
LEZY UZYWAC sprzetu, jesli wykryte zostanie pekniecie lub inne uszkodzenie.

* Nie nalezy nigdy wykonywac¢ konserwacji, kiedy urzadzenie jest w uzytkowaniu.

*  Wylgczy¢ natychmiast urzadzenie, jesli podczas pracy zauwazone zostang jakie$ nietypowe jego
zachowania lub ustysze¢ bedzie mozna wydawane przez nie dziwne dzwigki.

*  Po uzyciu narzedzi, takich jak klucze maszynowe i wkretaki zawsze usuwaj je z urzadzenia.

*  Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg pewnie dokrecone.

* Regularnie przeprowadzaj konserwacje.



*  Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢, czy jest ono w dobrym stanie oraz
czy nie ma jakichkolwiek uszkodzen.

* Podczas napraw stosuj tylko oryginalne cze$ci zamienne.

*  Wykorzystanie akcesoriéw lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodo-
wac obrazenia ciata personelu obstugujacego.

* Uzywaj narzedzia lub przyrzadu odpowiedniego do wykonywania poszczegdlnych rodzajéw prac.
Nie nalezy przecigza¢ narzedzia, ani akcesoriow. Do wykonywania prac o wiekszych wymaganiach
w zakresie mocy nalezy uzy¢ urzadzenia o wigkszej mocy.

* Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto
wykonywac z dogodng predkoscig. Uszkodzenia wskutek przecigzenia nie sg objete gwarancja.

* Niniejsze urzadzenie nie zostato zaprojektowane do uzytku w warunkach wilgotnego $rodowiska lub
pod woda.

» Jesli nie uzywasz urzgdzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu niedostepnym dla
dzieci.

*  Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg popra-
wnie i wydajnie. Upewnij sig, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajacym sie do
pracy.

*  Przed uzyciem urzgdzenia, upewnij si¢, czy nie ma w niej czesci peknietych lub zablokowanych.
Sprawdzi¢, czy wszystkie czesci s zamocowane i zmontowane zgodnie z przeznaczeniem. Uwazac
na wszelkie uwarunkowania, jakie moga mie¢ negatywny wptyw na poprawne funkcjonowanie urzad-
zenia.

» Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i
elementy bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

! Montaz

* Znarzedzia nie nalezy korzysta¢ do chwili, az zostanie catkowicie zmontowane zgodnie z instrukcja-
mi zawartymi w niniejszej instrukgji.

! Wycinanie

* Urzadzenie nalezy stabilnie przymocowa¢ do podtogi albo do stotu roboczego, ktéry pozostanie sta-
bilny nawet przy wystapieniu sit gngcych.

»  Obrabiany materiat podczas wycinania musi leze¢ na catej powierzchni roboczej maszyny.

» Narzedzia nalezy utrzymywac¢ w czystosci i w stanie naostrzonym.

» Urzadzenia nie wolno stosowac¢ do blach, ktérych materiat, szeroko$¢, grubos$é i twardosé¢ sg wieksze
niz na to pozwalajg parametry techniczne. Nie wolno go stosowa¢ do materiatéw hartowanych albo
ulepszonych.

*  Podczas pracy nie wolno dotyka¢ mechanizméw przektadni, zeby zapobiec nieszczesliwemu wypad-
kowi przy pracy.

*  Nie wolno wkfadac¢ rak do strefy ciecia.

* Podczas zwalniania przedmiotu nalezy zachowa¢ szczegodlng ostroznos¢.

* Do manipulacji z blachami uzywamy rekawic ochronnych, zeby unikng¢ ran cigtych i podobnych
skaleczen.

! Urzadzenie wykonawcze

» Jezeli urzadzenie zawiera naprezone sprezyny, nalezy zapewnic ich bezpieczne zwolnienie za po-
mocg odpowiedniego przyrzadu.

*  Przed wyrzuceniem opakowania sprawdzamy, czy nie zostaty w nim jakies drobne elementy. Jezeli
tak, identyfikujemy je wedtug wykazu albo rysunku ztozeniowego i montujemy we wiasciwym miej-

scu.

Zestawienie )

* Za pomocg 4 $rub M12 mocujemy korpus 1 do stabilnego podioza. Sruby nie wchodza w zakres
dostawy.

+  Dzwignie 12 przykrecamy 2 srubami M12 11 do dzwigni 10. Sruby mocno dokrecamy.

OBSLUGA

Montaz/wymiana stempla i matrycy

»  Dzwignig 12 podnosimy.

*  Wkiadamy odpowiedni stempel 4 do otworu w suwaku 15 i mocujemy za pomocg sko$nego czopa 5
— Scieta powierzchnia klina jest skierowana do stempla jest rownolegta ze stemplem.

*  Wktadamy matryce 3 do kanatu w stole 2.

*  Powoli naciskamy dzwignie 12 i ustawiamy potozenie stempla 4 tak, zeby wsunaf sie do matrycy 3.
Dokrecamy $ruby 14, zeby ustali¢ potozenie matrycy.

«  Dzwignig 12 unosimy, zeby stempel wysunat si¢ z matrycy.

*  Bez materiatu sprawdzamy, czy stempel doktadnie wsuwa sie do matrycy. Jezeli bytoby inaczej na-
lezy powtorzy¢ poprzednie operacje.

UWAGA

* Ze wzgledu na kompatybilno$¢ wycinarek z niektérymi seriami wykrojnikéw, ktére mamy w naszej
ofercie jest do podparcia stempla od przodu w suwaku wktadana w otwér suwaka wktadka oporo-
wa, ktora jednoczesnie jest ogranicznikiem wysuwu stempla z. Te wktadke nalezy wktada¢ w otwor
suwaka zawsze $cieciem wktadki do gory. Jezeli wktadka nie zostanie wiozona nad stempel, moze
przy cieciu nastapi¢ uszkodzenie sko$nego sworznia zabezpieczajgcego i ewentualnie zatarcie step-
mla w otworze suwaka.

Wycinanie otworéw

*  Smarujemy lekko stempel i matryce smarem, ktéry zmniejsza opory ciecia.

» Ktadziemy materiat catg powierzchnig na matryce, zeby nie nastapito przestawienie stempla podczas
ciecia i ptynnie naciskajac na dzwignie wycinamy otwor.

« Jezeli trzeba wycig¢ wiecej otworow, powtarzamy te operacje.

*  Po wycieciu otworu zawsze ze stempla i matrycu usuwamu skrawki materiatu i ponownie lekko je
smarujemy .
Jezeli Scinki przy nastepnym cieciu przedostang sie na krawez tngca stempla albo matrycy szybko
nastgpi ich stepienie albo dojdzie do wykruszenia materiatu na krawedziach narzedzi.

Tabela zalecanych wartoscio stempli zaleznie od grubosci i rodzaju materiatu

Materiat / gru-

bose ; 0,5-1,5 mm 1,5-2,5 mm 2,5-3,5 mm 3,5-5,0 mm 5,0-8,0 mm
0$¢ materiatu

Aluminium 2 3-20 mm 2 3-20 mm 2 5-20 mm 2 7-20 mm 2 10-20 mm
Miedz 2 3-20 mm 2 4-20 mm 2 5-20 mm @ 7-20 mm 2 10-18 mm
Stal niskowe-

glowa 2 4-20 mm 2 5-20 mm 2 7-18 mm 2 9-16 mm ---

KONSERWACJA

» Narzedzia zawsze utrzymujemy w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére moga sie przedosta¢ do mecha-
nizmu narzedzia moga spowodowac jego uszkodzenie.

» Do czyszczenia nie wolno stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.

» Czesci plastikowe zalecamy przetrze¢ Sciereczkg zwilzong w wodzie mydlane;.

» Powierzchnie metalowe konserwujemy przecierajec je szmatkg zwilzong w oleju mineralnym.

* Nieuzywane urzadzenia przechowuje sie¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie zagraza im
korozja.

Smarowanie

Powierzchnie slizgowe, sworznie, przektadnie zebatg smaruje sie w razie potrzeby smarem statym. Przed
smarowaniem nalezy oczyscic te powierzchnie.

Do otworu w ramieniu wpuszczamy kilka kropli oleju przektadniowego.

Stempel i matryca sg z punktu widzenia przepiséw dotyczacych gwarancji czesciami zuzywajacymi sie
technologicznie w rozumieniu ustawy. Konkretny opis operacji roboczych i wykorzystanie wyrobu nie sg
tutaj $wiadomie dokfadnie okreslone, poniewaz producent/importer uwaza, ze uzytkownik wyrobu zna
jego dziatanie i jest zapoznany z jego przeznaczeniem, poniewaz w oparciu o ustawe jest to wyréb ogol-





