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Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie nowego urzadzenia firmy KH Trading s.r.o.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie
i po jego nabyciu.

W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw czy probleméw prosimy kontaktowaé sie z naszym
przedstawicielem handlowym. Bedziemy starac sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.
Pierwsze uruchomienie te?(o urzgdzenia jest w rozumieniu tej instrukcji
krokiem prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg
potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie
I zapoznal sie ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna prébowaé uruchomié (ewentualnie uzytkowaé) urzadzenia wczesniej, niz
zapoznamy sie z calg instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedokladne zastosowanie si¢ do tych zalecen moze spowodowaé
wypadek z udzialem Panstwa lub innych oséb albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego
materiatu.

W szczegoélnosci dbamy o zalecenia bezpieczenstwa podane na tabliczkach znamionowych,
w ktére urzadzenie jest wyposazone.

Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani ich uszkadza¢.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikaciji
prosimy zapisa¢ tutaj numer faktury albo innego
dokumentu poswiadczajgcego zakup.

Opis maszyny

Max. rozmiary cigcia, przekroj okragty 22 mm, przekrdj ptaski 90 x 14 mm, przekroj kwadratowy 20 mm,
katownik 60 x 7 mm, teownik 60 x 7 mm, blacha 10 mm. Rzeczywisty rozmiar wycinanego profilu zalezy
od materiatu, z ktérego zostat wykonany.

DANE TECHNICZNE
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Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyroboéw zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego uprzedzenia.

Catkowita wazona warto$¢ efektywna przyspieszenia drgan przenoszonych na rece a,, = m.s?
Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi ochrony zdrowia przed niekorzystnym wptywem
hatasu i drgan ustanowiony maksymalny czas ciagtej pracy z maszyng podczas jednej 8-godzinnej
zmiany wynosi 248 minut.

Wartos¢ emisji ci$nienia akustycznego podczas pracy na biegu jatowym: Lp, =dB

Wartos¢ emisji ci$nienia akustycznego podczas pracy z technologig: LPf =dB

Poziom mocy akustycznej bez technologii: L, = dB

Poziom mocy akustycznej z technologia: L, = dB

SRODKI BEZPIECZENSTWA

* Urzadzenie moze obslugiwaé wylacznie osoba dorosta posiadajaca odpowiednie
predyspozycje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
przy pracy.



Symbole wykorzystywane w tych instrukcjach.

IE‘ Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

m Uwaga:

Informacja dodatkowa

Naklejkinalezy umiesci¢ natakich powierzchniach urzadzenia, ktére sa w kazdych okolicznosciach
widoczne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Ogolnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg byc¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapozna¢ sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Nalezy zadba¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwac, ani ich uszkadzac¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowac
z dostawca.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowac wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i Zle oSwietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nalezy nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywaé wszystkie zmysty. Nie nalezy
kontynuowac, jezeli nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Nalezy dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez $ladéw oleju i smaru.

Nalezy zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i 0séb niepowotanych do maszyny.

Nie wktadaj rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze Srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki
stuchu, respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczaj sie i zawsze korzystaj z obu rak.

Przy urzadzeniu nie nalezy pracowac bedac pod wptywem alkoholu i substancji odurzajacych.

W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac przy tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAJ z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagig¢, peknigé albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonuj konserwacji urzadzenia podczas pracy.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwigk albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytacz maszyne i przerwij prace.
Klucze i wkretaki nalezy zawsze po uzyciu usung¢ z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdz, czy wszystkie $ruby sg dobrze dokrecone.

Zapewnij odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdz, czy nie zostata uszkodzona.
Przy konserwacji i naprawach korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca moze
spowodowac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia lub
wyposazenia o matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.
Nie przecigzaj urzagdzenia. Zaplanuj prace tak, aby bez zmeczenia pracowac z optymalng predkoscia.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i Swiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dituzszy czas, nalezy je przechowywac¢ w suchym,
zamknietym miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdz, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.



Sprawdz, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sq dobrze zamocowane.
Sprawdz wszystkie pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czeéci i elementy zabezpieczajace
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

Zginanie, ciecie, zwijanie

Przymocuj stabilnie urzadzenie do podtogi lub takiego stotu roboczego, ktéry zachowa stabilno$¢
podczas oddziatywania sit gngcych.

W przypadku gietarek dzwigniowych nalezy zadba¢ o prawidtowe wywazenie mechanizmu gnacego.
Rekoje$¢ szczek gnacych powinna po zwolnieniu powraca¢ do gérnej pozycji.

Przed zgieciem nalezy zaznaczy¢ miejsca zginania i mocno przymocowaé materiat poprzez
dokrecenie szczek mocujgcych.

Urzadzenia nie nalezy uzywac do blach, ktérych szeroko$¢, grubo$c i trwato$c jest wigksza, niz
pozwalajg na to jego parametry techniczne. Nie wolno go stosowac do materiatow hartowanych albo
ulepszonych.

Podczas pracy nie nalezy dotykaé mechanizmu przewodowego, zeby unikng¢ przypadkowych
obrazen.

Nie wktadaj rgk do przestrzeni giecia lub ciecia.

Przy manipulowaniu z blachami stalowymi nalezy uzywac¢ rekawic, zeby zapobiec ranom cietym i
podobnym obrazeniom.

MONTAZ

» Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na rysunku zlozeniowym i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.

OBSLUGA

Ciecie stalowych arkuszy i stali tasmowej:
1.Podnies$ rekojes¢ (46), przestrzegaj zalecanej odlegtosci miedzy ostrzem gérnym i dolnym.
2.Potéz stalowy arkusz na dolnym ostrzu (33), upewnij sie, ze ma on wtasciwy rozmiar. Dokreé
rekojesc¢ (8), zablokuj materiat za pomoca ptyty (21). Dociénij rekoje$¢ (4) mocno na dot.
Ciecie stali okragtej i kwadratowej:
1.Podnies$ rekojes¢ (47), wtoz stal okragta (kwadratowg) do okragtego (kwadratowego) otworu
ostrza i do otworu w ptycie podporowe;j (3). Docisnij rekojes$¢ (47) mocno na dét.
Ciecie katownika i teownika:
1.Podnie$ rekoje$¢ (47), wtdz materiat do rowka (ktérego rozmiar odpowiada rozmiarowi
materiatu) oraz do rowka w ptycie podporowe;j (3).
W plycie taczacej (6) znajdujg sie 2 otwory. Mozesz dokonaé wyboru jednego z nich w zaleznosci
od pozydiji i sity.

KONSERWACJA

* Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czysto$ci. Zanieczyszczenia, ktére mogq sie przedostac
do mechanizmu narzgdzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ agresywnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.
Czesci plastikowe nalezy wyciera¢ $ciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe nalezy konserwowac $ciereczkg zwilzong olejem mineralnym.
Niewykorzystywane urzgdzenia nalezy przechowywa¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie
nie bedg korodowac.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw nalezy stosowaé wytgcznie oryginalne czesci zamienne.



LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac zgodnie

z obowigzujacymi przepisami prawa. Wyréb skitada sie z czeSci metalowych i plastikowych, ktére

po posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontuj wszystkie cze$ci maszyny.

2. Czesci podziel na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaz do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucac¢ odpady elektryczne do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunailne.
Urzadzenie mozna réwniez przekaza¢ do punktu zbierania odpadow elektrycznych. Informacje
0 miejscach zbierania odpadéw otrzymasz w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

» Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyréb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktore
po posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontuj wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podziel na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekazujemy do dalszego wykorzystania.

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrotszym terminie. Kroétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzadzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowéd zakupu. Rowniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowaé albo
skorzysta¢ z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy
odpowiedzialnoéci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania
urzgdzenia i jego zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki mogg lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze ro6zni¢ sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu
na odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.



RYSUNEK ZLOZENIOWY




WYKAZ CZESCI

Pozycja Nazwa llos¢
1 Korpus urzgdzenia 1
2 Sruba 1
3 Plyta podporowa 1
4 Uszczelka 7
5 Nakretka 5
6 Plyta taczaca 2
7 Pierscien 2
8 Rekoje$¢ 1
9 Sruba 1
10 Obejma 1
11 Sruba 1
12 Drazek 1
13 Ptyta 1
14 Podstawowe ostrze 3
15 Smarownica olejowa 1
16 Zigcze zebate 1
17 Wat 3
18 Podkiadka 1
19 Ostrze posuwowe 1
20 Sruba 2
21 Plyta ciSnieniowa 1
22 Podpora 1
23 Sruba 2
24 Ostona 1
25 Ptyta stata 1
26 Czes$¢ ruchoma 1
27 Sruba 3
28 Podktadka sprezysta 5
29 Sruba 4
30 Ustawiane ostrze dolne 1
31 Gorne ostrze 1
32 Maty wat 1
33 Gérne ostrze 1
34 Sruba 1
35 Prawa sprezyna 1
36 Obejma 2
37 Obejma $ruby 2
38 Czop sprezyny 2
39 Wat podporowy 1
40 Lewa sprezyna 1
41 Sruba 1
42 Dolne ostrze 1
43 Wat 1
44 Sruba 1
45 Ramie 1
46 Rekoje$¢ 1
47 Obejma rekojesci 1




KARTA GWARANCYJNA

1. Na wyroby sprzedawane przez spétke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkodze-
niami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do osob albo do materiatu nie
beda rozpatrywane.

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym
obchodzeniem sie, przeciazeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogdlnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
térych rodzajach wyrobow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie goracego powietrza, ktére wymagaja okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktore nie podlega gwarancji.

3. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowaé, ze wyrob zostat sprzedany
przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

4. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyrob zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go
w stanie kompletnym do naprawy.

5. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktory wyréb byt w naprawie gwarancyjnej.
Reklamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej
w oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywac) z zatgczona, wypetniong kartg
gwarancyjna, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamacji.

6. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow
higienicznych nie bedzie mozna ich przyja¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

KH TRADING, Sp. z o.0. ZAKLAD NAPRAWCZY
Skrytka pocztowa 163 Osrodek logistyczny Klecany
00 - 987 Warszawa 4 Topolova 483
Tel.: 0 801 033 077 250 67 Klecany
(optata jak za potaczenie lokalne) Czechy
Fax: (022) 43 35 332 Miasto spedycyjne  Pruszkow
Adres Universal Express Distribution

GODZINY OTWARCIA: Sp.Zo.o

Pn - Pt:: 7:30 - 16:30 ul. Parzniewska 4a

05-800 Pruszkéw
INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Wyrob:  NOZYCE DZWIGNIOWE PROFILOWEMC7825S
Typ: HSP10 Numer fabryczny (seria):

Data produkgiji: Notatki punktu naprawczego:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:




