KARTA GWARANCYJNA

. Na wyroby sprzedawane przez spotke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkodze-
niami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do osob albo do materiatu nie
beda rozpatrywane.

. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym
obchodzeniem sie, przeciazeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogdlnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
térych rodzajach wyrobow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie goracego powietrza, ktére wymagajg okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktére nie podlega gwarancji.

. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowac, ze wyréb zostat sprzedany
przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyroéb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go
w stanie kompletnym do naprawy.

. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktory wyréb byt w naprawie gwarancyjnej.
Reklamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej
w oryginalnym pudetku, ktore w tym celu zalecamy przechowywac) z zatgczona, wypetniong kartg
gwarancyjng, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamacji.

. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow
higienicznych nie bedzie mozna ich przyjac¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

KH TRADING, Sp. z o.0.
Skrytka pocztowa 163

00 - 987 Warszawa 4

Tel.: 0 801 033 077

(optata jak za potaczenie lokalne)

Fax: (022) 43 35 332

GODZINY OTWARCIA:
Pn - Pt:: 7:30 - 16:30

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

ZAKLAD NAPRAWCZY
Osrodek logistyczny Klecany
Topolova 483

250 67 Klecany

Czechy

Miasto spedycyjne  Pruszkéw

Adres Universal Express Distribution
Sp.Zo.0

ul. Parzniewska 4a
05-800 Pruszkow

Wyréb: Ostrzatka do pit tarczowych JM

Typ: JMY870

Numer fabryczny (seria):

Data produkgiji:

Notatki punktu naprawczego:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

www. LINENAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI

OSTRZALKA DO PIL TARC-
ZOWYCH JM

JMY870



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie nowego urzadzenia firmy KH Trading s.r.o.

Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa- przed zakupem, w trakcie i po jego nabyciu.
W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskow, czy probleméw prosimy kontaktowac sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwiaza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w znaczeniu tej instrukcji krokiem
prawnym, w ktérym uzytkownik z wolng i nieprzymuszonag wola potwierdza, ze te
instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze wszystki-
mi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna probowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia wczesniej,
niz zapoznamy sie z catg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowac¢ do uzytku w przy-
sztosci.

Szczegolng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nie-
przestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowac
wypadek z udziatem Panstwa albo innych oséb, ewentualnie moze dojs¢ do uszkodzenia
urzadzenia albo obrabianego materiatu.

W szczegélnosci dbamy o zalecenia bezpieczenstwa podane natabliczkach znamionowych,
w ktére urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwac, ani ich uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajacego zakup.

Masywne wykonanie - odlewana podstawa i oba ramiona. Zasilanie 230 V, pobér mocy 250 W, obroty 2 850
obr./min, mozliwos¢ pochylania gtowicy ostrzacej - 20° - + 20°, pochylania zacisku - 30° - + 45°, tarcza szli-
fierska 125 x 10 x 32 mm. Przeznaczona dla pit f 80 - 700 mm. Wymiary 430 x 430 x 350 mm.

Obroty ..o .2 850 obr./min
Mozliwos$¢ pochylania gtowicy ostrzace; . ..-20° - +20°
POCHYIANIE ZACISKU. ... -30° - +45°
Tarcza szlifierska...................

Przeznaczona do pit 0 SrEANICY .......cveuuiiiii e 80 - 700 mm
Wymiary........ccooeeeiiiiiiiainn.. .430 x 430 x 350 mm
L1 T PPN 42 kg

Tekst, rysunki i dane obowiazujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych wyro-
bow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

! Ogolnie

o Nalezy zapoznac sig z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, eksploatacja, elementami tego urzadzenia i mozliwymi za-
grozeniami wynikajacymi z jego niewtasciwego uzytkowania.

e  Zapewni¢, zeby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, eksploatacja, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami wynikajacymi z jego niewtasciwego uzytkowania.

e  Zawsze przestrzegamy zalecen i instrukcji podanych na tablicach. Tych tabliczek nie wolno usuwag, ani niszczy¢. W razie
uszkodzenia albo braku czytelnosci tabliczki nalezy sig skontaktowa¢ z dostawca.

o W miejscu pracy nalezy utrzymywa¢ porzadek.

W czasie eksploatacji uzytkownik ma obowigzek wykonywania elektrycznych okresowych pomiaréw ochronnych
i badan urzadzen elektrycznych zgodnie z obowigzujacymi przepisami. Protokoty pomiarow:

TECHNIK POMIAROWY

DATA ZAPIS Z WYNIKOW BADAN ELEKTRYCZNYCH NR. / PODPIS




KONSERWACJA

Narzedzia zawsze utrzymujemy w czystosci. Zanieczyszczenia, ktdre moga sie przedosta¢ do mechanizmu narzedzia
mogq spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie stosuije sie agresywnych srodkow czyszczacych i rozpuszczalnikéw.

Czesci plastikowe wycieramy $ciereczka namoczong w wodzie mydlanej.

Powierzchnie metalowe konserwuije sig $ciereczka zwilzong olejem mineralnym.

Niewykorzystywane urzadzenia przechowuije si¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie bedaq korodowac.

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadow postepowac zgodnie z obowia-

zujacymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu

podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Demontujemy wszystkie czesci maszyny

2. Czesci sortujemy na kategorie odpaddéw (metale, guma, tworzywa itp.) i przekazujemy do specjalistycznej
likwidaciji.

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana w moz-
liwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie gwarancyjnym do
urzadzenia prosimy zataczy¢ karte gwarancyjng i dowdd zakupu. Réwniez po okresie gwarancyjnym wykonuje-
my dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowac albo skorzystaé z opa-
kowania oryginalnego. Za uszkodzenia podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnoscia w razie reklamo-
wania ustugi transportowej, ktora zalezy od jakosci opakowania i zabezpieczenia przed uszkodzeniami.

Uwaga.: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze rozni¢ sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciagtego postepu i takie zdarzenia nie maja wptywu na odpowiednie
funkcjonowanie wyrobu.

o Nigdy nie pracujemy w ciasnych i Zle o$wietlonych pomieszczeniach. Zawsze sprawdzamy, czy podtoga jest stabilna i czy

jest dobry dostep do stanowiska pracy.

Nalezy dba¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojes¢ i elementy sterujace musza by¢ suche i bez $ladéw oleju i smaru.

Uniemozliwiamy dostep zwierzat, dzieci i 0sdb niepowotanych.

Nie wktadamy rak ani ndg do przestrzeni robocze;.

Nigdy nie zostawiamy pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Przy pracy korzystamy ze $rodkéw ochrony osobistej (okulary, ochronniki stuchu, respirator, obuwie robocze itp.)

Nie pochylamy sie i zawsze korzystamy z obu rak.

Nie pracujemy na urzadzeniu pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych.

Jezeli ciepicie na zawroty, omdlenia albo nudno$ci, réwniez nie pracujcie przy tym urzadzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAMY z niego w przypadku, gdy zostaty stwierdzo-

ne wygiecia, pekniecia lub inne uszkodzenia.

Nigdy nie wykonujemy konserwacji urzadzenia podczas pracy.

Jezeli pojawi si¢ dziwny dzwigk albo inne nadzwyczajne zjawisko, natychmiast zatrzymujemy maszyne.

Klucze i wkretaki po uzyciu zawsze usuwamy z maszyny.

Przed wiaczeniem sprawdzamy, czy wszystkie Sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewniamy odpowiednig konserwacje maszyny. Przed wigczeniem sprawdzamy, czy maszyna nie ma widocznych

uszkodzen.

Przy konserwaciji i naprawach korzystamy tylko z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca moze spowodowaé wypadek

i zwigzane z nim obrazenia.

e Do konkretnej pracy dobieramy odpowiednie urzadzenie. Nie probujemy przecigza¢ maszyny albo urzadzen o matej
mocy i korzystac z nich przy pracach, ktére wymagaja wigkszych maszyn.

o Nie przecigzamy urzadzenia. Prace planujemy tak, zeby bez zmeczenia pracowa¢ z zatozong szybkoscia.

e Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

e Urzadzenie nie jest przeznaczone do pracy pod woda i w Srodowisku wilgotnym.

! Mechanika precyzyjna

e Urzadzenia nie wolno mocowa¢ w imadle.

o Urzadzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami. Po zakonczeniu pracy wktadamy je z powrotem do walizki.

! Zespoty

o  Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej instrukcji.

! Urzadzenia elektryczne

e Przy korzystaniu z elektronarzedzia trzeba zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa, tacznie z poda-
nymi nizej, zeby ograniczy¢ ryzyko powstania pozaru, porazenia pradem elektrycznym i powstania obrazen u ludzi. Przed
uruchomieniem wyrobu do pracy nalezy przeczyta¢ i zapamietac te zalecenia.

e  Sprawdzamy, czy wtyczka jest wigczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajacego. Napiecie sieci musi by¢
zgodne z napieciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do przegrzania i spalenia silnika lub jego pracy ze zbyt matg
moca.

e Przed podiaczeniem do sieci sprawdzamy, czy wytacznik jest w potozeniu OFF (wytacz). Jezeli urzadzenie nie ma wy-
tacznika gtéwnego, to zastepuje go wtyczka sieciowa. Po zakoriczeniu pracy wyjmujemy wtyczke przewodu zasilajacego
z gniazdka.

o Urzadzen elektrycznych nigdy nie przenosimy trzymajac za przewdd. Wtyczki nie wyjmujemy z gniazdka ciagnac za
przewdd.

e  Przewod doprowadzajacy chronimy przed wysoka temperatura, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi krawedziami.

e  Okresowo sprawdzamy przewdd i w razie uszkodzenia dajemy go do naprawy do specjalisty. Okresowo sprawdzamy
uzywane przediuzacze i wymieniamy je w przypadku stwierdzenia uszkodzen.

e W razie potrzeby korzystamy z odpowiedniej jako$ci przedtuzacza o odpowiedniej obcigzalno$ci, rozwinigtego w cato$ci.
Okresowo sprawdzamy, czy nie zostat on uszkodzony. Wadliwy przewod nalezy wymieni¢ albo naprawic.

e  Przed rozpoczgciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wytaczamy wytacznik gtowny
i wyjmujemy wtyczke z gniazdka.

e Uwazamy, zeby urzadzenie nie wtaczyto sie samodzielnie. Nie wolno trzyma¢ palcéw w poblizu urzadzenia wigczajacego,
jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

e Jezeli urzadzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym to dopiero po zakonczeniu montazu zwalniamy przycisk
bezpieczenstwa.



e Zurzadzenia nie korzystamy w Srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy pracy z cieczami palnymi
itp.)

e Zurzadzenia nie korzystamy w $rodowisku mokrym albo, jezeli jego powierzchnia jest mokra. Wyposazenie elektryczne
jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyktym w temperaturach +5 do +40 °C, o wilgotnosci wzglednej nie przekra-
czajacej 50 % przy temperaturze + 40°C.

o Urzadzenia elektryczne podlegaja badaniom okresowym w ustalonych terminach.

! Narzedzia wirujace

o Nalezy mie¢ zawsze na sobie odpowiednig odziez (na przyktad nie nosimy luznych czesci ubrania, krawatéw albo bi-
zuterii, dlugie wiosy wigzemy z tytu, chronimy nogi i nie nosimy zuzytego obuwia. Rekawy koszul nalezy zapina¢ albo

zawijac). Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawinigcia przez wirujace czesci.
Nie zdejmujemy oston ochronnych i dbamy, Zeby zawsze obstuga byta maksymalnie chroniona.

Podczas pracy unikamy kontaktu z poruszajacymi sie czeSciami. Rece utrzymujemy poza zasiegiem wirujacych czesci.

! Szlifowanie

Szlifowa¢ mozna tylko lekko dociskajac tarcze szlifierskq do obrabianego przedmiotu tak, zeby tarcza pod wptywem

uderzenia albo nagtego zahamowania nie zostata uszkodzona albo rozerwana.

! Zalecenia przeciwpozarowe
Nie wolno pracowa¢ w poblizu materiatéw palnych

@@ Przy pracy nie palimy i nie manipulujemy z otwartym ogniem.

Schemat roztozonego urzadzenia:

1. Podstawa 15. Ptyta regulowana 29. Tylny talerz staty
2. Korpus skrzynkowy 16. Opakowanie ochronne 30. Przedni talerz staty
3. Zamykana pokrywa 17. Ptyta dociskowa 31. Duzy zacisk
4. Podstawa obrotowa 18. Sruba do regulacii 32. Maty zacisk
5. Obrotowa podstawa podajag- 19. Wspornik pionowy 33. Pokretto reczne

ca 20. Dtuga sruba 34. Koncowka okragta
6. Stét obrotowy 21. Krotka $ruba 35. Koncowka stupowa
7. Podstawa przesuwna 22. Dtuga koncowka 36. Podnozek
8. Przesuwny talerz 23. Krotka koncowka 37. Podstawa s$ruby regulowanej
9. Stoét 24. Zacisk regulowany 38. Koncowka mocujaca
10. Nakretka prowadzaca 25. Podktadka ochronna 39. Stycznik
11. Sruba prowadzaca 26. Tarcza diamentowa 40. Sruba
12. Barierka przesuwna 27. Opakowanie 41. Zacisk skrajny
13. Konstrukcja 28. Silnik 42. Uszczelnienie
14. Piyta

OBSLUGA

1. Zwalniamy listwe a potem ustawiamy kat pochylenia gtowicy szlifierskiej i dokrecamy te listwe.
2. Ustawianie osi $rodkowej:
a. Jezeli ostrzymy matq tarcze, przesuwamy o$ $rodkowa w strone gtowicy szlifierskiej. W innych przypadkach
umieszczamy jq poza gtowica szlifierska.
Przesuwamy o0$ $rodkowa w prawo.
Zaktadamy pite tarczowa, obracamy i ustalamy potozenie szlifowanej powierzchni zebow pity tarczowe;j.
Obracamy st6t obrotowy, ustawiajac kat szlifowanej powierzchni przy ostrzeniu zebéw pity tarczowe.
Obracamy stot obrotowy, ustawiajac kat ustawienia gtowicy szlifierskiej. Kat pomiedzy powierzchnig szlifowania
a szlifowanym materiatem wynosi okoto 5°.
3. Ustawianie regulowanych czesci przyrzadu:
Obracamy regulowang konstrukcije i listwe, ustawiamy regulowany zacisk wzgledem ostrzonych ze-
bow pity tarczowej i zostawiamy szczeline zalezng od ostrzonego zeba. Dokrecamy Sruby.
4. Ustawiamy srodkowa 0$ na prawo z takg samg szczeling, jak poprzednio.

Poo o

5. Dokrecamy wszystkie sruby. Patrz rys. nri.

Rys. nr 1:
1. O$ $rodkowa 7. Zacisk regulowany
2. Barierka przesuwna 8. Ptyta regulowana
3. Stot 9. Listwa
4. Zacisk skrajny 10. Konstrukcja
5. Ptyta przesuwna 11. Stot obrotowy
6. Gtowica szlifierska 12. Podziatka
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