KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesigcznym okresem gwarancji, poczawszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowe-
go. Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia
wynikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb
lub materiatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukcji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacjag przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektdrych typéw produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajace i elementy instalacji cyrkulacji goracego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktadac¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozyc,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujacy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zataczy¢
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajacy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytacznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Magazyn Uzice

Hlavni 29

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.0.

Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potaczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: PRZYRZAD DO ZARABIANIA KONCOWEK PRZEWODOW HAMULCOWYCH HARD

Typ: KL1307C Numer fabryczny (seria):

Data produkgciji: Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:

www.LINEMAX com

Tiumaczenie oryginatu
INSTRUKCJI OBSLUG

PRZYRZAD DO ZARABIANIA
KONCOWEK PRZEWODOW
HAMULCOWYCH HARD

KL1307C



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu UNI-MAX.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy probleméw prosimy kontaktowac sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym, poprzez
ktoéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytat,
zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.
UWAGA! Nie mozna probowac¢ uruchomi¢ (ewentualnie uzytkowac¢) urzadzenia wczesniej niz przed
zapoznaniem sie z calg instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowac¢ do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek
z udziatem Panstwa lub innych oséb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.
W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktore urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwac ani ich
uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Przyrzad do zarabiania koncowek na przewodach ukfadu hamulcowego o przekroju wewnetrznym 4,75;
5 i 6 mm do podtgczenia za pomoca nakretek nasadowych. W przypadku dostatecznej ilosci miejsca
mozna stosowac go bezposrednio na pojezdzie, bez koniecznosci demontazu przewodoéw.

DANE TECHNICZNE

Srednica przewodOw MIEAZIANYCR .............c.ovooeeeeeeeeeeeeeeee et 4,75;5;i6 mm
Segmenty ksztaltujace SAE .........cooiiiiiiiiiie e 4,75-6/90°; 4,75/5; 6 mm
Segmenty kSztaltujace DIN ..........ooiiiiiiii e e 6 mm; 4,75/5

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego uprzedzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

* Urzadzenie moze obstugiwaé wytacznie osoba w wieku powyzej 18 lat posiadajgca odpowiednie
predyspozycje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
przy pracy.

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajgce zasady bezpieczenstwa pracy:

Symbole wykorzystywane w niniejszych instrukcjach

A Uwagal!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

@ Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

N

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujacymi przepisami prawa. Wyrdb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.
2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

OSTRZEZENIE

Jezeli wystapi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystac z
opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci,
a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzgdzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki moga lekko rozni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze réznic sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.

Protokoty z napraw i konserwac;ji:

PROTOKOL Z WYKONANIA NAPRAWY ZAKLAD

DATA ALBO KONSERWACJI SPECJALISTYCZNY

~



Do zakonczenia poprawnego ksztattu ztgczki zastgpi¢ segment
ksztaltujacy konncowym segmentem.

Ponownie zatozy¢ element obrotowy w ksztatcie S z trzpieniem i
obracac rekojescig w ksztatcie T az do osiggniecia koncowego
wymaganego ksztattu konca rurki.

Rada:
W celu obnizenia tarcia podczas rozciggania zalecamy potrzeé powierzchnie stykowe olejem.

KONSERWACJA

Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac¢ w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére moga sie przedosta¢ do
mechanizmu narzedzia, moga spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ agresywnych srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe wycieraé $ciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe konserwowac sciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

Niewykorzystywane urzadzenie nalezy przechowywac¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedzie korodowac.

Regularnie sprawdza¢ dokrecenie wszystkich potaczen.

Przed kazdym zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ stalowa line, elementy mocujace, czy nie sgq widoczne
oznaki nich zuzycia albo uszkodzenia.

Do napraw stosowac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

Smarowanie

Powierzchnie robocze mechanizméw nalezy okresowo smarowaé odpowiednim smarem.

m Notatka:

Informacja dodatkowa

Ogolnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapozna¢ sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Trzeba zadbac o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwac, ani ich uszkadzac¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnos$ci tabliczki nalezy sie skontaktowaé
z dostawca.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy poditoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nieustannie kontrolowac postep pracy i wykorzystywaé wszystkie zmysty. Nie nalezy kontynuowac,
jezeli nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Nalezy dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzystac ze srodkow ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac z obu rak.

Przy urzadzeniu nie wolno pracowac, bedac pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.
Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wylgczy¢é maszyne
i przerwacé prace.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzgdzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze
spowodowac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia lub
wyposazenia o matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wigkszej maszyny.
Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowaé prace tak, aby bez zmeczenia pracowa¢ z optymalng
predkoscia. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod woda.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy przechowywa¢ go w suchym,
zamknietym miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajace pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzié, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére moggq mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajace
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

Mechanizmy precyzyjne
Urzadzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami. Po zakonczeniu pracy wiozy¢ go z powrotem
do walizki.

Zespoty
Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgiji.

Narzedzia reczne
Narzedzi nie mocowac¢ w imadle.

Giecie, zwijanie
Urzadzenie przymocowaé¢ mocno do podtogi lub stotu roboczego, ktéry podczas dziatania sit zginajacych
zostanie stabilny. 3



» Urzadzenia nie stosowac do giecia blachy, ktorej grubosc¢ i wytrzymatos$c jest wieksza od dopuszczalnych
parametrow. Nie stosowa¢ do hartowanych lub utwardzanych materiatow.

» W celu zapobiegania powstania obrazen nie dotyka¢ podczas pracy mechanizmu przetozenia.

» Nie wktadac¢ rak do przestrzeni gigcia.

MONTAZ

* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.

Schemat ztozeniowy i elementy narzedzia

Patentowana konstrukcja do szybkiego i tatwego wykonywania bardzo jakos$ciowych holendrow
przewodow hamulcowych bezposrednio w pojezdzie. Unikatowa wydajna jednostka dysponuje duzg mocg
produkcyjng do wykonywania doktadnych holendrow.

Doskonate narzedzie przeznaczone do zaoszczedzenia pracy, pieniedzy i wysitku mechanikéw. Niniejsze
narzedzie przeznaczone jest do wykonywania prostych lub podwdjnych holendréow spetniajacych
wymagania norm SAE albo DIN, na miedzianych przewodach hamulcowych o $rednicy 4,75; 5i 6 mm.

rekojes¢ T

$ruba hydrauliczna

czes¢ obrotowa

trzpien S

segment ksztattujacy

rekojes¢ blok mocujacy Sruba

Zestaw segmentow ksztattujgcych SAE i DIN

ZALETY:

Imadto szybkomocujace zapewnia jako$ciowe zamocowanie trzpienia rozciggajgcego.
Patentowana czes$¢ obrotowa w ksztatcie S na czesci prasujgcej zapewnia szybkie zestawienie.
Doktadnie odlewana jednostka trzpienia gwarantuje wysoka wytrzymatos$c.

Nowy ksztatt rekoje$¢ gwarantuje wysoki komfort pracy.

OBSLUGA

- Wiozy¢ koniec rurki do poprawnego odlanego bloku mocujacego i dokreci¢. Gtebokos$¢ rurki
zalecamy wyprébowaé na niepotrzebnym kawatku rurki.

Zatozy¢ stozkowy segment ksztaltujacy i zasrubowac element
obrotowy w ksztalcie S do potowy gwintu.

Zdjac element obrotowy w ksztalcie S z trzpieniem i nastgpnie
dokreci¢ srube dociskowa.

(Nie pozwoli¢ trzpieniu adaptera przedosta¢ sie do przewodu
hamulcowego)

Przekreca¢ rekojescig w ksztatcie T, dopoki nie dojdzie do
dostatecznego rozciagniecia rurki.

Przekrecenie rekojesci w ksztatcie T w odwrotnym kierunku
spowoduje zluzowanie czesci obrotowej w ksztaicie S
i pozwoli na oddzielenie od trzpienia.



