KARTA GWARANCYJNA

1.

Na wyroby sprzedawane przez spétke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkodze-
niami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do oséb albo do materiatu nie
beda rozpatrywane.

. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym

obchodzeniem sie, przeciazeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogdlnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
térych rodzajach wyrobow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie goracego powietrza, ktdére wymagaja okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktére nie podlega gwarancji.

. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowac, ze wyrdb zostat sprzedany

przez sprzedawce, u ktorego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyrob zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go

w stanie kompletnym do naprawy.

. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktory wyréb byt w naprawie gwarancyjnej.

Reklamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej
w oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywac) z zatgczona, wypetniong kartg
gwarancyjng, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamacii.

. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow

higienicznych nie bedzie mozna ich przyjac¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.
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Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz
jakies pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak
najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac Twoje komentarze lub pytania pod wiasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé¢ sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkoéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzié¢. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj szczego6lng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie
stosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata u oso6b obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny i przedmiotu
obrabianego. Nalezy zwracac¢ szczegdlna uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Opis maszyny

Precyzyjnie obrobiony stot ma polerowang powierzchnie a jego skok jest regulowany za pomoca wygodnego
pokretta do doktadnego

ustawiania z wyswietlaniem cyfrowym. Gruboscidéwka jest wyposazona w urzadzenia zabezpieczajace przed
wstecznymi uderzeniami materiatu, wytacznik z zabezpieczeniem przed

przeciazeniem, dodatkowe rolki przedtuzajace stot + 2 rolki na gorze maszyny.

Liczba stanowisk pracy: 1

PRZEKLADNIA ZEBATA

POZ. OPIS
01 KOEKO tANCUCHOWE

02 PODKEADKA

03 SRUBA Z PELNYM GWINTEM M6 x 12

04 PODKEADKA PLASKA @ 8 / & 30

05 NAPINACZ tANCUCHA

06 WAL

o7 KONSOLA

08 FANCUCH

09 KOEKO EANCUCHOWE

10 SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M6 x 20
11 PODKEADKA PEASKA @ 6 x @ 20

12 WPUST 5 x 10

FUNDAMENT

POZ. OPIS

01 PODSTAWA

02 OSEONA

03 SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M6 x 16
04 PRET

05 PLYTA MONTAZOWA SILNIKA

06 PODKEADKA ZABEZPIECZAJACA @ 8

o7 OBJEJMA

08 SRUBA REGULACYJNA

09 NAKRETKA SZESCIOKATNA M12

10 PODKEADKA PLASKA & 12

11 SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M8 x 40
12 PODKEADKA @ 8

13 NAKRETKA SZESCIOKATNA M8

14 SILNIK 2,2 kW

15 WPUST 8 x 45

16 PODKEADKA PLASKA & 6

17 PRZEWOD ZASILAJACY

18 PRZEPUST

19 PODKEADKA PEASKA & 8
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PRZEKLADNIA

POZ. OPIS

01 PRZEKEADNIA

02 PIERSCIEN TYPU GUFERO 25 x 40 x 7
03 +OZYSKO KULKOWE 6204

04 KOLO ZEBATE

05 SRUBA Z PELNYM GWINTEM M6 x 25 (LEWY)
06 PODKADKA PEASKA @ 6 x & 22

07 SRUBA Z tBEM KRZYZAKOWYM M6 x 12
08 £OZYSKO 6201

09 KOLO ZEBATE

10 KOO ZEBATE | WAL

11 WPUST 5 x 12

12 KOLO ZEBATE

13 WPUST 5 x 10

14 KOtO ZEBATE DRUGIEGO BIEGU

15 PIERSCIONEK 11,8 x 2,65

16 SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M12 x 10
17 PODWOJNE KOLO ZEBATE

18 KOREK OLEJOWY

19 PIERSCIEN ZEWNETRZNY

20 WPUST 5 x 64

21 KULKA STALOWA & 6

22 SPREZYNA ROZCIAGANA

23 WAL

24 PIERSCIEN TYPU GUFERO 25 x 47 x 7
25 PODKEADKA ZABEZPIECZAJACA & 8

26 SRUBA Z tBEM SZESCIOKATNYM M8 x 45
27 SRUBA M12 x 1,25 x 20

28 SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M6 x 25
29 WIDELKI PRZEXACZAJACE

30 REKOJESC DZWIGNI STERUJACEJ

31 NAKRETKA M8

32 PODKADKA ZABEZPIECZAJACA & 6

33 PIERSCIONEK 9 x 1,8

34 PETELKA

35 KOLEK 5 x 25

36 USZCZELNIENIE

37 OBUDOWA PRZEKADN

38 WZIERNIK
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Silnik

NapigCie . . . . o 400 V/50 Hz
MOC . . 2,2 kW
DitugosC materiatu min . . . ... 171 mm
Szeroko$C materiatu max . . ... ... 508 mm
GrubosE materiatu . . . ... ... max. 204 mm

Grubosé widra

Szerokosc przedmiotu do 210 MM . . . . ..o max. 6 mm
Szeroko$¢ przedmiotu od 210 mm-508 mm . .. ... ... max. 3 mm
Predko$C podawania . . ... ... ... 4,96/6,33 m.min."

Watek do nozy

OSC NOZY . . 4
SredniCa . ... @ 80 mm
ObrOtY . . 5 000 min."
Catkowite wymiary:

DIUGOSE . . o 1478 mm
SZErOKOSC . o o 1020 mm
WYSOKOSE . o oot e 1 000 mm
Ciezar Netto . . . .. .. 340 kg
Ciezar brutto . . .. . 375 kg
Wymiary opakowania (dt. X sz. xwys.) . ....................... 960 mm x 710 mm x 1 090 mm

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych

wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.




UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

e Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostaty przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznym miejscu wokot stanowiska pracy:
o "Zapobiegaj wypadkom" - OBRABIARKI DO DREWNA.

Symbole bezpieczenstwa i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa:

Nie gasi¢ woda ani agregatami pianowymi A Uwaga urzadzenie elektryczne

Przed uruchomieniem przeczytaj instrukcje

Stosuj rekawice ochronne

OB

Substancje szkodliwe lub draznigce

4

1Y) Stosuj obuwie ochronne
Uwaga - niebezpieczenstwo wciagniecia konczyny
Stosuj ochrone stuchu

Przed uruchomieniem do pracy zamknij ostone ochronng

Stosuj ochronng maske na twarz . . i L X
Niebezpieczenstwo uciecia palcow

\
RS

@ @ (

Umiesé etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byia dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji

A Ostrzezenie!
Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny
albo materiatow.

Ostroznie! Korzystasz z urzadzenia o napedzie elektrycznym!
Ryzyko odniesienia obrazen na skutek dziatania pradu elektrycznego.

> >

Ryzyko pochwycenia przez ruchome czesci maszyny!
Nalezy zwraca¢ uwage na obrazenia ciata mozliwe do odniesienia na skutek
pochwycenia czesci ciata lub odziezy przez wirujace czesci.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzen

=3 (¥

Uwaga:
Dodatkowe informacje.

Stosowac¢ srodki ochrony osobistej.

SLOUP
POZ.
01
02
03
04
05
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07
08
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32

OPIS
FUNDAMENT

SRUBA USTALAJACA M10 x 12

StUP

StUP

SRUBA PROWADZACA

SRUBA PROWADZACA

NAKRETKA SRUBY PROWADZACEJ

TULEJA

WEWNETRZNY PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY & 38
WPUST 5 x 12

KOLO ZEBATE

PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY & 12
£OZYSKO KULKOWE 6202

PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY @ 35
NAKRETKA SZESCIOKATNA M12

KOEKO tANCUCHOWE

PODKEADKA @ 10

NAKRETKA SZESCIOKATNA M10
PODKEADKA PEASKA & 8

SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M8 x 25
UCHWYT

PODKADKA ZABEZPIECZAJACA & 12
KOEKO £ANCUCHOWE

PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY & 15
FANCUCH

ZACZEP DO PODNOSZENIA

ZEWNETRZNY PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY & 22
OPASKA RUROCIAGU

SRUBA Z £BEM SOCZEWKOWYM M4 x 12
PASEK ELASTYCZNY

SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M12 x 50
PODKEADKA PLASKA & 12
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Nazwa czesci

Stot srodkowy

Rolka

kozysko

Wat mimosrodowy

Sruba regulacyjna
Sworzen zabezpieczajacy
Sruba zabezpieczajaca
Zamek

Sruba

Sruba z petnym gwintem
Rama rolki

Rolka

Sruba z tbem szesciokatnym
Podktadka

Podktadka

Ostona konsoli

0Os$ nosna

Konsola

Sruba z petnym gwintem

Uwaga

6201Z

M6 x 12

M12
M5 x 20

M10 x 25
10,5 x 28 x 2
8,5 x 22 x2

M5 x 10

A Instrukcje ogélne

Woreczki igielitowe stosowane jako opakowania moga by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Zapoznajemy sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, eksploatacja, elementami i mozliwym zagrozeniem,
ktére powoduje jego nieodpowiednie zastosowanie.

Zapewniamy, zeby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, eksploatacja,
elementami i mozliwymi zagrozeniami, ktére powoduje jego uzytkowanie.

Zawsze dbamy o przestrzeganie zasad bezpieczenstwa podanych na tablicach. Tych tablic nie wolno
usuwac, ani uszkadzac¢. W razie uszkodzenia abo nieczytelnosci tablic prosimy zwrécic sie do dostawcy.
Stanowisko pracy utrzymujemy w czystosci i porzadku. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowac wypadek.
Nigdy nie pracujemy w ciasnym albo Zle o$wietlonym pomieszczeniu. Zawsze sprawdzamy, czy podtoga jest
stabilna i czy jest dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze utrzymujemy stabilng postawe.

Nieustannie kontrolujemy postep pracy i korzystamy ze wszystkich zmystéw. Nie kontynuujemy pracy,
jezeli nie mozemy sie na niej w petni skoncentrowac.

Dbamy o swoje narzedzia i utrzymujemy je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujace powinny by¢ suche i pozbawione sladow olejow i smardw.

Uniemozliwiamy dostep dzieci, zwierzat i oséb niepowotanych.

Nie wktadamy rak ani nég do przestrzeni robocze;.

Nigdy nie zostawiamy pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wykorzystujemy do innego celu, niz jest przeznaczone.

Przy pracy korzystamy ze srodkow ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu, respirator,
obuwie ochronne itp.).

Nie pochylamy sig i zawsze korzystamy z obu rak.

Przy urzadzeniu nie pracujemy pod wptywem alkoholu i $rodkéw odurzajacych.

Jezeli cierpimy na zawroty gtowy, ostabienia albo omdlenia, to nie pracujemy przy tym urzadzeniu.
Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sa niedopuszczalne. NIE KORZYSTAMY z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia wygie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie konserwujemy urzadzenia podczas pracy.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niespotykane zjawisko, natychmiast zatrzymujemy maszyne i prze-
rywamy prace.

Klucze i wkretaki po wykorzystaniu usuwamy z maszyny.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzamy, czy wszystkie sruby sg dokrecone.

Zapewniamy odpowiednig konserwacje maszyny. Przed wigczeniem sprawdzamy, czy maszyna nie ma
widocznych uszkodzen.

Przy konserwacji i naprawie stosujemy wytacznie oryginalne czesci zamienne.

Zastosowanie dodatkowych urzadzen albo wyposazenia nie polecanego przez dostawce moze spowodo-
wacé wypadek.

Do konkretnej pracy dobieramy wtasciwe urzadzenie. Nie probujemy przeciaza¢ maszyny albo urzadzen
o matej mocy i korzysta¢ z nich przy pracach, ktére wymagajg wiekszych maszyn.

Nie przeciazamy urzadzenia. Prace dobieramy tak, zeby urzadzenie bez przecigzenia osiaggato optymalne
predkosci. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przeciazeniem.

Urzadzenie chronimy przed nadmierng temperaturg i promieniowaniem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy w wodzie, ani w pomieszczeniu wilgotnym.

Jezeli z urzadzenia nie korzystamy przez dtuzszy czas, to przechowujemy go w suchym, zamknietym
pomieszczeniu poza dostepem dzieci.

Przed uruchomieniem narzedzia sprawdzamy wszystkie elementy zabezpieczajace, czy pracuja lekko
i skutecznie. Sprawdzamy, czy wszystkie poruszajace sie czesci sg w dobrym stanie.

Sprawdzamy, czy czesci nie sg popekane albo zatarte, sprawdzamy, czy wszystkie czesci sa dobrze zamoco-
wane. Sprawdzamy pozostate warunki, ktére moga mie¢ wptyw na poprawne dziatanie maszyny i narzedzi.



Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to uszkodzone czesci i elementy bezpieczenstwa nalezy naprawi¢
albo wymienic.
Ostony ochronne powinny by¢ na swoich miejscach w stanie nadajgcym sie do pracy.

A Doktadna strugarka z automatycznym podawaniem materiatu

Jezeli nie znacie doktadnie zasad obstugi strugarki, to zwrdéc¢cie sie o wskazéwki do przetozonego,
instruktora albo innej kompetentnej osoby.

Przd uruchomieniem maszyny nalezy uruchomic¢ wyciag.

Watek z nozami musi by¢ bez sladow rdzy, zywicy i mie¢ zawsze ostre noze.

Materiat nie moze zawiera¢ luznych sekow, gwozdzi i nnych wad.

Widry usuwamy tylko przy wytaczonej maszynie.

Rece utrzymujemy w bezpiecznej odlegtosci od gérnej powierzchni materiatu i rolek prowadzacych.

Nie zblizamy rak do rolek prowadzacych i watka z nozami.

Nie pracujemy na maszynie z otwartg ostong przekfadni.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdzamy, czy watek z nozami jest wyposazony w odpowiednie noze i czy
wszystkie sruby z szesciokatnymi tbami sg dobrze dokrecone.

A Zespoty

Nie korzystamy z urzadzenia, jezeli nie jest kompletnie zmontowane zgodnie z zaleceniami instrukcji.

A Urzadzenia elektryczne

Przy korzystaniu z urzadzen elektrycznych zawsze trzeba przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa
ograniczajacych ryzyko powstania pozaru, porazenia pradem elektrycznym i spowodowania obrazen u osob.
Przed uruchomieniem wyrobu do pracy nalezy przeczytac i zapamietac te zalecenia.

Sprawdzamy, czy wtyczka jest wigczona do poprawnie zabezpieczonego gniazdka. Napiecie sieci musi by¢
zgodne z napieciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do przegrzania i spalenia silnika lub jego pracy
ze zbyt matg moca.

Przed wiaczeniem urzadzenia do pracy sprawdzamy, czy wytacznik jest w potozeniu OFF (wytacz). Po zako-
nczeniu pracy wytaczamy wytacznik i wyjmujemy wtyczke z gniazdka.

Urzadzen elektrycznych nigdy nie przenosimy trzymajac za przewdd. Wtyczki nie wyjmujemy z gniazdka
ciagnac za przewod.

Przewod zasilajacy chronimy przed wysoka temperatur, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi krawedziami.
Okresowo sprawdzamy przewod i w razie uszkodzenia dajemy go do naprawy do specijalisty. Okresowo
sprawdzamy uzywane przedtuzacze i wymieniamy je w przypadku stwierdzenia uszkodzen.

W razie potrzeby korzystamy z wysokiej jakosci przedtuzacza o odpowiedniej obciazalnosci w catosci
rozwinigtego.

Okresowo sprawdzamy, czy nie zostat uszkodzony. Wadliwy przewod nalezy wymieni¢ albo naprawic.
Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci itp. czynnosci wytgczamy wytacznik gtowny
i wyjmujemy wtyczke z gniazdka zasilajacego.

Uwazamy, zeby nie doszto do przypadkowego wigczenia urzadzenia. Nie wolno trzymac¢ palcéw w poblizu
urzadzenia wiaczajacego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

Jezeli urzadzenie ma by¢ zainstalowane na warsztacie, to po zakonczeniu montazu zwalniamy przycisk
zabezpieczajacy.

Maszyny nie eksploatujemy w srodowisku wybuchowym (przy lakierowaniu, przy pracy z cieczami palnymi itp.)
Z urzadzenia nie korzystamy w pomieszczeniu mokrym albo, jezeli jest ono mokre.
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OPIS

SRUBA USTALAJACA M6 x 20
SRUBA

PODKtADKA POD SPREZYNE
PEYTA ODCHYLAJACA WIORY

KOLEK ZABEZPIECZAJACY PRZED ODBICIAMI

ELEMENT POSREDNI

WAL

KABLAK PIERSCIENIOWY
OGRANICZNIK USTAWIENIA GEEBOKOSCI
SRUBA MOCUJACA M6 x 10

GORNA OSEONA

USZCZELNIENIE

ZGARNIACZ

UCHWYT ROLKI

ROLKA

SRUBA GNIAZDOWA M6 x 12
OBUDOWA PRZEKADNI SLIMAKOWEJ
SRUBA Z PELNYM GWINTEM M6 x 50
SLIMAK

£OZYSKO 6201

PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY @ 32
WPUST 4 x 10

POKRETLO RECZNE

OBEJMA

REKOJESC

SKALA CYFROWA

SRUBA Z tBEM SOCZEWKOWYM M4 x 40
TABLICZKA ZNAMIONOWA

NAKRETKA SZESCIOKATNA M4
OSEONA

SRUBA USTALAJACA M6 x 8
DRZWICZKI BEZPIECZENSTWA
SRUBA Z PELNYM GWINTEM M6 x 10
DRZWICZKI BEZPIECZENSTWA
SRUBA Z PELNYM GWINTEM M6 x 75
OSEONA KOtA PASOWEGO

SRUBA Z tBEM SOCZEWKOWYM M3 x 6
PODKADKA PEASKA @ 3

SRUBA Z PELNYM GWINTEM M5 x 10
PASEK KLINOWY 1460

OSEONA KOtA PASOWEGO
WYLACZNIK

PEYTKA WYEACZNIKA

UCHWYT

SRUBA
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WALEK Z NOZAMI

POZ.
01
02
03
04
05
06
o7
08
09
10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43

OPIS

WALEK Z NOZAMI

SRUBA USTALAJACA M10 x 12

WAL DO WALKA Z NOZAMI

SRUBA Z GWINTEM DO WALKA M5 x 10
NOZ

LISTWA DOCISKOWA

SRUBA M8 x 10

PRZYRZAD DO USTAWIANIA NOZA

PRET PRZYRZADU DO USTAWIANIA NOZA
PIERSCIEN ZABEZPIECZAJACY & 10
PODKtADKA OGRANICZAJACA

£OZYSKO 6206

WPUST 35

KOEO PASOWE WALU DO WAEKA Z NOZAMI
PODKADKA PEASKA @ 8 x 30
NAKRETKA SZESCIOKATNA

KOEO PASOWE SILNIKA

ROLKA PODAJACA

BLOK TULEI

SPREZYNA

SRUBA REGULACYJNA

PEYTA

SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM T M8 x 20
SRUBA USTALAJACA M6 x 16

NAKRETKA SZESCIOKATNA M6

WPUST 5 x 16

FAMACZ WIOROW

PODKEADKA

SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM M6 x 16
ROLKA STERUJACA

PRZEWOD ZASILAJACY

PRET ZABEZPIECZAJACY

PRZEPUST

WAL ZWROTNY

SRUBA Z tBEM SZESCIOKATNYM M5x16
SPREZYNA tAMACZA WIOROW
PODKADKA PEASKA & 6

SRUBA Z £BEM SZESCIOKATNYM T M6 x 12
ROLKA

UCHWYT

PEYTA DOCISKAJACA

PODKADKA PEASKA & 8

WAL

ILos¢
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Narzedzia wirujace

Zawsze nosimy odpowiednig odziez (Na przyktad nie nosimy luznej odziezy, krawatéw albo bizuterii, dtugie
wiosy wigzemy z tytu, chronimy nogi i nie nosimy zuzytego obuwia. Rekawy koszul nalezy zapina¢ albo
zawijac). Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawiniecia przez wirujace czesci.

Nie usuwamy oston ochronnych i dbamy, zeby byta osiagnieta jak najlepsza ochrona obstugi.

Podczas pracy unikamy kontaktu z poruszajacymi sie czesciami. Rece utrzymujemy poza zasiegiem
wirujgcych czesci.

A Obroébka

Nie staramy sie siega¢ zbyt daleko. Zajmujemy pewng pozycje na obu nogach, bezpieczna nawet przy
przypadkowym uderzeniu.

Narzedzia musza by¢ czyste i ostre.

Przestrzegamy przepiséw konserwaciji i przepisow dotyczacych wymiany narzedzi.

Do podawania materiatu korzystamy z popychacza.

Sprawdzamy, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzadzenia.

Dbamy o wtasciwg regulacje nozy.

Okresowo sprawdzamy dziatanie urzadzenia zabezpieczajgcego przed odbiciami materiatu do tytu.

Dbamy o wtasciwy kierunek posuwu materiatu, przeciwnie do kierunku wirowania watka z nozami.

Przed usunieciem opakowania urzadzenia, sprawdzamy, czy nie zostaty w nim jakie$ elementy. Jezeli tak,
identyfikujemy je wedtug wykazu albo rysunku ztozeniowego i montujemy we wtasciwym miejscu.
Maksymalnag wydajnosc¢ strugarki osiaga sie czyszczac jg przed wiaczeniem i instalujac zgodnie z instrukcja.

Zaraz po dostarczeniu maszyny postepujemy nastepujaco:

Instalacja maszyny

Otwieramy skrzynie i sprawdzamy, czy dostarczona maszyna jest w dobrym stanie. Jezeli tak nie jest,
niezwtocznie zawiadamiamy sprzedawce.

Przed wyciagnieciem maszyny odkrecamy wszystkie $ruby, ktére mocujg ja do dolnej czesci opakowania
transportowego.

Bezpiecznie przewozimy maszyne na wybrane miejsce.

Usuwamy powtoke zabezpieczajaca ze stotu, rolek na stole, rolek podajacych i watka z nozami, wyjmujemy
czesci przymocowane do maszyny, tacznie z zaczepami do podnoszenia i kotem pasowym silnika.
Stosujemy do tego miekka Sciereczka zwilzona olejem mineralnym. Przy pracy zapewniamy odpowiednia
wentylacje stanowiska pracy.

UWAGA: Nie stosujemy acetonu, benzyny, ani rozcienczalnika do lakieru.

Do plastikowych czesci nie uzywamy rozpuszczalnika, poniewaz moze on uszkodzi¢ tworzywa sztuczne.
Przy czyszczeniu watka z nozami zachowujemy szczegolng ostroznos¢, poniewaz noze sa bardzo ostre.



Zaczepy do podnoszenia

e Maszyna jest wyposazona w cztery zaczepy.
Wszystkie zaczepy mozna schowac.

e Przed uzyciem wyciggamy je a potem znowu
chowamy. Dwa z tych zaczepow (A) sa widoczne
narys. 1.

Fundament

Podnoszenie strugarki

e Przy podnoszeniu maszyny musza by¢ wykorzy-
stane wszystkie zaczepy. Podczas podnoszenia
zapewniamy poziome potozenie maszyny,
zgodnie z rys. 2.

yam S ITIGRIIINIII S
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Montaz podstawy 271
e Maksymalng wydajnos¢ strugarki uzyskuje sie
tak, ze ustawia sie jg na mocnym i poziomym
fundamencie. :

e Po ustawieniu maszyny sprawdzamy poziom stotu
poziomicg w osi wzdtuznej i poprzeczne;j.

e Pod zanizone naroza podktadamy metalowe
podktadki. v

e Sprawdzamy potozenie wszystkich czterech .
narozy, dokrecamy $ruby mocujace nogi maszyny |!
do podtoza, znowu sprawdzamy ustawienie stotu
w obu kierunkach i ewentualnie je korygujemy.

571

T CIES S S P & SIS o B ——

rys. 3

[& ]



Przektadnia

Przektadnia zebata

OBSLUGA

Ostona ochronna
separatora pytu

Rolki stotu
Rolki zwrotne

Odlew watka

Reczne

Whytacznik gtowny | =
3 pokretto

Przektadnia (ostona)

Dzwignia sterowania
przektadni
Skala gtebokosci strugania

Kolumna

Nakretka zabezpieczajaca

Przewdd
zasilajacy

Zaczepy do podnoszenia

Fundament

Podstawa

Ostona paska

Stotowe rolki przedtu-
Zajace



Montaz i ustawianie silnika, kota pasowego Stot roboczy
silnika i paska

e Zakfadamy koto pasowe na wat silnika zaopatrzony
we wpust i dokrecamy $rube w wale zgodnie z rys. 9.

e Silnik mocujemy do ptyty montazowej zgodnie
zrys. 10.

o UWAGA: Jest bardzo wazne, zeby silnik byt
przymocowany do ptyty za pomoca przyrzadu
montazowego - rys. 10.

e Za pomoca liniatu wyréwnujemy silnik z kotem
pasowym watka z nozami zgodnie z rys. 11. Piyte
montazowa silnika (B) na rys. 10 mozemy w celu
wyréwnania przesuwac po odkreceniu $rub ustala-
jacych (€) w ptycie silnika (B) na rys. 10.

e Na oba kota pasowe zaktadamy paski zgodnie
zrys. 11.

e Paski napinamy podnoszac albo opuszczajac ptyte
montazowsa silnika zgodnie z rys. 12.

: Stup
rys. 10
e Dokrecamy nakretki (A) jak na rys. 12.
e Paski sg dobrze napiete, jezeli uginaja sie o okoto A T ] 7
6 mm, kiedy je lekko docigniemy palcem w potowie
odlegtosci miedzy kotami pasowymi. 7
5
3
10
8
rys. 12 o rys. 11

8




Watek z nozami

RYSUNEK SZCZEGOLOWY

Regulacja rolek stotowych

e Przed uruchomienien naszyny usuwamy z niej
wszystkie wolno lezace przedmioty i narzedzia
stuzace do regulacji. Czescig dostawy grubosciowki
sg dwie rolki do stotu (A), rys. 13, ktore obracajac
sie zmniejszaja tarcie przy przejsciu materiatu przez
strugarke.

e Nie mozna doktadnie ustawi¢ wysokosci rolek
stotowych, poniewaz kazdy gatunek drewna
zachowuije sie inaczej.

e Ogolnie mozna powiedzie¢, ze przy struganiu grube-
go drewna rolki powinny by¢ ustawione wyzej a do
gtadkich kawatkéw powinny sie znalez¢ nizej.

UWAGA:
Rolki moga by¢ podniesione powyzej stotu o 0,076 do
0,15 mm, patrz rys. 14.

Rolki stotowe ustawia sie do przecietnych warunkow
strugania, w jednej ptaszczyznie ze stotem.

Jezeli rolki chcecie ustawi¢ wyzej albo nizej,
to nalezy postepowac nastepujaco:

e Wytaczamy maszyne z sieci.

o Uktadamy liniat (A), rys. 15, na rolkach.

e Odkrecamy $ruby (B) i obracamy watek mimosrodo-
wy (€C) podnoszac albo opuszczajac rolki stotu.

e Po ustawieniu wymaganego potozenia dokrecamy
Sruby (B).

e Z drugiej strony stotu rolki ustawiamy w ten sam
sposob.

UWAGA:
e Wysokosc¢ przedniej i tylniej rolki musi by¢ jednakowa.
e Rolki stotu musza by¢ zawsze réwnolegte do stotu.

Montaz przedtuzajacych rolek stotowych.

e Rolki przedtuzajagce mozna przymocowac do stotu
w zwyktym potozeniu za pomocg dodatkowych srub
z tbem szesciokatnym (A) i podktadek, patrz rys. 16.

rys. 13 (&

rys. 14

rys. 15

rys. 16

stot

rolka stotu

0,002"~0,005"
N




Regulacja rolek do przedituzenia stotu

e Na rolkach i stole umieszczamy liniat zgodnie
z rys. 16 i sprawdzamy, czy wysokosc rolki
przedtuzajacej i stotu jest jednakowa.

Postepowanie przy regulaciji rolek do przedtuzenia

stotu jest nastepujace:

o Odkrecamy sruby (A) i podktadke (B), patrz rys. 17.
Przesuwamy przedtuzajaca rolke stotowa w wymaga-
ne potozenie i dokrecamy $ruby.

e Przednig i tylna rolke przedtuzajaca regulujemy w ten
sam sposob.

Regulacja gtebokosci strugania

e Podziatka gtebokosci strugania (A) jest wycechowa-
na w mm i calach, patrz rys. 18. Zakres gtebokosci
miesci sie w przedziale O - 204 mm (O do 8").

e Ruch w gore i w dot jest sterowany pokrettem
recznym (B), rys. 18, w zakresie1,5 mm (0,059")
na jeden obrot.

e Przed przesuwaniem stotu w goére albo
w dot odkrecamy nakretke (C), patrz rys. 18.

Po ustawieniu wymaganego potozenia dokrecamy
nakretke zabezpieczajaca (C).

Cyfrowy odczyt wysokosci ustawienia stotu utatwia
doktadna regulacje grubosci.

rys. 17

rys. 18

Kiedy zywotno$¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy go ztomowac¢ zgodnie zasadami obowigzujacych zasad
i przepisow prawa. Wyrob jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga by¢ podda-
wane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

e Demontujemy wszystkie czesci maszyny.

e (Czesci segregujemy na klasy odpadéw (metale, guma, tworzywa itp.).

e Posortowany materiat przekazujemy do ponownego wykorzystania.

e Elektroodpady (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, prostowniki, elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowny Kliencie. Zgodnie z obowigzujacymi zasadami i przepisami prawa regionalnego opisujacymi
zarzadzanie odpadami elektrycznymi, odpady te sg uwazane jako niebezpieczne.

Zagospodarowanie odpadow elektrycznych musi by¢ zatem takie, jak odpadoéw niebezpiecznych, zgodnie
z zasadami zarzadzania odpadami obowiazujacymi w kraju uzytkownika. Zabronione jest mieszanie odpadow
elektrycznych ze zwyktymi odpadkami z gospodarstwa domowego. Uzytkownik powinien zwréci¢ zuzyte sprzety
elektryczne do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych. Wiecej informacji na temat zagospoda-
rowywania odpadow elektrycznych i niebezpiecznych mozna otrzymac od lokalnych wiadz lub przez Internet.

OSTROZNIE

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjna i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielkg specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tres¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rézni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciggtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie réznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.



Instrukcja smarowania strugarki precyzyjnej z automatycznym podawaniem materiatu Regulacja
e Przed uruchomieniem do pracy trzeba

L. P. Miejsce Okres Odpowiedni gatunek smaru Nr rys. sprawdzi¢ regulacje maszyny, dokrecenie
1" tancuch Czesto Smar staty 4 wszystkich $rub i nakretek.
2 Przektadnia Po 2 500 roboczogodzinach HD-100, Mobil Gear 627, Jakiekolwiek niedoktadnosci spowodowane
Shell Omala 100, nieostroznym postepowaniem podczas transpor-
ESSO Spartan EP-100 4 tu mozna tatwo usuna¢ postepujac zgodnie
3 Rolki Czesto SAE-30 5 Z ponizszymi zaleceniami.
4 Koto slimakowe Czesto Smar staty 6
5 Sruba prowadzaca Czesto Smar staty 6 e Do kontroli regulacji bedzie potrzebny liniat, — I S
6 Kolumna Czesto Oczyscic i SAE-30 6 szczelinomierz i wykonana w warsztacie kostka 3;)/__— i /D\
7 tancuch Czesto Smar staty 7 kalibracyjna zrobiona z twardego drewna.
8 Tuleja Czesto SAE-30 8 Wymiary kostki sa podane na rys. 19.
A OSTRZEZENIE: —ﬁ——@?:i‘
PRZY KONTROLI | REGULACJI ZAWSZE = —=
SPRAWDZAMY, CZY STRUGARKA JEST =
ODLACZONA OD SIECI.

rys. 19

Kontrola i regulacja nozy
Przy kontroli i regulacji nozy w watku postepuje sie nastepujaco:
e QOdtgczamy maszyne z sieci.

e Odkrecamy szesc srub (A) i ostone gorna (B),
patrz rys. 20.

e Do kontroli i regulacji wszystkich czterech nozy
korzystamy z przyrzadu (A) na rys. 22.

e Noze muszg dotyka¢ dolnej czesci srodkowego
wystepu (B) przyrzadu do ustawiania nozy, patrz
rys. 22

e Jezeli trzeba wyregulowac jeden lub kilka nozy,

to lekko luzujemy listwy (C), patrz rys. 22,

wszystkich czterech nozy. W tym celu wkrecamy

Sruby zabezpieczajace (D) w liczbie 24 w te

listwy, zeby zlikwidowac¢ naprezenia wystepujace

w watku z nozami i nie naruszy¢ regulacji nozy.

Za pomoca przyrzadu pomocniczego regulujemy

noz. Przedtem musimy odkreci¢ wszystkie szesc

$rub zabezpieczajacych (D) na rys. 22 wkreca-
jac je w listwe zabezpieczajaca. Po uwolnieniu
listwy Scisniete sprezyny (E) znajdujace sie pod
nozem podnosza ja, az do zetkniecia sie ze
srodkowym wystepem (B) przyrzadu (A), patrz
rys. 22. Potem dociskamy listwe dociskajaca
lekko wykrecajac szes¢ srub zabezpieczajacych

(D) od sciany kanatu. rys. 21

rys. 20

A .
.




UWAGA: Teraz tylko dociskamy noz Rolki zwrotne
w kanale tak, zeby utrzymywat
to potozenie.

Dwie zwrotne rolki (A), rys. 35, w gornej czesci mas-
zyny sa przeznaczone do odkfadania materiatu. Oszc-
zedzajg czas i ruch przy powrocie ostruganego drew-
na z powrotem na strone podajaca, patrz rys. 35.

e Powtarzamy krok 5 przy regulacji
pozostatych nozy.

e Po wyregulowaniu wszystkich czterech nozy
wykrecamy i blokujemy wszystkie szesc¢ srub (D)
narys. 21 i 22 o $ciane kanatu w watku.
Zaczynamy od koncowych $rub i przechodzimy
do srodka, az néz nie zostanie odpowiednio
umocowany w watku z nozami. W ten sam
sposob mocujemy pozostate trzy noze.

Dodatkowa ostona separatora pytu

Ostona ochronna separatora pytu jest czescia
standardowego wyposazenia. Jest przymocowana
do tylnej sciany grubosciowki srubami gniazdowymi
z podktadkami. Zapewnia czystos¢ i bezpieczenst-
WO W miejscu pracy, patrz rys. 35. rys. 35

A OSTRZEZENIE

JEZELI PO PRZECZYTANIU INSTRUKCJI NADAL NIE JESTESCIE PEWNI, JAK BEZPIECZNIE
OBSLUGIWAC TE MASZYNE, TO NIE URUCHAMIAJCIE JEJ, TYLKO ZWROCCIE SIE PO
WSKAZOWKI DO WYKWALIFIKOWANEGO PRACOWNIKA.

UWAGA: Dokrecenie wszystkich srub
sprawdzamy dwukrotnie.

Wymiana i ponowna regulacja nozy

Po demontazu z powodu koniecznosci

naostrzenia noze trzeba starannie zamontowac¢

i wyregulowac. Postepujemy nastepujaco:

e (Odtaczamy maszyne od sieci.

o Wykrecamy szes¢ srub (A) i zdejmujemy gorng ostone (B), patrz rys. 20.

e Zwalniamy listwe zabezpieczajaca (€), rys. 22, wkrecajac szes¢ srub zabezpieczajacych noz (D) w listwe
zabezpieczajaca noz (C), wyjmujemy listwe (C), néz (F) i sprezyny (E) umieszczone pod nozem. Zwracamy
uwage, ze po demontazu noza i listwy zabezpieczajacej dwie wewnetrzne sprezyny wyskakuja na zewnatrz.

e W ten sam sposoéb demontujemy pozostate trzy noze.

e Dokfadnie czyscimy kanaty nozy, listwy zabezpieczajace, sprezyny i sruby blokujace. Sprawdzamy stan
srub blokujacych.

KONSERWACJA

e Narzedzia zawsze utrzymujemy w czystosci. Zanieczyszczenia, ktore moga sie przedosta¢ do mechaniz-
mu narzedzia moga spowodowac jego uszkodzenie.

e Do czyszczenia nie uzywamy agresywnych srodkéw i rozpuszczalnikdw.

e (Czesci plastikowe zalecamy wyciera¢ $ciereczka zwilzong wodg mydlana.

e Powierzchnie metalowe przecieramy $ciereczka zwilzong olejem mineralnym.

e Niewykorzystywane urzadzenia magazynujemy zakonserwowane w suchym miejscu, w ktérym nie grozi im
korozja.

Jezeli gwinty sa zuzyte albo podciete a tby zaokraglowe, $ruby nalezy wymienic.

e Sprawdzamy krawedz tnaca nozy, czy nie ma wzerow albo nitkowatych wyptywek na ostrzu. Noze lekko
przecieramy osetka.

Jezeli trzeba je naostrzy¢, to zachowujemy kat natarcia 35° zgodnie z rys. 22

e Do kanatu w watku nozowym wktadamy sprezyny (E), néz (F) i listwe zabezpieczajaca (C), patrz rys. 22.
Sruby zabezpieczajace (D) wykrecamy tak, zeby utrzymywaty noz w watku.

e Ustawiamy przyrzad do regulacji nozy (A) do noza zgodnie z rys. 22.

e Dociskamy przyrzad (A), rys. 22, i odkrecamy wszystkie sze$¢ srub zabezpieczajacych (D) wkrecajac je
w listwe zabezpieczajaca (C), az krawedz ciecia noza (F) nie dojdzie do wystepu (B) w przyrzadzie (A).
Nastepnie dociagamy listwe zabezpieczajaca (€) lekko wykrecajac szes¢ $rub (D) w stosunku do $ciany
kanatu.

Smarowanie
e Powierzchnie robocze mechanizmow okresowo smaruje sie odpowiednim smarem.

UWAGA: W TEJ CHWILI NOZ WYLACZNIE PRZYKRECAMY



o grubosci 0,5 mm. Podnosimy roboczy

noz w najnizszym potozeniu nie dotknie paska
szczelinomierza. Potem nie ruszamy stotem az
do czasu regulaciji rolki wyjsciowe;j.

e Przesuwamy kostke kalibrujaca (G) pod jeden
koniec rolki wyjsciowej (B), patrz rys. 32. Dolna
czes¢ rolki musi dotyka¢ do gornej powierzchni
kostki. Jezeli trzeba wyregulowac rolke wyjscio-
wa, to odkrecamy nakretke zabezpieczajaca (K)
i obracamy srube (L), az rolka wyjsciowa nie
dotknie do kostki kalibrujacej. Na koncu
dokrecamy nakretke zabezpieczajaca (K).

e Sprawdzamy drugi koniec rolki wyjsciowej
i regulujemy w ten sam sposoéb.

Regulacja predkosci podawania

e Wasza maszyna jest wyposazona w rolke poda-
jaca ze spiralnym ztobkowaniem i cylindrem
z masywnej stali. Kiedy rolki podajace sg
wigczone, to obracajg sie i podajg materiat. Ich
obroty automatycznie maleja, jezeli maszyna jest
bardzo obcigzona, co zapewnia wysoka jako$¢
strugania we wszystkich warunkach. Rolki poda-
jace sa napedzane tancuchami (D), rys. 32,
i kotami fancuchowymi (E), ktére napedza
bezposrednio watek z nozami przez przektadnie
z kapielg olejowa (F), patrz rys. 33.

e Naciskajac albo obracajac dzwignie sterujaca
(G) przektadni na rys. 33 mozna ustawi¢ dwie
predkosci posuwu, patrz rys. 34.

Predkosé posuwu

e Predkos$¢ posuwu jest okreslona przez dobor
odpowiedniego przetozenia kot zebatych
w przektadni.

e Przesuwamy dzwignie sterujaca, jak na rys. 34.
Naciskajac albo obracajac dzwignie sterujaca
mozna ustawic trzy tryby pracy przekfadni:

e A predkos¢ posuwu wynosi 6 m.min.”

e B predkos¢ zerowa

e C predko$c¢ posuwu wynosi 5 m.min.™.

rys. 32

rys. 33

rys. 34

e Pozostate trzy noze wymieniamy i regulujemy w taki sam sposob.

e Kiedy juz wszystkie cztery noze sg wyregulowane i lekko dokrecone, wykrecamy i blokujemy wszystkie
szes¢ $rub (D) na rys. 22 o Sciane kanatu. Zaczynamy od skrajnych srub i przesuwamy sie do srodka,
az noz nie zostanie pewnie zamocowany w watku do nozy. W ten sam sposob regulujemy pozostate noze.

A OSTRZEZENIE

PO WYMIANIE | KONTROLI JESZCZE RAZ PRZEPROWADZAMY DOKLADNA KONTROLE.
UPEWNIAMY SIE, CZY WSZYSTKIE NOZE SA DOBRZE ZORIENTOWANE | ZABEZPIECZONE
DOBRZE DOKRECONYMI SRUBAMI (24 SZT.). TO JEST BARDZO WAZNE.

Kontrola rownolegtosci stotu roboczego i watka z nozami

Stot roboczy jest fabrycznie ustawiony réwnolegle

z watkiem z nozami i dlatego dalsza regulacja jest
zbedna.

Jezeli jednak doszto do strugania w stozek, to najpierw
sprawdzamy poprawnos¢ ustawienia nozy w watku.
Pozniej w ponizszy sposob sprawdzamy, czy stot
roboczy jest ustawiony rownolegle do watka z nozami.

e Odtaczamy maszyne od sieci zasilajacej.

e Kostke do kalibracji (A), rys. 23, ustawiamy
bezposrednio na stole roboczym pod przednig
krawedzig odlewu watka (B). Kostke lekko
dociskamy delikatnie podnoszac stét, patrz
rys. 23. Przenosimy kostke (A) na przeciwng
strone stotu roboczego, patrz rys. 24.

WAZNE: ODLEGLOSC MIEDZY STOLEM
ROBOCZYM A BRZEGIEM ODLEWU
WALKA MUSI BYC JEDNAKOWA.

e Przeciwny koniec regulujemy w taki sam sposob.

Ustawienie rownolegtosci stotu roboczego

i watka z nozami

Jezeli stét roboczy nie jest rownolegty do watka

z nozami, to przy regulacji nalezy postepowac

nastepujaco:

e Odtaczamy maszyne od sieci.

e Przechylamy strugarke na bok, zeby dosta¢ sie
do fundamentu, patrz rys. 25

rys. 23

rys. 24

rys. 25




o Wykrecamy $rube (A) i luzujemy srube (B)
na rys. 25. Nastepnie przesuwamy zespot
napinania kota tancuchowego (C) i zwalniamy
naprezony tancuch, patrz rys. 26.

e Zdejmujemy tancuch z kota tancuchowego,
ktore ma by¢ regulowane w narozu. Na rys. 26
widac zdjety tancuch.

e Recznie obracamy kotem tancuchowym (D)
na rys. 26, ustawiajac odpowiednio to naroze
w stosunku do trzech pozostatych.

UWAGA:
e Obracajgc koto tancuchowe (0) w kierunku
ruchu wskazowek zegara zwiekszamy odlegtos$c

rys. 26

miedzy stotem roboczym a odlewem watka i odwrotnie.

e Taregulacja jest bardzo delikatna, dlatego wystarczy obréci¢ koto fancuchowe o jeden albo dwa zeby.

Rolki podajace strugarki

e Rolka podajaca

o Rolka wyjsciowa

e Fkamacz wiorow

e Watek z nozami

e Listwa dociskowa

e Kofki zbezpieczajace przed odbiciem materiatu

e Rolka podajaca (A) i wyjsciowa (B) na rys. 27
sg czesciami strugarki, ktore przesuwaja
materiat w trakcie strugania.

e Na rolke podajgca i wyjsciowa dziata nacisk
sprezyn, ktory musi by¢ dostateczny do zapew-
nienia rownomiernego posuwu materiatu bez
poslizgu przy przejéciu przez grubosciowke, ale

nie moze by¢ za duzy, zeby nie uszkodzit struganego materiatu.

rys. 27

e Nacisk musi by¢ jednakowy z obu stron kazdej rolki.

Regulacja docisku sprezyn rolki podajacej

i wyjsciowej

e Przy regulacji docisku sprezyn dziatajacych na
rolke podajaca i wyjsciowg obracamy srube (G)
albo (H) na rys. 28 oraz srube na drugim koncu
rolki podajacej albo wyjsciowe;j.

rys. 28

Kotki zabezpieczajace przed odbiciami materiatu
e Koftki zabezpieczajace przed odbiciem materiatu do
tytu (F) na rys. 29 chronig przed cofnigciem sie

materiatu. Te kotki poruszajg sie pod wtasnym
ciezarem i dlatego trzeba sprawdzac, czy nie sg
zabrudzone klajem albo zywica, czy poruszajg sie
lekko i niezaleznie od siebie.

rys. 29

Kontrola regulacji wysokosci rolki podajacej, tamacza wiorow, listwy dociskowej i rolki

odprowadzajacej

S Watek z nozami
tamacz wiérow 1

«— Listwa dociskajaca

Rolka podajaca—»
<— Rolka wyjsciowa

Ll

afl - e o
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e Rolka podajgca i famacz wiéréw musza by¢ ustawio-
ne 0,1 mm pod kotem fancucha, listwa dociskowa
0,2 mm pod kotem tancucha a rolka wyjsciowa
0,5 mm pod kotem fancucha, patrz rys. 30. Jezeli te
czesci trzeba wyregulowaé, to postepujemy zgodnie
z ponizszym przyktadem.

PRZYKLAD

Procedura kontroli i regulacji potozenia rolki

wyjsciowej 0,5 mm pod kotem tancuchowym:

e Odtaczamy maszyne od sieci zasilajace;j.

e Sprawdzamy, czy noze sg dobrze wyregulowane
zgodnie z procedurg opisang w rozdziale Kontrola rys. 31
i regulacja nozy.

e Kostke do kalibracji (G) ustawiamy na stole
bezposrednio pod watkiem z nozami, patrz rys. 31.
Na kostce ustawiamy pasek szczelinomierza (H)

D

kostka do
kalibracji (G)
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