KARTA GWARANCYJNA

1. Na wyroby sprzedawane przez spétke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materialowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkod-
zeniami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do oséb albo do materiatu
nie beda rozpatrywane.

2. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym
obchodzeniem sie, przecigzeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewlasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dzialaniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogoélnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
térych rodzajach wyrobéw i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie gorgcego powietrza, ktére wymagajg okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktére nie podlega gwarancji.

3. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowaé, ze wyréb zostat sprzedany
przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sig nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke whasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

4. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyréb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go
w stanie kompletnym do naprawy.

5. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktéry wyréb byt w naprawie gwarancyjnej. Re-
klamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej w
oryginalnym pudetku, ktére w tym celu zalecamy przechowywac) z zatgczong, wypetniong kartg gwa-
rancyjng, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajgcym prawo do ztozenia reklamacji.

6. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledéw higie-
nicznych nie bedzie mozna ich przyja¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

KH TRADING, Sp.zo0.0.
Skrytka pocztowa 163

ZAKEAD NAPRAWCZY
Osrodek logistyczny Klecany

00 - 987 Warszawa 4 Topolova 483
Tel.: 0801 033 077 250 67 Klecany
(optata jak za potaczenie lokalne) Czechy
Fax: (022) 43 35 332 Miasto spedycyjne Krakéw
Adres Universal Express Distribution
GODZINY OTWARCIA: Sp. Z o.0.
Pn - Pt: 7:30-16:00 ul.Pétanki 18
30-740

INTERNET: WWW.Uni-max.com.pl
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Wyréb: Szlifierka do wiertet UNIDRILL 13

Typ: MEC13B Numer fabryczny (seria):

Data produkciji: Notatki punktu naprawczego:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:
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Szanowny Kliencie. Dzigkujemy za zakup urzadzenia od KH Trading, sp. z 0.0.
Nasza spotka jest przygotowana do $wiadczenia ustug dla Panstwa przed zakupieniem wyrobu, przy i
po jego zakupieniu.
W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy probleméw prosimy kontaktowaé sie z naszym przed-
stawicielem handlowym. Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowa¢ w miare naszych
mozliwosci.
Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac sie z niniejsza instrukcjg obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystgpi¢ podczas eksploatacji maszyn z napedem
mechanicznym nalezy do obowigzkéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowa ¢ niniejszej maszyny zanim zapoznasz si e z catg instruk-
Cjg i zanim nie dowiesz si ¢ jak si e z nig obchodzi €. Przechowuj niniejsz g instrukcj e celem umo z-
liwienia skorzystania z niejw pd  zniejszym czasie. Zwracaj szczeg6Iin g uwag e na instrukcje bez-
piecze nstwa.

Nie stosowanie si e do zasad bezpiecze nstwa mo ze spowodowa ¢ obrazenia ciata u oséb obstu-
gujacych maszyn e lub znajduj gcych si e w pobli zu, albo mo ze spowodowa € uszkodzenie maszy-
ny i przedmiotu obrabianego. Nale 2y zwraca € szczegdln g uwag e na uwagi i etykiety bezpiec-
zenstwa znajduj gce sie na maszynie. Nie nale zy nigdy usuwa € ani uszkadza ¢ tych etykiet.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisa € tutaj numer faktury albo innego dokumentu
pos$wiadczaj gcego zakup.

OPIS

Precyzyjna szlifierka do wiertet stuzgca do rownomiernego ostrzenia krawedzi wiertet spiralnych pod
wybranym katem z mozliwoscig ksztattowania ostrza stosownie do obrabianego materiatu. Napigcie 230
V/50 Hz, pobér mocy 180 W, predkos¢ 5 300 obrotéw na minute.

Kat szlifowania 118% 135° Dostarczana wraz z zestaw em tulei g 3 — 13 mm, z ktorych kazda obejmuje
zakres 1 mm (np. do tulei 4 mm mozna unie$¢ wiertto o @ 3,1 — 4 mm).

DANE TECHNICZNE

A=) v LT (1 ][ TP RO PP PPPPTPPPINY 3-13mm
Kat szlifowania ...........cccceeeeeennee T 118°-135°
Napiecie pradu elektrycznego cereeenen 230 V/50 Hz
PobOr mocy......cccoeeeeviiciiiiieeeens e —— 180 W
Liczba obrotéw <everr...5 300 0br/min
Waga NEIEO/DIUIO ...ttt inee e 9,5 kg/10 kg
WYMIArY OPAKOWENIA .....eeiiiiieiiiie ettt eieee s .31 x17x19cm

Doktadno$¢ instrukcji, wykreséw i informacji zawartych w niniejszej instrukciji, zalezy od daty druku. Z
uwagi na ciggte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
zakresie jego parametréw technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientéw.

LIKWIDACJA

Kiedy zywotnos¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy go ztomowaé zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i
przepisami prawnymi. Wyréb jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga
by¢ poddawane

recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatéw, z ktérych sg one wykonane (np. metale,
guma, tworzywa sztuczne, itd.). Dostarczy¢ oddzielone czesci do najblizszego zaktadu przetworstwa
surowcow wtérnych.

3. Odpady elektryczne (zuzyte narzedzia z napedem elektrycznym, silniki elektryczne, sprzet do ta-
dowania, elektronika, akumulatory, baterie itd).

Szanowny Kliencie. Zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i przepisami prawa regionalnego opisujgcymi
zarzadzanie odpadami elektrycznymi, odpady te uwazane sg za niebezpieczne.

Zagospodarowanie odpadoéw elektrycznych musi byé zatem takie, jak odpaddéw niebezpiecznych, zgod-
nie

z zasadami zarzgdzania odpadami obowigzujgcymi w kraju uzytkownika. Zabronione jest mieszanie
odpadow elektrycznych ze zwyktymi odpadkami z gospodarstwa domowego. Uzytkownik powinien
zwréci¢ zuzyte sprzety elektryczne do najblizszego zaktadu przetwérstwa surowcow wtérnych. Wiecej
informacji na temat zagospodarowywania odpadoéw elektrycznych i niebezpiecznych mozna otrzymac
od lokalnych wtadz lub przez Internet.

OSTROZNIE

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij jg do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o
zalgczenie krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na
gwarancji, nalezy zataczyc¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skor-
zystaj z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzgdzenia bedg doko-
nywane w przystepnej cenie.

Uwaga: Rysunki, tre$¢ niniejszej instrukcji, jak rowniez typ dostarczonego urzgdzenia moga sie niezna-

cznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub akcesoriow. Wynika to z powodu ciggtego udoskonalania na-
szych wyrobdow. Takie niewielkie réznice nie majg wptywu na poprawne dziatanie produktu.
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Gtebokos¢ ciecia podczas szlifowania koncowki wiertta mozna SRODKI BEZPIECZENSTWA

ustali¢ poprzez dostosowanie wysokosci podstawy uchwytu 4 . Urzadzenie moze obstugiwa¢ wytgcznie osoba dorosta posiadajgca odpowiednie predyspozy-
regulujac odlegtos¢ od tarczy szlifierskiej. ) cje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy pra-
Po wyciggnieciu ostony tarczy 5, nalezy poluzowac¢ srube mocujgca 2. Srubg regulujaca 1 nalezy na- cy.

stawi¢ wymagang gtebokos¢ ciecia. Po regulaciji dokreci¢ srube mocujgca 2, zamkng¢ wieczko i zabez-

pieczy¢ Srubami. Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice omawiajgce zasady bezpieczenstwa pracy:

Uwaga na mo zliwo $¢€ zranienia spowodowane uchwyceniem cz  esci ciata lub ubrania ruchomymi
KONSERWACJA czesciami urz gdzenia.

Nalezy dba € o widoczno $¢ nalepek z symbolami bezpiecze nAstwa
. Narzedzia nalezy utrzymywaé w czystosci. Brud moze dosta¢ sie do $rodka i uszkodzi¢ wew-

netrzne mechanizmy urzadzenia. 5 <
. Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywa¢ agresywnych roztworéw czyszczacych, ani SRODKI BEZPIECZENSTWA

rozcienczalnikéw. . .
! Instrukcje ogdle

. Czesci plastikowe nalezy przeciera¢ sciereczkg zwilzong wodg mydlana. . . . . . - L
. Powierzchnie metalowe czyscié szmatkg zwilzong olejem parafinowym. Torby plaszt\|/\l;icé\:vzea toraz materialy opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz
' erg :?;\évf gv(\e/igﬁir (_:Z‘ridZ'e nalezy zakonserwowac i przechowywac w suchym miejscu, hroniac . Upewnij sig, czy znasz swoje urzgdzenie i jeste$ zapoznany z procedurami obstugi. Poznaj
P . . . . . . ' zwigzane z nimi ryzyko, jesli nie bytyby wykorzystywane prawidtowo.
. Wszelkiego rodzaju prace konserwacyjne mozna wykonywac¢ jedynie po dotgczeniu urzgdze- . Jesli inna osoba bedzie uzytkowaé te maszyne sprawdz, czy osoba ta zna sposéb bez-
nia od pradu. : ) 1 0e jzytkowac te yne sprawdz, czy p | Sposob bez-
. . - -, I . piecznej obstugi wyposazenia i ze jest zapoznana z niebezpieczenstwem i zagrozeniami, ja-
. Korpus wentylatora nalezy utrzymywaé w czystosci, by zapewnié odpowiednie chtodzenie kie moga pojawié sie w razie nieprawidlowego jego uzytkowania
silnika. . X . h - . ’ - .
. Wszelkiego rodzaju prace konserwatorskie mogg by¢ przeprowadzane jedynie przez prze- llﬁ\[l]zzlsezz))//n?gv racac szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
szkolony profesljo.naln.y pers_ondel. . inalnvch - . h Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykieta ostrzegawcza stanie si¢
* Do naprawy nalezy uzywac jedynie oryginainych czesci zamiennych. nieczytelna lub zostanie uszkodzona, prosimy skontaktowaé sie ze swoim dostawca.
. . Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze doprowadzic¢
Smarowanie . . . N do wypadku.
Obszary robocze mechanizmu powinny by¢ okresowo w miare potrzeb smarowane odpowiednim sma- . Nigdy nie pracuj w miejscach ciasnych lub stabo oéwietlonych. Upewnii sie, czy podioga jest
rem. stabilna,i ze praca moze by¢ wykonywana komfortowo. Utrzymuj stabilng postawe podczas
pracy.
. Badz skoncentrowany i wykorzystuj wszystkie zmysty. Zwracaj uwage na wszelkie procedury
robocze.

. Przerwij wykonywanie pracy, jesli nie mozesz sie skoncentrowac.

. Utrzymuj swoje narzedzia w stanie czystym.

. Uchwyty nie powinny by¢ pokryte smarem i kurzem.

. Upewnij sig, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie majg dostepu do Twojego warsztatu.

. Nogi i rece trzymaj zawsze z dala od obszaru roboczego.

. Nigdy nie zostawiaj pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.

. Uzywaj urzadzenie jedynie do tych celéw, do ktérych zostato ono zaprojektowane.

. Uzywaj srodki ochrony indywidualnej, takie jak: okulary ochronne, ochronniki stuchu, maske
na twarz.

. Nie no$ zbyt duzych ciezaréw i wykorzystuj w tym celu obydwie rece.

. Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajgcych.

. Nie pracuj na maszynie, jesli masz zawroty glowy lub czujesz sie staby.

. Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sg surowo zabronione. Jesli zauwazysz jakies
pekniecia lub uszkodzenia maszyny, nie pracuj na niej.

. Nigdy nie przeprowadzaj czynnosci konserwacyjnych podczas pracy maszyny.

. Jesli zauwazysz nietypowe dziatanie lub ustyszysz nietypowy dzwiek, natychmiast przerwij
prace.

. Nie zapomnij zdjg¢ z maszyny wszystkich kluczy, wkretakéw, po ich uzyciu.

. Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu nalezy upewnic¢ sie, czy wszystkie sruby sg pewnie
dokrecone.
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Upewnij sie, czy Twoja maszyna jest prawidtowo serwisowana. Przed rozpoczeciem uzyt-
kowania maszyny sprawdz, czy maszyna znajduje sie w dobrym stanie do pracy i nie ma ja-
kichkolwiek uszkodzen.

Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Wykorzystywanie akcesoriéw lub przedtuzaczy niezatwierdzonych przez producenta moze
spowodowaé obrazenia ciata personelu obstugujgcego.

Maszyne nalezy wykorzystywaé tylko do takich prac, do ktérych jest ona dostosowana. Nie
przecigzaj maszyny ani osprzetu. Nie podejmuj préb uzytkowania maszyny o zbyt niskiej mo-
cy do ciezkich prac.

Nie przecigzaj urzgdzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto
wykonywac¢ z dogodng predkoscig. Uszkodzenia spowodowane przecigzeniem maszyny nie
sg objete gwarancja.

Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego pro-
mieniowania stonca.

Niniejsze urzadzenie nie zostato zaprojektowane do uzytku w warunkach wilgotnego $ro-
dowiska lub pod woda.

Jesli nie uzywasz maszyny przechowuj jg w suchym i bezpiecznym miejscu niedostepnym dla
dzieci.

Przed uzyciem maszyny lub narzedzi, upewnij sie, czy wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce
i czesci dziatajg prawidtowo.

Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajgcym sie do pracy.
Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy upewni¢ sie, czy zadna czes¢ nie jest peknieta lub
zablokowana.

Nalezy upewnic sig, czy wszystkie czesci sg zamocowane i zmontowane zgodnie z konstruk-
cjg urzadzenia. Uwazaj na wszelkie uwarunkowania, jakie mogg mie¢ negatywny wptyw na
poprawne funkcjonowanie urzgdzenia.

Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw, aby wszystkie uszkodzone
czesci i elementy bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

IMechanika precyzyjna

Nigdy nie uzywaj imadta do przytrzymywania sprzetu.

Zabezpiecz swoje urzgdzenie przed upadkiem z duzej wysokosci i uderzeniami . Po zakon -
czeniu pracy umies¢ urzadzenie z powrotem w opakowaniu.

| Zespoty

Nie wolno korzystac¢ z urzadzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zalece-

niami tej instrukcji.

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia przeczytaj w catosci niniejszy podrecznik i po-
stepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa

! Urz gdzenia elektryczne
Kiedy wykorzystywany jest sprzet elektryczny, nalezy przestrzega¢ wszystkich podstawowych zasad
bezpieczenstwa, by uniknaé zagrozenia pozarem, obrazen spowodowanych przez porazenie pradem
oraz innych niebezpieczenstw.

Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia przeczytaj w catosci niniejszy podrecznik i po-
stepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa

Upewnij sie, czy wtyczka kabla zasilania jest wetknigta we wtasciwe gniazdko zasilania. Aby
zapobiec uszkodzeniu silnika elektrycznego, wartosé napiecia w gniezdzie nasciennym musi
by¢ taka sama, jak warto$¢ napiecia znajdujgca sie etykiecie z wymaganiami technicznymi.
Zbyt niskie napiecie nie dostarczy urzagdzeniu wystarczajgcej mocy.

Przed podtaczeniem kabla zasilania, upewnij sie, czy gtéwny wytgcznik znajduje sie w
potozeniu wytaczenia (OFF).

Jezeli Twoja maszyna nie jest wyposazona w wytgcznik bezpieczenstwa, jest ona zamiast
niego wyposazona w widetki bezpieczenstwa. Po zakonczeniu pracy wyjmij wtyczke przewo-
du zasilania z gniazdka sieciowego.

Szlifowanie ko Acowki wiertta

Obrazek nr 6 po prawo:

1. Wiaczy¢ urzadzenie.

2. Wiozy¢ uchwyt wiertta i delikatnie przesuwac¢ dopoki wiertto nie dotknie tarczy szlifierskiej.

3. Obréci¢ w lewo i w prawo w ramach wyregulowania ograniczenia (patrz ponizej pozycja 3

na obrazku 7), dopdki sie wiertto nie przybierze pozgdanego ksztattu. Podczas szlifowania sprawdz
ksztatt koncowki.

4. Obré¢ o 180°uchwyt wiertta, aby oszlifowac druga stron ¢ wiertta.

Ustawianie gtebokosci ciecia
Obrazek nr 7




Szlifowanie wiertta pod danym k gtem

Obrazek nr 4

1. Na skali pod otworem, w ktérym umieszcza sig¢ uchwyt z wierttem nalezy nastawi¢ wymagany
maksymalny kat wiertta.

2. Wiaczy¢ urzadzenie.

3. Wiozy¢ uchwyt wiertla i ostroznie posuna¢ go w kierunku diamentowej tarczy szliferskiej dopoki wier-
tto nie dotknie jej powierzchni.

4. Nastepnie lekko uciskajgc obraca¢ uchwyt w lewo i w prawo, az wiertto zostanie oszlifowane (dopoki
nie ustanie dzwigk szlifowania).

5. Obrdci¢ uchwyt wiertta o 180°celem oszlifowania drugiej s trony wiertta

Ksztattowanie ko ncéwki wiertta

Obrazek nr 5 po prawej stronie przedstawia r6znego rodzaju porady, dotyczgce ksztattowania szpicu
wiertta w zaleznosci od obrabianego materiatu. Ksztatt koncéwki wiertta nalezy dobra¢ zgodnie z wy-
branym materiatem uzywajgc odpowiedniego maksymalnego kata dla tego materiatu.

1. Niedostosowana koncowka — podstawowy ksztatt spiralny wiertta. Ze wzgledu na wielka powierzch-
nie, ostrzenie tego ksztaltu trwa najdtuze;.

2. Odpowiedni do twardej stali. Wysoka szybkos$¢ i wytrzymatos$c.

3. Standardowy typ odpowiedni do miekkich materiatow, takich jak np. zelazo, miekka miedz, zwyczajna
stal.

4. Odpowiednie do aluminium, miedzi, tworzyw sztucznych.

. Nigdy nie przeno$ elektronarzedzi ani osprzetu za kabel.[] Podczas wyjmowania wtyczki kab-
la zasilania z gniazdka sieciowego, nigdy nie wolno ciggna¢ za przewdd.

. Kabel zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, olejami, rozcienczalnikami do
farb oraz upewni¢ sig, ze kabel nie zwisa nad ostrymi krawedziami.

. Regularnie kontroluj kabel zasilajgcy. Jesli kabel okaze sie uszkodzony, musi on zosta¢ wy-
mieniony przez wykwalifikowanego technika. Regularnie sprawdzaj przewody przediuzaczy.
Jesli przediuzacz jest uszkodzony, nalezy go wymienic.

. Jesli musisz skorzysta¢ z przediuzacza, uzyj kabla o odpowiedniej mocy znamionowe;.
Przedluzacza uzywaj jedynie po catkowitym rozwinigciu go.

. Regularnie sprawdzaj przewody przedtuzaczy. Uszkodzony przew6d musi zosta¢ natychmiast
naprawiony lub wymieniony.

. Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych, wy-
tacz zasilanie wytgcznikiem gtéwnym i wyjmij wtyczke kabla zasilania z gniazdka sieciowego.

. Nigdy nie przeno$ elektronarzedzi ani osprzetu za kabel. Nie trzymaj palcéw blisko wigcznika,
chyba ze jest to absolutnie konieczne.

. Jesli urzadzenie ma by¢ zainstalowane na stole roboczym, zwolnij przetgcznik zabezpiecza-
jacy po instalaciji.

. Nie uzywaj urzgdzenia w miejscach, gdzie przechowywane lub wykorzystywane sg materiaty
wybuchowe (sklepy z farbami, magazyny z materiatami tatwopalnymi, itp.).

. Nie uzywaj urzgdzenia w otoczeniu o duzej wilgotnosci lub kiedy jest ono mokre. Instalacja
elektryczna zostata zaprojektowana do uzytku w normalnych warunkach otoczenia, z tempe-
raturg w zakresie od +5 do +40 <C i przy wilgotno $ci ponizej 50 % w + 40<C.

. Urzadzenia elektryczne powinny by¢ regularnie kontrolowane w wymaganych odstepach cza-
su.

I Mechanizmy precyzyjne

. Nigdy nie uzywaj imadta do przytrzymania sprzetu.

. Obrabiany przedmiot powinien by¢ zawsze pewnie umocowany, nalezy zachowa¢ ostroznos¢
podczas manipulacji i odczepianiu obrabianego przedmiotu.

. Podczas pracy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w dtoniach. Do trzymania uchwytéw
urzgdzenia uzywaj obydwu rak.

! Narz edzia wiruj ace

. Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez roboczg (nie nalezy nosi¢ luznej odziezy, krawat6w,
bizuterii, itp.).

. Dlugie wiosy nalezy okry¢ i zwigza¢ z tytu glowy. Nie no$ zuzytego obuwia roboczego.
Podwin mankiety.

. Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny.

. Nie wolno zdejmowaé pokryw ochronnych. Upewnij sig, czy personel obstugujacy jest dobrze
zabezpieczony.

. Nie dotykac i nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci urzadzenia podczas pracy. Rece nalezy
trzymac¢ z dala od poruszajacych sie i wirujgcych elementéw urzadzenia

! Operacje szlifowania

. Przesuwaj maszyne powoli. Uwazaj, aby nie stosowac zbyt duzego nacisku na tarcze szlifier-
ska.

. W przeciwnym razie tarcza moze ulec uszkodzeniu, zakleszczeniu lub moze rozpasc sie na
mate kawatki



MONTAZ

. Przed wyrzuceniem opakowania , nalezy sprawdzi¢, czy nie znajdujg sie w nim czesci
urzadzenia. Jesli tak nalezy wyszuka¢ dang czesc¢ w spisie czesci lub na rysunku szcze-
gotowym i montujemy we whasciwym miejscu.

Schemat monta zu uchwytu wiertta

Po zmontowaniu uchwytu wiertta nalezy wykonac¢ nastepujgce czynnosci:

1. Do nos$nika tulei poz. 1 (patrz obrazek) nalezy wtozy¢ wybrang tuleje (ze zbiornika pod pokrywg
urzadzenia), pozycja 2. Tuleje umiesci¢é w pozycji nachylonej w stosunku do osi nosnika , jej wgtebie-
niem na potokragtej krawedzi nosnika.

2. Po wtozeniu i dostosowaniu tulei uchwytu zaciskowego nalezy wsung¢ do tulei odpowiednie wiertto
pozycja 3.

3. Na nosnik z tulejg i wierttami nalezy umocowac¢ nakretke zaciskowa, pozycja 4.

4.Nakretka nalezy dokreci¢ tak, aby wiertlo miato minimalny luz, ale by mozna byto przesuna¢ je w tulei
mocujacej. W ten sposob uchwyt wiertta przygotowany jest do dalszej regulacji, pozycja 5.

OBSLUGA

Regulacja uchwytu wiertta

W tym miejscu patrz obrazek nr 2 nastepuje doktadna regulacja, wysuniecie i obrét wiertta, jak rowniez
ustalenie pozycji uchwytu.

1. Po pierwsze, nalezy catkowicie dokreci¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara skale
obrotowa. Potem okrecajgc w odwrotnym kierunku nalezy nastawi¢ strzatka na wskazniku liczbowym
warto$¢ $rednicy wiertta w mm. W ten sposéb osiaga sie przyblizone ustawienie dla regulacji obrotéw
wiertta.

2. Wiozy¢ uchwyt z odpowiednim wierttem do otworu do regulaciji, tak aby tuleja zaciskowa uchwytu
jednym ze swoich wgtebien dopasowata sie do wypustki na krawedzi otworu. Okrecajac w prawg strone
nalezy ustali¢ luz miedzy wgtebieniem i wypustkg. Trzymajgc réwnoczesnie w tej pozycji uchwyt, druga
reka nalezy przesung¢ wiertto w kierunku jego osi w przéd, zastrzymacé, a nastepnie obrdcic je w prawg
strone i znéw zatrzymac.

3. Jesli czynnosci te zostaly wykonane poprawnie, nalezy zamocowac wiertto w ustawionej pozycji,
zakrecajg¢ nosnik tulei w prawo.

4. Teraz nalezy wyja¢ uchwyt, upewni¢ sie, ze kat nachylenia $cianki ostrza wiertta jest réwnolegly z
wgtebieniem nakretki uchwytu, patrz pozycja 2, obrazek nr 3. Jesli nie sg réwnolegte, w ramach korekg;ji
nalezy ponownie nastawi¢ skale obrotowg. Wynikiem nastawiania musi by¢ rownolegte ustawienie
powierzchni $cianek oraz odpowiednie wysuniecie wiertta.

Obrazek nr 2:

Obrazek nr 3:

1. Wiertto

2. Réwnolegtosé scianek
2 3. Czubek wiertta

4. Tuleja zaciskowa



