KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyfa¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres
podany w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres
do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala €. 3 uni-max)
277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.o.
Tel.: O 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potgczenie lokalne) Pn - Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com. pl
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Szanowny kliencie, dziekujemy za zakup produktu UNI-MAX.

Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie
i po jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek zapytan, propozycji lub zalecen prosimy skontaktowac
sie z naszym punktem handlowym. Dotozymy wszelkich staran, aby zapoznac¢ si¢ Panstwa propozycja
i udzieli¢ odpowiedzi.

Pierwsze uzycie produktu, w rozumieniu niniejszej instrukcji, jest krokiem prawnym
na podstawie, ktorego uzytkownik poswiadcza swoja wolna wola, ze nalezycie
zapoznal sie z niniejsza instrukcja, w pelni zrozumial jej sens oraz zaznajomit sie
z wszelkimi ryzykami.

UWAGA! Zabrania si¢ uruchamiania (lub uzywania) urzadzenia przed zapoznaniem si¢ z calg
instrukcja obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzycia w przysziosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ przede wszystkim instrukcjom dotyczacym bezpieczenstwa
pracy. Nieprzestrzeganie lub niesciste dotrzymanie tych instrukcji moze by¢ przyczyng zranienia
uzytkownika lub innych osé6b, ewentualnie uszkodzenia urzadzenia lub przetwarzanego materiatu.
W szczegdlnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach,
umieszczonych na urzadzeniu. Nie usuwac i nie uszkadza¢ tabliczek ostrzegawczych.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
napisa¢ tutaj numer faktury ewentualnie dowodu
zakupu.

Szlifierka wrzecionowa do drewna umozliwia bardzo tatwe i szybkie szlifowanie okragtych otworéw,
promieni i réznych krzywizn w produkcji elementéw drewnianych, a dzieki oscylacji wrzeciona szlifierskiego
umozliwia uzyskaé wysokiej jakosci gtadkg powierzchnie. Szlifierka jest wyposazona w silnik o mocy
poborowej 370 W/230 V/50 Hz, stét roboczy o wymiarach 368 x 368 mm z mozliwoscig nachylenia o 45°
i rolki szlifierskie o @ 21,8 x 90; @ 37,2 x 140 i @ 53,5 x 140 mm dtugosci. Zakres oscylacji wrzeciona
wynosi 24 mm z czestotliwoscig 25/min.

DANE TECHNICZNE

Napiecie......
o] oTo] g 41T o3 PR SRRPPRRNE 370 W
Obroty znamionowe bez obcigzenia..
Liczba drgan... .
SOIEZKA AFGAN.......c..eeeeeeeeee e 24 mm
Wymiary rolek szlifierskich (ziarnistos¢ 100).... @ 53,5 x 140 mm, @ 37,2 x 140 mm, & 21,8 x 90 mm)
Wymiary odprowadzenia pytu.. .otwor wylotowy 50 mm
Kat NAChYIENIA STOIU ...ttt 0-—45°
Wymiary urzgdzenia...
Ciezar brutto... .
(@312 T 0 1= 1 (o LRSS 33 kg

Poprawnos¢ tekstu, wykresow i danych jest zwigzana z czasem drukowania. W wyniku nieustannego
procesu ulepszania technicznego naszych produktéw, dane techniczne zawarte w niniejszej instrukgcji
moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.
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SRODKI BEZPIECZENSTWA

o Urzadzenie moze obstugiwa¢ wytacznie osoba w wieku powyzej 18 roku zycia, nalezycie
poinstruowana i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy.
e Urzadzenie nalezy eksploatowac z odsysaniem.

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice zawierajgce zasady bezpieczenstwa pracy:
o ,.Zapobiegaj wypadkom*“ — MASZYNA DO OBROBKI DREWNA.

Symbole uzywane w niniejszych instrukcjach.

Uwagal!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.
Niebezpieczenstwo zaczepienia!

Uwaza¢ na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciata przez obracajace sie czesci
maszyny.

Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

Notatka:

Informacja dodatkowa

C][* B> B

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

Przed przystapieniem do eksploatacji
nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi

Nie gasi¢ wodg ani gasnica pianowa

Urzadzenia nie wolno uzywacé, jezeli
jest wilgotne, a narzedzi nie wolno A
uzywacé w wilgotnym srodowisku

Uwaga - urzagdzenie elektryczne

Zakaz palenia tytoniu podczas obstugi 0 Nalezy stosowaé¢ srodki ochrony
urzadzenia osobistej

Zakaz stosowania otwartego ptomienia

®@®0G

Naklejki nalezy umiesci¢ na urzadzeniu w miejscach, ktore sa w kazdych okolicznosciach widoczne
dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

A Ogolnie

e \Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadzenia

i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

e Trzeba zadba¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

o Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tabliczkachostrzegawczy. Nie usuwaj i nie uszkadzaj
tabliczek . W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczki skontaktuj sie z dostawca.

e Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Nieporzadek na stanowisku pracy moze byc¢

przyczyng wypadku.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i Zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,

czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze

utrzymywac stabilng pozycje.

e Nieustannie kontrolowac¢ postep pracy i wykorzystywac wszystkie zmysty. Nie kontynuowac pracy, jezeli
nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

e Dbac o narzedzia i utrzymywac w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce musza by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.



Nie wkfadaj rak ani ndég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie zostawia¢ pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.

Przy urzgdzeniu nie wolno pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotéw, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac¢ przy tym urzgdzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagiec¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac konserwacji podczas pracy urzadzenia.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwigk albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytgczy¢é maszyne i przerwac
prace.

Klucze i wkretaki zawsze po uzyciu usunaé z urzadzenia.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby zostaty nalezycie dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytgcznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzgdzehn dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzgdzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia lub
wyposazenia o matej mocy i wydajnos$ci i stosowac je do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

Nie przeciazaj urzgdzenia. Zaplanowac prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng predkoscia.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych w wyniku przecigzenia urzgdzenia.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i Swiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy je przechowywa¢ w suchym,
zamknietym miejscu, ktdre nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko
i skutecznie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Skontrolowaé¢, czy czesci nie sa pekniete lub zuzyte; upewni¢ sie, czy wszystkie czesci sa nalezycie
zamontowane. Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.
Jezeli w niniejszej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czgsci i elementy
bezpieczenstwa nalezy naprawi¢ lub wymienic.

A Urzadzenie elektryczne

Przy eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych posuniec
bezpieczenstwa wigcznie ponizej podanych, w celu ograniczenia wybuchu pozaru, porazenia prgdem
elektrycznym i zranienia oséb. Przed rozpoczeciem eksploatacji nalezy przeczyta¢ i zapamietac
instrukcje.

Skontrolowa¢, czy wtyczka urzadzenia jest podigczona do poprawnie zabezpieczonego gniazdka
elektrycznego. Napiecie sieci musi by¢ zgodne z napigciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do
przegrzania i spalenia silnika lub jego pracy ze zbyt matg mocg.

Przed podtaczeniem do sieci elektrycznej sprawdzi¢, czy wytgcznik jest ustawiony na OFF (wytaczone).
Jezeli urzagdzenie nie jest wyposazone w gtéwny wytgcznik, w celu catkowitego wytgczenia urzadzenia
nalezy uzy¢ wtyczki. Po zakonczeniu pracy wyjaé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka
elektrycznego.

Urzadzen elektrycznych nigdy nie wolno przenosi¢ trzymajac za przewdd. Nie wycigga¢ wtyczki
z gniazda elektrycznego pociggajac za przewdd.

Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg temperaturg, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi
krawedziami.

Okresowo sprawdzaé przewdd i w razie uszkodzenia odda¢ do naprawy do specjalisty. Przediuzacze
regularnie sprawdzac i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

W razie potrzeby skorzystac z przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci, rozwinietego
w catosci. Okresowo sprawdzaé, czy nie jest uszkodzony. Uszkodzony przewdd nalezy wymieni¢ lub
naprawic.

Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wytaczy¢
wytgcznik gtéwny i wyjac wtyczke z gniazdka elektrycznego.

17
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Wystrzega¢ sie samoczynnego uruchomienia urzadzenia. Nie wolno trzymaé palcéw w poblizu
mechanizmu wigczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

Jezeli urzadzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa zwolni¢
dopiero po zakonczeniu montazu.

Z urzgdzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy pracy
z cieczami palnymi itp.)

Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w Srodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra.
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyklym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

Urzadzenia elektryczne nalezy poddawac przeglgdom okresowym w ustalonych terminach.

A Ostrzezenie dotyczace uziemienia / napigcia zasilania

Standardowe napiecie zasilania w gospodarstwach domowych wynosi 220 - 240 V. Jezeli urzgdzenie
zostanie podtgczone do standardowego gniazdka elektrycznego z napieciem zasilania 220 - 240 V, nie
nastgpi podczas eksploatacji do zadnych komplikacji. Wtyczke przewodu zasilania podtgcz do nalezycie
uziemionego gniazdka elektrycznego o napieciu pradu zasilania 220 - 240 V, ktére jest zabezpieczone
przez bezpiecznik o wartosci 5 A, dwuelementowy wytgcznik opdzniajgcy lub wytgcznik instalacyjny.
NIGDY nie prébuj podtgcza¢ elektronarzedzia 110-120 V do obwodu 220-240 V (lub odwrotnie),
poniewaz moze to spowodowa¢ powazne problemy lub obrazenia operatora. Z tego powodu, wtyczki
maja rozne ksztatty dla roznych napiec¢ zasilania.

Urzadzenie to jest wyposazone we wtyczke z trzema bolcami. Trzeci bolec (okragty) to bolec uziemiajacy,
ktéry chroni operatora przed porazeniem pradem elektrycznym. Odtgczenie przewodu uziemiajgcego
spowoduje zagrozenie bezpieczenstwa i utrate gwaranciji. « Jesli gniazdko, ktérego chcesz uzy¢, jest
przeznaczone do wtyczki z dwoma bolcami, nigdy nie usuwaj ani nie modyfikuj w zaden sposéb bolca
uziemiajgcego. Uzyj redukcji i zawsze podtgcz bolec uziemienia do dziatajgcego uziemienia.

A Szlifowanie

Szlifowa¢ mozna tylko lekkim naciskiem tarczy szlifierskiej na obrabiany element tak, by nie nastgpito
uszkodzenie, ewentualnie rozszarpanie tarczy poprzez nagte uderzenie albo gwattowne zahamowanie.
Nie uzywaj urzadzenia bez ostony ochronnej. Upewnij sig, czy ostona jest prawidtowo zamontowana.
Przed zastosowaniem urzgdzenia do danego materiatu, pozostaw urzgdzenie na chwile do pracy bez
obcigzenia. Sprawdz, czy nie ma wibracji ani bledéw wskazujgcych na ztg instalacje lub Zle docigzong
tarcze.

Zawsze uzywaj poprawnej ostony tarczy szlifierskiej. Chroni przed odtamkami tarczy.

Wyposazenie musi by¢ przystosowane co najmniej do zalecanej predkosci wskazanej na tabliczce
urzgdzenia. Tarcze i akcesoria poruszajgce sie z predkoscig powyzej zalecanej mogg odlecie¢
i spowodowac obrazenia.

Do stosowanie tarczy $ciernej o obnizonym $rodku, nalezy uzywaé wytgcznie tarcz wzmocnionych
wiéknem szklanym.

Pozostaw urzgdzenie z ostong w ruchu bez obcigzenia przez okoto 1 min. Jezeli tarcza jest uszkodzona
nalezy ja wymienic.

Stosowac wytacznie kotnierze przeznaczone do tego urzgdzenia.

Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona, kotnierza (zwtaszcza powierzchni montazowej) ani nakretki
zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych czesci moze spowodowac ztamanie tarczy.

Nigdy nie uzywaj urzadzenia z tarczami do ciecia drewna lub brzeszczotami. Zastosowanie tych czesci
ze szlifierkg powoduje czeste bicie mogg spowodowacé utrate kontroli nad prowadzeniem i odniesienie
obrazen.

Do szlifowania uzywaj wtasciwej powierzchni tarczy.

A Wskazowki przeciwpozarowe

Nie wolno pracowac¢ w poblizu materiatéw palnych

@ @ Nie pali¢ tytoniu ani nie manipulowac¢ z otwartym ptomieniem podczas pracy.

Stosowac srodki ochrony osobistej.
Uzywaj maseczki ochronnej, podczas szlifowania materiatu, ktéry wytwarza pyt szkodliwy dla zdrowia.
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e Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowacé je
w odpowiednim miejscu.

e Wypakowanie i kontrola zawartos$ci. Nowa szlifierka oscylacyjna jest dostarczana w petni zmontowana
i gotowa do uzycia z rolkg szlifierskg o $rednicy 51 mm i przechylng ptytg gtéwna. Metalowe czesci
urzgdzenia, ktére sg pokryte smarem (w celu ochrony przed korozjg) nalezy przetrze¢ suchg Sciereczka.
Opakowanie powinno réwniez zawiera¢: (Patrz rysunek techniczny i liste czgsci).

1.  Czesci pochtaniajgce uderzenia (26, 53, 54, 55, 39)
2.  Przechylna ptyta gtéwna

Odciag
Podtgczy¢ urzadzenie do odsysania zapewniajgcego predkos¢ powietrza min. 20 m/s w przekroju kré¢ca.

Wymiana / montaz rolek szlifierskich

(patrz rysunek techniczny i liste czesci)

1. Przed wykonaniem dowolnej z ponizej podanych czynnosci ustaw przetgcznik w pozycji OFF i odigcz
przewdd zasilajgcy szlifierki od gniazdka elektrycznego.

2. Nowa szlifierka oscylacyjna jest dostarczana w petni zmontowana i gotowa do uzycia z rolkg szlifierska
o $rednicy 52 mm (49) i przechylng ptytg gtéwng. Aby wymieni¢ rolki szlifierskie, nalezy postepowac
nastepujgco:

Demontaz rolki szlifierskiej

1. Uchwy¢ i trzymaj rolke szlifierskg (49) na sworzniu obrotowym (46) i poluzuj nakretke (51). Jesli
nakretka jest zbyt mocno dokrecona, a sworzen obraca sie wewnatrz rolki szlifierskiej, nalezy
zabezpieczy¢ os$ kluczem, a nastepnie poluzowac nakretke.

2. Zdejmij nakretke, duzg podktadke (50) oraz rolke szlifierskg. Odkre¢ sworzen w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara i zdejmij ptyte gtéwna (36). Aby wyjaé ptyte gtéwna, postepuj zgodnie
Z ponizszymi instrukcjami.

3. Zdejmij duza podktadke (50) i usun nagromadzony kurz.

Montaz rolki szlifierskiej

1. Wi6z z powrotem duzg podktadke (50) na pierwotne miejsce. Wgtebiona czes¢ podktadki powinna
by¢ zawsze skierowana w dét. Zagtebienia pomagajg przepychaé pyt szlifierski przez wylot pytu,
zapobiegajgc jego gromadzeniu sie. Zgromadzony w tej przestrzeni pyt $cierny moze spowodowac
przerwanie ruchu oscylacyjnego. Duzg podktadke nalezy stosowaé wszystkich tulei szlifierskich.
Wybierz i zamontuj zgdany sworzen obrotowy.

Zamontowa¢ odpowiednig rolke szlifierskg na sworzen obrotowy.

wn

W przypadku problemoéw z zaktadaniem lub zdejmowaniem tulei szlifierskiej, przed natozeniem
na o$ nanies¢ proszek na wewnetrzng strone tasmy szlifierskiej.
4. Zatoéz duzg podktadke (50) i nakretke.
5. Chwyc i przytrzymaj rolke szlifierskg i dokre¢ nakretke. Nie dokrecac zbyt mocno.

Wymiana plyt gtéwnych

Szlifierka oscylacyjna jest dostarczana z dwoma ptytami gtownymi. Plyta gtéwna z okrggtym otworem
stuzy do szlifowania, gdy stot roboczy (34) znajduje sie w pozycji poziomej. W przypadkach, gdy stot
roboczy jest przechylony, nalezy zastosowac¢ podstawe z prostokgtnym otworem.

Wymiana plyt gtéwnych
Nacisnij mocno od spodu stotu warsztatowego, aby zwolni¢ ptyte gtéwna.

Wymiana ptyt gtéwnych

1. Wyréwnaj wyciecie w plycie gtéwnej z kotkiem sprezystym (35) znajdujacym sie na wewnetrznej
krawedzi szczeliny w ptycie gtownej.

2. Mocno docisnij ptyte, az ptyta gtéwna zostanie catkowicie osadzona i doktadnie dopasowana do
powierzchni stotu roboczego.
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SCHEMAT PODLACZENIA ELEKTRYCZNEGO

WYLACZNIK NVR

( SILNIK

brazowy brazowy
FAZA o~ o

niebieski i niebieski
NEUTRALNY o— o

zo6tto/zielony zo6tto/zielony
UZIEMIENIE

L

Akcesoria zapasowe:

Rolki szlifierskie G120 51 x 140 mm 5 szt., Nr katalogowy: MM32651120
Rolki szlifierskie G80 38 x 140 mm 5 szt., Nr katalogowy: MM3263880
Rolki szlifierskie G80 19 x 90 mm 5 szt., Nr katalogowy: MM3261980
Rolki szlifierskie G120 19 x 90 mm 5 szt., Nr katalogowy: MM32619120
Rolki szlifierskie G120 38 x 140 mm 5 szt., Nr katalogowy: MM32638120

Rolki szlifierskie G80 51 x 140 mm 5 szt., Nr katalogowy: MM3265180

-
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SPOSOB OBSLUGI

Nie wktadaj palcow do przestrzeni plyty gtéwnej/sworznia obrotowego, dopdki przewdd zasilajacy

urzadzenia nie zostanie odtgczony od gniazdka elektrycznego. Nigdy nie wktadaj palcéw w obszar ptyty

gtéwnej/sworznia obrotowego podczas pracy maszyny.

1. Szlifierka jest przeznaczona do uzytku wytgcznie do obrébki tworzywa sztucznych lub drewna. Pyt
szlifierski i materiaty $cierne moga by¢ niebezpieczne.

2. Nigdy nie prébuj wykonywacé prac przeznaczonych dla wigkszych narzedzi przemystowych za pomoca
tego narzedzia lub jego akcesoriéw. Praca wykonana zostanie w lepszy i bezpieczniejszy sposob
z parametrami roboczymi, dla ktérych przeznaczone jest narzedzie.

3. Podczas odfgczania od gniazdka elektrycznego, zawsze chwy¢ przewdd zasilajgcy za wtyczke. Nigdy
nie ciggnij za przewdd zasilajacy.

4. Zawsze wylacz maszyne przed wyciagnieciem wtyczki przewodu zasilajacego z gniazdka
elektrycznego.

5. Podczas pracy obudowa silnika moze by¢ goraca.

6. Regulacje urzadzenia nalezy wykonywaé przy odigczonym przewodzie zasilajgcym i wytgczonym
urzadzeniu.

7. Nigdy nie wchodz na urzadzenie. Przewrécenie si¢ maszyny moze spowodowac¢ powazne
obrazenia.

8. Nigdy nie pozostawiaj pracujgcej szlifierki bez nadzoru.

9. Nigdy nie pozostawiaj szlifierki bez nadzoru, dopoéki catkowicie si¢ nie zatrzyma.

10. Nie zaleca sie szlifowania powtok zawierajgcych otéw. Wychwycenie zanieczyszczonego pytu, ktéry
moze spowodowac zatrucie otowiem, jest bardzo trudne.

NIE UZYWAJ TEGO NARZEDZIA, J'ESLI MASZ WATPLIWOSCI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
LUB NIEBEZPIECZNYCH WARUNKOW PRACY

L ,J Przestrzefi robocza ) ) )
- ABY UNIKNAC OBRAZEN CIAtA, USZKODZENIA URZADZEN, POZARU LUB PORAZENIA PRADEM
ELEKTRYCZNYM NALEZY UPEWNIC SIE, CZY:
] 1. Miejsce pracy nie znajduje sie w wilgotnym lub mokrym srodowisku i nie ma ryzyka bezposredniego
cad dziatania opadéw deszczu
g 7 2. Obszar roboczy nie znajduje sie w poblizu tatwopalnych gazéw lub cieczy
' 3. Czy miejsce pracy jest zabezpieczone przed dzie¢mi za pomoca ktddek i wytgcznikow gtéwnych.
|'+ B 4. Czy miejsce pracy jest odpowiednio o$wietlone, oczyszczone i odpowiednio wentylowane
L
Sposoéb obstugi
ZAPAMIETAJ PONIZSZE INFORMACJE:
Numer Opis llos¢ 1. Nie dotyka¢ uziemionych powierzchni, jakimi sg rury albo radiatory.
1 Konsola gorna - zewnetrzna 2 2. By¢ ciggle ostroznym.. Nigdy nie obstugiwac¢ niniejszego urzadzenia z poczuciem zmeczenia.
2 Konsola goérna - dolna 2 3. Nie pracowaé¢ z urzadzeniem bedgc pod wptywem alkoholu, lekéw lub narkotykow. Przeczytaj
3 Noga stojaka 4 informacje dotyczace przepisanych lekéw, aby ustali¢, czy nie powodujg spowolnienia reakcji.
4 Nakretka szesciokatna M8 32 4. Nie nosic¢ luznej odziezy lub bizuterii - ryzyko ich uchwycenia przez ruchome czesci.
5 Podktadka ptaska 8 mm 56 5. Zalecamy stosowanie butéw antyposlizgowych.
6 Sruba z gniazdem krzyzowym M8 x 16 o4 6. Jezeli obstuga nosi dtugie wtosy, nalezy stosowac odpowiednie nakrycie gtowy.
7 Stopka 4 7. Stosowac ochrone wzroku i stuchu. Zawsze stosowac ponizej podane wskazowki:
- L. a. Podczas pracy z metalem, drewnem albo w poblizu substancji pytowych lub oparéw nalezy
8 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 25 4 stosowac przepisowg maseczke higieniczng lub potmaske.
9 Nakretka z podktadkg M8 4 b. Jezeli powstajg wiéry metalowe albo trociny drewniane nalezy stosowaé¢ maske do ochronny
10 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 20 4 twarzy.
c. Ochrona stuchu
8. Zawsze utrzymywaé wiasciwy postoj ciata oraz rownowage.
9. Nie pochyla¢ sie nad lub przez urzgdzenie bedace w ruchu.



Przed rozpoczeciem pracy

1. Uwaznie przeczyta¢ catg instrukcje obstugi urzgdzenia. Zapoznaj sie ze wszystkimi procedurami
pracy, ale takze ze wszystkimi mozliwymi zagrozeniami.

2. Sprawdzi¢, czy urzadzenie nie jest uszkodzone. Jesli jakakolwiek cze$¢ maszyny jest uszkodzona,
nalezy jg doktadnie sprawdzi¢, aby upewnic¢ sie, ze moze prawidtowo wykonywac¢ funkcje, do ktérej
jest przeznaczona. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wymieni¢ uszkodzong czesc.

3. Przed wsunigciem wtyczki przewodu do gniazdka elektrycznego, upewnic sig, czy wytgcznik znajduje

sie w pozycji wytgcz (OFF).

Sprawdzié, czy narzedzia sg czyste i poprawnie nasmarowane.

Regularnie wykonuj kontrole, czy czesci nie sg uszkodzone. Przed przystgpieniem do uzywania

jakiegokolwiek urzadzenia nalezy starannie skontrolowaé¢ kazdg jego czesc, czy nie jest uszkodzona

i czy poprawnie bedzie wykonywac¢ swojg funkcje.

6. Sprawdzi¢ wypoziomowanie oraz stan wszystkich poruszajgcych sie czesci, wykonaj kontrole
uszkodzonych czesci albo przyrzgdéw montazowych, jak rowniez wszystkich pozostatych okolicznosci,
ktére wptywa¢ mogg na ich poprawne dziatanie. Wszystkie czesci, ktére sg uszkodzone muszg by¢
nalezycie naprawione lub wymienione przez wykwalifikowanego mechanika.

7. Jezeli nie mozna wiaczy¢ i wylaczy¢é wytacznika gtéwnego urzadzenia, nie wolno pracowaé
z urzadzeniem.

o~

Przilgotowanie do eksploatacji

1. Szlifierka jest przeznaczona do uzytku wytacznie do obrébki powierzchni z tworzywa sztucznego lub
drewna. Nie uzywaj tej szlifierki do szlifowania metalu. Podczas szlifowania metalu powstajg iskry,
ktére moga zapali¢ drewno i czgsteczki kurzu na szlifierce, w pojemniku na $mieci lub w warsztacie.

2. Zalecamy, aby szlifierki nie uzywa¢ do prac w wiekszym zakresie na jakimkolwiek materiale z wiékna
szklanego lub materiale $ciernym.

3. Stwierdzono, ze materialy te powodujg szybsze zuzycie i przedwczesne awarie, poniewaz
zanieczyszczenia z wiokna szklanego i pyt szlifierski powoduja znaczne zuzycie $cierne tozysk,
weglikow spiekanych, komutatora itp.

4. Podczas szlifowania tych materiatéw wazne jest czeste czyszczenie szlifierki strumieniem sprezonego
powietrza.

5. Nie uzywaj szlifierki bez tasmy szlifierskiej. Dzialanie to powoduje uszkodzenie sworznia
obrotowego.

6. Upewnij sie, ze nakretka na gornej czesci sworzni obrotowego jest prawidlowo dokrecona, ale
nie dokrecona zbyt mocno.

Montaz rolki szlifierskiej:

Dobor odpowiedniej $rednicy, typu materiatu $ciernego rodzaju tulei $ciernej i szlifierskiej jest niezwykle

waznym krokiem do uzyskania finatowej wysokiej jakosci powierzchni:

1. Tlenek glinu, weglik krzemu i inne syntetyczne materiaty Scierne to najlepszy wybdr do szlifowania za
pomocg elektronarzedzi.

2. Naturalne materiaty $cierne, takie jak kwarc i granat, sg zbyt miekkie, aby mozna je bylo uzy¢ do
szlifowania za pomocg elektronarzedzi.

3. Wybierz i zainstaluj odpowiednig rolke szlifierskg do wykonywanej pracy. Z szlifierkg mozna uzywaé
rolek szlifierskich o $rednicy od 21 do 51 mm. Wybierz rolke szlifierskg, ktéra swoim rozmiarem jest
jak najblizej zblizona do szlifowanego przedmiotu.

Wyboér ziarnistosci scierniwa:

Stan powierzchni przeznaczonej do szlifowania okresli, ktéry rodzaj $cierniwa najlepiej wykona
wymagang prace. Zasadniczo grubszy materiat Scierny usunie wiecej materiatu. Drobniejszy materiat
$cierny zapewni najlepsze wykonczenie we wszystkich operacjach szlifowania. Jesli powierzchnia jest
zbyt szorstka, zacznij od grubszego materiatu Sciernego i kontynuuj szlifowanie, az do osiggniecia
gtadkiej powierzchni przedmiotu. Nastepnie mozesz uzy¢ papieru sciernego o $redniej ziarnisto$ci, aby
usungc rysy spowodowane przez gruboziarnisty papier $cierny i uzy¢ drobniejszego papieru sciernego
do wykonczenia powierzchni. Zawsze kontynuuj szlifowanie jednym rodzajem materiatu $ciernego, az
powierzchnia przedmiotu bedzie rowna.
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Nakretka szesciokagtna M8

Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 25
Podktadka sprezysta 8

Nakretka szesciokatna M8 z lewym gwintem
Podktadka wypukta 50 mm

Tuleja szlifierska 50 mm

Rolka gumowa 50 mm

Podktadka rolki gumowej 50 mm

Pret taczacy

Piéro 5 x 5 x 50

Podktadka rolki gumowej 38 mm
Rolka gumowa 38 mm

Tuleja szlifierska 38 mm

Podktadka wypukta 38 mm
Podktadka duza

Tuleja szlifierska 19 mm

Rolka gumowa 19 mm

Pret taczacy 19 mm

Sruba samogwintujgca z tbem pétokragtym ST3,5 x 12

Nakretka z podktadkg
Podktadka gumowa

Dolna ptyta skrzynki rozdzielczej
Ptyta wspierajgca

Sruba z tbem z szeséciokatem wewnetrznym M6 x 12

Skala numerowana
Kiet
Sruba z tbem sze$ciokatnym M6 x 14
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Opis

Podstawa

Podktadka 4

Sruba z tbem pétokraglym M4x12 M4 x 12
Wytgcznik

Nakretka szesciokatna M4

Podktadka sprezysta 4

Podktadka zabezpieczajgca z uzegbieniem zewnetrznym 4
Silnik

Piéro 5 x 5 x 50

Regulacyjne wkrety z szesciokgtem wewnetrznym z ptaskim dociskiem
M6 x 5

Przetozenie $limakowe

Wewnetrzny pierscien zabezpieczajacy 55
Zewnetrzny pierscien zabezpieczajgcy 32
tozysko 80106

Sruba z tbem szesciokgtnym M8 x 75
Podktadka 5

Wktadka, ramie wahliwe

Elementy wahacza

Kolumna prowadzaca

Tuleja wewnetrzna wata cewki

Tuleja wata cewki

Kotekz 4 x 30

tozysko 61804

Ptyta gtéwna 50 mm

Ptyta gtéwna 50 mm z dtugim otworem
Kotek sprezystys 3 x 8

Stot roboczy

Sruba z tbem pétokraglym M5x6 M4 x 12
Ostona przed kurzem

Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 20
Podktadka 8

Sruba z tbem pétokraglym M6x20 M4 x 12
Podktadka 6

Sruba z tbem pétokraglym M5x10 M4 x 12
Tarcza

Ramka lewa

Pokretto

Nakretka szesciokatna M6

Ramka prawa

Podziatka

Wkret z tbem potokraglym M8 x 16
Ostona do zatrzymania pytu

Nakretka szesciokatna M5

Sruba z tbem z szeséciokagtem wewnetrznym M5 x 30
Prawa czes¢ wata

Koto z przekfadnig slimakowg

Ramka kota z przektadnig slimakowg
Lewa czes$¢ wata

Sruba z tbem szesciokgtnym M6 x 16
Rama silnika

llos¢
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Sposoéb obstugi

A Nigdy nie uzywaj nadmiernej sity do docisku materiatu podczas szlifowania. Do zapoznania sig
z wiasciwosciami szlifierki postuzy praktyka i praca ze szlifierkg. Jezeli jest to mozliwe, nalezy wykonac¢
probe szlifowania na kawatku drewna.

Zakres ustawiania pochylenia stotu

1. Jesli stét roboczy bedzie uzywany w pozycji pochylonej, przed przystgpieniem do szlifowania nalezy
upewni¢ sie, czy jest zainstalowana przechylna ptyta gtéwna (z prostokgtnym otworem)

2. Poluzuj $rube zaciskowa (32) i korzystajgc z ze skali (31) ustaw stot roboczy pod zgdanym katem.

3. Srube dociskowg nalezy odpowiednio dokreci¢, aby podczas pracy szlifierki stét roboczy nie mogt sie
przesuwac.

Szlifowanie:

1. Wigcz szlifierke.

2. Wigcz odsysanie.

3. Poczekaj, az silnik osiggnie maksymalng predkosé, a nastepnie stopniowo przesuwaj materiat
wzgledem tulei szlifierskiej. Unikaj kontaktu materiatu z obudowg szlifierki przed wigczeniem szlifierki
i przed osiggnieciem maksymalnej predkosci narzedzia.

Kierunek posuwu:

Podczas szlifowania obudowa szlifierska obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Dlatego przesuwaj materiat w kierunku tulei szlifierskiej od prawej do lewej strony. Obroét tulei szlifierskiej
w takim przypadku spowoduje zeszlifowanie materiatu. Jesli materiat jest podawany w odwrotnym
kierunku, sity obrotowe obracajacej sie $ciernicy beda miaty tendencje do odrzucania lub odrzucania
materiatu $ciernego od $ciernicy. W takiej sytuacji mozesz straci¢ kontrole nad materiatem.



KONSERWACJA

e Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktore mogg sie przedosta¢ do
mechanizmu narzedzia, moga by¢ przyczyng jego uszkodzenia.

Do czyszczenia nie nalezy stosowac¢ agresywnych srodkéw czyszczgcych i rozpuszczalnikéw.

Czesci plastikowe zalecamy wyciera¢ Sciereczkg zwilzong w wodzie z dodatkiem delikatnego $rodka
do utrzymywania czystosci.

Powierzchnie metalowe nalezy konserwowac $ciereczka zwilzong olejem mineralnym.

Nieuzywane urzgdzenie nalezy przechowywac¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie bedzie
korodowac.

e \Wszelkie prace konserwacyjne moze wykonywac¢ wytgcznie fachowy personel.

e Do napraw nalezy stosowac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

m Elektrody, pas klinowy s3 z punktu widzenia ustawowej gwarancji na towar materiatem szybko
zuzywajacym sie w znaczeniu ustawy.

Czyszczenie:

Czyszczenie powierzchni narzedzi nalezy wykonywaé regularnie za pomocg suchej szczotki lub
czystg Sciereczka. Po kazdym uzyciu szlifierki nalezy usung¢ nagromadzony kurz z podstawy, duzych
przedmiotow i sworznia obrotowego.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu przydatnosci do eksploatacji urzadzenia, nalezy przy utylizacji powstatych odpadow
postepowac zgodnie z obowigzujacym prawem. Produkt sktada sie z metalowych i plastikowych czesci,
ktore po posortowaniu nadajg sie samodzielnie do recyklingu.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci urzadzenia.

2. Czesci posortowa¢ wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale, guma, tworzywa sztuczne
itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

Odpady elektryczne (zuzyte reczne narzedzia elektryczne, silniki elektryczne, zrédta zasilania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabronione jest wyrzucanie odpadéw elektrycznych do pojemnikdw przeznaczonych do zbidrki odpadéw
komunalnych.

Urzadzenie mozna rowniez przekazac¢ do punktu zbiérki odpaddéw elektrycznych. Informacje o miejscach
zbidrki otrzymasz u przedstawicieli gminy lub w internecie.

OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skréci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zataczy¢ karte gwarancyjng i dowdd zakupu. Po uptynieciu okresu
gwarancji wykonamy naprawe urzgdzenie po dostepnych cenach.

(d

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, zapakuj je bezpiecznie lub uzyj oryginalnego
opakowania. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci, przy
rozpatrzeniu reklamacji ustugi transportowej jest brana pod uwage jako$¢ opakowania urzadzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Notatka: llustracje mogg sie rézni¢ od dostarczonego produktu, podobnie jak moze sie rézni¢ zakres
i typ dostarczonych akcesoriow. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg zadnego na
odpowiednie dziatanie urzadzenia.
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