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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesigce, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotaczona do karty gwarancyjnej).
2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowg obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescig niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR U KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przykfad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktére nalezy wymieniac regularnie.
3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujacym cennikiem. Patrz www. F R E z A R KA
4. Podczas sktadania reklamacii, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjna, wskazujaca date zakupu, numer
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.
5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku- z P o c H Y L A N Y M
piona lub mozna przestac ja do osrodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy. w R z E c I o N E M M x 5 1 1 o
6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktory maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke beda ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.
Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.
7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie

brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zostac¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Produk: FREZARKA Z POCHYLANYM WRZECIONEM MX5110
Typ: MX5110 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi osrodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

MXS5110

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz
jakies pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak
najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac Twoje komentarze lub pytania pod wiasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowac niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzié¢. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj szczegolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie
stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowaé obrazenia ciata u oséb obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowaé uszkodzenie maszyny i przedmiotu
obrabianego. Nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Ta maszyna jest przeznaczona do frezowania i wykanczania krzywizn, frezowania powierzchni ptaskich, jak
réwniez do produkcji kotkow i dybli, wycinania ksztattow itp. Konstrukcja maszyny jest bardzo prosta, tak jak jej
uzytkowanie i sterowanie.

Maszyna moze by¢ z powodzeniem stosowana w réznych branzach, do budowy konstrukcji drewnianych,
w produkcji mebli i roznych rzemiostach itp.

Maszyna jest wyposazona w system wymiennych oston zabezpieczajacych, elementy dociskajace/mocujace,
solidng podstawe, wozek z uchwytem do fatwego transportu oraz katomierz.

Gtéwna zaletg urzadzenia jest katowa regulacja ustawienia wrzeciona w zakresie 0° - 30°.
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Moc pobierana . .. ... ... 2,2 KW
Napiecie pradu elektrycznego . . ... ... ... ~400 + 5%. V
CzestothwosSC pradu . . . . . o 50 Hz
Predko$¢ wrzeciona/obr.min. ... ... 3 250, 6 500, 7 500 min."
Srednica WIZeciona ObrOtOWEGO . . . . o v oo o e e et e e 30 mm
Maksymalna $rednica narzedzia do frezowania . . ... ... .. . ... 180 mm
Maksymalna $rednica narzedzia do skrawania . . .. .. .. ... L 140 mm
Nachylenie Wrzeciona . . . . . .. .. 0°-30°
Maksymalna wysokos$¢ wrzeciona nad stotem roboczym .. ..., .. ... ... .. 150 mm
Robocza wysokoSC wrzeciona . . . .. ... ... 100 mm
Dtugos$¢ posuwu narzedzia (odlegtosé posuwu pod stotem roboczym) .. ... ... .. L. 100 mm
Maksymalna wysoko$¢ narzedzia przesuwanego . . . . . ..o 50 mm
Wymiary stotu roboczego . . .. ... 680 x 590 mm
Srednica wylotu odprowadzania odpadoOw . . . . .. ... 100 mm
Czas zatrzymywania WIZECIONA . . . . . . o\ttt e e <9s
Wymiary catkowite . .. ... . ... ... 1620 x 1 200 x 1 200 mm
CIBZAr MASZYNY . . o v ottt it e e e e e e e e 160 kg
Opakowanie 1
Wymiary opakowania .. ... ..... ... . ... 1000 x 770 x 1 150 mm
Ciezar Netto . . . . .o 160 kg
Cigzar brutto . . . . . 200 kg
Opakowanie 2
Wymiary opakowania . . .. ... ... 1650 x 180 x 120 mm
Ciezar NettO . . . . . o 45 kg
Ciezar brutto . . . . 50 kg
Maksymalna emisja czastek . . .. ... . . .. 0,34 mg/m?®
Poziom hatasu +- ¢

Przedtuzone narazenie na hatas przekraczajacy 85 dB(A) moze powo-
dowacé problemy zdrowotne u operatorow. W zwigzku z tym zaleca sie
stosowanie srodkow ochrony osobistej, takich jak ochronniki stuchu.

Badania oparte o norme ISO 3746/1995. Poziom hatasu roboczego
podczas posuwu wynosi 97,6 dB(A).

Maksymalny poziom hatasu nie przekracza 130 dB(A).

Poziom hatasu jest rézny w roznych czesciach maszyny.

Potozenie

operatora 1 2 3 4 5 6

dB(A) 86 87 84 83 85 86

Aktualnos¢ informaciji, wykresow i zalecen zawartych w niniejszej .
instrukcji zalezy od daty druku. Z powodu ciagtego udoskonalania [
wyrobow, producent zastrzega sobie prawo do zmiany ich parametrow |

technicznych, bez wczesniejszego powiadamiania klientow.




UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

e Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostatly przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

o Kazda osoba, uzytkujaca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekar-
skie potwierdzajace jej zdolnos$é do jego obstugi.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznym miejscu wokét stanowiska pracy:
e "Zapobiegaj powstawaniu najczesciej spotykanych obrazen ciata" - FREZARKI
e "Zapobiegaj obrazeniom" - MASZYNY DO PRZETWARZANIA DREWNA | SKRAWANIA.

Symbole bezpieczenstwa i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa:
W razie pozaru nie nalezy uzywa¢ wody, CE Uwaga! Wyposazenie elekiryczne
ani gasnic pianowych :
Nalezy korzystac¢ ze srodkéw chronigcych
drogi oddechowe

@ Uzywaj ochronnikéw stuchu

@ Nalezy stosowac okulary ochronne

Substancje szkodliwe lub draznigce

Uwaga! Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome
czesci maszyny

Przed przystapieniem do eksploataciji urzadzenia nalezy
zapoznac¢ sie z instrukcja

Niebezpieczenstwo obciecia palcow

Umiesé etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byla dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji

A Ostrzezenie!

Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny
albo materiatow.

Ostroznie! Korzystasz z urzadzenia o napedzie elektrycznym!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek dziatania pradu elektrycznego.

>

Ryzyko pochwycenia przez ruchome czesci maszyny!
Nalezy zwraca¢ uwage na obrazenia ciata mozliwe do odniesienia na skutek
pochwycenia czesci ciata lub odziezy przez wirujace czesci.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzen

=] (¥

Uwaga:
Dodatkowe informacije.

Stosowac srodki ochrony osobiste;j.




RYSUNEK SZCZEGOLOWY

Montaz maszyny

LTO1

LT02

A Instrukcje ogélne

Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowiag zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.
Upewnij sie, czy wiesz jak sterowac narzedziem lub urzadzeniem i czy jestes$ zapoznany z procedurami obstugi.
Powinienes$ zna¢ zagrozenia, ktére moga sie pojawi¢, gdy urzadzenie nie bedzie wykorzystywane poprawnie.
Jesli inna osoba uzytkuje te urzadzenie, upewnij sie, czy zna ona sposéb bezpiecznej obstugi wyposazenia i czy jest
zapoznana z niebezpieczenstwami i zagrozeniami, jakie moga pojawic sie w razie niepoprawnego jego uzytkowania.
Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na urzadzeniu. Nie
wolno usuwac¢ ich ani niszczyc.

Jesdli etykieta ostrzegawcza stanie sie nieczytelna, prosimy skontaktowac sie ze swoim dostawca.

Utrzymuj swoje stanowisko pracy w czystosci. Brudne i niewtasciwie uporzadkowane stanowiska pracy
moga prowadzi¢ do wypadkow.

Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, ze podtoga jest
mocna i stabilna i ze mozesz poruszac sie po niej z tatwoscia. Przez caly czas utrzymuj stabilng postawe.
Badz skoncentrowany i zachowaj zdrowy rozsadek. Przerwij prace, jesli nie mozesz skupi¢ uwagi na
wykonywanych czynnosciach.

Utrzymuj narzedzia w czystosci, aby zapewnic¢ bezpieczng prace.

Uchwyty nie moga by¢ pokryte smarem i kurzem.

Dopilnuj, by dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie miaty dostepu do warsztatu.

Nigdy nie nalezy umieszczac nog lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

Nigdy nie nalezy zostawia¢ pracujacego urzadzenia bez dozoru.

Uzywac urzadzenie jedynie zgodnie z przeznaczeniem.

Uzywaj srodki ochrony indywidualnej, takie jak: okulary ochronne, ochronniki stuchu, maski na twarz,
bezpieczne obuwie robocze, itd.

Nie przechylaj sie zbyt daleko, wykorzystuj obydwie rece.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych.

Nie pracuj z urzadzeniem/narzedziem, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

Wprowadzanie wszelkich modyfikacji i ulepszen do urzadzenia jest surowo zabronione. NIE UZYWAC
urzadzenia, jesli zauwazone zostang zgiete elementy, pekniecia, badz inne uszkodzenia.

Nigdy nie wolno wykonywac¢ zadnych czynnosci zwigzanych z konserwacja podczas pracy urzadzenia.
Jesli zauwazysz jakiekolwiek nietypowe oznaki lub ustyszysz jakie$ nietypowe dzwieki, natychmiast wytacz
urzadzenie.

Pamietaj by usuna¢ z urzadzenia wszystkie klucze i/lub wkretaki po ich uzyciu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sa prawidtowo dokrecone.
Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia sprawdz, czy znajduje
sie ono w dobrym stanie i gotowe do pracy i czy nie jest uszkodzone.

Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

Korzystanie z akcesoriow lub przedtuzaczy niezatwierdzonych przez producenta moze stac sie przyczyna obrazen.
Maszyne wykorzystuj jedynie do prac, ktorym moze ona podota¢. Nie nalezy przeciaza¢ narzedzi, akcesoriéw
lub samego urzadzenia. Do wykonywania prac o wiekszym zakresie nalezy uzy¢ maszyny o wiekszej mocy.
Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia. Zastosuj takie obciazenia podczas pracy, aby mozna ja byto wykonywac
z dogodng predkoscia. Uszkodzenia powstate wskutek przeciazenia urzadzenia nie sa objete gwarancja.
Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania stonecznego.
Niniejsze urzadzenie nie zostato zaprojektowane do stosowania w warunkach wilgotnego srodowiska lub
pod woda.

Jesli nie uzywasz sprzetu, przechowuj go w suchym i zamknietym miejscu, niedostepnym dla dzieci.
Przed wiaczeniem maszyny nalezy upewni¢ sie, czy wszystkie elementy zabezpieczajace dziatajg tak, jak
powinny. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.
Sprawdzi¢, czy zadna czes$¢ nie ulegta peknieciu, badz uszkodzeniu. Upewnij sie, czy wszystkie czesci
ruchome nie sg zablokowane i czy sg prawidtowo ustawione.

Nalezy takze wzia¢ pod uwage inne uwarunkowania, kiére moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe
dziatanie urzadzenia.

Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, dopilnuj aby wszystkie uszkodzone czesci
i elementy bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.



A Montaz

e Urzadzenia nie wolno uzytkowaé do chwili, az zostanie ono catkowicie zmontowane.

A Urzadzenia elektryczne

e Kiedy wykorzystywany jest sprzet elektryczny, nalezy przestrzega¢ wszystkich podstawowych zasad
bezpieczenstwa, by uniknac¢ zagrozenia pozarem, obrazen spowodowanych porazeniem pragdem oraz innych
niebezpieczenstw. Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia przeczytaj w catosci niniejsza instrukcje
i postepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

o Upewnij sie, czy wtyczka kabla zasilania jest wetknieta we wiasciwe gniazdko zasilania. Aby zapobiec uszkodzeniu si-
nika elektrycznego, wartos¢ napiecia znajdujgca sie na etykiecie z wymaganiami technicznymi musi by¢ taka sama,
jak wartos¢ napiecia w gniezdzie $ciennym. Zbyt niskie napiecie nie dostarczy urzadzeniu wystarczajacej mocy.

e Przed podfaczeniem urzadzenia do gniazdka $ciennego upewnij sie, czy gtéwny wytacznik znajduje sie
w potozeniu "OFF" (wytaczony).

e Po zakonczeniu pracy wyjac¢ wtyczke kabla zasilania z gniazdka i wytaczyé gtowny wytacznik.

e Podczas wyjmowania wtyczki kabla zasilania z gniazdka sieciowego, nigdy nie wolno ciagnac za przewdd.

e Chron kabel zasilania przed wysoka temperatura, olejem, rozcienczalnikami i dopilnuj by kabel nie zwisat nad
ostrymi krawedziami.

e Regularnie kontroluj kabel zasilajacy. Jesli kabel okaze sie uszkodzony, musi on zostaé wymieniony przez
wykwalifikowanego technika.

e Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych, wytacz zasilanie
wytacznikiem gtownym i wyjmij wtyczke kabla zasilania z gniazdka sieciowego.

e Upewnij sie, ze maszyna nie moze zosta¢ wiaczona przypadkowo. Nie trzymaj rak w poblizu gtéwnego
wytacznika, chyba ze jest to absolutnie konieczne.

e Nie uzywaj urzadzenia w miejscach, gdzie przechowywane lub wykorzystywane sg materiaty wybuchowe
(sklepy z farbami, magazyny z materiatami tatwopalnymi, itp.).

e Nie uzywaj urzadzenia w otoczeniu o duzej wilgotnosci lub, kiedy jest ono mokre. Instalacja elektryczna
przeznaczona jest do uzywania w stabilnym srodowisku, o temperaturze od +5 do +40 °C oraz przy
wilgotnosci ponizej 50 % w temperaturze + 40°C.

e Urzadzenia elektryczne powinny by¢ regularnie kontrolowane w wymaganych odstepach czasu.

Narzedzia wirujace

e Zawsze no$ odpowiednig odziez roboczg (nie nos$ luznej odziezy, krawatow, bizuterii, itp.). Dtugie witosy
nalezy okry¢ i zwigzac¢ z tytu gtowy. Nie nos$ zuzytego obuwia roboczego. Podwin mankiety.

Luzne czesci odziezy lub czesci ciata moga zosta¢ pochwycone przez poruszajace sie czesci maszyny.
Nie nalezy usuwac oston zabezpieczajacych. Zapewnij, aby osoba obstugujaca urzadzenie byta dobrze chroniona.
Nie dotykaj ani nie zblizaj sie do ruchomych czesci urzadzenia podczas pracy.

Trzymaj rece z daleka od ruchomych i obracajacych sie czesci urzadzenia.

A Toczenie drewna i metal

e Nie wychylaj sie za daleko. Zachowuj stabilng postawe ciata stojac na obydwu nogach. W ten sposéb
unikniesz utraty réwnowagi ciata w razie odrzucenia narzedzia do tytu.

e Utrzymuj narzedzia w czystosci i dobrze naostrzone.

e Kiedy zmieniasz narzedzia lub podczas dokonywania konserwacji, postepuj zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa.

e Aby posuna¢ lub przesuna¢ obrabiany przedmiot, skorzystaj z odpowiedniego narzedzia przedtuzajacego.

e Upewnij sie, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z wymaganymi parametrami technicznymi oraz czy jest on
pewnie zamocowany.

o Kiedy zwalniasz obrabiany przedmiot z urzadzenia mocujacego zachowaj szczegolng ostroznosc.

A Frezowanie

e Upewnij sie, czy materiat jest podawany do maszyny we wtasciwym kierunku tzn. przeciwnie do kierunku
obrotéw gtowicy skrawajacej.
e Stosuj okulary ochronne do ochrony oczu.

Kontrola czasu zatrzymywania wrzeciona
e Co najmniej raz na miesigc sprawdzaj jak dtugo wrzeciono obraca sie z rozpedu zanim zatrzyma sie catkowicie.
e Jesli czas zatrzymania przekracza 10 sekund, napnij lub wymien pasy.

Regulacja napiecia pasa
Dostosuj napiecie pasa korzystajac z tej samej procedury co podczas zmiany predkosci wrzeciona; ale nie zmieniaj kota
pasowego. Po nacisnieciu kciukiem posrodku najdtuzszego fragment pasa, powinien od odchyli¢ sie od 1,2 do 2 cm.

Smarowanie

Smarowac stot roboczy odpowiednim srodkiem smarujacym, jesli zachodzi potrzeba.

Co 500 godzin pracy usun wszelkie pyt, trociny i opitki z maszyny przy uzyciu sprezonego powietrza i szczotki.
Nasmaruj catg maszyne odpowiednim smarem i olejem.

Usun wszelkie wycieki smaru lub oleju.

Uwazaj by smar lub olej nie dostaty sie do pasow klinowych i kot pasowych.

Kiedy zywotno$¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy go ztomowac¢ zgodnie zasadami obowigzujacych zasad
i przepisow prawa. Wyrob jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktére moga by¢ podda-
wane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatdw, z ktdrych sa one wykonane (np. metale, guma, twor-
zywa sztuczne, itd.). Dostarczy¢ oddzielone czesci do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow wtérnych.

3. Odpady elektryczne (zuzyte narzedzia z napedem elektrycznym, silniki elektryczne, sprzet do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie itd.).

Szanowny Kliencie. Zgodnie z obowigzujgcymi zasadami i przepisami prawa regionalnego opisujgcymi
zarzadzanie odpadami elektrycznymi, odpady te sa uwazane jako niebezpieczne.

Zagospodarowanie odpadow elektrycznych musi by¢ zatem takie, jak odpadow niebezpiecznych, zgodnie
z zasadami zarzadzania odpadami obowigzujacymi w kraju uzytkownika. Zabronione jest mieszanie odpadow
elektrycznych ze zwyktymi odpadkami z gospodarstwa domowego. Uzytkownik powinien zwrocic¢ zuzyte sprzety
elektryczne do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcédw wtornych. Wiecej informacji na temat zagospoda-
rowywania odpadow elektrycznych i niebezpiecznych mozna otrzymac od lokalnych wtadz lub przez Internet.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowod zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielka specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tres¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rézni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie réznice nie majg

wptywu na dziatanie produktu. -
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Nr | USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
1 Po wtaczeniu gtéwnego | a. Kabel zasilania nie jest podtaczony a. Sprawdz kabel
wiacznika silnik n do gniazdka $ciennego lub bezpi- i bezpiecznik.
e pracuje. ecznik jest przepalony.
b. Poluzowane potfaczenia elektryczne. | b. Sprawdz potaczenie.
c. Nie podtaczony wiacznik. c. Sprawdz wytgcznik.
d. Wecisnieto wytacznik awaryjny. d. Obro¢ wytacznik awaryjny
w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara.
e. Drzwiczki sg otwarte. e. Zamknij drzwiczki.
f. Zablokowany kotek bezpieczenstwa. | f. Obracaj pokrettem (rys. 4),
aby odblokowac kotek.
2 Silnik zatrzymat sie. a. Kabel zasilania nie jest podtaczony. | a. Sprawdz podtaczenie kabla
zasilania.
b. Przepalony bezpiecznik. b. Wymien bezpiecznik.
c. Nadmierne obcigzenie. c. Odczekaj kilka sekund
i ponownie wtacz maszyne.
3 Silnik pracuije, ale wrze- Luzny lub zuzyty pas. Sprawdz pas i wymien go na
ciono nie obraca sie nowy lub wyreguluj napiecie.

KONSERWACJA

Utrzymuj swoje narzedzia w stanie czystym. Brud moze dosta¢ sie do wewnetrznych mechanizméw
urzadzenia i spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy stosowac zracych roztworow czyszczacych, ani rozpuszczalnikéw do
farb i lakieréw.

Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy je nasmarowac przy uzyciu odpowiedniego smaru i przecho-
wywac w suchym pomieszczeniu w celu zapobiezenia korozji.

Po kazdej zmianie oczys¢ doktadnie wszystkie czesci maszyny.

Uzyj sprezonego powietrza do usuniecia nagromadzonych zabrudzen.

Stosuj $rodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne i maseczka.

Co najmniej co 6 miesiecy lub co 500 godzin pracy zdejmij ostony boczne i oczys¢é maszyne doktadnie,
w tym jej czesci wewnetrzne.

Wymiana i napigcie pasa

Po pierwszych 10 godzinach pracy sprawdz napiecie pasa klinowego.

Co pot roku nalezy sprawdzac stan pasa klinowego.

Dopilnuj, by pasy nie byty nadmiernie napiete. Nie przeciaza¢ tozysk. Nadmierne napiecie moze spowodo-
wac przegrzanie i uszkodzenie pasow.

e Dopilnuj, by obrabiany przedmiot nie miat zadnych luznych fragmentow lub niebezpiecznych sekow.
e Dopilnuj, by stosowane narzedzia byty ostre.
e Przesuwaj obrabiany przedmiot powoli i ptynnie.

Czynnosci po zakonczeniu pracy

e Whytacz maszyne i odtacz kabel zasilania.

e Zdejmij zespot roboczy narzedzi, zebrane widry i zdejmij elementy zabezpieczajace watu.
o  Opusc wat i zakryj otwor.

A Szlifowanie

e Nie wywieraj zbyt duzego nacisku na koto szlifierskie podczas szlifowania. Koto moze sie nagle zatrzymaé
z powodu uderzenia lub moze sie catkowicie zacigc.

A Wyposazenie silowe
o Jesli urzadzenie zawiera sprezyny dociskowe, nalezy zapewnic ich stopniowe i bezpieczne zwalnianie przy
uzyciu odpowiedniego przyrzadu.

e Upewnij sie, ze zadna czes¢ nie pozostata w opakowaniu przed wyrzuceniem materiatu opakowaniowego.
Jezeli tak, to wyjmij ja i zamontuj na wtasciwym miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia czesci oraz
rysunek montazowy dla uzyskania zadanych informacii.

e Poprawne przymocowanie maszyny do podtogi lub
innej wytrzymatej litej powierzchni jest bardzo istotne.

Podnoszenie i transport

UWAGA:

e Podnoszenie i transport maszyny moga przeprowadzac
jedynie technicy o odpowiednich kwalifikacjach
i doswiadczeniu.

e Nalezy chroni¢ maszyne przed uderzeniami.
Zachowaj szczegolng ostroznos$¢, aby zapobiec
obrazeniom ciata lub uszkodzeniom mienia.

e Dopilnuj, by podczas transportu nikt nie stat
w poblizu obszaru roboczego ani nie mogt wejsc¢ pod
podniesiong maszyne.

e Stosuj jedynie odpowiednie liny i osprzet do

podnoszenia.

Postepuj zgodnie z procedurg na rysunku.

Uzyj odpowiedniej liny € i zamocuj jg na haku dzwigu D.

Podno$ maszyne powoli i ostroznie.

Jesli maszyne nalezy przenies¢ w miejsce niedostep-

ne dla dzwigu, uzyj dzwigni z kotem do pomocy.

Sprawdz, czy powierzchnia podtogi jest wytrzymata

i ptaska.

Umiejscowienie maszyny

e Ustawia¢ maszyne tylko na réwnej i ptaskiej
powierzchni.

o Nie nalezy umieszczaé maszyny blisko obszaréw,
w ktorych sktadowane sa lub wykorzystywane
materiaty tatwopalne lub wybuchowe.

e Nalezy upewnic sie, czy wokot urzadzenia pozostata
dostateczna ilos¢ miejsca.




SCHEMAT POLACZEN ELEKTRYCZNYCH

Montaz czesci e Potaczenia elektryczne musza by¢ wykonywane jedynie przez wykwalifikowanego elektryka. Twoja
Z uwagi na wymogi transportowe, pewne czesci zostaty zdemontowane przed wysytka. Zamontuj te czesci maszyna musi by¢ prawidtowo uziemiona.
zgodnie z ponizszym opisem: e Dopilnuj, by napiecie i czestotliwosc¢ zasilania byly zgodne z wymogami maszyny.
e Kabel zasilania silnika elektrycznego musi by¢ wyposazony w odpowiednig wtyczke i poprawnie uziemiony.
Stoét przesuwny e Nacisnij przycisk uruchamiania i sprawdz, w jakim kierunku obraca sie wrzeciono. Jesli kierunek odbiorow
e Zamontuj czesci stotu przesuwnego zgodnie jest btedny, zmien potaczenie kabla.
z rysunkiem. _L_[ XS XP

e Dopilnuj, by powierzchnia stotu przesuwnego G

° § me

byta ustawiona réwnolegle i dopasowana do

powierzchni gtéwnego stotu roboczego F. _n( FU1
e W razie potrzeby dostosowania wysokosci, (ZA) 6
poluzuj nakretke @ i srube regulacyjnag K. ¢ ===
e Poluzuj $rube € i ustaw prowadnice B pod tx L2 SQ1
zadanym katem. T3c_'“""" 1
e Jesli chcesz ustali¢ potozenie E, odkre¢ $rube A. |
PEC L s
Q Ll 1 4
K
2

Instalacja pokrywy

Uwaga rll ', 1 I I

o Nalezy zamontowa¢ wszystkie ostony i elementy D ® S o KM SBZI.- A\ KM VSQZ
zabezpieczajace, tak aby catkowicie ostoni¢ S T

narzedzia robocze.
e Gorna ostona maszyny, patrz rysunek

KM
FR

2T 478 6

e UmiesC ostone zabezpieczajaca na stole Lp. Kod Nazwa i specyfikacje Liczba sztuk Uwagi
roboczym i przymocuj ja dwiema $rubami D. ; FU1 FBezpiecznik RT18- 32 (2 A) 1
e Ostona elementu do wycinania ksztattow, patrz -
. . 2 KM Przekaznik stycznika LC101810M5-N 1
rysunek. Przymocuj ta ostone do stoty srubg
mocujaca N. 3 FR Przekaznik cieplny LR2-D1321 1 LR2-D1320, dla tréjfazowego silnika
4 SB1  Whytacznik LAY3-01ZB/40 1 Czerwony
5 SB2 Whytacznik LAY3-10 1 Zielony
6 SQ1 Przetacznik krancowy X19-D01 1
7 SQ2 Przetacznik krancowy XW5-11M 1
8 XP Wtyczka YOO3-ZFB 16 A 250 V 1 Nie dotyczy. Stosowana jedynie z silnikami jednofazowymi
9 XP Wtyczka HT-015 16 A 380 V 1 3P+N+E, dla trojfazowego silnika
10 XS Wtyczka HT-215 16 A 380V 1 3P+N+E, dla tréjfazowego silnika

[& ]



e W innych przypadkach postepuj zgodnie (8 [ ----- “, Gﬂ
z procedura przedstawiona na rysunku. ; g L‘
i i >

Regulacja predkosci wrzeciona/obr./min.

e Do wyboru sa trzy predkosci.

e Postepuj zgodnie z ponizsza procedura:

e Otwoérz drzwiczki F i odkre¢ $rube C.

e Odkrec¢ srube C.

e Nacisnij silnik, aby zwolni¢ pas E i zatozy¢
go na inne koto pasowe.

e Pociagnij silnik, aby napia¢ pas E i przykre¢
Srube €, aby go przymocowac.

f/min  Maximum tool diameter

7500

UWAGA:
Nie napinaj pasa nadmiernie. Po naci$nieciu kciukiem
posrodku najdtuzszego fragment pasa, powinien on
odchyli¢ sie 0 1,2 do 2 cm

e Zamknij drzwiczki F. Drzwiczki sa wyposazone w blokade bezpieczenstwa. Jesli drzwiczki sg otwarte,
wigczenie maszyny jest niemozliwe.
e W przypadku produkcji dybli, uzywaj predkosci 3250 obr./min/min™.

Regulacja kata wrzeciona

e Kat mozna ustawia¢ w zakresie od 0° - 30°.

e Zwolnij pokretto D i obracaj pokrettem E, az do uzyskania zadanego kata. Nastepnie dokre¢ pokretto D.
e Uwaga: Przed rozpoczeciem ustawiania kata wrzeciona, podnies$ je jak najwyzej.

Odprowadzanie opitkow i trocin

Uwaga

e Zawsze stosuj system odprowadzania trocin podczas pracy.

e Przeptyw powietrza: 1800 m®.h".

e Minimalny przeptyw powietrza to 25 m.s™.

e Dopilnuj, by przewod gietki odprowadzania odpadow zostat zamontowany tak, aby nikt nie mogt sie o niego
potknaé podczas pracy.

OBSLUGA

e Poniewaz maszyna jest wyposazona w pionowe wrzeciono, pozwalajgce na wykonywanie szerokiej gamy
prac, do roznego rodzaju prac frezarskich nalezy stosowac rézne rodzaje oston zabezpieczajacych.

e Przemysl kazde dziatanie uwaznie i wybierz odpowiednig ostone zabezpieczajaca.

e O minimalnych rozmiarach otworu w stole roboczym decyduje typ maszyny oraz dtugosé i wysokosc
wystajacego narzedzia, jakie bedzie zastosowane.

o Wszystkie osoby obstugujace maszyne musza zosta¢ poprawnie przeszkolone w zakresie jej regulacji i obstugi.

Szkolenie musi obejmowag¢:

e Regulacja maszyny, sterowanie, obstuga, poprawne metody mocowania, regulacja mechanizmow
mocujacych i zaciskowych, poprawne stosowanie mechanizméw prowadzacych (prowadnic), stosowanie
oston i dobor maszyn do okreslonych zadan.

e Bezpieczne obchodzenie sie z obrabianymi przedmiotami podczas pracy.

e Poprawne stosowanie i regulacja zabezpieczen, takich jak osprzet prowadzacy, szablony, przedtuzacze,
akcesoria i blokady.

e Korzystanie z osobistych srodkow ochrony wzroku i stuchu.

Informacje ogédlne
e Przed wiaczeniem maszyny nalezy upewnic sie, czy wszystkie narzedzia sa dobrze przymocowane.
e Nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie ostony zabezpieczajgce zostaty poprawnie zatozone.

Regulacja narzedzi

Przed wyregulowaniem narzedzia sprawdz czy:

e \Wszystkie narzedzia sg ostre, poprawnie dobrane i konserwowane zgodnie z zaleceniami ich producenta.

e Maszyna jest odtaczona od zrodta zasilania (gniazdka $ciennego).

e Uzyj przektadek pierscieniowych (podkfadek) w celu maksymalnego usuniecia luzu pomiedzy stotem
a wrzecionem.

o Jedli jest to mozliwe, uzyj do regulacji specjalnych urzadzen pomiarowych.

e Zachowaj wzmozong ostrozno$¢ podczas obchodzenia sie z narzedziami.

Prowadzenie obrabianego przedmiotu

Aby zagwarantowaé poprawne prowadzenie obrabianego przedmiotu, nalezy stosowac:

e Prowadnice

e Prowadnice faczaca, aby zminimalizowac luz pomiedzy stotem roboczym a wystepem podziatki prowadzenia.

e Osprzet do popychania - urzadzenie lub pret pozwalajace na przesuwanie obrabianego przedmiotu reka lub
tez automatyczne zdejmowane urzadzenie podajace.

e Stojak lub przedtuzenie stotu roboczego w celu podparcia dtugich obrabianych przedmiotow.



Kierunek obrotow

e Zawsze sprawdzaj, czy narzedzie zostato zamontowane poprawnie i czy bedzie sie obraca¢ w poprawnym
kierunku.

e Obrabiany przedmiot musi by¢ podawany do maszyny w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw wrzeciona.

e Jesli wymagana jest zmiana kierunku obrotéw wrzeciona, nalezy zamieni¢ miejsca podtaczenia dwoch kabli
zasilania (dwie fazy) w skrzynce potaczeniowej maszyny. Takie zmiany moze przeprowadzaé jedynie wyk-
walifikowany elektryk.

Wybér predkosci (obrotow)
e Nalezy wybra¢ odpowiednig predkos¢ wrzeciona w zaleznosci od rodzaju narzedzia i materiatu, z jakiego
wykonany jest obrabiany przedmiot.

Proste frezowanie catej powierzchni przedmiotu

e Aby unikna¢ dotykanie pracujacego narzedzia, w zaleznosci od wymiaréw obrabianego przedmiotu wraz
z prowadnica, nalezy uzy¢ albo zdejmowanego automatycznego urzadzenia podajacego albo prowadnicy
i zacisku, wyposazonych w specjalne podktadki.

Obrobka przerywana

e Aby unikng¢ dotykania pracujacego narzedzia podczas obrobki przerywanej, nalezy, (w zaleznosci od wymia-
réw obrabianego przedmiotu wraz z prowadnica), uzy¢ stotu i zacisku, wyposazonego w specjalne podktadki.

e Aby zapobiec odbijaniu (ruchowi wstecz) nalezy uzy¢ przednich i tylnych blokad, przymocowanych do
prowadnicy lub przedtuzenia stotu.

o Jesli obrabiany przedmiot jest krotki i nie ma dos¢ miejsca na oparcie dtoni, uzyj prowadnicy.

Frezowanie/skrawania tukowe (katowe)
e Zalecamy zastosowanie szablonu oraz prowadnicy i regulowanej ostony dtoni. W ten sposob uniknie sie
dotkniecia pracujacego narzedzia podczas skrawania tukowego.

Skrawanie ukosne

e Poza uzyciem prowadnicy, zdejmowanego urzadzenia posuwu automatycznego lub zaciskow cisnienio-
wych, nalezy dobrze podeprze¢ obrabiany przedmiot przy uzyciu specjalnej lub regulowanej prowadnicy.
W ten sposoéb uniknie sie dotkniecia pracujgcego narzedzia podczas skrawania skosnego.

Skrawanie do gory
e Obrébka wymagajgca ciecia lub skrawania do gory
jest niedozwolona. Obrabiany przedmiot moze @

I ars
zostaé podrzucony do gory. l\_A_:)
Obroébka prosta . —
e Wykonuj proste ciecia, wycinanie rowkow i wype- Lr:; 77@_.,—#
|

tnianie krawedzi w tym samym kierunku, w ktorym
przebiegajg wtdkna drewna.

e Zamontuj ostone.

e Zatdz i przymocuj koncowke do frezowania zgodnie l
Z ponizsza procedura.

e Dopasuj czesci G i E zgodnie z ponizszg procedura.

Wycinanie ksztaltow

e Uzyj modelu i obracaj pierscieniem do odwzorowania. Zamontuj ostrze frezarki zgodnie z ponizsza procedura.

e Zamontuj ostone zgodnie z rysunkiem.

e Jesli zamierzasz cig¢ pod katem, nachyl wrzeciono pod odpowiednim katem, zgodnie z procedurg opisang
powyzej.

Produkcja ztaczy kotkowych/dybli

e Ztacze kotkowe sktada sie z kotka lub dybla z odpowiednim rowkiem.

e Aby zapewni¢ fatwg obrébke przedmiotu podczas wytwarzania ztaczy, uzyj stotu do przenoszenia
i dotaczonej ostony.

Uwaga

Czynnosci po zakonczeniu pracy:

e Zdejmij zespodt roboczy z maszyny.

e Usun trociny, zabezpieczenia i blokady z watu.
o  Opusc wat i zakryj otwor.

Instalacja i regulacja narzedzi roboczych

Zespot ostrza frezarki

e Poluzuj srube B i obro¢ pokrettem A ;| aby maksymalnie podnie$¢ wrzeciono.

e Nacisnij dzwignie €, aby zablokowa¢ wrzeciono kotkiem zabezpieczajacym

e Zwolnij dzwignie € i sprawdz, czy wrzeciono nie moze sie poruszac.

e Jesli zamontowano ostone, zwolnij dzwignie €, obrd¢ ostone L, poluzuj nakretke R, zdejmij czes¢ E
i w razie potrzeby zdejmij pierscien odwzorowania G.

o Jesli zamierzasz przeprowadzac frezowanie sciezki, mozesz ustawic pierscien do gory nogami.

e Wstaw specjalng rozporke pomiedzy ostrza, zatoz koncowke do frezowania na wrzeciono, dokre¢ nakretke
R i przestaw dzwignie €, aby odtaczy¢ kotek zabezpieczajacy.

Uwaga

e Zamontuj narzedzie do obrébki jak najnizej, aby zapobiec wibracjom.

e Nie stosuj ostrzy do frezowania o srednicy wiekszej niz 180 mm i ostrzy do wycinania ksztattowego
o $rednicy przekraczajacej 140 mm.

e Przetacznik bezpieczenstwa jest zmontowany razem z kotkiem zabezpieczajacym. Podczas montazu
i instalacji ostrza frezarskiego przestaw dzwignie € w celu zwolnienia kotka zabezpieczajacego z wrzeciona.
W przeciwnym wypadku wiaczenie maszyny bedzie niemozliwe.

Instalacja i regulacja linijki

z podziatka/katomierza

e Potozenie prowadnicy rozni sie zaleznie od
rodzaju pracy. Jesli nalezy obrobi¢ catg
powierzchnie przedmiotu, ustaw prowadnice
w potozeniu A i B. Utrzymaj wyrazna réznice
W wysokosci.






