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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesigce, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotaczona do karty gwarancyjnej).

2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowg obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescig niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR U KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem sciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przykfad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktére nalezy wymieniac regularnie.

3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowiazujacym cennikiem. Patrz www. u

4. Podczas sktadania reklamacii, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjna, wskazujaca date zakupu, numer o s T R z A R KA “ o ZY
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku-
piona lub mozna przestac ja do osrodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty H E B L u J cv c H M F 2 o 6
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje muszg by¢ wpisane podczas sprzedazy.

6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktory maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke beda ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zostac¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Produk:  OSTRZARKA NOZY HEBLUJACYCH MF206
Typ: PKS100 Numer seryjny (produkt serii): [

Data produkgii: Uwagi osrodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

PKS100

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz jakies
pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak najlepiej
wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowaé Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac¢ sie z niniejsza instrukcja obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji maszyn z napedem
mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie prébuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z catg instrukcja
i zanim poznasz jak sie¢ z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia
skorzystania z niej w pdézniejszym czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata u oséb obstugu-
jacych maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowaé¢ uszkodzenie maszyny i prze-
dmiotu obrabianego. Nalezy zwraca¢ szczego6lng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdu-
jace sie na maszynie. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadza¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Opis urzadzenia

Maszyna ta moze by¢ wykorzystywana do ostrzenia prostych nozy heblujacych lub podobnych lub tez narzedzi
do obrobki drewna. Maszyna jest bardzo wydajna, a praca jest fatwa i wygodna. Ruch noza podczas procesu
ostrzenia musi by¢ realizowany recznie.

Maszyna ta jest szczegolnie istotna dla firm, ktore pracujg "w drewnie" lub przetwarzajg drewno.

Liczba oséb potrzebnych do obstugi tej maszyny: 1

Napiecie pradu elektrycznego . . . . . . .. ~230V
CzestothwosSC pradu . . . . . o 50 Hz
Moc pobierana przez silnik elektryczny . . . . . ... ... 500 W
Predkosc¢ obrotowa tarczy szlifierskiej /obr/min .. ... ... 2800 min."!
Wymiary tarczy szlifierskiej (D, d, W) . . . ... 100 x 20 x 50 mm
Maksymalna dtugo$¢ noza heblujacego . . ... ... . 630 mm
Maksymalna grubo$¢ noza heblujacego . .. ... .. ... . 7 mm
Kat prowadzenia . . . ... .. ... 0°-55°
Kat skrawania . ... ... . 35°-90°
Wymiary gabarytowe maszyny . ... ....... .. ... 870 x 450 x 1200 mm
OpPaKOWANIE . . o ot 950 x 570 x 700 mm
Cigzar brutto . . . . . 75 kg
Cigzar NettO . . . . . o 65 kg

Dokfadnosé instrukciji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukcji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametréw technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.



ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

Zestawienie napraw i konserwacji:

DATA

ZESTAWIENIE NAPRAW | KONSERWACJI

WARSZTAT
NAPRAWCZY

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

Sprzet ten moze by¢ wykorzystywany przez osoby wykwalifikowane, powyzej 18 roku zycia, ktore
zostaly przeszkolone w zakresie procedur pracy i ochrony srodowiska.

Kazda osoba, uzytkujaca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekarskie
potwierdzajace jej zdoIlnosé do jego obstugi.

"Zapobieganie powstawaniu najczesciej spotykanych obrazen ciata" - SZLIFIERKI
"Zapobiegaj obrazeniom" - URZADZENIA DO TOCZENIA METALI

Symbole bezpieczenstwa i etykiety samoprzylepne bezpieczenstwa:

® Nie nalezy uzywac gasnic Ostroznie. Wyposazenie elektryczne

@ Nie dotykaj ich

Nie nalezy uzywaé urzadzenia
W)

przeciwpozarowych wodnych i pianowych

Ostroznie! Niebezpieczenstwo pochwycenia
przez ruchome czesci maszyny

Przed uzytkowaniem urzadzenia nalezy
zapoznac¢ sie z instrukcja obstugi

w wilgotnym srodowisku

Niebezpieczenstwo obciecia palcow
@ Nalezy nosi¢ okulary ochronne

Umiesci¢ etykiety samoprzylepne na widocznych i odpowiednich punktach maszyny.

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji

B >

=3 [*]

Ostrzezenie!

Ryzyko obrazen ciata badz powaznych strat materialnych.

Ostroznie! Korzystasz z urzadzenia o napedzie elektrycznym!

Ryzyko odniesienia obrazen na skutek dziatania pradu elektrycznego.
Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny

Uwaga na ruchome czesci urzadzenia. Luzne czesci odziezy lub czesci ciata moga
zosta¢ pochwycone przez poruszajace sie czesci maszyny.

Ostroznie!

Ryzyko uszkodzen

Uwaga:

_ Dodatkowe informacje

Stosuj srodki ochrony osobistej.

A Instrukcje ogdlne

Upewnij sie, czy wiesz jak sterowac narzedziem lub urzadzeniem i czy jestes$ zapoznany z procedurami obstugi.
Powinienes$ zna¢ zagrozenia, ktére moga sie pojawi¢, gdy urzadzenie nie bedzie wykorzystywane poprawnie.
Jesli inna osoba uzytkuje niniejszy sprzet, nalezy upewnic¢ sie, czy wie ona jak robi¢ to w bezpieczny
sposob oraz czy jest zaznajomiona z niebezpieczenstwami i zagrozeniami, jakie moga pojawi¢ sie w razie
jego niewtasciwego uzytkowania.

Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na informacje i etykiety ze znakami bezpieczenstwa umieszczone na
urzadzeniu. Nie nalezy ich usuwac ani niszczy¢. Jesli etykieta ostrzegawcza stanie sig nieczytelna, prosimy
skontaktowac sie ze swoim dostawca.

Brudne i niewtasciwie uporzadkowane stanowiska pracy moga prowadzi¢ do wypadkow.

Nigdy nie nalezy uzytkowaé narzedzia w niedostatecznie oswietlonym, waskim lub zattoczonym
pomieszczeniu. Zawsze nalezy utrzymywac stabilng postawe.



e Uchwyty nie mogg by¢ pokryte smarem i kurzem.
e Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie maja dostepu do Twojego warsztatu. Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzenia prob i zmian wyposazenia elektrycznego maszyny zgodnie
e Uzywaj maszyne jedynie do tych celow, do ktorych zostata ona zaprojektowana. z obowigzujgcymi zasadami i przepisami prawa. Zestawienie wynikow:

e Podczas pracy stosuj srodki ochrony osobistej takie, jak okulary ochronne, zatyczki do uszu, maske

. . TECHNIK, KTORY ZMIANE
oddechowq, obuwie robocze, |tp. DATA ZESTAWIENIE ZMIAN WPROWADZIE

e Nie przechylaj sie zbyt daleko, wykorzystuj obydwie rece. NUMER / PODPIS

e Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub $rodkéw odurzajacych.

e Nie pracuj na tym urzadzeniu/tym narzedziem, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

e Bezwzglednie zabrania sie wykonywania modyfikacji czy usprawnien urzadzenia. NIE UZYWAJ urzadzenia,

jesli zauwazone zostana zgiete elementy, pekniecia, badz inne uszkodzenia.

Nigdy nie wykonuj zadnych czynnosci zwiazanych z konserwacjg podczas pracy sprzetu.

Jesli zauwazysz jakiekolwiek nienormalne oznaki lub ustyszysz jakie$ dziwne dzwieki, natychmiast wytacz urzadzenie.

Nie zapomnij zdja¢ z maszyny wszystkich kluczy, wkretakdw, po ich uzyciu.

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sa pewnie dokrecone.

Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed przystapieniem do pracy, sprawdz czy urzadzenie spetnia

odpowiednie warunki pracy i czy nie ma zadnych uszkodzen.

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

o Wykorzystywanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac
obrazenia ciata personelu obstugujacego.

e Uzywaj odpowiedniego narzedzia do wykonania poszczegolnych rodzajow pracy. Nie nalezy przecigzac
narzedzi, akcesoriéw badz samego urzadzenia. Do wykonywania prac o wiekszym zakresie nalezy uzyc¢
urzadzenia o wiekszej mocy.

¢ Niniejszego urzadzenia nie nalezy przecigza¢. Zastosowac takie obciazenia podczas pracy, aby mozna jg byto
wykonywac¢ z dogodng predkoscia. Uszkodzenia powstate na skutek przecigzen nie sg objete gwarancja.

¢ Nie wystawiaj maszyny na dziatanie nadmiernych temperatur czy bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

o Niniejsze urzadzenie nie zostato zaprojektowane do stosowania w warunkach wilgotnego srodowiska lub pod woda.

e Jesli urzadzenie nie pracuje, nalezy je przechowywa¢ w suchym i zamknietym pomieszczeniu, w miejscu
niedostepnym dla dzieci.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu, nalezy upewnic sie, czy wszystkie elementy zabezpieczajace dziataja
poprawnie i efektywnie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy upewnic sie, czy zadna czes¢ nie jest peknieta lub zablokowana. Nalezy
upewnic sie, czy wszystkie czesci sg zamocowane i zmontowane zgodnie z konstrukcja urzadzenia. Nalezy takze
wzia¢ pod uwage inne uwarunkowania, ktére moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

e Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

A Montaz

e Urzadzenia nie wolno uzytkowac do chwili, zanim zostanie ono catkowicie zmontowane.

A Wyposazenie elektryczne

e Podczas stosowania sprzetu elektrycznego nalezy przestrzegac¢ podstawowych przepisow bezpieczenstwa,
aby zapobiec ryzyku pozaru, obrazeniom wskutek porazenia pradem elektrycznym i innym niebez-
pieczenstwom. Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia przeczytaj w catosci niniejszy podrecznik
i postepuj zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

e Nalezy upewnic sie, czy urzadzenie jest poprawnie uziemione.

e Upewnic¢ sie, czy wtyczka kabla zasilania jest wiozona we witasciwe gniazdko zasilania. Aby zapobiec
uszkodzeniu silnika elektrycznego, napiecie w gniazdku sciennym musi by¢ takie samo, jak podane na
tabliczce znamionowej. Zbyt niskie napiecie nie dostarczy urzadzeniu wystarczajacej mocy.

e Przed podtaczeniem urzadzenia do gniazdka sciennego upewnij sie, czy gtéwny wytacznik znajduje sie w poto-
zeniu "WYL". Po zakonczeniu pracy wyjmij wtyczke kabla zasilania z gniazdka i wytacz gtowny wytacznik.




Podczas wyjmowania wtyczki kabla zasilania z gniazdka sieciowego, nigdy nie wolno ciggnaé¢ za przewdd.
Kabel energetyczny nalezy chronic¢ przed wysokimi temperaturami, olejami, rozcienczalnikami do farb oraz
upewnic¢ sie, ze kabel nie zwisa nad ostrymi krawedziami.

Regularnie kontroluj kabel zasilajacy. Jesli kabel okaze sie uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony
przez wykwalifikowanego technika. Regularnie sprawdzaj stan kabli przedtuzacza. Jesli przedtuzacz jest
uszkodzony, nalezy go wymienic.

Jesli musisz skorzysta¢ z przedtuzacza, uzyj kabla o odpowiedniej mocy znamionowej. Przedtuzacz rozwin
catkowicie podczas pracy. Regularnie sprawdzaj stan kabli przedtuzacza. Uszkodzony kabel musi zostaé
natychmiast naprawiony lub wymieniony.

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych, wytacz zasilanie
wytacznikiem gtownym i wyjmij wtyczke kabla zasilania z gniazdka sieciowego.

Nalezy upewni¢ sie, czy nikt nie bedzie mogt przez przypadek witaczy¢ urzadzenia. Nie trzymaj palcéw
blisko gtéwnego wigcznika, chyba ze jest to absolutnie konieczne.

Jesli montujesz urzadzenie na stole roboczym, nalezy po zainstalowaniu zwolni¢ przycisk bezpieczenstwa.
Nie uzywaj urzadzenia w miejscach, gdzie przechowywane lub wykorzystywane sg materiaty wybuchowe
(sklepy z farbami, magazyny z materiatami tatwopalnymi, itp.).

Nie uzywaj urzadzenia w otoczeniu o duzej wilgotnosci lub kiedy jest ono mokre.

Urzadzenie elekiryczne przeznaczone do stosowania w normalnych warunkach w zakresie temperatur od
+5 do +40 °C, i wilgotnosci wzglednej do 50 % w temperaturze + 40°C.

Urzadzenia elektryczne powinny by¢ regularnie kontrolowane w wymaganych odstepach czasu.

Narzedzia obrotowe

Zawsze nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza (nie nalezy nosic¢ luznej odziezy, krawatow, bizuterii, itp.). Dtugie
wiosy nalezy ostonic i spiac z tytu gtowy. Nie uzywac zniszczonego obuwia roboczego. Rekawy nalezy podwinac.
Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci urzadzenia.

Nie nalezy zdejmowac oston bezpieczenstwa. Upewnij sie, czy personel obstugujacy jest dobrze zabezpieczony.
Podczas pracy nie nalezy dotyka¢ ruchomych elementéw urzadzenia, ani zbliza¢ sie do nich. Rece nalezy
trzymac z dala od poruszajacych sie i wirujacych elementow urzadzenia.

A Operacje toczenia metalu

Zawsze pewnie umocuj obrabiany przedmiot na stole roboczym korzystajac z odpowiedniego sprzetu
mocujacego lub imadta. Podczas pracy nie trzymaj obrabianego przedmiotu w dtoniach. Do trzymania
uchwytéw urzadzenia/narzedzia uzywaj obydwu rak.

Nie wychylaj sie za daleko. Zachowuj stabilng postawe ciata stojac na obu nogach. W ten sposob
zachowasz rownowage ciata w razie odrzucenia materiatu do tytu.

Utrzymuj narzedzia w czystosci i dobrze naostrzone.

Kiedy zmieniasz narzedzia lub podczas dokonywania konserwacii, postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa.
Aby posuna¢ lub przesunaé¢ obrabiany przedmiot, skorzystaj z odpowiedniego narzedzia przedtuzajacego.
Upewnij sie, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z wymaganymi parametrami technicznymi oraz czy jest on
pewnie zamocowany.

Kiedy zwalniasz obrabiany przedmiot z urzadzenia mocujacego zachowaj szczegolng ostroznosc.

A Operacje szlifowania

Przesuwaj przedmiot obrabiany powoli i przeciwnie do kierunku obrotow tarczy szlifierskiej. Upewnij sie, czy
tarcza szlifierska nie jest zbytnio naprezona. W przeciwnym razie tarcza moze ulec uszkodzeniu lub moze
rozpasc¢ sie na mate kawatki.

A Wyposazenie sitowe

Jesli urzadzenie wyposazone jest w Scisniete sprezyny, nalezy uzy¢ odpowiednich przyrzadow w celu ich
powolnego i bezpiecznego zwolnienia.



e Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakakolwiek czesc.
Jezeli tak, wyjmij ja i zainstaluj na swoim miejscu.

Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazowy dla uzyskania informacji.

e Po otworzeniu pudetka transportowego, skontroluj silnik, wszystkie czesci maszyny i czesci zamienne.
Jezeli odkryjesz jakikolwiek problem lub brakujaca czesc, niezwtocznie skontaktuj sie z dostawca.

e Wszystkie ruchome czesci maszyny przed wysytka z fabryki zostaty zakonserwowane olejem
konserwujacym.

Przed uzyciem nalezy je oczysci¢ i nasmarowacé.

e Usun olej konserwujacy z rowka prowadzacego i rozpyl nieco srodka smarujacego do $rodka. Ze wszystkimi
ruchomymi czesciami nalezy postapi¢ w ten sam sposob.

e Usun olej konserwujacy z gwintow i srub.

e Uzyj smarownicy cisnieniowej pistoletowej do
nasmarowania 4 kulistych kotpakéw smarujacych
znajdujacych sie w gérnej czesci skrzynki.

Przed napetnianiem kotpakow smarujacych,
nalezy oczyscic je szmatka.

e Przesun stot prowadzacy z jedngo koncowego
potozenia do drugiego. Aby to zrobi¢, nalezy uzyé
pokretta posuwu poprzecznego.

e Powtérz procedure opisang w dwodch
poprzednich krokach, aby zapewni¢ dobre
smarowanie wszystkich $rub prowadzacych.

e Zainstaluj silnik elektryczny.

e Podtacz instalacje elekiryczng maszyny.
Pamietaj o prawidtowym uziemieniu maszyny.
Punkt uziemieniowy jest usytuowany na rysunku
u dotu. Upewnij sie, czy przytacze elektryczne
maszyny spetnia wszystkie standardy obrébki
maszynowej i przepisy, a ponadto czy zostato ono
wykonane przez uprawnionego elektromontera.

e Zainstaluj tarcze szlifierska i dokre¢ odpowiednio
nakretka ustalajgca. Nie dokrecaj jej zbyt silnie.
Mozesz spowodowac pekniecie tarczy.

e Zainstaluj ostone zabezpieczajgca tarcze
szlifierskg. Uzytkowanie maszyny bez ostony jest
zabronione.

e Zamontuj zbiornik chtodziwa.

e Upewnij sig, czy maszyna jest pewnie zamocowana
do podtogi. Uzyj $rub kotwowych do pewnego
zamocowania maszyny na miejscu. Nie wolno
uzywa¢ maszyny, jezeli nie jest ona odpowiednio
zamocowana do podtogi.

Kiedy zywotnos¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy go ztomowac zgodnie zasadami obowigzujacych zasad
i przepisow prawa. Wyrob jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktore moga byc
poddawane recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowa¢ wszystkie czesci.

2. Oddzielic wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sa one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.). Dostarczy¢ oddzielone czesci do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow
wtornych.

3. Odpady elekiryczne (zuzyte narzedzia z napedem elektrycznym, silniki elektryczne, sprzet do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie itd.).

Szanowny Kliencie. Zgodnie z obowigzujacymi zasadami i przepisami prawa regionalnego opisujacymi
zarzadzanie odpadami elektrycznymi, odpady te sg uwazane jako niebezpieczne.

Zagospodarowanie odpadoéw elektrycznych musi by¢ zatem takie, jak odpadow niebezpiecznych, zgodnie
z zasadami zarzadzania odpadami obowigzujacymi w kraju uzytkownika. Zabronione jest mieszanie odpadow
elektrycznych ze zwyktymi odpadkami z gospodarstwa domowego. Uzytkownik powinien zwrdcic¢ zuzyte sprzety
elektryczne do najblizszego zaktadu przetwoérstwa surowcow wtornych. Wiecej informaciji na temat zagospoda-
rowywania odpaddw elektrycznych i niebezpiecznych mozna otrzymaé od lokalnych wtadz lub przez Internet.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowdd zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielka specjalng cene.

Uwaga: Rysunki i tres¢ niniejszej instrukciji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie roznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.



KONSERWACJA

e Urzadzenie/narzedzia nalezy utrzymywac¢ w czystosci. Brud moze przedostawac¢ sie do wewnetrznych
mechanizméw maszyny i spowodowac jej uszkodzenie.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztworéw czyszczacych ani rozcienczalnikow
do farb.

e Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

e Oczyscic i nasmarowac powierzchnie metalowe szmatkg zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy zakonserwowac je z wykorzystaniem smaru i przechowywaé
w suchym miejscu, aby nie dopusci¢ do korodowania.

Po wykonaniu pracy:

e Zla¢ chtodziwo ze zbiornika.

e Przytrzymac uchwyty btyszczace i usunaé docisk przesuwny. Oczysci¢ i wysuszy¢ obie strony prowadnic
i nasmarowac je olejem.

e Umiescic¢ docisk przesuwny w jego prowadnicy i przesuna¢ go wzdtuz catej jego dtugosci, aby rownomiernie
nasmarowac catg prowadnice.

e Oczyscic inne obszary maszyny suchg szmatka.

e Do napetnienia 4 kulistych kotpakéw smarujacych uzyj pistoletowej smarownicy cisnieniowej, a nastepnie
obracaj pokretto posuwu poprzecznego na maksimum aby nasmarowac i zabezpieczy¢ wszystkie sruby.

e Jesli nie bedziesz uzytkowat maszyny przez dtuzszy czas, nasmaruj ja olejem antykorozyjnym.

e Nasmaruj smarem statym wszelkie obracajace sie, przesuwajace sie i ruchome czesci.

Zgodnie z odpowiednimi przepisami, tarcze tnace sa uznawane za czesci eksploatacyjne i nie
sa objete gwarancja.

(i

Szczegotowy opis uzytkowania tego urzadzenia nie jest zawarty w niniejszej instrukcji obstugi,
poniewaz producent / dystrybutor przyjmuje, iz uzytkownik jest osoba doswiadczong w pracach
podobnego typu. Réwniez w odniesieniu do prawa majacego tu zastosowanie, urzadzenie to jest
uwazane jako przeznaczone do sprzedazy powszechnej i bedace w powszechnym uzyciu. Jesli
uzytkownik nie jest zapoznany z uzytkowaniem tego urzadzenia, zalecamy poszukanie wiecej informaciji
na temat uzytkowania tego urzadzenia w dziale dotyczacym bezpieczenstwa pracy.

Smarowanie

Powierzchnie robocze nalezy regularnie smarowac¢ odpowiednim smarem.

Do napetnienia 4 kulistych kotpakéw smarujgcych uzyj pistoletowej smarownicy cisnieniowej.
Rozlany olej lub smar musi by¢ usuniety poprzez wytarcie suchg szmatka.

OBSLUGA

Przed podtaczeniem wtyczki przewodu zasilajagcego do maszyny upewnij sie, czy podijete zostaty wszelkie

srodki ostroznosci.

Przed rozpoczeciem pracy, wtacz maszyne, aby przetestowac, czy wszystko dziata prawidtowo.

Uzytkowanie maszyny:

Poprzez obrét czerwonego pokretta, przesun stdt na bezpieczng odlegto-
S¢ od tarczy szlifierskiej.

Pomiar szerokosci noza po obydwu stronach - aby ustawic¢ i wiasciwie wyregu-
lowa¢ néz, nalezy zna¢ najwyzszy punkt krawedzi skrawajacej lub mozliwe
odchylenie pomiaru, aby zapobiec btedowi z wczesniejszego procesu ostrzenia.
Oczys¢ rowek mocujacy w stole tak, aby n6z heblujacy pasowat idealnie
na catej jego dtugosci.

Umiesci¢ noz do strugania ptaszczyzn wewnatrz rowka ptyty prowadnika
tak, zeby néz znajdowat sie w ustalonej pozyciji i zamocuj go przez dokrece-
nie wszystkich 10 wkretow z tbami wykonanymi z tworzywa sztucznego.
Wkrety nie moga bezposrednio dotyka¢ do powierzchni noza heblujacego.
N6z musi znajdowac sie w srodku rowka. Umieszczenie noza blizej jednej ze
stron moze spowodowac nierdwnomierne zuzycie uktadu prowadzenia.
Poluzowa¢ obydwie sruby dwustronne, ktére umozliwiajg zmiane ustawie-
nia kata krawedzi skrawajacej i ustawic¢ kat w przyblizeniu w zaleznosci od
pionowej ptaszczyzny tarczy sSciernej, (patrzac z boku). Mozna réwniez
zmieni¢ kat krawedzi skrawajacej noza zgodnie z rodzajem obrabianego
drewna. Nastepnie dokreci¢ mocno obydwie ruby.

Przesuwaé zaznaczony najwyzszy punkt krawedzi skrawajacej noza do tarczy sci-
erej do czasu az zetkng sie nieznacznie lub pozostawig szczeline (tak matg jak to
tylko mozliwe) miedzy nimi. Ostroznie przesunac suport z nozem wzdtuz tarczy
Sciemnej i skorygowac druga koncowke lekko zamocowanego noza. Przesuna¢
suport z powrotem, aby upewnic sie, czy potozenie innego noza pozostaje niez-
mienione. Dokona¢ korekty, jesli wystepuje taka potrzeba i wyrownaé szczeling
miedzy nozem, tarcza i mozliwym odchyleniem pomiaru szerokosci noza do
momentu, az obydwa konce beda w tej samej odlegtosci od tarczy scierne;.
Mozna uzyskac¢ wieksza doktadnos$c¢ ustawienia stosujac statyw magne-
tyczny z miernikiem pochylenia.

Dokreci¢ wszystkie sruby, ktore utrzymujg ptaszczyzne noza w tozu supor-
tu szlifierki narzedziowe;j.

Prowadnica nie posiada ogranicznikéw
na zadnej ze stron.

Dokre¢ wkrety poczynajac od srodka do bokow.

Jednorazowo mozna ostrzy¢ tylko jeden néz.

Ustaw kat ostrzenia poprzez ustawienie dwdch wkretow pokretet obracania.
Wykorzystaj pokretto posuwu poprzecznego do przesuwania stotu mozli-
wie blisko tarczy szlifierskiej, ale nie dotykajac tarczy.

Pociagaj uchwyty odblaskowe w celu przemieszczania stotu do jego bocz-
nego potozenia.

Napetnij zbiornik chtodziwa chtodziwem, otworz zawor i ustaw dysze tak,
aby ptyn w sposéb ciagty sptywat na krawedz tnaca noza. Nalezy zapobi-
egac przegrzewaniu sie krawedzi skrawajacej noza.




e Wiacz silnik poprzez nacisniecie wytacznika znajdujacego sie z boku maszyny. SCHEMAT ELEKTRYCZNY

e Nastepnie obré¢ koto posuwu poprzecznego o 0,1 mm (ktéra to wartosc jest gruboscia zbieranej warstwy
szlifowanego materiatu noza. Nalezy zwracac¢ szczegdlng uwage na te wartosc).

e Trzymaj uchwyty odblaskowe i powoli przesuwaj stot wzdtuz catej dtugosci krawedzi noza heblujacego.
Uwazaj, aby nie uderzy¢ tarczy szlifierskiej ze zbyt wielkg sita. Mozesz spowodowac pekniecie tarczy.

e Po zrealizowaniu pierwszego przejscia, zamknij chtodziwo, wyjmij néz heblujacy i sprawdz krawedz noza
pod wzgledem jakosci i kata.

e Jesli potrzebujesz dokonac jakichs regulacji (np. zmiany kata), uzyj do tego celu $rub ustawczych i mocujacych.

e W celu wykonania drugiego przejscia, postepuj zgodnie z krokiem opisanym wczesniej. Jednorazowo nie
nalezy wykorzystywaé¢ wiekszego skoku posuwu poprzecznego niz 0,1 mm.

e Jednorazowo mozna ostrzy¢ tylko jeden néz.

e Zawsze stosuj chtodziwo.

e Po skonczeniu ostrzenia noza, wyjmij go i wykoncz krawedzie drobnozianistg osetka.

e W celu zabezpieczenia noza przed uszkodzeniem, oczys¢ noz z resztek chtodziwa.

SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Podtaczenie zaciskow silnika
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Nr Kod Nazwa i specyfikacje Liczba sztuk Uwaga
H 1  FU1,FU2 Bezpiecznik RT18 - 32 (20 A) 1 Uzyj bezpiecznika 10 A dla
trojfazowego silnika

5 @ @ 2 FU3 Bezpiecznik RT18 - 32 (2 A) 1

3 KM Przekaznik stycznika LC101810M5-N 1
1 Z1 4 FR Przekaznik termiczny LR2-D1321 1 LR2-D1310, dla trojfazowego silnika

5 SBt1 Whytacznik awaryjny MK/AE-22 1
6 SB2 Wytacznik awaryjny LAY3-01ZS/40 1 Czerwony
7 SB3 Whytacznik LAY3-10 1 Zielona
8 XS Wtyczka HT-015 16 A 250 V 1 3P+N+E, dla tréjfazowego silnika
9 XP Wtyczka HT-215 16 A 380 V 1 3P+N+E, dla tréjfazowego silnika






