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Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie nowego urzgadzenia firmy KH Trading s.r.o.

Nasza firma jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po jego
nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw czy problemoéw prosimy kontaktowac sie z naszym
przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.
Pierwsze uruchomienie urzadzenia jest w rozumieniu niniejszej instrukcji
krokiem prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolnga i nieprzymuszong wola
potwierdza, ze te instrukcje dokladnie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie

i zapoznal sie ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy probowaé¢ uruchomi¢ (ani uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem sie
z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysziosci.

Szczegolng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrze-
ganie lub niedoktadne zastosowanie si¢ do tych zalecen moze by¢ przyczyna wypadku z udziatem
Panstwa lub innych osoéb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegolnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamio-
nowych, w ktére urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwac, ani ich uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Maszyna tgczaca w sobie i niezawodnie zastepujgca pite tarczowg z cieciem wstepnym i frezarke dolnow-
rzecionowg. Metalowa prowadnica wzdtuzna. Maszyna wyposazona w system zmiennych pokryw ochron-
nych i elementéw dociskajgcych. Pochylanie tarczy pity. Pita tarczowa: Zasilanie 400 V, pobdr mocy 3 000
W, wymiary tarczy 250 x 30 x 3,2 mm (24z), obroty 4 050 obr./min, przyciecie 65 mm przy 90° i 45 mm przy
45°, wymiary stotu 1 200 x 840. Posuw stotu 1 400 mm. Ciecie wstepne: tarcza 80 x 20 x 3,2 mm, obroty
6 300 obr./min (8z), srednica ssawki 100 mm. Frezarka dolnowrzecionowa: Pobor mocy 2 200 W, obroty 3
500/5 500/7 000 obr./min, $rednica mocujgca 30 mm, max. $rednica narzedzia 140 mm, max. wysokos¢ fr.
100 mm, $rednica ssawki 100 mm.

DANE TECHNICZNE

151 a1 o Tt SRR 2000 W, 50 Hz, TEFC
Silnik nr 2... 2200 W, 50 Hz, TEFC
SHINIK N 3.t e e e e e e e e et e e e e e eaae e e aaeeaaees 200 W, 50 Hz, TEFC
Stotowa pita tarczowa:

PredkOSE DIZESZCZOMU ... .ccuvieiecece et s e e ene e sneenneenneas 4050 obr./min
Srednica brzeszczotu.... ..250x30%3,2x2,2%24T mm
VWYIMIAEY STOMU. ...ttt 1200%840 (1080) mm

Max. wysokos¢ ciecia 90°.... .... 60 mm
MaX. WYSOKOSE CIECIA 45° ...ttt ettt st e e e sae e eneessseeseeeneeeneeaneeeneesneesneens 42 mm
Forma watu nie obejmuje akcesoriow)

Predkos¢ wrzeciona... ....7000 obr./min
SrEANICA WIZECIONA. ......eoeeeeeeeeee e seenannsneen @30 mm
DIUGOSE WIZECIONA ... .eoeeeiiieeiie ettt ettt e s te e te e e e beeseeseesseasseensesnseenseanseensesnneneenns 130 mm
Max. $rednica NArzedzia tNGCEYO ... ...cueecuieeeie ettt e e ereeenae e eneennee s @140 mm

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukgcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.



SRODKI BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie moze obstugiwaé wylacznie osoba w wieku powyzej 18 lat posiadajaca odpowied-
nie predyspozycje, uswiadomiona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia przy pracy.

“Zapobiegaj najczestszym wypadkom* - FREZARKI

»Przeciwdziataj wypadkom* - OBRABIARKI DO DREWNA.

1 Ogodlnie

Nalezy zapoznac¢ sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Nalezy zadbaé o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem, uzytko-
waniem, elementami tego urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

Nalezy przestrzegac¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwac,
ani ich uszkadza¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sig skontaktowac z dostawca.
Stanowisko pracy nalezy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spo-
wodowac wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i Zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze utrzy-
mywac stabilng pozycjg.

Nalezy nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywac wszystkie zmysty. Nie nalezy kontynu-
owac, jezeli nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Nalezy dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

Nalezy wykluczy¢ dostep zwierzat, dzieci i osob niepowotanych do maszyny.

Nie wktadaj rgk ani ndg do przestrzeni robocze;j.

Nigdy nie pozostawiaj pracujgcego urzgdzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczaj sie i zawsze uzywaj obu rak.

Przy urzadzeniu nie nalezy pracowa¢ bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotéw gtowy, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac¢ przy tym urzgdzeniu.
Jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAJ z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonuj konserwacji urzgdzenia podczas pracy.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wylgcz maszyne i przerwij
prace.

Klucze i wkretaki nalezy zawsze po uzyciu usung¢ z maszyny.

Przed wtgczeniem maszyny sprawdz, czy wszystkie $ruby sg dobrze dokrecone.

Zapewnij odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdz, czy nie zostata uszko-
dzona.

Przy konserwacji i naprawach korzystaj wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzgdzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca moze spowodo-
wac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia lub wy-
posazenia o matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wigkszej maszyny.

Nie przecigzaj urzgdzenia. Zaplanuj prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng predkoscia.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jesli urzadzenie nie jest przez diuzszy czas uzywane, umiesc¢ je w suchym, zamknigtym miejscu poza
zasiegiem dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdz, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko i nieza-
wodnie. Sprawdz, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdz, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane. Sprawdz
wszystkie pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymienic¢ na sprawne.



| Zespoly

Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgcji.

! Urzadzenia elektryczne

Korzystajgc z elektronarzedzia trzeba zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa,
wigcznie z podanymi nizej, aby ograniczy¢ ryzyko powstania pozaru, porazenia prgdem elektrycznym
i powstania obrazen u ludzi.

Przed uruchomieniem wyrobu nalezy przeczyta¢ i zapamietac te zalecenia.

Sprawdz, czy wtyczka jest podtgczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajgcego. Napiecie
sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce, zeby nie doszio do przegrzania i spalenia
silnika lub jego pracy ze zbyt matg moca.

Przed podiaczeniem do sieci sprawdz, czy wytgcznik jest ustawiony na OFF (wytgcz). Jezeli urzgdze-
nie nie ma wylagcznika gtéwnego, to zastepuje go wtyczka sieciowa. Po zakonczeniu pracy wyciggnij
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego.

Urzgdzen elektrycznych nigdy nie nalezy przenosi¢ trzymajgc za przewodd. Wtyczki z gniazda rowniez
nie nalezy wyjmowac poprzez pociggniecie za przewdd.

Przewdd doprowadzajgcy nalezy chroni¢ przed wysoka temperatura, olejem, rozpuszczalnikami
i ostrymi krawedziami.

Nalezy okresowo sprawdzac przewdd i w razie uszkodzenia oddac¢ go do naprawy do specjalisty. Prze-
dtuzacze nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby wymieni¢ na nowe.

W razie potrzeby skorzystaj z przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci, rozwiniete-
go w catosci.

Okresowo sprawdzaj, czy nie jest uszkodzony. Wadliwy przewdd nalezy wymienic albo naprawié.
Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wytgcz wy-
facznik gtowny i wyjmij wtyczke z gniazdka.

Uwazaj, aby urzgdzenie nie wigczyto sie samodzielnie. Nie wolno trzymac palcéw w poblizu mechani-
zmu witgczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

Jezeli urzadzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa nalezy
zwolni¢ dopiero po zakonczeniu montazu.

Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy
pracy z cieczami palnymi itp.)

Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra.
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyktym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nie przekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

Urzgdzenia elektryczne podlegajg przegladom okresowym w ustalonych terminach.

! Narzedzia obrotowe

Nalezy mie¢ zawsze na sobie odpowiednig odziez (na przyktad nie nosié luznych czesci ubrania, kra-
watow ani bizuterii, dtugie wtosy nalezy zwigzac z tytu, chroni¢ nogi i nie nosic¢ zuzytego obuwia. Reka-
wy koszul nalezy zapina¢ albo zawijac).

Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawiniecia przez wirujgce czesci.

Nie zdejmuj oston ochronnych i dbaj, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

Podczas pracy unikaj kontaktu z poruszajgcymi sie cze$ciami. Trzymaj rece poza zasiegiem czesci
obrotowych.

! Obrébka

Obrabiany materiat nalezy bezpiecznie zamocowac na stole roboczym albo w uchwycie. Nie probuj przy-
trzymywac materiatu podczas obrobki rekami. Obiema rekami trzymaj dzwignie i pokretta urzgdzenia.
Nie staraj sie siegac zbyt daleko. Zajmij stabilng pozycje na obu nogach, bezpieczng nawet przy od-
rzucie.

Narzedzia musza by¢ czyste i ostre.

Przestrzegaj przepiséw konserwacji i zalecen zwigzanych z wymiang narzedzi.

Do podawania materiatu stosuj popychacz.

Sprawdz, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzadzenia i czy jest bez-
piecznie zamocowany.

Przy zwalnianiu zamocowania przedmiotu zachowaj najwyzszg ostroznosé.



! Frezowanie

Dbamy o zachowanie wtasciwego kierunku posuwu materiatu w stosunku do kierunku obrotéw frezu.
Po wymianie frezéw lub wprowadzeniu innych zmian zabezpiecz, aby nakretki, zaciski i wszystkie
pozostate czesci mocujgce byty dobrze dokrecone.

Materiat podawa¢ zawsze W KIERUNKU PRZECIWNYM do kierunku obrotéw frezu.

Nigdy nie spuszczaj frezy, jesli urzadzenie jest w przyporze z materiatem.

! Ciecie - pita tarczowa

Wybierz odpowiednig tarcze. Wymiary odpowiedniej tarczy pity sg podane na etykiecie lub w instrukcji.
Nie zdejmuj pokrywy tarczy pity ani nie naruszaj jej funkcji. Sprawdzaj regularnie, czy pokrywa jest
w dobrym, funkcjonalnym stanie. Nigdy nie uzywaj pity, jesli tarcza nie jest catkowicie zakryta. Je$li pita
jest przymocowana do stotu roboczego, pochyl brzeszczot pity na dét, aby nie doszto do nadwyrezenia
sprezyny pokrywy.

Uwaga: W razie upadku pity tarczowej na ziemie moze dojsé do deformacji urzadzenia zabezpiecza-
jacego. Jesli mozna dokonac jego naprawy, z urzadzenia zabezpieczajgcego mozna nadal korzystac.
Tarcza musi by¢ zawsze czysta i zaostrzona. Dzieki zaostrzonej tarczy mozna obnizy¢ awaryjnos¢ do
minimum.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy nakretki zabezpieczajgce (Sruby) tarczy i kotka stuzace do usta-
wiania gtebokosci i kata ciecia sg mocno dokrecone.

Zadbaj o to, aby klin rozwierajgcy, wchodzgcy w skiad dostawy, byt zawsze zamontowany. Wyjatek
stanowi ciecie wgtebne.

Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy nakretki zabezpieczajace tarczy i kétka stuzgce do ustawiania
gtebokosci i kata ciecia sag mocno dokrecone.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz ustawienia gtebokosci ciecia.

Jesli urzadzenie pracuje, usun rece z zasiegu ciecia. Nie dotykaj rotujgcej tarczy.

Nie prébuj usuwacé scinkéw ani nie odktadaj pity, dopdki tarcza sie kreci.

Nie naciskaj na tarcze z boku ani nie probuj jej w zaden inny sposob zwalnia¢ lub na site zatrzymac
obracajgcej sie tarczy pity.

Aby unikngé uszkodzenia tarczy i/lub wrzeciona, sprawdz, czy pokrywa pity jest catkowicie zamknieta,
zanim odtozysz pite.

Kabel doprowadzajgcy nalezy umiesci¢ poza miejscem cigcia i zabezpieczy¢ podczas ciecia tak, aby
nie mogto doj$¢ do owinigcia obrabianego materiatu podczas ciecia. Urzadzenie nalezy trzymac¢ pod-
czas ciecia w stabilnej pozycji. Uzyj odpowiedniego materiatu jako podporki i umies¢ kabel w dosta-
tecznej odlegtosci od obrabianego materiatu.

Podczas ciecia nie uzywaj oleju thgcego.

Nie uzywaj uszkodzonych i popekanych tarcz.

! Zalecenia przeciwpozarowe

Nie wolno pracowac w poblizu materiatow palnych

@@ Przy pracy nie wolno pali¢ i manipulowa¢ z otwartym ogniem.

MONTAZ

Silniki

Silnik obstuguje:
» Stotowa pite tarczowg
* Formiarke

Jednostke sterujaca tworza:

» 2 wigczniki gtbwne z cewkg napigciowa;

* 1 wigcznik przyciskowy z natychmiastowym wytgczaniem;
*  Przetgcznik silnikow;

* Przetacznik “frezarki;

*  Przetgcznik pity;

» 2 wigczniki ograniczajace.



Ustawienia stolowej pily tarczowej/formiarki
Rys. 1
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Ustaw pite lub frezarke w nastepujacy sposéb

Wybierz symbol pity/frezarki za pomocg dwudroznego witgcznika ,A“ (Rys. 1).
Wecisnij przycisk wigcznika gtownego ,B* z minimalng cewka napieciowa (Rys. 1).
Wecisnij przycisk uruchamiajgcy ,C* (Rys. 1)

OBSLUGA

Stotowa pita tarczowa
Rys. 2

Reguluj wysokos¢ ciecia poprzez podniesienie lub opuszczenie dzwigni wysokosci ,A”.
Zabezpiecz brzeszczot na miejscu poprzez przekrecenie dzwigni ,,B“ w kierunku zgodnym z ruchem wska-
zOéwek zegara, poprzez przekrgcenie dzwigni w przeciwnym kierunku zwolnisz brzeszczot. (por. rys. 2)



Rys. 3

S

Zablokuj powierzchnie w odpowiedniej pozycji za pomocg dostarczonego urzgdzenia ,C“. Ustaw wyso-
kos¢ pokrywy 3-4mm nad obrabianym materiatem i zabezpiecz go w tej pozycji. Po zakonczeniu pracy
opus¢ pokrywe na poziom stotu. (por. rys. 3)

Rys. 4

Aby zapewnic¢ idealne bezpieczenstwo pracy, skorzystaj z dostarczonej dzwigni dociskajacej ,D*. (por. rys. 4)
a) Sprawdz prawidtowg pozycje pokrywy brzeszczotu pity.

b) Pracuj przy normalnym oswietleniu.

c) Sprawdz bezpieczng pozycje watu formujgcego.



Do wykonania cie¢ pod katem uzyj goniometru. (por. rys. 5)

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa:
Rys. 6

Ciecie rownolegte pod katem 45 (por. rys. 6)



Frezarka

B

Umies¢ wrzeciono frezujgce na odpowiedniej wysokosci i w odpowiedniej pozyciji. Zainstaluj podktadke
“A”, a nastepnie brzeszczot frezujacy.
Zakryj wrzeciono blokiem ,B* i zabezpiecz je. (por. rys. 7)

Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa:
Rys. 8

Rozpocznij prace zachowujgc maksymalng ostroznosc¢ (por. rys. 8). Wyreguluj zaciski za pomocg dwu
przyciskéw. Zaleca sie uzycie watu dociskajgcego.
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Formatowanie

KONSERWACJA

Wymiana brzeszczotu pity:
Rys. 1

Ustaw brzeszczot w pozycji gérnej. Wioz do otworu w stole odpowiednie narzedzie i wymien brzeszczot pity.
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Zalecenia dotyczace regulacji matego brzeszczotu pily (por. rys. 2):

1. Regulacja wysokosci matego brzeszczotu pity (brzeszczot jest wyzej niz stét roboczy): Regulacja 2
Srub w punkcie ,A“ kluczem sze$ciokatnym tak, aby maty brzeszczot mogt sie przesuwaé w gore i na
dot.

2. Regulacja pozycji watu brzeszczotu (tj. maty i duzy brzeszczot powinny by¢ w tej samej linii): wyregulo-
wanie kluczem szesciokgtnym 2 srub w punkcie “A*, przekrecenie nastepnym kluczem szesciokgtnym
watu ekscentrycznego w punkcie “B” , maty i duzy brzeszczot powinny sie znajdowacé w tej samej linii.

Rys. 3
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Zalecenia dotyczace zmiany predkosci i wymiany pasa formujacego:

1. Otworz boczng pokrywe, opusé forme klamka na dot;

2. Zmiana predkosci lub wymiana pasu poprzez przekrecenie sruby M10 w punkcie “A” (por. rys. 3) za
pomocg dostarczonego klucza szesciokatnego (por. rys. 3) oraz poprzez docisniecie silnika do srodka.

Uwaga:
Produkty podlegaja nieustannego udoskonalaniu, zmiana konstrukcji i parametréw zastrzezona. Postepuj
zgodnie z przyktadem.

* Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére mogg sie przedosta¢ do
mechanizmu narzedzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.

» Czesci plastikowe nalezy wyciera¢ sciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

» Powierzchnie metalowe nalezy konserwowac¢ $ciereczka zwilzong w oleju mineralnym.

» Niewykorzystywane urzgdzenia nalezy przechowywac¢ zakonserwowane w suchym miejscu, w ktérym
nie bedg korodowac.

»  Wszystkie prace konserwacyjne mozna wykonywac tylko wtedy, gdy wtyczka jest wyjeta z gniazdka
zasilajgcego.

»  Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie przeszkolony personel.

» Do napraw nalezy stosowac wylgcznie oryginalne czesci zamienne.

Smarowanie
Powierzchnie robocze mechanizméw nalezy okresowo smarowa¢ odpowiednim smarem.
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LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrob sktada sig z czesSci metalowych i plastikowych, ktére po po-
segregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontuj wszystkie czgsci maszyny.

2. Czesci podziel na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaz do dalszego wykorzystania.

UWAGA

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzgdzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykona-
na w mozliwie najkrotszym terminie. Krétki opis usterki skréci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Rowniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowac albo skorzystaé¢
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzial-
nosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzgdzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki mogg lekko réznic sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze rézni¢ sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.



RYSUNEK ZLOZENIOWY

Kompletny zestaw
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Podwadjny komplet brzeszczotu pity
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Podwojny komplet brzeszczotu pity 2
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Podwaéjny komplet brzeszczotu pity 3
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Komplet formiarki
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Rozktadany sté6t (opcjonalnie)
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Plyta pity
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WYKAZ CZESCI

Kompletny zestaw:

Nr |[OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba
1-01 |Korpus stotowej pity tarczowej i formiarki 1 33 |PODKEADKA PLASKA 5 5
02 | Stot stotowej pity tarczowej i formiarki 1 34 | SRUBA ZAMKNIETA M6 x 45 2
03 [PHLP $ruba M10x70 4 35 | Nakretka szesciokgtna M6 2
04 |Nakretka szesciokatna M10 12 36 | Podktadka stalowa 4
05 |Podktadka ptaska 10 8 37 |Nakretka szesciokatna M10 4
06 [Podwdjny komplet brzeszczotu pity 1 38 |KOLEK PODPOROWY 1
07 |Gtlowica zabezpieczajgca 2 39 [INAKRETKA SZESCIOKATNA 3
M16
08 |SRUBA ZAMKNIETA M8x50 4 40 |PODKEADKA PLASKA 16 1
09 |[Zabezpieczajgca nakretka 4 41 | Ostona boczna 1
szesciokatna M8
10 |PODKEADKA PLASKA 8 4 42 | SRUBA ZAMKNIETA M5x8 4
11 |Komplet formiarki 1 43 |PODKEADKA PLASKA 5 4
12 |SRUBA ZAMKNIETA M8x30 4 44 | Gtéwny wigcznik sterujgcy 1
13 |PODKEADKA PLASKA 8 4 45 | Etykieta wigcznika 1
14 |PODKLADKA SPREZYSTA 8 4 46 | SRUBA ZAMKNIETA M5x12 4
15 |Zabezpieczenie kompletu pity tarczowej 1 47 | Sruba zakryta ST4x25 4
16 |Komplet rekojesci zabezpieczajgcej 2 48 | Pokrywa skali 1
17 |PODKEADKA PLASKA 6 2 49 | Skala nachylona 1
18 |[Piyta 2 50 | SRUBA ZAMKNIETA M5x6 4
19 |SRUBA ZAMKNIETA M10x65 2 51 | Sruba ptaska 5 4
20 |[Nakretka szesciokatna M10 2 52 | Pokrywa ochronna noza fre- 1
zarki
21 [SRUBA M8x55 4 53 | Pokrywa brzeszczotu pity 1
22 |Nakretka sze$ciokgtna M8 4 54 | SRUBA ZAMKNIETA M4x8 3
23 |PODKEADKA PLASKA 8 4 55 | Puszka wigcznika awaryjnego 1
24 |Komplet stotu z posuwem 1 56 | SRUBA ZAMKNIETA M5x12 2
25 |Skala i prowadnica 1 57 |PODKEADKA PLASKA 5 2
26 | Stot przedtuzajacy 1 58 | Pokrywa wigcznika awaryjnego 1
27 |Boczna pokrywa ochronna 1 59 | SRUBA ZAMKNIETA M4x35 4
28 [SRUBA ZAMKNIETA M5x8 6 60 | Etykieta wigcznika awaryjnego 1
29 |PODKLADKA PLASKA 5 6 61 | Odsysanie kurzu 1
30 |Boczna pokrywa ochronna 1 62 | SRUBA ZAMKNIETA M6 x 16 3
31 |SRUBA ZAMKNIETA M5x8 3
32 |SRUBA ZAMKNIETA M5x10 2
Podwaéjny komplet brzeszczotu pity:
Nr |OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba
2-01 | Stanowisko matego brzeszczotu pity 1 29 |Nakretka szesciokgtna M6 2
02 |PHLP $ruba M6x10 2 30 | PODKtADKA PLASKA 6 3
03 |PLYTA REGULUJACA 1 31 [|Sworzen 2
04 |PHLP $ruba M8x30 2 32 |Duzy wat 1
05 |[SRUBA ZAMKNIETA M5x10 4 33 | Podkiadka regulacyjna 1
06 |Wat regulujacy 1 34 | Okragta nakretka M20x1.5 1
07 |Pierscien 12 1 35 | Sruba szesciokgtna M10x25 1
(lewa)
08 |Maty wat 1 36 |Podkiadka 10 1
09 |Obejma 2 37 |Duza ptyta zewnetrzna 1
10 |SRUBA ZAMKNIETA M10x30 1 38 | Brzeszczot 0250xP30x3.2x24T 1
11 |Podkfadka 1 39 |Duza plyta wewnetrzna 1
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12 | Mata ptyta zewnetrzna 1 40 [Duzy rekaw lokalizacyjny 1
13 |Maty brzeszczot 80x @ 20 x 3.2 x 2.2 1 41 |Pierscien 50 1
x 8T
14 |Mata ptyta wewnetrzna 1 42 |Podkiadka 1
15 [Maly rekaw lokalizacyjny 1 43 |Ramie brzeszczotu 1
16 |[tozysko 6003-2Z/Z2 2 44 | Ptyta podporowa 1
17 | Maty wat 1 45 N6z oddzielajgcy 1
18 |[Pierscien 35 2 46 | Plyta stata 1
19 |Mate wrzeciono 1 47 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 25 2
20 |KLUCZ A5x20 1 48 |Ostona ochronna 1
21 [Maly krgzek 1 49 |Duzy wat 1
22 |PODKEADKA PLASKA 10 1 50 |Duze wrzeciono 1
23 |Lewa ptaska nakretka M10 2 51 |KLUCZ A6%20 1
24 |podtgczony wat 1 52 |tozysko 6004-2Z/Z2 2
25 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 20 1 53 |Duzy krazek 1
26 |NAKRETKA M6 1 54 | Zabezpieczajgca nakretka 1
szesciokatna M10

27 |PODKEADKA PLASKA 6 3 55 |Podktadka 10 1
28 [SRUBA ZAMKNIETA M6 x 30 1

Podwdjny komplet brzeszczotu pity 2:
Nr |OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba

3A-01|Petla zabezpieczajgca 1 30 | SRUBA ZAMKNIETA M6 x 10 3
02 |Podktadka 8 1 31 |PODKLADKA PLASKA 6 3
03 |Rekojes¢ obrotowa 1 32 [SRUBA ZAMKNIETA M5x12 1
04 |KLUCZA5x%10 1 33 | Podkiadka kota recznego 1
05 |PODKLADKA PLASKA 16 1 34 |Koto reczne g12xg160 1
06 |[Dotgczana ptyta 1 35 |Pierscien 9 1
07 |Wewnetrzny rekaw 1 2 36 | Mata ptyta regulujgca 1
08 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 12 2 37 [SRUBA ZAMKNIETA M5x12 2
09 |[Plyta mocujgca 1 38 |PRET PODNOSZACY 1
10 [Wewnetrzny rekaw 2 1 39 |KLUCZ A4x12 1
11 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 35 1 40 |Zabezpieczajgca nakretka 1

szesciokatna M8
12 |Kota zebate 1 41 |PODKLADKA PLASKA 12 1
13 | Grzebien zebaty 1 42 |PODKLADKA PLASKA 8 1
14 | Zabezpieczajgca nakretka szesciokatna M8 1 43 [Wymienny blok 1
15 |Wskaznik 1 44 |Sworzen A10x30 1
16 |Rekaw dzwigniowy 1 45 |PHLP $ruba M5x8 1
17 [SRUBA ZAMKNIETA M6 x 30 1 46 |Korpus 1
18 |Ptyta korpusu 1 47 |PHLP SRUBA M6x25 1
19 |SRUBA ZAMKNIETA M4x20 2 48 | Nakretka szesciokgtna M6 1
20 |[Nakretka szesciokatna M4 2 49 | SRUBA ZAMKNIETA M6 x 45 4
21 |PHLP SRUBA M6x25 1 50 |Nakretka zabezpieczajgca 1
22 |Nakretka szesciokgtna M6 1 51 [PHLP Sruba M6x10 1
23 |SRUBA Z tBEM SZESCIOKATNYM 4 52 |PODKLADKA PLASKA 20 1
M6x20

24 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 25 4 53 |Wat podnoszacy 1
25 |Sworzen A6x25 4 54 | Sruba szesciokgtna M10x40 1
26 | Przedni blok obrotowy 1 55 | PODKELADKA PLASKA 10 3
27 |Tylny blok obrotowy 1 56 |Nakretka szesciokatna M10 1
28 |Sruba szesciokatna M6x12 2 57 | Pret przesuwny 1
29 |Pokrywa szczotek przeciwpytowych 1 58 | Wewnetrzny rekaw lokalizacyjny 1
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Nr |OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba
59 |SRUBA ZAMKNIETA M10x60 1 88 [PLYTA SILNIKA 1
60 |Pierscien 26 2 89 |Silnik 1
61 |tozysko 6000-2Z/Z2 2 90 |[KRAZEK 1 1
62 |Krazek regulujacy 1 91 [SRUBA ZAMKNIETA M6 x 16 1
63 |PODKELADKA PLASKA 10 1 92 [SPECJALNA PODKEADKA 6 1
64 |Nakretka szesciokatna M10 1 93 | Sruba szesciokgtna M8x20 4
65 |Sruba szesciokatna M10x40 1 94 |PODKEADKA PLASKA 8 4
66 |Nakretka szeSciokagtna M10 2 95 |PODKLADKA SPREZYSTA 8 4
68 |Sruba szesciokatna M10x40 1 96 |Nakretka szesciokgtna M8 4
69 |Nakretka szesciokatna M10 1 97 |Podkitadka regulacyjna 1
70 |PODKEADKA PLASKA 10 2 98 | Sruba szesciokgtna M8x50 1
71 |SRUBA ZAMKNIETA M10x80 1 99 |Nakretka szesciokgtna M8 1
72 |Pierscien 26 2 100 |SRUBA Z £tBEM 1
SZESCIOKATNYM M8x25
73 |tozysko 6000-2Z2/22 2 101 | Nakretka szesciokatna M8 1
74 |Krazek regulujacy 1 102 | SRUBA ZAMKNIETA M6 x 20 2
75 [Wewnetrzny rekaw lokalizacyjny 1 103 | PODKEADKA PLASKA 6 2
76 |Zabezpieczajgca nakretka szesciokatna 1 104 | Zabezpieczajgca nakretka 2
M10 szesciokatna M6
77 |Pas kombinowany 1.5%x25x750 1 105 | Rzemien Z-V (L=840) 1
78 | Sruba koronowa M8x(co najmniej)130 1 106 | Montaz stalowa pod kgtem 1
79 |Sprezyna regulujgca 1 107 | SRUBA ZAMKNIETA M6 x 12 4
80 |Sruba szesciokgtna M10x40 1 108 | PODKEADKA PLASKA 6 4
81 |Nakretka szesciokatna M10 2 109 |SRUBA Z £t BEM SZESCIO- 2
KATNYM M6x16
82 |Sruba szesciokatna M8x50 1 110 | Zabezpieczajgca nakretka 2
szesciokatna M6
83 |PODKLADKA PLASKA 8 1 111 | PODKEADKA PLASKA 6 2
84 |Nakretka szesciokatna M8 1
85 |Sruba szesciokatna M8x30 1
86 |PODKLADKA PLASKA 8 2
87 |Nakretka sze$ciokatna M8 1
Podwdéjny komplet brzeszczotu pity 3:
Nr |OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba
3801 |Sruba M5 x 12 1 15 |uchwyt zabezpieczenia 1
02 |Podktadka kota recznego 1 16 | SRUBA ZAMKNIETA M8x16 2
03 |Koto reczne 012xd125 1 17 |PODKLADKA PLASKA 8 2
04 |Mata ptyta mocujgca 1 18 |Podstawa zabezpieczajgca 1
05 [SRUBA ZAMKNIETA M6 x 12 2 19 [Podstawiany blok 1
06 |PODKEADKA PLASKA 6 2 20 |Wat lokalizacyjny 1
07 |Wat slimakowy 1 21 [Mata pokrywa 1
08 [Korpus przektadni slimakowej 1 22 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 35 2
09 |Sworzen sprezynowy 4x16 2 23 |PODKEADKA PLASKA 6 2
10 |KLUCZ A4x12 1 24 |Komplet gtéwny 1
11 |Element posredni 1 25 |Plyta korpusu 1
12 [tozysko 51101 2
13 |PROSTOPADLOSCIAN PODPOROWY 1
14 |Ptaska nakretka sze$ciokgtna M12 2
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Komplet formiarki:
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Nr |OPIS Liczba| Nr |OPIS Liczba
401 | Siodto wrzeciona 1 29 |Okragta nakretka M25%1.5 1
02 |Zabezpieczajgca nakretka szesciokatna 1 30 |Slimakowy wat podnoszacy 1
M12
03 |Wrzeciono 1 31 |Kotfa zebate 2
04 |SRUBAMS5 x 16 3 32 |Element posredni 1
05 [Pokrywa sprezynowa 1 33 |tozysko 51101 4
06 |[tozysko 6206-2Z/Z2 1 34 |Rekaw B 1
07 |Pierscien 30 1 35 |Mata okragta nakretka 4
M12x1.25

08 |. Tuleja wrzeciona 1 36 | Blok mocujacy 1
09 |[tozysko 6205-2Z/Z2 1 37 |Rekaw A 1
10 [PLYTA SILNIKA 1 38 |SRUBA ZAMKNIETA M8x70 2
11 |Sruba szesciokgtna M8x25 3 39 [Podktadka 1
12 |PODKEADKA PLASKA 8 3 40 |Sworzen sprezynowy 4x16 2
13 |PODKLADKA SPREZYSTA 8 3 41 |Sworzen 1
14 |KRAZEK 1 1 42 |Ptyta wewnetrzna 1
15 |[KLUCZ C6x%28 1 43 |Ptyta zewnetrzna 1
16 | Podktadka (KRAZEK 1) 1 44 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 20 2
17 |SRUBA ZAMKNIETA M8x20 1 45 |KLUCZ A4x12 1
18 |Nakretka 4 46 |Pierscien 9 1
19 |[NAKRETKA PODNOSZACA 1 47 |Koto reczne g12x g 160 1
20 |Dtugi rekaw 2 48 |Podkiadka kota recznego 1
21 |Nakretka szesciokgtna M10 2 49 [Sruba M5 x 12 1
22 |PODKEADKA PLASKA 10 4 50 [uchwyt zabezpieczenia 1
23 |Silnik 1 51 |Rzemien V (L=670) 1
24 |KRAZEK 2 1

25 |KLUCZ C6x28 1

26 |Podktadka (KRAZEK 2) 1

27 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 20 1

28 |Sruba sze$ciokgtna M10x100 2

Stot rozkladany:

Nr |OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba
501 | Ptyta podporowa 2 15 | Sruba regulacyjna centrujgca 1
02 |Sruba glowicowa 2 16 |tozysko 6001 1
03 |PODKEADKA PLASKA 6 2 17 |PODKEADKA PLASKA 6 2
04 |Blok przesuwny 2 18 |Nakretka szesciokatna M6 1
05 |Sruba sze$ciokgtna M6x16 8 19 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 20 4
06 |PODKrADKA PLASKA 6 8 20 |PODKEADKA PLASKA 6 8
07 |Wat przesuwny 1 21 |Rozktadany stét (komplet) 1
08 [Ostona 2 22 |Kombinowana skala (komplet) 1
09 |SRUBA ZAMKNIETA ST4 x 10 4 23 |Prowadnica 1
10 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 25 2 24 | Sruba glowicowa 1
11 |Sruba ptaska 6 2 25 |Podktadka 6 1
12 |Krgzek gumowy 2 26 |Blok przesuwny 1
13 |Wewnetrzny rekaw 2

14 |Ramie 1




Plyta pity:

Nr |OPIS Liczba | Nr |OPIS Liczba
601 | Ptyta przesuwna 1 20 [Ptaska nakretka M8 1
02 |Element prowadzacy 1 21 | Sruba szesciokatna M8x60 1
03 |Sruba gtowicowa 2 22 |Plyta mocujgca 1
04 |PODKtADKA PLASKA 6 2 23 |Sruba glowicowa 1
05 |Wat poziomy 1 24 |NAKRETKA M6 1
06 |Pokrywa watu poziomego 2 25 |Sworzen 1
07 |Sruba ST4 x 10 6 26 |Rekojes¢ 1
08 |Piyta stata 1 27 |Obudowa rekojesci 1
09 |Sruba M5 x 12 4 28 |Podktadka 1
10 |[SRUBA Z tBEM SZESCIOKATNYM 2 29 |SRUBA ZAMKNIETA M4x6 1
M6x16

11 [PODKtADKA PLASKA 6 2 30 [PODKtADKA PLASKA 4 1
12 |SRUBA M6 x 12 1 31 |Podpora ptyty 1
13 [Blok dzwigni 1 32 |Skala 1
14 |SRUBA ZAMKNIETA M5x10 1 33 [Lewa pokrywa | 1
15 |Sruba M6 x 10 2 34 |Lewa pokrywa Il 1
16 |Siodto mocujace 1 35 |SRUBA ZAMKNIETA ST4 x 10 2
17 |Koto regulujgce 1

18 |Mate siodto mocujace 1

19 |Sworzen A6x45 1

Prowadnica pity:

Nr |OPIS Liczba| Nr |OPIS Liczba
701 [Sruba gtowicowa 1 15 |SRUBA ZAMKNIETA M6 x 12 2
02 |Listwa pozioma 1 16 |Podktadka 6 2
03 |Rekaw mocujgcy 1 17 |[NAKRETKA M6 2
04 [Przycisk (M8) 1 18 |Ptyta prowadzaca 1
05 |SRUBA ZAMKNIETA M5x12 2 19 |Przedni blok mocujgcy 1
06 |Podkfadka 6 2 20 | Tylny blok mocujgcy 1
07 |INAKRETKA M5 2 21 |PHLP $ruba M6x12 2
08 |Skala 1 22 |Nakretka szesciokgtna M6 2
09 |Sruba przycisku M6x8 1 23 |Sruba sze$ciokatna M6x30 1
10 [Podkiadka 6 1 24 |Przycisk (M6) 1
11 |Skala nachylona 1 25 |Skala pity 1
12 | Siodto nachylonej skali 1 26 |Rezerwowy wat skali 1
13 | Plyta prowadzaca 1 27 |Wat nachylonej skali 1
14 |Sruba M6 x 14 1 28 |Blok mocujacy 1
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W czasie eksploatacji uzytkownik ma obowigzek wykonywaé przeglady i rewizje urzadzen elektrycznych
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Zapisy z ich wykonywania:

ZAPIS Z WYNIKOW

DATA BADAN ELEKTRYCZNYCH

TECHNIK REWIZYJNY NR/ PODPIS
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Protokoty z napraw i konserwacii:

DATA

PROTOKOL Z WYKONANIA
NAPRAWY ALBO KONSERWACJI

ZAKLAD SPECJALISTYCZNY
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KARTA GWARANCYJNA

1.

Na wyroby sprzedawane przez spotke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od daty
sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 12 miesiecy zgodnie z Kodeksem Handlowym na
widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwiazane z uszkodzeniami jakiegokolwiek
rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do 0sob albo do materiatu nie beda rozpatrywane.
Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym ob-
chodzeniem sie, przeciazeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowaniem nie-
wtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznionej osoby albo
uszkodzeniem podczas transportu lub ogolnie uszkodzeniem mechanicznym. W niektorych rodzajach wyro-
bow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe, uszczelki i elementy narazone
na dziatanie goracego powietrza, ktére wymagaja okresowej wymiany nalezy w trakcie uzytkowania liczyc sie
z biezacym zuzyciem, ktore nie podlega gwarancji.

Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowac, ze wyrob zostat sprzedany przez
sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W tym celu za-
lecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej, zaopatrzonej
w date produkgciji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego sklepu i podpis sprze-
dawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktorego wyréb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go w sta-
nie kompletnym do naprawy.

Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktory wyrdb byt w naprawie gwarancyjnej. Reklamo-
wany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej w oryginalnym pu-
detku, ktore w tym celu zalecamy przechowywac) z zataczona, wypetniona karta gwarancyjna, ewentualnie
innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamaciji.

Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow higienicznych
nie bedzie mozna ich przyjac albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

Reklamacje moga Panstwo wysytaé do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu,
aby przyspieszy¢ przebieg reklamaciji.

ZAKEAD NAPRAWCZY
Magazyn Uzice

Hlavni 29
277 45 Uzice
Czechy
W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z 0.0.
Tel.: 0801033077 GODZINY OTWARCIA:
(optata jak za potgczenie lokalne) Pn - Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332
INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl
Wyréb:  MASZYNA KOMBINOWANA PM250
Typ: PM25030 Numer fabryczny (seria):
Data produkciji: Notatki punktu naprawczego:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:
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