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1. Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjg 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotagczona do karty gwarancyjnej).

2. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowa obstuga, przecigzeniem maszy- =
ny, postepowaniem niezgodnym z trescia niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore I N STR U KCJ A U ZYT KOWN I KA
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem s$ciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przyktad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktdre nalezy wymieniac regularnie.

3. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod- » »
ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowigzujagcym cennikiem. Patrz www.

4. Podczas sktadania reklamacii, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjna, wskazujaca date zakupu, numer H E B LARKA z G Ru BOSCI OWKA
seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

5. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ skfadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku-
piona lub mozna przestac jg do o$rodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty PT L 2 50,400 v
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje musza by¢ wpisane podczas sprzedazy.

6. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu
osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke bedg ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

7. Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy jg starannie wyczysci¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zosta¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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produk:  HEBLARKA Z GRUBOSCIOWKA PT - 250/400 V
Typ: PT250400 Numer seryjny (produkt serii):

Data produkgii: Uwagi o$rodka napraw:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

PT2350400

Reklamacja nie bedzie przedmiotem przetwarzania bez prawidiowo wypetnionej karty
gwarancyjnej lub bez dowodu zakupu, wiacznie z podaniem typu wyrobu (faktury, dowodu zakupu).



Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz jakies
pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak najlepiej
wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowaé¢ Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznac¢ sie z niniejsza instrukcja obstugi.
Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania i obstugi oraz
zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji maszyn z napedem
mechanicznym nalezy do obowiazkow ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak sie¢ z nig obchodzi¢. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia
skorzystania z niej w pdézniejszym czasie. Zwracaj szczegdlng uwage na instrukcje bezpieczenstwa.
Nie stosowanie sie do zasad bezpieczenstwa moze spowodowac obrazenia ciata u oséb obstugu-
jacych maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowa¢ uszkodzenie maszyny i prze-
dmiotu obrabianego. Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdu-
jace sie na maszynie. Nie nalezy nigdy usuwac ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.
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Napiecie pradu elektrycznego . . ... . . . . ~400 V/50 Hz
MO . o 1100 W
Nominalne obroty biegu luzem . . . ... ... ... L 3 750 obr/min
Srednica Watl NOZOWEGO . . . . o oo e et et e e e e e e e & 75 mm
Maksymalna grubos$¢ skrawania . . .. ... ... 2,5 mm
LicZba nozy . . ... 3 sztuki
DHUgOSE MaSZYyNY . . . . oot 1085 mm
SZEroKOSC . . . o o 485 mm
WYSOKOSC . o o it 820 mm
WYSOKOSC SEOtU . . . 820 mm
Wymiary stotu strugarki . ... ... .. 1 085 mm x 250 mm
Maksymalna grubos¢ ciecia -strugarka grubosciowka . ... ..... ... ... . ... 130 mm
Szybkos¢ podawania do strugarki grubosciowki . .. ... ... 5-6 m/min’
Ciezar brutto . . . . 175 kg

Dokfadnos¢ instrukciji, wykresow i informacji zawartych w niniejszej instrukciji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametrow technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.

Uzytkownik zobowigzany jest do przeprowadzenia prob i zmian wyposazenia elektrycznego maszyny zgodnie
z obowiazujacymi zasadami i przepisami prawa. Zestawienie wynikow:

TECHNIK, KTORY ZMIANE
DATA ZESTAWIENIE ZMIAN WPROWADZIL

NUMER / PODPIS




Poz. Opis Pc Poz. Opis Pc
537 Podkfadka podatna 5 13 581 Pas 4
538  Sruba M6 x25 3 | 582  tozysko kulkowe 1
539 Sruba z tbem szesciokatnym M6x15 6 583 Os z gwintem 1
540 Nakretka szesciokatna M6 12 586 Pasek klinowy 2
541 Wkret M3 x10 2 587 Podktadka 10 2
542 Gumowy cylinder 2 588 Sruba z tbem walcowym M6x16 4
544 Wktadka antywibracyjna 1 589 Sruba z tbem szesciokatnym M5x40 1
545 Sruba z tbem walcowym M10x16 6 590 Wkret M 5 x 40 4
546 Sruba z tbem walcowym M8x30 8 591 Nakretka kwadratowa M8 4
547 Wkret M 8 x 10 1 592 Nakretka M5 4
548  Sruba M 8 x 25 4 | 595  Sruba z tbem szesciokatnym M8x16 4
549  Sruba z tbem walcowym M6 x 40 1 | 596  Sruba z tbem walcowym M6x10 6
550 Wkret M5 x16 2 597 Wkret M5 x8 2
551 Sruba M4 6 2 598 Podktadka 5 1
552 Nakretka szesciokatna M12 2 599 Silnik 1
553 Nakretka szesciokatna M6 2 600 Dzwignia przetaczajaca 1
554 Wpust watu 5 x 16 1 601 Nit 3 x 5 2
555 Otwor smarujacy 1 605 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 25 4
556 Uszczelka 1 606 Sruba z tbem szesciokatnym M6 x 45 1
557 kozysko kulkowe 2 607 Sruba M6 x25 1
558 kozysko kulkowe 2 608 Wkret M 5 x 45 2
559  Sruba z tbem szesciokatnym M6 x 65 2 | 612 Sruba dwustronna 4 x 15 1
560 Nakretka szesciokatna M10 6 613 Sruba z tbem walcowym M6 x 18 2
561 Sruba dwustronna 5 x 30 1 614 Pierscien sprezysty 6 2
562 Kotek sprezysty zabezpieczajacy 10 1 615 Nakretka koronowa M6 1
563 Bezpiecznik elastyczny 18 1 616 Wkret M 5 x 8 2
564 Wkret M5 x16 12 617 Nakretka szesciokatna M 12 1
565  Sruba 4 | 619  Uchwyt 1
566 Sruba z tbem cylindrycznym M8 x 80 1 620 Sruba dwustronna 6 x 20 1
567 Os z gwintem 1 621 Ostona zabezpieczajaca 1
568 Nakretka szesciokatna M8 4 700 Zespot podstawy 1
569 tancuch 1 701 Zespot stotu strugania wyrownujacego

570 tancuch 1 702 Zespot bloku nozy

571 tancuch 1 703 Zespot stotu strugarki grubosciowki

573 Podkfadka wzdtuzna 8 704 Zespot sprzegta strugarki grubosciowki
574 Watek wielowypustowy 5 x 20 2 705 Ukfad wylotowy

575 Uchwyt 1 706 Zespot pokrywy

577 tozysko slizgowe 1 707 Akcesoria pokrywy zabezpieczajacej

578 Wkret M 6 x 10 4

580  Sruba z tbem walcowym M6 x 12 4

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie to moze byé wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace ukorniczone 18 lat
lub starsze, ktore zostaly przeszkolone z procedur wykonywania pracy i ochrony srodowiska.
Kazda osoba, uzytkujaca ten sprzet musi mie¢ swiadectwo lekarskie potwierdzajace jej
zdolnos$é do jego obstugi.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznych miejscach wokoét stanowiska pracy.

»Zapobieganie obrazeniom” - MASZYNY DO OBROBKI DREWNA

Symbole i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa pracy:

OPOeOR®

Nie nalezy uzywaé gasnic przeciwpozarowych

wodnych i pianowych & Ostroznie. Wyposazenie elektryczne

M' Przed uzytkowaniem urzadzenia nalezy zapoznaé

Nalezy korzystac z urzadzen do ochrony sie z instrukcia

drog oddechowych

Nalezy nosi¢ ochronniki stuchu

& Substancje szkodliwe lub podrazniajace
Q
V)

Nosi¢ maske ochronna na twarz Niebezpieczenstwo! Maszyna moze wciggna¢ rece lub nogi!

|
Niebezpieczenstwo obciecia palcow / ¥ Przed uzytkowaniem nalezy zamkna¢ ostone zabezpieczajaca

Nosi¢ odpowiednie obuwie ochronne

Umiesé etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byta dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

A Informacje ogélne

Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.
Upewnij sie, czy znasz swoje urzadzenie i jeste$ zapoznany z procedurami obstugi. Poznaj zagrozenia
w przypadku nieprawidtowego wykorzystywania urzadzenia.

Kazda osoba wykorzystujaca te maszyne musi wiedzie¢, w jaki sposob bezpiecznie jg obstugiwac i musi by¢
swiadoma wszelkiego ryzyka i zagrozen, ktére moga wynikna¢ podczas jej uzytkowania.

Nalezy zwraca¢ szczegolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa zwarte na etykietach. Nie nalezy nigdy
usuwacé ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykiety bytyby uszkodzone lub nieczytelne, nalezy skontaktowac
sie z dostawca.

Utrzymuj swoje miejsce pracy w stanie czystym. Batagan na stanowisku pracy moze doprowadzi¢ do wypadku.
Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, ze podtoga jest
mocna i stabilna i ze mozesz poruszac sie po niej z tatwoscia. Utrzymuj stabilng postawe podczas pracy.
Nieprzerwanie obserwuj przebieg swej pracy i podczas jej wykonywania wykorzystuj cate swoje zaangazo-
wanie w te czynnos¢. Przerwij wykonywanie pracy, jesli nie mozesz sie skoncentrowac.

Utrzymuj sprzet w czystosci.

Uchwyty nie powinny by¢ pokryte smarem i kurzem.

Upewnij sie, ze dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie maja dostepu do Twojego warsztatu.

Nogi i rece trzymaj zawsze z dala od obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj pracujacej maszyny bez dozoru.

Uzywaj maszyne jedynie do tych celdw, do ktdrych zostata ona zaprojektowana.

Uzywaj srodkow ochrony indywidualnej, takich jak: okularow ochronnych, ochronnikéw stuchu, masek
na twarz, bezpiecznego obuwia roboczego, itd.

Nie no$ zbyt duzych ciezaréw i wykorzystuj w tym celu obydwie rece.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych.

Nie pracuj z wykorzystany maszyny, jesli masz zawroty gtowy lub czujesz sie stabo.

Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sa surowo zabronione. NIE UZYTKOWAC maszyny, jesli
wykryte zostanie peknigcie lub inne uszkodzenie.



e Nie nalezy nigdy wykonywac konserwaciji, kiedy urzadzenie jest w uzytkowaniu.

e Jezeli zauwazysz jakiekolwiek niezwykte objawy lub ustyszysz jakikolwiek dziwny dzwiek, natychmiast zatr-
zymaj urzadzenie i zaprzestan wykonywania pracy.

e Po uzyciu narzedzi takich jak klucze maszynowe i wkretaki zawsze usuwaj je z urzadzenia.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania maszyny upewnij sie, czy wszystkie sruby sg pewnie dokrecone.

e Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy sprawdzic,
czy jest ono w dobrym stanie oraz czy nie ma jakichkolwiek uszkodzen.

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

o \Wykorzystywanie akcesoriéw lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowac
obrazenia ciata personelu obstugujacego.

e Uzywaj narzedzia odpowiedniego do wykonywania poszczegolnych rodzajéw prac. Nie przecigzaj narzedzi
ani akcesoriow. Nie probuj wykorzystywaé narzedzi o niewystarczajacej mocy do wykonywania ciezkich prac.

o Nie nalezy przecigza¢ maszyny. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto wykonywaé
z dogodna predkoscia. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nadmiernym obciazeniem.

¢ Nie wystawia¢ maszyny na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania stonca.

o Niniejsza maszyna nie zostata zaprojektowana do uzytku w warunkach wilgotnego srodowiska lub pod woda.

e Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy przechowywacé ja w suchym i bezpiecznym miejscu, niedostepnym
dla dzieci.

e Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia, upewnij sie czy wszystkie elementy zabezpieczajace dziatajg pra-
widtowo i skutecznie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sg w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.

e Przed uzyciem maszyny upewnij sie, czy nie ma w niej czesci peknietych lub zablokowanych. Sprawdz, czy
wszystkie czesci sa zamocowane i zmontowane tak, jak to zostato zaprojektowane. Nalezy takze wzig¢ pod
uwage inne uwarunkowania, ktére moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

e Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, spraw aby wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

A Montaz

e Nie nalezy uzywac narzedzia, jesli nie jest ono catkowicie zmontowane.

A Wyposazenie elektryczne

o Kiedy korzystasz ze sprzetu elekirycznego przestrzegaj wszystkich podstawowych zasad bezpieczenstwa
by unikna¢ zagrozenia pozarem, obrazen spowodowanych porazeniem pradem oraz innych niebezpiecze-
nstw. Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia przeczytaj w catosci niniejszy podrecznik i postepuj
zgodnie ze wszystkimi instrukcjami dotyczacymi bezpieczenstwa.

e Upewnij sie, czy wtyczka kabla zasilania jest wetknieta we wiasciwe gniazdko zasilania. By zapobiec
uszkodzeniu silnika elektrycznego napiecie gniazdka $ciennego musi by¢ takie samo jak podane na etykie-
cie maszyny. Zbyt niskie napiecie nie zapewni maszynie dostatecznej mocy.

e Przed podfaczeniem kabla zasilania, upewnij sie, czy gtowny wytacznik znajduje sie w potozeniu wytaczenia (OFF).
Jezeli Twoja maszyna nie jest wyposazona w wytacznik bezpieczenstwa, zamiast niego jest ona wyposazona
w widetki zabezpieczajace. Kiedy zakonczysz prace, wyciagnij wtyk przewodu zasilania z gniazdka sieciowego.

o Nigdy nie przeno$ narzedzi elektrycznych i urzadzen trzymajac za kabel zasilajacy. o Podczas wyjmowania
wtyczki kabla zasilania z gniazdka sieciowego, nigdy nie wolno ciggna¢ za przewod.

o Kabel zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokimi temperaturami, olejami, rozcienczalnikami farb i nie mozna
pozwalac, by kabel opierat sie o ostre krawedzie.

e Regularnie kontroluj kabel zasilajacy. Jesli kabel okaze sie uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony przez wykwali-
fikowanego technika. Regularnie sprawdzaj przedtuzacze. Jesli przediuzacz jest uszkodzony, nalezy go wymienic.

o Jesli zachodzi potrzeba skorzystania z przedtuzacza, nalezy uzy¢ kabla o odpowiedniej mocy znamionowe;.
Przedtuzacza uzywaj jedynie po catkowitym rozwinieciu go. Regularnie sprawdzaj przedtuzacze. Uszkodzo-
ne kable nalezy natychmiast naprawic.

e Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych, naprawczych lub regulacyjnych, wytacz zasilanie
wytacznikiem gtownym i wyjmij wtyczke kabla zasilania z gniazdka sieciowego.

e Upewnij sie, czy nikt nie bedzie mégt przez przypadek wiaczyé urzadzenia. Nie trzymaj rak w poblizu
gtownego wytacznika chyba, ze jest to absolutnie konieczne.

e Jesli to urzadzenie ma by¢ zainstalowane na stole roboczym, po jego zainstalowaniu zwolnij wytacznik
bezpieczenstwa.

Poz. Opis Pc Poz. Opis Pc
86 Platforma taczaca 1 129 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 30 4
87 Drazek sterujacy 1 131 Zespot kot 1
88 Podktadka 1 132 Pokretto reczne 1
89 Koto tancuchowe 1 500 Sruba dwustronna 3,2 x 30 2
90 Koto tancuchowe 1 501 Sruba z tbem szesciokatnym
91 Zespot tarczy ciernej 1 wewnetrznym M10x16 1
92 Koto tancuchowe 1 502 Podktadka 10 2
93 Tarcza cierna 1 505 Nakretka szesciokatna M10 8
94 Ptyta 1 506 Sruba M5 x12 5
95 Sprezyna 1 507 Sruba M5 x12 4
97 Zespot prowadnicy blaszanej 1 508 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 18 4
98 Pokrywa zabezpieczajgca gtowice 509 Nakretka szesciokatna M8 20
skrawajaca 1 510 Podktadka 5 4
99 Blaszana ostona zabezpieczajaca 1 511 Podktadka 8 14
100 Konsola nosna 1 512 Sruba z tbem szesciokatnym
101 Platforma prowadzaca 1 wewnetrznym M8x25 4
102 Prawa ptytka metalowa 1 513 Podktadka podatna 8 22
103 Lewa ptytka metalowa 1 514 Sruba z tbem szesciokatnym
104 Platforma taczaca 1 wewnetrznym M10x25 4
105 Ptytka zabezpieczajaca 2 515 Podktadka podatna 10 1
106 Lewa platforma przesuwna 1 516 Sruba z tbem szesciokatnym
107 Prawa platforma przesuwna 1 wewnetrznym M10x40
108 Uchwyt 1 517 Sruba dwustronna 8 x 30
109  Sruba 2 | 518 Sruba z tbem szesciokatnym
110 Ostona zabezpieczajaca 1 wewnetrznym M6x35
111 Ptytka ustawcza wytacznika 1 519 Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 12 2
112 Drazek ustawiania 1 520 Sruba z tbem szesciokatnym
113 Drazek ustawiania 1 wewnetrznym M6x16 1
114 Koto pasowe silnika 1 521 Nakretka szesciokatna M16 4
115 Ramie 1 523 Podktadka podatna 15 4
116 Pokretto blokujace 1 525 Sruba dwustronna 5 x 16 1
117 Dtugi uchwyt blokujacy 1 526 Sruba M6 x16 20
118 Krétka dzwignia blokujaca 1 527 Sruba dwustronna 8 x 10 2
119 Prawa stalowa podziatka katowa 1 528 Sruba M4 6 2
120 Piyta podporowa 1 529 Klin prostokatny 2
121 Plytka zabezpieczajgca 1 530 tozysko samocentrujgce 2
122 Wktadka U-owa 1 531 Watek wielowypustowy 8 x 20 1
123 Ptytka zabezpieczajaca 1 532 Bezpiecznik elastyczny 30 1
124 Wktadka z tworzywa sztucznego 2 533 Bezpiecznik elastyczny 62 4
125 Ptytka montazowa wytacznika 1 534 Sruba dociskowa M6 x 10 3
126 Mikrowytacznik 1 535 Sruba z tbem walcowym M8x30 8
128  Sprezyna 2 ! 536  Sruba M5 x12 2

-
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Nie uzywaj urzadzenia w miejscach, gdzie przechowywane lub wykorzystywane sa materiaty wybuchowe
(sklepy z farbami, magazyny z materiatami tatwopalnymi, itp.).

Nie uzywaj urzadzenia w otoczeniu o duzej wilgotnosci lub kiedy jest ono mokre. Instalacja elektryczna
zostata zaprojektowana do uzytku w zwyktym $rodowisku, z temperaturg w zakresie od +5 do +40 °C i przy
wilgotnosci ponizej 50 % w + 40°C.

Urzadzenia elektryczne powinny by¢ regularnie kontrolowane w wymaganych odstepach czasu.

Narzedzia obrotowe

Zawsze nos$ odpowiednig odziez roboczg (nie no$ luznej odziezy, krawatow, bizuterii, itp.). Diugie wiosy
nalezy nakry¢ i zwigzac z tytu gtowy. Nie uzywac zniszczonego obuwia roboczego. Rekawy odziezy nalezy
podwinaé. Niebezpieczenstwo pochwycenia przez ruchome czesci maszyny.

Nie usuwaj oston zabezpieczajacych. Upewnij sie, czy personel obstugujacy jest dobrze zabezpieczony.
Podczas pracy nie nalezy dotyka¢ ruchomych elementow urzadzenia, ani zbliza¢ sie do nich. Rece nalezy
trzymac z dala od poruszajacych sie i wirujacych elementow urzadzenia.

A Obroébka

Nie wychylaj sie za daleko. Zachowuj bezpieczng postawe ciata stojac na obydwu nogach. W ten sposéb
unikniesz utraty rownowagi ciata w razie odrzucenia materiatu do tytu.

Kiedy zmieniasz narzedzia lub podczas konserwacji, postepuj zgodnie z instrukcjami bezpieczenstwa.

Aby podawac lub przesuna¢ przedmiot obrabiany, skorzystaj z odpowiedniego narzedzia przedtuzajacego.

Upewnij sie, czy przedmiot obrabiany jest zgodny z wymaganymi parametrami technicznymi oraz czy jest on
pewnie zamocowany.

Kiedy zwalniasz obrabiany przedmiot z urzadzenia mocujacego zachowaj szczegolng ostroznosc.

A Wyrdéwnywanie i przeciaganie grubosciowe

Zwracaj szczegolng uwage na ustawienie nozy skrawajacych.

Regularnie sprawdzaj, czy urzadzenie chronigce przed odbiciem materiatu pracuje poprawnie.

Sprawdzaj, czy materiat jest podawany we wtasciwym kierunku, przeciwnie do ruchu gtowicy skrawajacej.
Przed korzystaniem z maszyny nalezy zdja¢ ze stotu roboczego powtoke ochronng a takze z czesci, ktore
beda miaty kontakt z przedmiotem obrabianym. Do przecierania nalezy uzyé¢ alkoholu lub $rodka odttuszc-
zajgcego. Doktadnie wytrze¢ do sucha. Nastepnie na stot roboczy nalezy natozy¢ odpowiedni roztwor
zmniejszajacy tarcie. Mozna zastosowac zwykte mydto lub srodek do pielegnacji mebli.

Nalezy unika¢ obrabiania bardzo skomplikowanych ksztattéw lub trudnych przedmiotéw.

Nalezy pamieta¢, by podczas pracy nosi¢ sztywny i wytrzymaty fartuch i okulary ochronne. Zaleca sie
noszenie ochronnikow stuchu i obuwia roboczego.

Zabrania sie noszenia ptaszcza roboczego!

Maszyne moze obstugiwac jedynie przeszkolony pracownik, ktéry posiada odpowiednie $wiadectwo
w dziedzinie pracy przy obrébce drewna lub pracownik przeszkolony przez wykwalifikowanego pracownika.
Personel obstugujacy maszyne ma obowigzek przestrzega¢ wszystkich zasad i przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa, obowigzujacych w kraju uzytkowania maszyny.

A Zapobieganie pozarom

Podczas pracy nie wolno pali¢ papieroséw i uzywac otwartego ognia.
Utrzymuj swoje miejsce pracy w stanie czystym. Regularnie usuwaj trociny i wiory drewna.

A Instrukcje BHP

Nalezy stosowaé urzadzenia i $rodki ochrony osobistej, takie jak rekawice ochronne, okulary ochronne
i maske na twarz itd.

Parametry hatasu

Poziom hatasu tuz przy maszynie Poziom hatasu

Laeq v dB(A) Lwav dB(A)

Obszar roboczy

Bez obciazenia | Bez obciazenia | Bez obcigzenia | Bez obcigzenia

Poz. Opis Pc Poz. Opis Pc

Prawy i lewy wspornik nosny ptyty 2 43 Sprezyna 8
2 Platforma silnika 1 44 Wylot odpadow 1
3 Plytka zabezpieczajgca 2 48 Sruba 2
4 Piyta boczna 1 49 Akcesoria stotu strugarki grubosciowki 1
5 Gniazdko nylonowe 1 50 Rura podnoszaca 1
6 Ptyta podporowa 1 51 Wspornik rury podnoszacej 1
7 Sruba dwustronna 1 52 Wspornik sruby prowadzacej 1
8 Sruba dociskowa 1 53 Zespot przektadni 1
9 Nakretka szesciokatna M8 2 54 Drazek ustawczy 1
10 Sruba zabezpieczajgca 1 55 Ptytka blokujaca 1
1 Wspornik gumowy 4 56 Ptytka blokujaca 1
12 Prawy wspornik gtowicy frezarskiej 1 57 Zespot drazka blokujacego 1
13 Lewy wspornik gtowicy frezarskiej 1 58 Pokretto reczne 1
14 Prawa konsola ustawcza 1 59 Pierscien podatny 1
15 Lewa konsola ustawcza 1 60 Pokretto regulaciji 1
16 Kostka ustawcza 1 61 Regulacja zakresu gtebokosci 1
17 Kostka ustawcza 1 62 Podktadka specjalna 1
18 Tylny stot 1 63 Stot strugarki grubosciowki 1
19 Przedni stot 1 64 Wktadka ograniczajaca 1
20 Watek ustawczy 2 65 Wktadka ograniczajaca 1
21 Podktadka metalowa 2 66 Przektadnia napedowa 1
22 Zespot recznej regulacji 2 67 Koto zebate 1
23 Gniazdo mimosrodowe 2 68 Sruba prowadzaca 1
25 Zabezpieczenie przed wstecznym 69 Watek kota zebatego 1

odrzuceniem materiatu 5 70 Podktadka 1
26 Os$ poprzeczna 1 71 Pierscien zabezpieczajacy 1
27 Os$ podporowa 2 72 Pokretto zabezpieczajace 1
28 Nakretka szesciokatna M12 4 73 Kostka bezpieczenstwa 1
30 Wskaznik pomiarowy 1 74 Zespot drazka sterujgcego 1
31 Pokretto regulacyjne 1 75 Zespot két tancuchowych 1
32 Platforma taczaca 1 76 Zespot kot 1
33 Wskaznik pomiarowy 1 7 Zespot ustawczy kot 1
35 Sruba z tbem szesciokatnym M12 x 70 2 78 Podktadka 1
36 Zespot gtowicy skrawajacej 1 79 Podktadka 1
37 Obudowa tozyska kulkowego 2 80 Koto tancuchowe 2
38 Koto pasowe gtowicy skrawajacej 1 81 Watek napedowy 1
39 Krawedz zabezpieczajaca 1 82 Watek dociskowy 1
40 Gtowica strugarki wyréwniarki 1 83 Podkfadka 4
41 Pdétka mocujaca noz 4 84 Sprezyna 4
42 N6z skrawajacy/strugajacy 4 85 Sprezyna 1

Strugarka 85,5 92 89 98,5

Operacja wyrownywania grubosci 94 94,5 107 108



Maszyna jest przymocowana do drewnianej palety i zabezpieczona.

Nalezy ja przechowywac w pomieszczeniu o temperaturze od -25 do + 55 °C.

Podczas transportu nalezy chroni¢ maszyne przed uderzeniami. Uderzenie moze uniemozliwi¢ doktadne usta-

wienie parametrow maszyny lub jg uszkodzi¢. Do podnoszenia maszyny nalezy uzywaé jedynie atestowanego

sprzetu podnoszacego. Po podnoszenia nalezy uzyc stalowej liny o srednicy co najmniej 5 mm.

e Przed wyrzuceniem materiatu opakowania, upewnij sie, czy wewnatrz nie znajduje sie jakas czesc. Jezeli
tak, wyjmij ja i zainstaluj na swoim miejscu. Wykorzystaj liste czesci do sprawdzenia oraz rysunek montazo-
wy dla uzyskania informaciji.

INSTALACJA

Przed podtaczeniem maszyny do gniazdka zasilajgcego nalezy sie upewnic, czy napiecie w gniazdku odpowiada
wymaganiom technicznym maszyny. Do podtaczenia maszyny nalezy uzy¢ kabli o przekroju 1,5 mm?, jezeli ich
dtugos¢ wynosi ponizej 10 m. Dla dtugosci powyzej 10 m kable powinny mie¢ przekréj 2,5 mm?. Jezeli stosowa-
ne sg dtuzsze kable, nalezy pamigtac, by podtaczenia dokonat wykwalifikowany elektryk. Maszyne nalezy zainsta-
lowa¢ na mocnym tozu betonowym. Réznica w poziomie ptaszczyzny powierzchni, na ktorej bedzie instalowana
maszyna nie moze przekracza¢ 1 mm/1m. Maszyne nalezy bezpiecznie przymocowac do powierzchni podtogi.
Maszyne mozna wypoziomowac i przymocowac¢ do podtogi za pomocg czterech srub kotwigcych. Przed
zainstalowaniem maszyny nalezy wzig¢ pod uwage dtugosc obrabianych przedmiotow.

Przed pierwszym uzyciem, nalezy sie upewnic, ze gtowica skrawajaca obraca sie we wilasci-
wym kierunku.Glowica skrawajaca musi sie obracaé¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazoé-
wek zegara patrzac od strony hamulca. Kierunek obrotu zaznaczony jest strzatka na schema-
cie. Kierunek obrotéw mozna zmieni¢ przetacznikiem znajdujacym sie wewnatrz wtyczki bez
potrzeby demontazu maszyny.

Instalacja pokrywy ochronnej Instalacja prowadnicy pomochniczej
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569,571
570,871




ZASTOSOWANIE | WYKORZYSTANIE MASZYNY

Urzadzenie musi by¢ zainstalowane w zaktadzie produkcyjnym, w ktdérym temperatura miesci sie w zakresie
od 5 do 40°C, a wilgotnos$¢ wzgledna pomiedzy 30 - 95% (bez kondensacji), na wysokosci do 1 000 m nad
poziomem morza. Urzadzenie jest przeznaczone do obrobki drewna twardego i miekkiego.

OPIS URZADZENIA

Poz. Nazwa Poz. Nazwa

1 Dzwignia sterowania strugania grubosciowego 8 Prowadnica pomocnicza

2 Regulacja grubosci 9 Uchwyt pokrywy zabezpieczajacej

3 Pokretto informacyjne dla operaciji strugania 10 Ostona zabezpieczajgca
grubosciowego 1 Strzatka wskazujaca kierunek obracania

4 Gtowny korpus maszyny sie gtowicy skrawajacej

5 Podawanie podczas strugania grubosciowe- 12 Przedni stét do strugania wzdtuznego
go. Przycisk STOP znajduje sie z lewej strony wyrownujacego

6 Obudowa prozniowego uktadu odpylajgcego 13 Sruba ustalajaca stot roboczy

7 Tylny stot strugania wzdtuznego wyréwnujacego 14 Wytacznik

AKCESORIA

Akcesoria dostepne sa na zamowienie. Nie sg dostarczane wraz z maszyna.
pksj Urzadzenie ustawiajace potozenie nozy tnacych
PKS 100 Ostrzarka nozy strugarskich MF206




OBSLUGA

Struganie cienkich przedmiotow

Aby obrabia¢ cienkie przedmioty nalezy ustawi¢
ostone gtowicy tnacej tak, by odlegtos¢ pomiedzy
obrabianym przedmiotem a ostong wynosita do
5 mm. Wiacz maszyne i popchnij obrabiany
przedmiot wzdtuz gtowicy tnacej (pomiedzy ostong
gtowi tnacej i prowadnica).

Struganie krotkich przedmiotow

Do strugania krotkich przedmiotow nalezy uzywaé
specjalnego uchwytu. Mozliwe rozwiazania pokaza-
ne sg na rysunku.

Struganie przedmiotow

o matej szerokosci

OSTRZEZENIE:

Istnieje niebezpieczenstwo uszkodzenia rak jezeli
obrabiany przedmiot prowadzony jest nieprawidtowo
wzdtuz prowadnicy.

Nalezy zastosowac¢ drewniang prowadnice o kacie
prostym, jak pokazano na rysunku. Przymocuj pro-
wadnice o kacie prostym (uzyj np. dwoch zaciskow)
do metalowej prowadnicy.

Powierzchnie stotu roboczego strugarki
Upewnij sie, ze odstep miedzy stotami a watkiem jest
dostatecznie duzy na catej dtugosci przesuwu stotow. W razie potrzeby wyreguluj stoty. Do ustawienia potozenia
stotu zalecamy uzy¢ stalowej prowadnicy o dtugosci 1 m. Nieznacznie poluzuj sruby mocujace stot. Delikatnie
postukaj w dolng i gorng powierzchnie stotu by wyregulowac jego poprzeczne i podtuzne potozenie w stosunku do
watka. Zakres ustawiania jest ograniczony wielkoscig otworu w ramie maszyny. (Stét jest zawsze stabilny w stosun-
ku do drugiego stotu kiedy stosuje sie prowadnice). Po zakonczeniu ustawiania nalezy bezpiecznie dokrecic¢ sruby.

Operacje wyrownywania grubosci

Jezeli chce sie korzysta¢ z czesci maszyny stuzacej do wyrownywania grubosci, nalezy najpierw zmienic jej
ustawienie. Odkre¢ i zdejmij ostone zabezpieczajaca gtowice skrawajaca i prowadnice z jej uchwytu, poluzuj
Sruby obydwu stotéw.

Teraz mozesz po prostu otworzy¢ pokrywe podcisnieniowg znajdujaca sie nad zespotem watka. Aby ustawi¢
grubos¢ skrawania wyrownujacego grubos$c¢ uzyj pokretta pokazanego na schemacie. Obracaj pokretto
(2 - patrz strona 7) i reguluj wysokos¢ stotu w gore i w dot.

Dla ustawienia przyblizonego wykorzystuj skale pokretta (3). Po ustawieniu przyblizonego potozenia, doktadna
regulacje przeprowadza sie za pomoca dzwigni (1). Pamietaj, ze maksymalna gtebokos¢ skrawania dla operaciji
wyrownywania grubosci wynosi 3 mm. Wiacz silnik rowniarki, kiedy maszyna pracuje. Dzwignia sterujagca wyrow-
naniem jest wyposazona w schemat. Pod dzwignig mozna zauwazy¢ przycisk wytacznika bezpieczenstwa, ktéry
zatrzymuje cata maszyne.

RYSUNEK SZCZEGOLOWY CZ

$cCi




Kiedy zywotnos¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy go ztomowac zgodnie zasadami obowigzujacych zasad i prze-
pisow prawa. Wyrdb jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktore moga by¢ poddawane
recyklingowi, jesli zostang od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé¢ wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢ wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.). Dostarczy¢ oddzielone czesci do najblizszego zaktadu przetworstwa surowcow
wtornych.

3. Odpady elekiryczne (zuzyte narzedzia z napedem elektrycznym, silniki elektryczne, sprzet do tadowania,
elektronika, akumulatory, baterie itd.).

Szanowny Kliencie. Zgodnie z obowigzujacymi zasadami i przepisami prawa regionalnego opisujacymi
zarzadzanie odpadami elektrycznymi, odpady te sg uwazane jako niebezpieczne.

Zagospodarowanie odpadow elektrycznych musi byé zatem takie, jak odpaddéw niebezpiecznych, zgodnie
z zasadami zarzadzania odpadami obowigzujacymi w kraju uzytkownika. Zabronione jest mieszanie odpadow
elektrycznych ze zwyklymi odpadkami z gospodarstwa domowego. Uzytkownik powinien zwréci¢ zuzyte
sprzety elektryczne do najblizszego zaktadu przetwérstwa surowcoéw wtérnych. Wiecej informacji na temat
zagospodarowywania odpadow elektrycznych i niebezpiecznych mozna otrzymac¢ od lokalnych witadz lub
przez Internet.

Jesli maszyna ulegnie uszkodzeniu, wyslij ja do dostawcy celem dokonania naprawy. Prosimy o zataczenie
krotkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli maszyna nadal jest na gwarancji, nalezy
zataczy¢ karte gwarancyjng i przedstawi¢ dowdd zakupu.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Po uptywie okresu gwarancyjnego, naprawy urzadzenia beda dokonywane
za niewielkg specjalna cene.

Uwaga: Rysunki i tre$¢ niniejszej instrukcji obstugi moga sie nieznacznie rozni¢ od aktualnego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z powodu ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie roznice nie maja
wptywu na dziatanie produktu.

Aby wiaczy¢ strone maszyny wykonujaca wyréwnanie, nalezy uzy¢ wytacznika z boku maszyny. Maszyna wypo-
sazona jest w drugi wytacznik awaryjny. Przed wiaczeniem maszyny, upewnij sie, czy wytacznik znajduje sie
w pozycji "aktywacji".

STOL WYROWNANIA

Niezbedny odstep pomiedzy materiatem i gtowicg skrawajaca zostat ustawiony w fabryce i zapewnia on stabil-
nos$c¢ i ptynny przebieg obrobki. Réwnolegtos¢ potozenia stotu roboczego wzgledem watu gtowicy skrawajacej
zostata rowniez ustawiona w fabryce.

Ustawianie stotu wyréwnania grubosciowego
Zwolnij dzwignie mocowania stotu i ustaw potozenie stotu
poprzez obracanie pokretta recznej regulacji potozenia.
Umies¢ przedmiot obrabiany na goérnej powierzchni
stotu roboczego.

Unies stét stosownie do wysokosci przedmiotu obrabianego.
Obroc¢ pokretto tak, aby ustawi¢ gtebokosc¢ skrawania
do maksimum (2,5 mm).

Teraz zamocuj stét w tym potozeniu za pomoca dzwigni
mocowania.

Wiacz maszyne i przesuwaj do przodu przedmiot obrabiany.

Przedmiot obrabiany o wiekszej szerokosci na jednym z koncow powinno sie wprowadzac¢ do wnetrza maszy-
ny szersza czescig jako pierwsza.

Jesli drewno zawiera zbyt duzo zywicy, zalecamy pokrycie powierzchni stotu olejem parafinowym. Utatwi to
pozniejsze czyszczenie stotu.

Obszar roboczy znajduje sie z przodu maszyny (ta sama strona, po ktorej usytuowane jest pokretto regulaciji
wysokosci stotu dla operacji wyrownywania grubosci).

Gtowica skrawajaca/ Regulacja i wymiana nozy skrawajacych

Przed przeprowadzaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych = 2 &
upewnij sie, czy maszyna jest odtaczona od gniazdka zasilania.
Przed przeprowadzaniem wymiany nozy skrawajgcych
pamietaj, aby odchyli¢ do pozycji otwarcia stoty robocze.
Zawsze otwieraj jako pierwszy tylny stot maszyny!

Do okrecenia 5 $rub (poz. nr 4) mocujacych potke (poz. nr 3)
uzyj ptaskiego klucza maszynowego.

Sprezyna (poz. nr 1) automatycznie spowoduje wypchniecie
nozy (poz. nr 2) na zewnatrz.

Wyimij noze i oczy$¢ powierzchnie mocowania nozy, potke mocujaca i gwinty srub mocujacych.

Noze nalezy oczysci¢ doktadnie.

Umiesci¢ nowe noze w gtowicy skrawajacej i zamocowac za pomoca 5 $rub. Upewnij sie, czy krawedz noza
wystaje najwyzej 1,1 mm ponad powierzchnig gtowicy.

Producent zaleca ustawienie wysokosci nad powierzchnig gtowicy pomiedzy 0,7 mm do 0,8 mm.

Upewnij sie, czy n6z lub pétka mocujaca nie wystaja po dowolnej stronie glowicy skrawajacej!
Mocno dokre¢ 5 $rub. Po zakonczeniu ustawiania Upewnij sie, czy wszystkie sruby sa mocno dokrecone i czy
wszystkie pokrywy sa prawidtowo zainstalowane.

Zamknij przedni i tylny stot maszyny.

Obro¢ rekg gtowice skrawajaca, aby sie przekonac, czy gtowica obraca sie swobodnie. Zachowaj ostroznos¢,
by nie ulec obrazeniom ciata!

Wiacz maszyne.

Nie nalezy uzywac nozy szerszych niz 17 mm! Ich powierzchnia mocowania jest zbyt mata.

Do tatwego ustawiania i regulacji nozy skrawajacych nalezy wykorzystywac przyrzad ustawczy.

Numer zaméwienia PKSJ. (Nie jest dostarczany wraz z maszyna).
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SCHEMAT ELEKTRYCZNY

Przed podtaczeniem maszyny do gniazdka zasilajacego nalezy sie upewnié, czy napiecie w gniazdku
odpowiada wymaganiom technicznym maszyny.
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WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Mozna unikna¢ wielu problemow, jesli Uzytkownik bedzie przestrzegat instrukciji obstugi i bezpieczenstwa,
a ponadto bedzie regularnie przeprowadzat konserwacje. Jezeli pyt drzewny i widry przyklejaja sie do gtowicy
skrawajacej lub uktad prozniowy stuzacy do odpylania jest niedrozny, wtedy nalezy wytaczyé maszyne, aby
unikng¢ uszkodzenia silnika elektrycznego. Podobnie bedzie, jesli przedmiot obrabiany zostanie zablokowany,
nalezy wtedy natychmiast wytaczy¢ silnik elektryczny.

oPIS PRZYCZYNA ROZWIAZANIE

Silne drgania maszyny Niewywazone narzedzia Sprawdz potozenia nozy. Upewnij sie, czy wszystkie
noze sa prawidtowo zamocowane i wywazone
Naostrz i skoryguj ustawienie nozy

Tepe lub nieprawidtowo naostrzone noze Zainstaluj prawidtowy zestaw nozy. Upewnij sie,
Noze majg rézne wymiary czy wszystkie noze majg te same wymiary.

Maszyna zostata zainstalowana na Wywaz, zamocuj i skontroluj prawidtowos$¢
nieréwnej powierzchni instalacji maszyny na powierzchni podtogi.

Maszyna nie pracuje Brak zasilania w energie elekiryczna. Sprawdz okablowanie elektryczne i zasilanie
Brak zasilania z powodu awarii sieci

Posuw operacji Posuw jest wytaczony
wyrownywania grubosci
nie odbywa sie ptynnie

Zwolnij dzwignie zabezpieczajaca stotu

Operacja wyréwnywania | Zbyt mata grubos$¢ skrawania Ustaw wiasciwg grubosé skrawania

grubosci nie jest Stot do wyrownywania grubosci jest Oczyscic¢ stot do wyrownywania grubosci

mozliwa zabrudzony.

Przedmiot obrabiany Nieprawidtowe ustawienie tylnej czesci stotu| Ustaw prawidtowg gtebokosc skrawania lub
dotyka tylnej czesci lub nozy wyreguluj ustawienie nozy

stotu QOdbicie na koncu przedmiotu obrabianego | Obroc przedmiot obrabiany tak, by zminimalizowac

uderzenia
Nieréwna powierzchni przedmiotu obrabiane-| Stopniowo wyréwnaj nierownosci na strugarce
go (przedmiot obrabiany moze by¢ wygiety)

Zty posuw lub nieprawidtowe potozenie Zmien predkosc¢ strugania lub potozenie przedmiotu
podczas strugania obrabianego
Niedostateczna moc Tepe noze Naostrzy¢ i wyregulowac potozenie nozy.

maszyny Zbyt mata grubosc skrawania Grubos¢ skrawania moze wynosi¢ maksymalnie 3 mm
Stot jest zabrudzony Oczysci¢ powierzchnie stotu i uzy¢ roztworu minimali-
zujacego tarcie stotu takiego jak Molykote, Silbergleit,
mydto lub srodek do polerowania mebli itd.).

Pasek klinowy nie jest prawidtowo Wyreguluj naciag paska klinowego tak, aby jego
naciagniety ugiecie w stanie swobodnym, po nacisnieciu
kciukiem najdtuzszej czesci, wynosito 1 - 1,5 cm.

KONSERWACJA

e Utrzymuj swoje narzedzia w stanie czystym. Brud moze dostac sie do wewnetrznych mechanizmow maszy-
ny i spowodowac jej uszkodzenie.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztwordéw czyszczacych czy rozcienczalnikow
do farb.

e Czesci wykonane z tworzyw sztucznych nalezy czysci¢ szmatka zwilzong roztworem wody i mydta.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong w oleju parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy zakonserwowac je z wykorzystaniem smaru i przechowywaé
w suchym miejscu, aby nie dopusci¢ do korozji.

e Konserwacje i naprawy nalezy przeprowadza¢ jedynie wtedy, gdy wtyk kabla zasilania jest wyjety
z gniazdka sciennego.

e Wszelkie prace konserwacyjne musza by¢ przeprowadzane jedynie przez wykwalifikowanego elektromontera.

e Podczas napraw stosuj tylko oryginalne czesci zamienne.

e Wyreguluj naciag paska klinowego tak, aby jego ugiecie w stanie swobodnym, po nacisnieciu
kciukiem najdtuzszej czesci, wynosito 1 - 1,5 cm.

Ustawianie kierunku obrotow gtowicy skrawajacej

Kierunek obrotéw gtowicy skrawajacej jest pokazany na schemacie znajdujacym sie w poblizu gtowicy.
Po zakonczeniu ustawien nozy, sprawdz wszystkie $ruby mocujace i ponownie sprawdz odstep miedzy nozami
i stotem. W celu zapewnienia, by noze nie uderzyly w stot, odstep powinien wynosi¢ 0,5 mm.

@

Zgodnie z odpowiednimi przepisami szczotki weglowe oraz tarcze szlifierskie sg postrzegane jako
materiaty eksploatacyjne, ktore nie sg objete gwarancja.

Szczegotowy opis uzytkowania tego urzadzenia nie jest zawarty w tej instrukcji obstugi, poniewaz pro-
ducent / dystrybutor przyjmuje, iz uzytkownik jest osoba doswiadczong w pracach podobnego typu.
Roéwniez w odniesieniu do prawa majacego tu zastosowanie, urzadzenie to jest uwazane jako prze-
znaczone do sprzedazy powszechnej i bedace w powszechnym uzyciu. Jesli uzytkownik nie jest zapo-
znany z uzytkowaniem tego urzadzenia, zalecamy poszukanie wiecej informacji na temat uzytkowania
tego urzadzenia w dziale dotyczacym bezpieczenstwa pracy.

Smarowanie

kozyska silnika sa bezobstugowe i nie wymagajg smarowania.

Podobnie tozyska gtowic strugarki i rowniarki sa bezobstugowe i nie wymagaja smarowania.

W celu redukcji tarcia miedzy stotem i przedmiotem obrabianym, pokryj powierzchnie stotu roboczego
natryskiem odpowiedniego roztworu minimalizujacego tarcie, takiego jak Slibergleit lub Molykote.

tozysko prowadzace maszyny wyréwnujacej grubosciowej i drazek przektadni musza by¢ oczyszczone i nasma-
rowane powtoka redukujaca tarcie.

Nalezy uwazac, aby uzywac srodkow smarujacych, ktére w potaczeniu z pytem drzewnym nie tworza twardego
i grubego roztworu, ktory utrudni ruch jeszcze bardziej.

Powierzchnie robocze nalezy regularnie smarowaé odpowiednim smarem.





