KONTAKTY

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego
serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Areal byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala ¢. 3 uni-max)

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt:
Unitechnic, Sp. z 0.0.

GODZINY OTWARCIA:

(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

Tel.: 0801 033 077
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

INSTRUKCJA OBStUGI
TLUMACZENIE ORYGINALNEJ
INSTRUKCJI

HEBLARKA
Z GRUBOSCIOWKA PT-310

PT-310



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu uni-max.
Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie
i po jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskow, czy problemow prosimy kontaktowac sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie¢ zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji
krokiem prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg
potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie
i zapoznalt sie ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy prébowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.

Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie si¢ do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek
z udziatem Panstwa lub innych oséb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegélnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktére urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwacé ani ich
uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Masywna konstrukcja maszyny z odchylanymi stotami zeliwnymi gwarantuje wysokg sztywnosc¢

i trwatos$¢ catego urzadzenia.Heblarka: moc poborowa 2,2 kW/400 V, szeroko$¢ heblowania 310 mm,
maks. wior 3 mm, obroty 4 200/min, 4 noze, @ cylindra nozowego 95 mm, dtugos¢ stotu 1 600 mm.
Grubosciowka: maks. szerokos¢ materiatu 310 mm, maks. grubo$¢ 210 mm, maks. wiér 5 mm, obroty
narzedzia 4 200/min, predko$¢ posuwu okoto 5-6 m/min.

UWAGA: Jezeli niniejsza maszyna nie zostata wyposazona we wtyczke elektryczna, to przed
rozpoczeciem pracy nalezy zleci¢ wykwalifikowanemu elektrykowi instalacje wtyczki
elektrycznej odpowiedniej do Panstwa gniazdka.

DANE TECHNICZNE

[N E=T o= = TSRO U P TR PR OUUPPRPPI
Pobdr mocy ......cocevieiiiiiie

Obroty nominalne bez obcigzenia
Srednica cylindra nozowego
Grubo$¢ widra maks................

1108€ NOZY (WYMIAry 3 X 30 X 310)...ccuiiiueiiiieeiiesiie ettt sttt e et e e e sbeeeaes 4 szt.
Wymiary stotu heblarki ......................

WWYSOKOSE STOM. ...ttt ettt b ettt et eeees 856 mm
Predkos¢ strugania grubo$ciowki...................... 5-6 m min~"
Maksymalna wysokos¢ strugania gruboSCIOWKI ..........c.cuiiiuiiiiiiiiiiiie e 220 mm
Wymiary CatkOWIte ........ccuiiiiiiiiiii e 1 520(d) x 550(sz) x 1 000(w) mm
MBS DIULO. ...ttt ettt ettt 420 kg

Poprawnos¢ tekstu, rysunkéw, wykreséw oraz danych, obowigzujg na dzien wydruku niniejszej instrukgji.
W wyniku nieustannego procesu ulepszania technicznego naszych produktéw, dane techniczne zawarte
w niniejszej instrukcji mogag ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia.

Tabela emisji hatasu
Cisnienie akustyczne miejsca pracy Laeq w dB(A) | Moc akustyczna LWA w dB(A)
Miejsce pracy bez obcigzenia z obcigzeniem bez obcigzenia | z obcigzeniem
HEBLARKA 85,5 92 89 98,5
GRUBOSCIOWKA 94 94,5 107 108

Wyposazenie dodatkowe

Nr |Nazwa czesci llos¢ | Nr |Nazwa czesci llos¢
901 [Kolumna 1 940 |Podktadka sprezysta 6 2
902 |Drgzek dzwigni 1 941 |Wat przektadni 1
903 |Tuleja 1 942 |Dzwignia obrotowa 1
904 |Pierscien mimosrodowy 1 943 |C-pierscien 10 1
905 [Kotek 1 944 |Podktadka 10 1
906 |Podstawa mocujaca 1 945 |Walt przektadni 1
907 |Drazek 1 946 |Kotek 4x25 1
908 |Sprezyna 1 947 |tozysko 51102 1
909 |Kotek 4x20 1 948 | Tuleja 1
910 |Blok dociskowy 1 949 |Pierscien staty 1
911 [Kotek 4x30 1 950 |Sruba ustalajgca M8 x 10 2
912 |Uchwyt zabezpieczajgcy 1 951 g:ts')ca:icfk*gtz rrnn ZMVée)YV ?gtrznym 1
913 |Wahadto 1 952 |Podktadka 6 1
914 |Nakretka szesciokatna M12 1 953 |Podktadka sprezysta 6 1
915 |Podkiadka sprezysta 12 1 954 |Nakretka zabezpieczajgca M10 1
916 |Stét roboczy 1 955 |C-pierscien sprezysty 18 1
917 |Kotek regulujacy 2 956 |Wat z gwintem 1
918 |Nakretka szesciokatna M8 2 957 |Podstawa 1
919 | Podkiadka sprezysta 8 2 958 |Katownik stalowy 1
920 |Dragzek ustalajgcy 2 959 |Lozysko SA14ES 2
921 |Drazek zabezpieczajacy 2 960 |Nakretka M14 2
922 Wat przesuwany 2 961 ?zrgté)gigk*gteeryw ZMvée)‘(N Sgtrznym 2
923 |Sruba z tbem szeséciokatnym M8 x 30| 4 | 962 [Sruba M8 x 16 2
924 |Podktadka 8 4 963 |Uchwyt do podnoszenia 1
925 |Podktadka sprezysta 8 4 964 |Tuleja 1
926 |Uchwyt do przesuwania 1 965 |Wat mocujacy 2
927 | Ogranicznik (23 x 20 x 20) g |9e6|>ruba oﬁ(’:g:‘n 2 Wewpetrznym 2
928 | Sruba z tbem potkulistym M8 x 16 4 967 |Rekojes¢ 1
929 |Nakretka M8 4 968 |Pierscien regulatora 1
930 | Ptyta oporowa 1 969 | Uchwyt zabezpieczajgcy 1
931 Srupa. z tbem z wewnetrznym 9

szesciokatem M6 x 20
932 | Podktadka 6 2 Akcesoria
933 | Podkfadka sprezysta 6 2 933 | Ostona ochronna 1
934 |Uchwyt zabezpieczajgcy 1 934 | Podktadka 3
935 |Blacha pofaczeniowa 1| 935|>Muba gk"g;”r; 2 Wewnetrznym 3
936 | Sruba zabezpieczajgca M6 x 16 2 936 §r1ueba z gniazdem krzyzowym M6 2
937 | Przektadnia 1
938 |Sruba z them szesciokgtnym M6 x 65 2
939 | Podktadka 6 2




Nr |OPIS ILOSC | Nr _[OPIS ILOSC
539 |Sruba z tbem szesciokgtnym M6 x 10 9 586 [Z-VELT (L-1500) 2
540 [Nakretka M6 18 | 587 |Podkiadka 10 1
. . Sruba z tbem z wewnetrznym
542 |Cylinder z gumy wspornikowy 1 588 szesciokatem M6 x 12 1
. ) Sruba z tbem z wewnetrznym
543 [Cylinder z gumy wspornikowy 589 szesciokatem M5 x 50 6
544 |Podkiadka 2 590 [Sruba ustalajgca ST5 x 40
Sruba z tbem z wewnetrznym
545 szesciokatem M10 x 16 7 591 |Nakretka M8 4
Sruba z tbem z wewnetrznym
546 szesciokatemn M8 x 35 4 592 |Nakretka M5 7
547 |Sruba M10 x 8 3
548 |Sruba M8 x 16 4 595 |Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 16 4
549 Sruba z tbem z wewnetrznym 1 596 Sruba z tbem z wewnetrznym 2
szesciokagtem M6 x 16 szesciokgtem M6 x 12
550 [Sruba Ph M5 x 8 2 597 [Sruba Ph M5 x 8 2
551 |Sruba Ph M4 x 6 2 598 |Podkiadka 5 2
552 [Nakretka samozabezpieczajgca M12 1 599 [Silnik 1
553 |Nakretka M6 4 600 |Wytgcznik 1
Sruba z tbem z wewnetrznym
554 |Kotek 5x12 1 601 szesciokatem M5 x 16 2
555 |Prosta smarownica przejsciéwka M10 1 602 |Podktadka 5 2
556 [Uszczelka 1 603 [Sruba z tbem ptaskim M8 x 16 2
557 |Lozysko osiowe 51102 1| 605 |ruba zibem szesciokatnym 4
Sruba z tbem z wewnetrznym
558 |Podktadka 10 2 606 szesciokatemn M6 x 40 1
559 géuba z tbem szesciokatnym M6 x 608 |Sruba Ph M5 x 50 2
560 |Nakretka zabezpieczajgca M10 612 [Kotek sprezysty 4x14
561 |Kotek sprezysty 4x25 613 l\S/IréJt))(aé{bem szesciokatnym 2
Zewnetrzny pierscien
562 zabezpieczajacy 10 1 614 |Uchwyt 6 2
Zewnetrzny pierscien . .
563 zabezpieczajacy 18 1 615 |Nakretka samozabezpieczajgca M6 1
& ; Sruba z tbem z wewnetrznym
564 |Sruba z tbem ptaskim M5 x 6 12 616 szesciokatem M5 x 12 2
565 [Sruba z dwoma tbami 4 617 |Nakretka M12 1
566 [Sruba z tbem szesciokgtnym M6 x 10 1 620 |Sruba z tbem szesciokgtnym M8 x 20 2
568 [Nakretka M8 4 621 |Ostona ochronna 1
. Sruba z tbem z wewnetrznym
569 |tancuch 05B-1x106 1 622 szesciokatem M6 x 16 1
. Sruba z tbem z wewnetrznym
570 [Lancuch 05B-1x90 1 623 szesciokatem M10 x 30 1
571 |Zestawienie dzwigni ustalajacej 2 624 |Kotek sprezysty 5x10 1
572 [Komplet rekojesci duzej 2 625 |Podktadka duza 6 3
573 [Tuleja 8 630 | Wytgcznik wytgczenia awaryjnego 1
574 |Kotek 5x16 2 700 | Zestawienie podstawy 1
575 |Rekojes¢ 1 701 | Zestaw stotu grubosciowki 1
577 |Lozysko 61901-2Z 4 702 |Komplet bloku nozowego 1
578 |Sruba Ph M6 x 10 4 703 |Zestaw stotu grubosciowki 1
Wewnetrzny pierscien I .
579 zabezpieczajacy 24 4 704 | Zestawienie kofa fancuchowego 1
- . Zestawienie gtowicy instalacji do
580 |Sruba z tbem ptaskim M6 x 16 4 705 odprowadzania kurzu 1
582 |Lozysko 6303-2Z 1 706 | Zestawienie prowadnicy i ostony nozy 1
583 |Kotek 1 707 |Zestawienie ostony ochronnej 1
584 |Sruba z tbem ptaskim M6 x 16 1

INFORMACJE BEZPIECZENSTWA

Urzadzenie moze obstugiwaé wytacznie osoba w wieku powyzej 18 lat posiadajaca odpowiednie
predyspozycje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
przy pracy.

Obstuga musi mie¢ aktualne zaswiadczenie lekarskie dopuszczajace ja do wykonywania
czynnosci na tym urzadzeniu.

Koniecznos¢ eksploatacji z odsysaniem.

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice zawierajgce zasady bezpieczenstwa pracy:

,Zapobiegaj wypadkom“ — MASZYNY DO OBROBKI DREWNA.

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

@ Uzywaj srodkéw ochronnych drég
oddechowych

@ Uzywaj srodkéw do ochrony stuchu

@ Uzywaj maski ochronnej
Niebezpieczenstwo ucigcia palcéow

Stosuj obuwie ochronne

Nie gasi¢ woda, ani gasnica pianowa Uwaga, urzadzenie elektryczne

Przed uruchomieniem przeczyta¢
instrukcje obstugi

Substancje niebezpiecznie lub

& draznigce
Q# Uwaga, nie bezpieczenstwo
V] wciggniecia konczyny

Przed uruchomieniem maszyny
nalezy zamkna¢ ostone ochronnag

Naklejki nalezy umiesci¢ na urzadzeniu w miejscach, ktére sq w kazdych okolicznosciach
widoczne dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Ogolnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego urzadzenia
i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Trzeba zadba¢ o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Przestrzegac¢ zalecen podanych na tabliczkach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwag, ani
ich uszkadza¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowa¢ z dostawca.
Stanowisko pracy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze spowodowac
wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i Zle o$wietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,
czy podtoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywa¢ wszystkie zmysty. Zabrania sie kontynuowania
pracy, jezeli obstuga maszyny nie jest w stanie w petni skoncentrowac sie.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i osb niepowotanych do maszyny.

Nie wkiadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez nadzoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac¢ w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze $srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac¢ sie i zawsze korzystac¢ z obu ragk.

Przy urzagdzeniu nie wolno pracowac¢, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotow, ostabienia albo omdlenia nie pracowac przy tym urzgdzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzgdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagig¢, peknig¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzagdzenia.




Jezeli pojawi sie dziwny dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytaczy¢ maszyne i przerwaé
prace.

Klucze i wkretaki zawsze po uzyciu usungé z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzic, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzysta¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzgdzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzadzenia lub
wyposazenia o matej mocy i wydajnosci i stosowac go do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowa¢ prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysoka temperaturg i $wiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg, ani w $rodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dluzszy czas, nalezy przechowywa¢ go w suchym,
zamknietym miejscu, ktore nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy bezpieczenstwa pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzié, czy czesci nie sa pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w niniejszej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa nalezy naprawi¢ lub wymienic.

! Zespoly

Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktore nie jest catkowicie ztozone zgodnie ze wskazéwkami instrukcji.

! Urzadzenia elektryczne

Podczas eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych posuniec
bezpieczenstwa witgcznie ponizej podanych, w celu zapobiegania wybuchu pozaru, porazenia prgdem
elektrycznym i skaleczenia osob. Przed rozpoczeciem eksploatacji przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi i zapamietac ja.

Upewnic¢ sig, czy wtyczka jest podtgczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajgcego. Napiecie
w sieci elektrycznej musi by¢ zgodne z napigciem podanym na tabliczce znamionowej urzadzenia, zeby
nie doszto do przegrzania i spalenia silnika lub pracy z niedostateczng moca.

Przed podtaczeniem do sieci sprawdzic, czy wytacznik jest ustawiony na OFF (wytgcz). Jezeli urzadzenie
nie jest wyposazone w gtéwny wytgcznik, to jego miejsce zastepuje wtyczka. Po zakonczeniu pracy
wyjgé wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka elektrycznego.

Nie wyciggaj wtyczki z gniazda elektrycznego pociaggajgc za przewdd.

Przewdd zasilajgcy nalezy chroni¢ przed wysokg temperaturg, olejem, rozpuszczalnikami i ostrymi
krawedziami.

Nalezy okresowo sprawdza¢ przewodd i w razie uszkodzenia oddaé go do naprawy do specjalisty.
Przedtuzacze nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby zamieni¢ na nowe.

W razie potrzeby skorzysta¢ z przedtuzacza wysokiej jakosci o odpowiedniej obcigzalnosci, rozwinietego
w catosci. Okresowo sprawdzac, czy nie jest uszkodzony. Wadliwy przew6d wymienic¢ albo naprawié.
Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wytaczy¢
wytgcznik gtowny i wyjgc¢ wtyczke z gniazdka.

Uwazaé, zeby urzgdzenie nie wigczyto sie samo. Nie wolno trzymac¢ palcéw w poblizu mechanizmu
wigczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

Z urzgdzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy pracy
z cieczami palnymi itp.)

Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra.
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyklym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

Urzadzenia elektryczne podlegajg przegladom okresowym w ustalonych terminach.

Nr |OPIS ILOSC | Nr |OPIS ILOSC
84 |Sprezyna 4 131 |Rekojesc 1
85 |Sprezyna 1 132 |Pokretto sterujgce 1
86 |Ptytatgczgca 1 133 [Ptyta gérna 1
89 |Koto tancuchowe | 1 134 |Ptyta dolna 1
90 |Koto tancuchowe I 1

91 |Koto cierne zeliwne 1 500 |Kotek 3,2x30 1
92 |Koto faricuchowe Il 1 |s01[cruba gk";’;"r; S 1
94 |Ptyta naprezajgca 1 502 |Ostona przed kurzem (duza) 2
95 |Sprezyna 1 503 |Ostona przed kurzem (mata) 2
97 |Prowadnica 1 504 |Podktadka sprezysta 6 2
98 Eg‘;‘(’)vj‘lggg’a z ostong bloku 1 | 505 |Nakretka M10 12
99 |Ptyta prowadzaca 1 506 |Sruba z tbem ptaskim M5 x 8 5
100 [Ptyta podpierajgca 1 507 |Sruba Ph M5 x 8 4
101 |Ptyta prowadzgca 1 508 |Sruba z tbem szesciokatnym M8 x 16 7
102 |Prawa ptyta metalowa 1 509 |Nakretka M8 15
103 |Lewa ptyta metalowa 1 510 |Podktadka 5 12
104 |Plyta tgczaca 1 511 |Podktadka 8 26
105 |Plyta ochronna 2 [s12|SMuba (fk"gt‘zrr?] 2 N atrznym 4
106 [Lewy blok przesuwany 1 513 |Podkiadka sprezysta 8 19
107 |Prawy blok przesuwany 1 514 gzrgggig;gteeniﬂg%nggznym 4
108 |Rekojesé 1 515 |Podkfadka sprezysta 10 2
109 |$ruba z dwoma toami 2 |s16] e e o 3
110 |Ostona ochronna 1 517 |Kotek A6x40 2
111 |Plyta ztacznika czutego 1 |518 igté)gigk’f:teer;zMVée)\:v?gtrznym 4
112 |Krétki drgzek ustalajgcy 1 519 |Sruba z tbem szes$ciokgtnym M8 x 16 2
113 |Drugi drazek ustalajacy 1 520 |Sruba M6 x 16 4
114 |Koto pasowe silnika 1 521 |Nakretka M16 4
115 |Rurka metalowa w ksztatcie U 1 522 |Podkfadka duza 10 6
116 |Drazek zabezpieczajacy 1 |523 f:g"enz‘fgggg’a?;;sﬁf“ 2
117 |Uchwyt zabezpieczajacy 1 525 |Kotek sprezysty 6x16 1
118 |Rekojesé 1 |526 fzrigg.fﬁgtee"% 2 eumatrznym 1
119 |Katownik stalowy 1 528 |Sruba Ph M4 x 6 2
120 |Plyta stata 1 529 [Sruba M6 x 10 20
121 |Ptyta ochronna 1 530 |tozysko kulkowe 2206 2
122 |Osfona ptyta ochronnej 1 531 |Kotek 8x16 1
123 |Pokrywa z blachy 1 |532 f:&”ggga?éi;sgg” 1
124 |Wktadka z tworzywa sztucznego 2 534 |Sruba M6 x 10 4
125 |Ptyta montazowa zlgcznika 1 585 sS;:té)(a:igk}gtz rrnn Z,\ﬂvéey ggtrznym 8
126 |Ztgcznik czuty biaty 1 536 |Sruba z tbem szesciokgtnym M6 x 10 2
128 |Sprezyna 3 537 |Sruba z tbem szesciokatnym M6 x 20| 12
129 [Sruba M8 x 25 8 538 |Podktadka 6 4




WYKAZ CZESCI

Nr OPIS ILOSC | Nr OPIS ILOSC
1 [Podstawa 1 42 |N6z310x30x 3 4
2 |Podstawa silnika 1 43 |Sprezyna naciskowa 8
3 |Mata ostona z blachy 2 44 |Instalacja do odprowadzania kurzu 1
4 |Prawa ostona z blachy 1 45 (kBJ(r);Nuica instalacji do odprowadzania 1
5 |Obejma podporowa 1 46 |Pokrywa z blachy 1
6 |Ptyta stata 1 47 |Ptyta przejSciowa 1
7 |O$ 1 48 |[Nakretka M6 x 12 2
8 |Sruba 1 49 |Zestaw stotu grubosciowki 1
9 [Tuleja 1 50 |Rura podnoszgca 1
10 [Sruba regulacyjna 1 51 |Podstawa kierunkowa 1
11 [Podpora podstawy 4 52 |Wzmocnienie 1
12 |Prawy podpora bloku nozowego 1 53 |Zestawienie skrzyni przekfadni 1
13 |Lewa podpora bloku nozowego 1 54 |Wrzeciono 1
14 |Przedni blok regulacyjny 1 55 [Blok 1
15 [Tylny blok regulacyjny 1 56 |Blok 1
16 |Przedni blok ustalajacy 1 57 |Zestawienie drazka ustalajgcego 1
17 |Tylni blok ustalajgcy 1 58 |Zestawienie koto 1
18 |[Stot wejsciowy 1 60 |Wskaznik 1
19 |[Stot wyjsciowy 1 61 |Miernik gtebokosci 1
20 |Watek regulacyjny 2 62 |Podktadka 1
21 |Ostona 2 63 |Stét grubosciowki 1
22 |Zestawienie dzwigni ustalajacej 2 64 |Ostona 4
23 |Tuleja mimosrodowa 2 66 |Przekfadnia 1
24 |Sruba M10 x 8 2 67 |Koto zgbate z poprzecznymi zgbami 1
25 \I?Vltcc)’)l:ggﬁqgrzeuwko uderzeniu 15 68 |Sruba prowadzaca 1
26 [Wat obrotowy 1 69 |Wat przektadni 1
27 |Wat wspierajacy 2 70 |Tuleja 1
28 |Nakretka M12 3 72 |Sruba z dwoma thami 1
30 |Liniat suwu 1 73 |Tuleja ustalania pozycji 1
31 |Pokretto regulacyjne 2 74 |Komplet rekojesci sterujacej 1
32 |Ptyta ustalajgca 1 75 |Zestawienie kofa tancuchowego 1
33 |Wskaznik suwu 1 76 |Zestawienie kofa tancuchowego 1
85 fg’;’ a ztbem szesciokatnym M12 2 77 |Zestawienie naciggacza 1
36 |Komplet bloku nozowego 1 78 |Kotek 1
37 fjlf(t:\x,"ézrc‘)'e podstawy ozyska 2 | 79 |05 kota tancuchowego 1
38 |Koto pasowe 1 80 |Koto tancuchowe IV 2
39 |Piyta ochronna 1 81 [Wat napedowy 1
40 |Blok nozowy 1 82 |Cylinder dociskowy 1
41 |Ustalajgcy blok nozowy 4 83 |[Tuleja 4

! Narzedzia obrotowe

* Nalezy mie¢ zawsze zatozong odpowiednig odziez (na przyktad nie zaktada¢ luznych czesci ubrania,
krawatow ani bizuterii, dtugie wtosy zwigza¢ z tytu, chroni¢ nogi i nie nosi¢ zuzytego obuwia. Rekawy
koszul nalezy zapina¢ albo zawija¢). Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawinigcia przez
wirujgce czesci.

* Nie zdejmowac¢ oston ochronnych i dba¢, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

» Podczas pracy unika¢ kontaktu z poruszajgcymi sie czesciami. Rece trzymac poza zasiegiem czesci
obrotowych.

! Obrébka

» Nie probuj siega¢ zbytnio daleko Zajmij stabilng pozycje na obu nogach, bezpieczng nawet przy
ewentualnym uderzeniu.

» Przestrzegaj przepiséw konserwacji i zalecen zwigzanych z wymiang narzedzi.

» Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzadzenia i czy jest
bezpiecznie zamocowany.

» Zachowac szczegdlng ostroznos$¢ przy poluzowaniu zamocowania obrabianego przedmiotu.

! Heblowanie ze struganiem grubosciowki

» Zwracaj uwage na poprawne ustawienie nozy.

» Regularnie kontroluj poprawne dziatanie urzgdzenia pod wzgledem uderzenia zwrotnego.

» Zwracaj uwage na poprawny kierunek posuwu materiatu wobec obracajgcej sie gtowicy nozowe;.

* Przed uruchomieniem maszyny usun materiat konserwacyjny z powierzchni blatu roboczego (cze$¢ na
ktorej wykonuje sie manipulacje z materiatem) np. rozpuszczalnikiem itp., nastepnie wytrzyj do sucha.
Nastepnie na blat roboczy rozetrzyj odpowiedni srodek obnizajgcy tarcie (mydto lub Srodek polerujacy
na meble).

» Wystrzegaj sie obrébki zakrzywionych przedmiotéw.

» Podczas pracy z heblarkg. pracownik musi zatozy¢ krétki wzmocniony fartuch roboczy oraz okulary
ochronne. Zalecane jest stosowanie odpowiedniej ochrony stuchu oraz obuwia roboczego.

» Zabrania sie uzywania dtugiego fartucha roboczego!

* Z maszyne moze obstugiwa¢ wytgcznie pracownik posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje do pracy
z drewnem (albo pracownik wyszkolony przez tego pracownika). Pracownik musi przestrzegac
wszystkich przepiséw bezpieczenstwa oraz rozporzgdzen obowigzujgcych w jego kraju.

Wskazowki przeciwpozarowe

* Nie pali¢ tytoniu ani nie manipulowa¢ z otwartym ptomieniem podczas pracy.

» Utrzymywac czysto$¢ na stanowisku pracy i regularnie usuwac struzyny oraz kurz powstaty w wyniki
obrébki drewna.

Wskazowki do utrzymania higieny
» Stosowac srodki ochrony osobistej, jakimi sg rekawice, okulary ewent. respirator.

SYSTEM ODSYSANIA KURZU

Maszyna musi by¢ podczas wykonywania jakichkolwiek operacji roboczych podtgczona do systemu
odsysania kurzu. Urzadzenie do odsysania kurzu musi by¢ zdolne do osiggnigcia predkosci toku powietrza
o wartosci minimalnie 20 m/s. Do podigczenia odsysania nalezy zastosowac¢ elastyczny waz o $rednicy
okoto 10 milimetréw. Waz elastyczny nalezy podtgczy¢ do instalacji odsysania, ktorej umieszczenie jest
nastepujace.

Heblarka — instalacja do odsysania jest umieszczona w przestrzeni stotu grubosciowki pod stotem do
heblowania — $rednica 100 mm.

Gruboscidwka — uzywa jednakowej instalacji jak dla heblarki, ale jest odwrécona do pozycji gérnej nad
stotem do heblowania — $rednica 100 mm.

Utylizacje odpadu drewnianego nalezy wykonywaé zgodnie z ekologicznymi przepisami, aby chronic
Ssrodowisko naturalne.




Pozostate wskazéwki

1. Ostrzezenie! Zastosowanie jakichkolwiek akcesoriow lub wyposazenia dodatkowego, ktére nie
sg zalecone w niniejszej instrukcji, mogg stwarzac ryzyko zranienia. Naprawy nalezy powierzy¢
mechanikowi posiadajgcemu odpowiedni kwalifikacje. Niniejsze narzedzie elektryczne spehia
wszelkie wtasciwe wymogi przepisow bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢é wykonywane wylgcznie
przez technikdéw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje, ktérzy bedg uzywac wytacznie oryginalnych
czesci zastepczych. Nie dotrzymanie tego warunku, moze skutkowa¢ wysokim stopniem zagrozenia
dla uzytkownika.

2. Naprawy narzedzia nalezy powierzy¢ mechanikowi posiadajgcemu odpowiedni kwalifikacje. Niniejsze
narzedzie elektryczne spetnia wszelkie wtasciwe wymogi przepiséw bezpieczenstwa. Naprawy mogag
by¢ wykonywane wytgcznie przez technikéw posiadajgcych odpowiednie kwalifikacje, ktérzy bedag
uzywac wytgcznie oryginalnych czesci zastgpczych. Nie dotrzymanie tego warunku, moze skutkowaé
wysokim stopniem zagrozenia dla obstugi.

3. Zabrania sie eksploatacji urzadzenia bez wtasciwej ostony bezpieczenstwa i jezeli nie jest poprawnie
wyregulowane.

4. Zabrania sig uzywania tepych nozy, poniewaz stwarzajg podwyzszone ryzyko uderzenia wtérnego
obrabianego przedmiotu.

5. Kazda czes$¢ zespotu nozy, ktéra nie bedzie uzywana do heblowania, musi by¢ pod dozorem.

6. Do heblowania waskich i krétkich przedmiotéw nalezy uzy¢ popychacza.

7. Aby zagwarantowac bezpieczenstwo pracy, przy heblowaniu waskich przedmiotéw moze pojawi¢ sie
koniecznos¢ uzycia nastepnych srodkéw, np. zastosowanie poziomych urzgdzen do popychania oraz
oston ochronnych z mocowaniem sprezynowym.

8. Zabrania sie uzywania urzgdzenia do strugania wpustow.

9. Przed uruchomieniem maszyny nalezy szczegotowo przeczytac niniejszg instrukcje obstugi, aby
zabroni¢ pojawieniu sie ryzyka spowodowania zranienia.

10. Regularnie wykonywac kontrole poprawnego dziatania urzgdzenia — profilaktyke zabezpieczenia przed
uderzeniem zwrotnym oraz kontrolke watkéw przesuwnych, aby zagwarantowaé bezpieczenstwo
pracy.

11. Urzadzenie wyposazone w tapacz struzyn i system odsysania musi by¢ podigczone do urzadzenia do
odsysania pytu.

ZALECENIA
Osoby, ktére nie zostaty pouczone i wyszkolone w zakresie rodzaju wykonywanej pracy oraz nie uzyskaty
informacji o stosownych ryzykach, o $rodkach, ktére nalezy dotrzymywac oraz o postepowaniu roboczym
dla obstugi oston przesuwnych i koniecznych elementach bezpieczenstwa, nie mogg obstugiwa¢ maszyny.
Maszyna jest przeznaczona do pracy z drewnem. Maszyna nie moze by¢ zastosowana do pracy z innymi
materiatami.

— Przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny, zaleca sie przeczyta¢ catg niniejszg instrukcje,
dotrzymywac wszystkie wskazowki podane w niniejszej instrukcji, w celu osiggniecia jak najlepszych
wynikéw, oraz aby praca byta wykonywana bezpiecznie.

— Podczas projektowania niniejszej maszyny, zostaty wziete uwage wszelkie $rodki bezpieczenstwa,
z tego powodu zabrania sie uzytkownikowi wykonywania jakichkolwiek modyfikacji i dostosowan
urzadzenia.

— Dotrzymanie wszystkich przepiséw dotyczgcych dotrzymania przepiséw higieny i bezpieczenstwa
wymaga podigczenia maszyny do urzadzenia odsysania pytu, aby zagwarantowac poprawng obstuge
niniejszej maszyny.

— Stanowczo zalecamy uzywac¢ okularéw ochronnych podczas obstugi maszyny.

— Pozostate ryzyka

Podobnie, jak w przypadku innych maszyn do obrébki drewna, zawsze istnieje ryzyko, nawet
w przypadku poprawnej instalacji wszystkich oston bezpieczenstwa we wtasciwych miejscach,
ze obstuga bedzie w poblizu narzedzi na wysokosci roboczej, ktére jest jednakowa z wysokoscia

obrabianego przedmiotu. Z tego powodu nalezy rece utrzymywaé¢ w dostatecznej odlegtosci od
niebezpiecznych przestrzeni oraz uzywa¢ popychacza.

Wyposazenie dodatkowe (nie ma w dostawie)
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* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakies drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.

» Do celéw przewozu, maszyna jest przymocowana na palecie drewniane;.

* Maszyne mozna magazynowac w temperaturze od —25 do +55 °C w zadaszonej przestrzeni.

» Podczas transportu, chroni¢ maszyne przed uderzeniami, ktére mogg spowodowac uszkodzenie
maszyny lub jego regulacje. Do manipulacji z maszyng uzywaé wytgcznie wyposazenia
posiadajgcego odpowiednig certyfikacje. Do podnoszenia nalezy uzy¢ liny o $rednicy min. 5 mm.

MANIPULACJA PO DOSTAWIE MASZYNY

Maszyna jest dostarczona w stanie ztozonym. Do manipulacji z maszyng uzywac wytgcznie certyfikowanych
podnos$nikow oraz $rodki bezpieczenstwa pracy. Maszyne przemieszcza¢ za pomocg wozka paletowego
i widlowego. Do podnoszenia cigzaru nalezy zastosowac liny stalowej o $rednicy minimalnie 5 mm. Przed
ustawieniem maszyny w miejscu przeznaczenia nalezy wzig¢ pod uwage wymiary przedmiotoéw, ktére
bedg nastepnie obrabiane w pomieszczeniu.

Bezpieczenstwo pracy z maszyng wymaga, aby wokoét maszyny byta wolna dostatecznie duza przestrzen.
Po umieszczeniu maszyny we wiasciwym miejscu, nalezy maszyne wypoziomowac z dokfadnoscig
1 mm/1 000 mm i przykreci¢ do posadzki. Obstuga musi wykonywaé wypoziomowanie maszyny za
pomoca czterech $rub regulacyjnych (umieszczone w stopkach regulacyjnych). Zabrania sie sktadania
czesci (ktére zostaly wymontowane), jezeli nie przeczytate$ caftej niniejszej instrukcji i nie zapoznates
sie nalezycie ze sposobem obstugi maszyny. Liniat pot6z wzdtuznie na prowadnicy, ustaw ogranicznik
dtugosci i ustal pozycje. Stot przesuwny zabezpieczy¢ na dwdéch pretach (prowadnicach) lub wspornik
ramy wyrzutowej i zablokuj za pomoca matej dzwigni recznej. Na stét przesuwny potéz na kgtownik i ustal
jego pozycje. Obstuga znajdzie zatgczong instrukcje obstugi i niezbedne klucze. Skontroluj catkowity stan
maszyny oraz ilo$¢ dostarczonych czesci podanych w karcie dostawy. Jezeli jest to konieczne, nalezy
zgtosi¢ reklamacje do przewoznika.

OSTRZEZENIE! Reklamacje nalezy zgtosi¢ przy odbiorze towaru! Reklamacje zgtoszone pdzniej nie bedg
rozpatrywane.

Maszyna jest dostarczana na drewnianej palecie i jest zabezpieczona za pomocg drewnianych klinow

znajdujacych sie w dolnej czesci palety.

—
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TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE
Maszyne nalezy chroni¢ podczas transportu i przechowywania przed nadmiernymi wibracjami i wilgotnoscig.
Maszyne nalezy przechowywa¢ w zadaszonej przestrzeni w temperaturze w zakresie od —25 °C do 55 °C.

POSTAWIENIE MASZYNY NA POSADZCE

Usun metalowe tasmy mocujace.

Usun czesci mocujgce maszyne do palety (Sruby i zaciski).

Wyczys¢ dostatecznie duzg przestrzen znajdujacy sie wokot maszyny.

Lekko podnie$s maszyne i podiéz pod stopki dwie ptyty. Nalezy uzyé¢ ptyty o dostatecznej diugosci, aby
mogty by¢ zastosowane jako mocowanie do posadzki. Maszyne przesung¢, aby catg waga stat na ptytach.
Po zdjeciu maszyny za palety, bedzie maszyna nachylona.

INSTALACJA

Aby zagwarantowa¢ poprawne wypoziomowanie powierzchni roboczej, nalezy przygotowac stabilng
i rowng posadzke betonowa.

OSTRZEZENIE! Przy manipulacji z maszyna, nalezy wystrzega¢ sie uderzeniom i dziataniu duzych sit na
maszyne, ktére mogty spowodowac jej uszkodzenie lub zmiane wyregulowania.

PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Na niepolakierowane czesci maszyny, w zakladzie produkcyjnym naniesiono cienka warstwe oleju.
Nie wystepuje koniecznos$¢ usuniecia warstwy oleju przed przystgpieniem do eksploatacji maszyny.
Uzytkownik moze usunagé warstwe oleju uzywajac Sciereczki nawilzonej w alkoholu technicznym. Po
oczyszczeniu nalezy zastosowac srodek do obnizenia tarcia (Silber—GLEIT, Molykote itd.).

Przed podtgczeniem do sieci elektrycznej, nalezy skontrolowac napigcie w sieci. Do podtgczenia nalezy
zastosowac przewody o $rednicy 1,5 mm? jezeli dlugos¢ nie przekroczy 10 m. W odwrotnym przypadku
nalezy zastosowacé przewody o $rednicy 2,5 mm?. W przypadku montazu dtuzszego przewodnika nalezy
zabezpieczy¢ wykonanie podtgczenia przez osobe posiadajgce odpowiednie kwalifikacje.

Do zabezpieczenia poprawnego ustawienia maszyny nalezy przygotowa¢ stabilny, réwny betonowy
podktad. Odchylenie ptaskosci powierzchni przeznaczonej do umiejscowienia maszyny wynosi maks.
1 mm/ m. Maszyne nalezy przymocowaé do posadzki.

Przymocowanie nalezy wykona¢ za pomocg 4 srub regulacyjnych w nogach maszyny przymocowanych
do posadzki.

Przed przystgpieniem do montazu maszyny, nalezy wzig¢ pod uwage dtugos¢ obrabianego materiatu
w danym pomieszczeniu.

Podtgcz urzadzenie do odsysania, ktore jest w stanie zabezpieczy¢ predkos¢ przeptywu powietrza min.
20 m/s w przekroju gardzieli.

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny i przed kazdorazowym rozpoczeciem pracy, nalezy
zawsze skontrolowaé¢ poprawny kierunek obrotéw gtowicy do heblarki. Poprawny kierunek jest
zgodny z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, jezeli obstuga maszyna stoi na stronie maszyny na
przeciwko zapadki — kierunek jest wyznaczony przez piktogram strzatki.

WARUNKI PRACY
Maszyna jest przeznaczona do pracy w przestrzeni zadaszonej, jezeli sg dotrzymane nastepujgce warunki.
Temperatura powietrza: od 5 °C do 40 °C, wilgotno$¢ wzgledna: od 30 % do 95 % niekondensujaca,
wysokos$¢ nad poziomem morza: maksymalnie 1 000 m. Maszyna musi by¢ uzywana jako urzadzenie
stacjonarne.

PODLACZENIE SILNIKA TRZYFAZOWEGO 400 V:
Podtgczenie nalezy wykona¢ za pomocg przewodu
z 4 przewodnikami i standardowg wtyczka, 16 A o trzech
biegunach i kotkiem uziemiajgcym. Trzy przewodniki sg
przeznaczone do zasilania (L1, L2, L3) a czwarty zotty
musi by¢ podtgczony do uziemienia.

WAZNE: Aby zapobiec problemom z napedem paskowym,
nalezy po podtgczeniu trzyfazowego silnika
wykonac kontrole poprawnego kierunku obrotow
watu silnika, Silnik nalezy w pierwszej kolejnosci
uruchomi¢ bez paska klinowego napedu. Jezeli
jest to konieczne, nalezy zmieni¢ pozycje 2 ze
3 przewodnikéw, w wyniku czego nastgpi zmiana
kierunkow obrotéw przy obrébce.
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RYSUNEK CZESCI

W przypadku zmiany trzyfazowego zasilania (rézne miejsca zasilania, dostepna wieksza ilo$¢ gniazdek
itd.), nalezy powtdrzyé kontrole dotyczacg poprawnego kierunku obrotéw, wedtug powyzej opisanego
sposobu.

UWAGA: Jezeli temperatura spadnie pod 10 °C zalecamy wykona¢ zagrzanie silnika bez obcigzenia
i wigczonej zadnej funkcji.

OSTRZEZENIE: Przed wykonaniem ustawien nozy lub wymiang nozy oraz przed wykonaniem konserwacji
lub napraw, nalezy odtgczy¢ maszyne od zrédta zasilania. Jezeli obstuga maszyny stoi od strony tylnego
ogranicznika, gtéwny blok nozy musi kreci¢ sie¢ w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara
(w prawo). W silniku trzyfazowym, wymieniajgc (przetaczajgc) przewodniki (czarna i/lub brazowy) mozna
zmieni¢ kierunek obrotéw.

UWAGA: Wystepuje ryzyko zranienia os6b ze wzgledu na zmiane kierunku obrotéw zespotu nozy.
Wigcz maszyne na krotki okres czasu, aby$ mogt sprawdzi¢ poprawnos$c¢ kierunku obrotéw (jezeli jest to
mozliwe bez narzedzia). Maszyna jest wyposazona w hamulec silnikowy, ktéry moze zatrzyma¢ maszyne
W wymaganym momencie.

Hamulec pracuje wytgcznie po wytgczeniu maszyny za pomocag czerwonego przycisku lub zlgcznika
do zatrzymania awaryjnego. Zabrania si¢ uzywania maszyny, jezeli hamulec nie pracuje poprawnie.
Do momentu podtgczenia maszyny do sieci elektrycznej nie mozna wigczy¢ ztgcznika do awaryjnego
wylgczenia maszyny. W przypadku nastania przerwy w dostawie pradu elektrycznego spowodowane;j
przez ochronnik, ztgcznik ten wytgczy sie automatycznie, co oznacza, ze do odnowienia zasilania nalezy
ponownie wigczy¢ maszyne. Jezeli samoczynne wytgczenie wystepuje czesto (dwa razy na trzy préby),
nalezy wykona¢ kontrole maszyny (poprawnos$¢ dziatania silnika, nieostre narzedzia itp.). Dostep do
obstugi maszyny mozna zabezpieczy¢ za pomocg kitddki, ktore jest umieszczona na ztgczniku i chroni
maszyne przez uruchomieniem przez niepowotane osoby.

UWAGA: Jezeli system ochrony maszyny nie jest poprawie ustawiony, obwdd wtorny zabroni
w uruchomieniu silnika.

SCHEMAT PODLACZENIA ELEKTRYCZNEGO
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ZASTOSOWANIE | SPOSOB EKSPLOATACJI MASZYNY

Maszyna musi pracowa¢ w srodowisku o temperaturze w zakresie od 5 °C do 40 °C i wilgoci wzglednej
powietrza 30—95 % niekondensujacej, w wysokosci nad poziomem morza 1 000 m. Heblarka z grubosciéwka
jest przeznaczona do heblowania miekkiego i twardego drewna.
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Stoét grubosciowki

Potrzebny luz pomiedzy materiatem i wrzecionem (system zapadni cylindrycznej) jest osiggniety poprzez
obrébke, aby zagwarantowac¢ ogdéing dobrg sztywnos¢ i ptynna praca maszyny.

Wzajemne potozenie réwnobiezne pomiedzy powierzchnig roboczg stotu i blokiem nozowym jest
ustawiona w zaktadzie produkcyjnym.

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu eksploatacji urzgdzenia nalezy przy utylizacji powstatych odpadoéw, postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktore po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

N

Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci posortowaé wedtug klasyfikacji gospodarki z odpadami (metale, guma, tworzywa sztuczne
itp.).
Posortowany materiat przekazac do dalszego wykorzystania.

3. Elektrodmieci (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do tadowania,

elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujgcych przepiséw o odpadach, elektroémieci uwazane sig za
niebezpieczne a ich utylizacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucac elektrosmieci do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.

Urzadzenie mozna réwniez przekazaé¢ do punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje o punktach
odbioru odpadoéw otrzymasz w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Urzadzenie podczas transportu do punktu serwisowego nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem,
poprzez bezpieczne zapakowanie lub uzy¢ oryginalnego opakowania. Za uszkodzenia powstate podczas
transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma
poziom opakowania urzadzenia i jego zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: llustracje mogg odbiega¢ od realnego dostarczonego wyrobu, jak réwniez rodzaj oraz typ

dostarczonego wyposazenia moze odbiega¢ od rzeczywistego. Jest to wynik ciggtego postepu i takie
zdarzenia nie majg wptywu na odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.



Wibracje maszyny

Noze sg wygiete lub nie wyregulowane poprawnie.
Noze nie majg jednakowej szerokosci.

Maszyna byta zainstalowana na nieréwnej powierzchni.

Nie mozna wykonac¢ strugania grubosciowki.
Ustawione struganie duzej warstwy materiatu (wior).
Stot grubosciowki nie jest czysty.

Obrabiany przedmiot wielokrotnie uderza w tylny stot.

Niepoprawne ustawienia nozy i stotu tylnego.

Nieréwny koniec obrabianego przedmiotu.

Nieréwna powierzchnia do heblowania.

Niepoprawne ustawienie nozy lub stotow.

Niepoprawne popychanie lub prowadzenie obrabianego przedmiotu przy heblowaniu.

KONSERWACJA

» Narzedzia nalezy zawsze utrzymywac w czystosci. Do czyszczenia nie nalezy stosowac agresywnych
Srodkéw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

» Niewykorzystywane urzadzenie nalezy przechowywac¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedzie korodowac.

» Wszystkie prace konserwacyjne mozna wykonywac tylko wtedy, gdy wtyczka jest wyjeta z gniazdka
zasilajgcego.

» Korpus wentylatora nalezy utrzymywac czysty, by zapewnione zostato poprawne chtodzenie silnika.

» Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywaé wytacznie przeszkolony personel.

» Do napraw stosowa¢ wytacznie oryginalnych czesci zamiennych.

OSTRZEZENIE! Przed przystgpieniem do jakiejkolwiek konserwacji lub naprawy, nalezy odtaczyé
maszyne od sieci elektrycznej. Wytgcz maszyne i zablokuj wigcznik gtéwny.

Smarowanie

Smarowanie maszyny zostato wykonane w zakfadzie produkcyjnym.

Silnik elektryczny w zasadzie nie wymaga konserwacji (posiada uszczelnione tozyska).

Waty heblarki/grubosciéwki sg umieszczone w uszczelnionych tozyskach nie wymagajacych konserwaciji.
Czyszczenie maszyny nalezy wykonywac raz w tygodniu lub po intensywniejszej pracy.

Przy obdérce drewna, ktére zawiera wigkszg ilos¢ zywicy, cylindry przesuwne mogg ulec zabrudzeniu.
Cylindry oraz fozyska nalezy utrzymywacé w czystosSci.

Na powierzchnie stotu nalezy regularnie rozprasza¢ srodek do ulepszenia poslizgu, na przyktad
Sliber-gleit lub Molycote, aby utatwi¢ przesuwanie obrabianego przedmiotu.

Tuleja prowadzgca cylindra grubosciowki oraz urzgdzenie do podnoszenia, musi by¢ regularnie czyszczona
i spryskana srodkiem do ulepszenia $lizgu obrabianego przedmiotu.

Nie zaleca sie stosowania produktow opartych na smarach, ktére majg zdolnos¢ do taczenia sie z kurzem
z drewna i nastepnie spowodowacé problemy z ruchem.

Stoly heblarki

Do ustawienia stotow nalezy uzy¢ stalowego liniatu o dtugosci 1 m.

Lekko poluzowac¢ $ruby mocujace, stuzace do regulacji stotu. Lekko stukngé w gérng lub dolng czes¢
stotu, wyréwnac stot w poprzecznym i wzdtuznym kierunku wzgledem wata.

Mozliwos$¢ regulacji jest okreslona przez ustawienie otworéw $rub w maszynie (stot pozostaje stabilny po
kazdej regulaciji, z tego powodu nalezy zastosowac liniat do kontroli jego geometrycznej pozycji wzgledem
innych stotéw).

Skontroluj czy luz wzgledem watu i stotu jest jednakowy na obu stronach.

Po wyregulowaniu nalezy mocno dokreci¢.

POSTEPOWANIE ROBOCZE

Heblowanie waskich przedmiotow

Do heblowania waskich przedmiotow nalezy
ustawi¢ ostone zespotu nozy w pozycji
maksymalnie 5 mm pomiedzy obrabianym
przedmiotem a ostong zespotu nozowego.
Nastepnie wigczy¢ maszyne i popychaé materiat
w strong zespotu nozowego (pomigdzy ostone
zespotu nozowego i prowadnice).

Heblowanie z nachylong prowadnica

Skontroluj kat prowadnicy do cie¢ wzdtuznych,
jezeli sg poluzowane mate dzwignie (pozycja
90° w ustalonej pozycji), ponownie dokre¢ mate
dzwignie i wigcz maszyne. Dociskaj krawedz
obrabianego produktu w przéd w strone
prowadnicy.

Heblowanie krétkich przedmiotow

Do heblowania krotkich przedmiotow nalezy
stosowac specjalnego uchwytu. Mozliwe wersje
wykonania znajdujg si¢ na ilustracji.




USTAWIENIE GRUBOSCIOWKI

Ustawienie jest wykonane w zaktadzie produkcyjnym bardzo precyzyjnie, poniewaz wymaga wysokiego
stopnia wiedzy i doswiadczenia fachowego.

Struganie grubosciowki

W pierwszej kolejnosci nalezy wykona¢ wedtug
nastepujgcego postepowania, ustawienie strugania
heblarki/grubosciowki funkcji.

Odsun ostone bezpieczenstwa.

Liniat nalezy przesuna¢ do pozycji koncowej stotu do
heblowania.

Poluzuj stoty do heblowania i przechyl na bok.
Wigcz urzgdzenie suwu reczng dzwignig sterowania.
Ustaw grubos¢ strugania i podigcz urzgdzenie do
odsysania.

Ustawienia stotu

Poluzuj dzwignie stotu i za pomocg pokretta ustaw stot gruboscidowki na wymagang wysokos$¢. Obrabiany
przedmiot potdz na stét. aby jego nieobrobiona strona byta skierowana w gore. Podnie$ stét do wysokosci,
aby zatrzymat sie o obrabiany przedmiot. Pokrettem ustaw struganie materiatu (wiér) na warto$¢
maksimum 2,5 mm. Nastepnie za pomocg dzwigni mocujgcej ustal pozycje stotu w wymaganej pozycji.
Wiacz maszyne i popychaj obrabiany przedmiot w przéd. Obrabiane przedmioty o réznych ksztattach
koncow, nalezy wktada¢ do maszyny szerszym koncem. Podczas pracy z drewnem zawierajgcym duzg
ilos¢ zywicy, zalecamy rozetrze¢ na stot cienkg warstwe wosku parafinowanego, aby utatwi¢ ruch.

Przestrzen robocza

Przy struganiu grubosciowkag nalezy sta¢ przed stotem do heblowania i po stronie maszyny, na ktorej
znajduje sie pokretto (do podnoszenia stotu grubosciowki).

Instrukcje bezpieczenstwa

Jezeli uzywasz pity tarczowej, stotowej frezarki wrzecionowej, heblarki i grubosciéwki, obstuga musi by¢
ubrana w krétki wzmocniony fartuch i okulary ochronne. Zalecane jest stosowanie odpowiedniej ochrony
stuchu oraz obuwia roboczego. Zabrania sie uzywania fartucha roboczego.

Kwalifikacja obstugi

Na maszynie moze pracowaC wylgcznie osoba posiadajgce odpowiednie kwalifikacje zawodowe
w dziedzinie obrobki drewna (lub pracownik wyszkolony przez specjaliste z uprawnieniami). Obstuga

maszyny musi dotrzymywac wszystkich instrukcji i przepisow bezpieczenstwa, ktére obowigzujg w kraju
eksploatacji maszyny.

NARZEDZIA ROBOCZE

Zalecane narzedzia robocze

Zespoty nozowe muszg by¢ oznaczone w nazwe

i logo producenta (znak) i maksymalnymi obrotami
dopuszczalnymi. Odpowiednie narzedzia robocze to noze
HSS 250 x 30 x 3 mm, ktére muszg by¢ zgodne z normag
EN847-1.

Wymiana i regulacja nozy
OSTRZEZENIE! Przed przystapieniem do regulacji nozy nalezy odtgczyé maszyne od sieci elektrycznej.

* Przed przystgpieniem do wymiany nozy przekre¢ stot do heblowania.

» Za pomoca klucza poluzuj pie¢ srub (4).

» Sprezyna (1) wytloczy automatycznie noz (2).

» Wyjmij néz i wyczys¢ powierzchnie styku.

» Pieczotowicie wyczy$¢ nowy noz.

* Wsun nowy néz do cylindra za pomocg pieciu srub (4) i aby powierzchnia bloku nozy wystawa maks.
o 1,1 mm.

» Producent zaleca,aby noze wystawaty z bloku nozowego w zakresie o maks. od 0,7 do 0,8 mm.

» Nastepnie dokrec kliny dociskajgce za pomoca pieciu Srub.

» Po dokonczeniu wszystkich powyzej podanych krokéw, nalezy wykonac¢ kontrole, czy wszystkich pie¢
Srub znajduje sie w poprawnej pozycji, czy sg przymocowane wszystkie ostony ochronne i nastepnie
wykonaj prébe uruchomienia maszyny naciskajac przyciski ON (wtgczono).

OSTRZEZENIE! Nie uzywaj nozy o szerokosci mniejszej niz 17 mm. Ich cze$é do mocowania jest zbyt
mata.

PROBLEMY | NAPRAWY

Maszyna nie moze ulec uszkodzeniu, jezeli maszyna jest w uzywana w poprawy sposob i jest
wykonywana jej regularna konserwacja. Jezeli pyt z obrobki drewna przylgnie do bloku nozowego lub
spowoduje niedroznos$¢ weza odsysania, ewentualnie przed przystapieniem do jakiejkolwiek naprawy lub
czyszczenia, nalezy zawsze wytaczy¢ silnik, aby zapobiec zranieniu obstugi lub uszkodzeniu maszyny.
Wytacz natychmiast silnik maszyny, réwniez w przypadku zablokowania obrabianego przedmiotu.
Nastepnie usun zablokowany przedmiot. Jezeli w maszynie pojawig sie w podwyzszonym stopniu wibracje,
nalezy skontrolowac¢ jego umieszczenie i mocowanie lub wywazenie narzedzi.

Maszyna nie dziata.
Skontroluj potgczenia elektryczne i podtgczenie do sieci elektrycznej.

Uciazliwe przesuwanie przy struganiu grubosciowki.
Poluzuj dzwignie mocujacy stotu.

Moc maszyny nie jest wystarczajaca.

Noze s3 tepe.

Ustawiono struganie duzej warstwy materiatu (wiér). Obstuga maszyny musi wykonaé nowe ustawienie
w zalezno$ci od szerokosci i twardo$ci drewna.

Stot grubosciowki nie jest czysty.

Pasek klinowy nie jest poprawnie naprezony. Naprezenie paska klinowego nalezy wykona¢ na luz
1-1,5cm.

Silnik elektryczny nie ma wystarczajacej mocy — prosimy skontaktowa¢ sie w wykwalifikowanym
elektrykiem.



