KARTA GWARANCYJNA
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Produkt marki UNI-MAX jest objety 24 miesiecznym okresem gwarancji, poczgwszy datg sprzeda-
zy wedtug Kodeksu cywilnego lub 12 miesigcznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowego.
Gwarancja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia wy-
nikajgce z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb lub
materiatu sg wykluczone.

. Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacja, niefacho-
wym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukcji, zastosowa-
niem niewtasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych, manipulacjg
przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszkodzen mechanicz-
nych. U niektérych typéw produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe, silniki, wegielki, ele-
menty uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji gorgcego powietrza, ktére wymagaja okresowe;j
wymiany, przy zwyklym uzytkowaniu mozna zaktada¢ ich normalne zuzycie w wyniku eksploatacii,
ktore nie jest objete gwarancja.

. Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozy¢, ze
produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres gwarancji
jest ciggte obowigzujgcy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrzenia i zatatwienia
reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzedazy, numerem seryjnym
(numer serii), pieczecia punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewentualnie wazynm dokumentem
kupna-sprzedazy itp.

. Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt w roz-
tozonym stanie do naprawy.

. Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktérym produkt byt w naprawie. Reklamowany produkt
nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany (najlepiej
w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczy¢ karte gwarancyjna
lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamaciji.

. Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wylgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyjgé produktu do naprawy
lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

eklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym

(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Magazyn Uzice

Hlavni 29

277 45 Uzice

Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: KH TRADING, Sp. z o.0.

Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potaczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: SPECZARKA DO BLACHY 2 W 1 COMBI-F

Typ: SS18F Numer fabryczny (seria):

Data produkciji: Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:
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www.LINEMAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI

SPECZARKA DO BLACHY 2 W 1
COMBI-F

SS18F



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie produktu UNI-MAX.

Nasza spotka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy probleméw prosimy kontaktowac sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym, poprzez
ktoéry uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje starannie przeczytatl,
zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna probowac¢ uruchomi¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia wczesniej niz przed
zapoznaniem sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ zaleceniom dotyczagcym bezpieczenstwa pracy.
Nieprzestrzeganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek
z udziatem Panstwa lub innych os6b, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegolnosci nalezy przestrzega¢ zalecen bezpieczenistwa podanych na tabliczkach
znamionowych, w ktore urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwac ani ich
uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Opis urzadzenia

Przyrzad blacharski do wykonywania wewnetrznych i zewnetrznych krawedzi blachy. 2 zestawy narzedzi
do rozciggania i kurczenia blachy, umozliwiajg wykonywanie tukowych krawedzi profilowych ,L” do
kotnierzy i profiléow ksztattowych przy naprawach karoserii. Wyposazone w stojak i obstuge nozng. Min.
promien 76 mm, wysokos$¢ uchwytu 25,4 mm. Odpowiednie do ksztattowania blachy do: Al £ 1,5 mm;
stal niskoweglowa < 1,2 mm; stal nierdzewna < 1 mm.

DANE TECHNICZNE

MINIMEINY PrOMII ...ttt ettt ettt ne e as 76 mm
WYSOKOSE UCHWYLU ..ottt ettt et e e e e e s e e e e sanee e e e 25,4 mm
Odpowiednie do ksztattowania blachy do...

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

» Urzadzenie moze obstugiwaé wytacznie osoba w wieku powyzej 18 lat posiadajaca
odpowiednie predyspozycje, pouczona i przeszkolona w zakresie zasad bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia przy pracy.

» Obstuga musi mie¢ aktualne zaswiadczenie lekarskie dopuszczajace jg do wykonywania
czynnosci na tym urzadzeniu.

Symbole wykorzystywane w niniejszych instrukcjach

A Uwagal!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

@ Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia
2

Numer pozycji Opis Wielkosé llos¢
1 Stojak 1
2 Nakretka gorna M8 2
3 Przycisk 2
4 Pierscien Srednica 16 4
5 Watek slizgowy D16 x 25,5 mm 2
6 Nakretka dolna M8 2
7 Sprezyna 2
8 Pret faczacy 2
9 Pierscien D13 4
10 Watek D13 x 63 2
11 Stopien 2
12 Podktadka Srednica 14 2
13 Nakretka M10 1
14 Podktadka Srednica 10 3
15 Sruba M10 x 80 1
16 Sruba M10 x 20 20
17 Podstawa 1
18 Nakretka M10 2
19 Pierscien Srednica 10 2
20 Czop watka D10 x 20,5 2
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Ogdlnie

Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.
Nalezy zapoznac sie z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

Nalezy zadba¢ o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.
Nalezy przestrzegac zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwac ani ich uszkadzaé. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy skontaktowac sie
z dostawca.

Stanowisko pracy nalezy utrzymywac¢ w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowac wypadek.

Nigdy nie nalezy pracowac¢ w ciasnych i Zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy podfoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

Nieustannie kontrolowaé postep pracy i wykorzystywaé wszystkie zmysty. Nie nalezy kontynuowac,
jezeli nie mozna sig na niej w petni skoncentrowac.

Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

Zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i 0s6b niepowotanych do maszyny.

Nie wktadac¢ rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru.

Urzadzenia nie wolno uzywac w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze srodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki
stuchu, respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac sie i zawsze korzystaé z obu rak.

Przy urzgdzeniu nie nalezy pracowa¢, bedac pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotow, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac przy tym urzgdzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, pekniec¢ albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywac¢ konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwigk albo inne niezwykfe zjawisko, natychmiast wytgcz maszyne i przerwij
prace.

Klucze i wkretaki nalezy zawsze po uzyciu usung¢ z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwaciji i naprawach korzystac¢ wytacznie z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzadzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze
spowodowac wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy dobra¢ odpowiednie urzadzenie. Nie przecigza¢ urzadzenia lub wyposazenia

o matej mocy i wydajnosci i stosowac¢ go do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

Nie przecigzac urzadzenia. Zaplanowac prace tak, aby bez zmeczenia pracowac z optymalng
predkoscig. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przecigzeniem.

Urzadzenie chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i $wiattem stonecznym.

Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy przechowywac go w suchym,
zamknietym miejscu, ktére nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajace pracujg lekko

i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sga w dobrym stanie.

Sprawdzi¢, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktore mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

Mechanizmy precyzyjne

Urzadzenia nie nalezy nigdy mocowa¢ w imadle.

Urzadzenie nalezy chroni¢ przed uderzeniami i upadkami.

Zespoty

Nie wolno korzystac z urzadzenia, ktore nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukcji.

Wyposazenie warsztatu samochodowego
Przed rozpoczeciem naprawy doktadnie zabezpieczy¢ i zahamowac¢ naprawiany pojazd.



Narzedzia reczne

Narzedzi elektrycznych nie odktadaé, az do chwili ich zupetnego zatrzymania.

Przy odkfadaniu narzedzi uwazac, zeby nie opieraly sie 0 maszyne.

Narzedzi nie mocowac w imadle.

Obrabiany przedmiot musi by¢ dobrze zamocowany a manipulowanie nim albo luzowanie musi sie

odbywac przy zachowaniu najwiekszej ostroznosci.

! Giecie, ciecie, zwijanie

» Urzadzenie przymocowac¢ mocno do podiogi lub stotu roboczego, ktéry podczas dziatania sit
zginajgcych zostanie stabilny.

* W przypadku gietarek dzwigniowych dbac o poprawne wywazenie mechanizmu gngcego. Rekojes¢
szczeki gngcej powinna po zluzowaniu wracac do pozycji gornej.

* Przed rozpoczeciem giecia oznakowa¢ miejsca giecia oraz poprawnie zamocowaé¢ materiat
W Szczece mocujacej.

» Urzadzenia nie stosowa¢ do giecia blachy, ktérej grubos¢ i wytrzymatos¢ wieksza jest od
dopuszczalnych parametrow. Nie stosowa¢ do hartowanych lub utwardzanych materiatow.

* W celu zapobiegania powstania obrazen nie dotyka¢ podczas pracy mechanizmu przetozenia.

» Nie wktadac rgk do przestrzeni giecia albo ciecia.

» Podczas manipulacji z blachami stalowymi stosowac¢ rekawice, w celu zapobiegania powstania ran

cietych i podobnych skaleczen.

MONTAZ

* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy.
Jezeli tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowac je
w odpowiednim miejscu.

Schemat podtaczenia narzedzia

Opis

A. Speczarka

B. Ttocznik narzedzia do rozciggania
B. Ttocznik narzedzia do kurczenia

Do petnego wykorzystanie urzadzenia i zapewnienia dostepu do obrabianej czesci ze wszystkich
stron mozna urzadzenie przymocowac do stojaka przeznaczonego do szlifierek stotowych. W celu
zapobiegania przechylania stojak przymocowac do podtogi.

Instalacja urzadzenia:

1. Wyczysci¢ i nasmarowac urzadzenie tak, jak opisane zostato na stronie 5.

2. Zdecydowaé o miejscu przymocowania urzadzenia.

3. W miejscu mocowania 2 punkty oddalone od siebie o 2 %2“ i w tych miejscach wywiercic¢ 2 otwory
o $rednicy 3/8".

4. Zeby mie¢ pewnosé, ze elementy mocujace wejdg do odlewu min. z %2, przymocowac urzgdzenie
do stotu roboczego lub stojaka speczarki przy pomocy 2 $rub 3/8 — 16 albo przy pomocy $rub
o odpowiedniej dtugosci.

5. Podnies¢ rekojese, zluzowaé 4 sruby zaczepowe, odpigé uchwyt ttocznika od babki kowalskiej
i przesung¢ akcesoria ttocznika od odlewu. Patrz rys. nr 1.

RYSUNKI CZESCI

1 Korpus urzgdzenia

2 Element naciskowy

3 Element oporowy

4 Dzwignia / rekojes¢

6 Nit elementu naciskowego

7 Nit elementu oporowego

8 Przycisk

9 Sprezyna naciskowa

10 Nit

11 Sruba 8-32 X 1

13 Uchwyt ttocznika

14 Ogranicznik gornego ttocznika do kurczenia / szczeki.
16 Komplet szczek dolnego ttocznika do kurczenia.

17 Sprezyna naciskowa

19 Ogranicznik dolnego tlocznika do kurczenia

20 Ogranicznik gornego ttocznika do rozciggania / szczeki.
21 Komplet szczek dolnego ttocznika do rozciggania.

24 Ogranicznik dolnego tlocznika do rozciagania

25 Sruba 8-32 X 5/8




KONSERWACJA

Narzedzia nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére przedostang sie do
mechanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

Do czyszczenia nie stosowac agresywnych $rodkéw czyszczgcych i rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe wycieraé¢ $ciereczkg namoczong w wodzie mydlane;j.

Powierzchnie metalowe nalezy konserwowac $ciereczka zwilzong olejem mineralnym.
Niewykorzystywane urzadzenia nalezy przechowywaé¢ zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedg korodowac.

Wszystkie prace konserwacyjne moze wykonywac wytgcznie przeszkolony personel.

Do napraw stosowac wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegaja recyklingowi niezaleznie od siebie.

Zdemontowac wszystkie czesci maszyny.

Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa, itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

Odpady elektryczne (zuzyte elektronarzedzia, silniki elektryczne, tadowarki, prostowniki do
tadowania, elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabrania sie wyrzucania odpadéw elektrycznych do pojemnikéw przeznaczonych na $mieci komunalne.
Urzadzenie mozna réwniez przekaza¢ do punktu zbierania odpadéw elektrycznych. Informacje

0 miejscach zbierania odpadow otrzymaé mozna w przedstawicielstwie handlowym lub w Internecie.

w M=

OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrotszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzgdzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowac albo
skorzysta¢ z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy
odpowiedzialnosci, a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania
urzadzenia i jego zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze r6znic sie rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.
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Rys. nr 1 — oddzielenie tlocznika:

1=8ruby zaczepowe

6. Chwycic klips uchwytu ttocznika i pociggna¢ szczeke gorng w kierunku od blaszanego odlewu

ttocznika. Reszte ttocznika nastepnie lekko roztozy¢. Nie luzowa¢ zadnych sprezyn.

7. Oddzieli¢ czesci ttocznika zgodnie z rys. nr 2.

Rys. nr 2 - kolejno$¢ czesci ttocznika i szczeki

¢
3

1=Narzedzie do rozciggania
2=Narzedzie do kurczenia

. Wyczysci¢ i z urzgdzenia oraz tlocznikdw usung¢ cato$¢ smaru, wiéry metalowe oraz odpad.

Urzadzenie lekko nasmarowac.

Podczas usuwania odpadu metalowego z zebdw szczeki nigdy nie stosowac szczotki drucianej,
roztworu buforowego, pasty piaskowej albo papieru $ciernego. Mogtoby doj$¢ do uszkodzenia
zebodw szczeki. Zeby szczeki pozostawié przez noc zamoczone w benzynie ekstrakcyjnej i nastepnie
zastosowac szczotke druciang albo waskg wykataczke.

. Do instalacji czesci tlocznikdw w poprawnej kolejnosci i ponownego montazu skorzystac z rysunkow

nr2ia3.
Rys. nr 3 — zainstalowane ttoczniki:

1=Narzedzie do rozciggania
2=Narzedzie do kurczenia

Jezeli urzgdzenie nie bedzie przez dtuzszy czas eksploatowane, to zalecamy oddzieli¢ ttocznik od
urzadzenia. Jezeli dzwignia zastosowana zostanie przez pomytke i szczeki uderzg w siebie zamiast
do obrabianego materiatu, nastgpi¢ moze uszkodzenie zebdw szczek.



OBSLUGA

Obstuga urzgdzenia polega na wtozeniu kawatka metalu do ttocznika do rozciggania lub kurczenia

i pociggnieciu dzwigni w kierunku w dot, by nastapito rozciggniecie albo kurczenie metalu w réznych
miejscach wzdiuz dtugosci metalowego paska i powstania zagiecia lub innego wymaganego ksztattu.
Przyktady opisane zostang ponize;j.

Podczas procesu zginania - w czasie pracy wzdtuz paska metalu - ciSnienie Sciskania sprawdza¢ mozna
tak, by zamiast nieregularnych tukéw z ptaskimi punktami powstawaty gtadkie tuki. Opér dzwigni ustawi¢
mozna przy pomocy 4 mm klucza francuskiego tak, by dzwignia mocujgca po jej $cisnieciu zatrzymata
sie zawsze w identycznej pozycji. Patrz rys. nr 4.

Rys. nr 4 — op6r dzwigni:

P

1=Regulacyjna $ruba zabezpieczajgca dzwigni
2=0twoér do regulacji oporu dzwigni

Jezeli podczas rozciggania lub kurczenia nastgpi rozerwanie metalu, prawdopodobnie chodzi

o zbyt duze zginanie podczas tylko kilku ciezkich sttoczen dzwigni. Sytuacji tej zapobiega¢ mozna
zwigkszeniem ilosci sttoczen dzwigni i ich mniejszym naciskiem. Jezeli rozerwanie metalu nadal trwa, to
kat wymaganego zginania jest moze zbyt maty albo chodzi o niepoprawny typ metalu.

1. Upewnic sie, ze zeby sg wyczyszczone i pozbawione resztek metalu.

2. Wybra¢ odpowiedni ttocznik. Zluzowac 4 nakretki skrzydetkowe i wiozy¢ ttocznik. Zastosowaniem
ttocznika do rozciggania, zginanie metalu jest ksztattowane zwigkszaniem zewnetrznego kata
zginania. Patrz rys. nr 5. Zastosowaniem ttocznika do kurczenia, zginanie metalu jest ksztattowane
zmniejszaniem wewnegtrznego kata zginania. Patrz rys. nr 6.

3. Pozycja rozciggania lub kurczenia oznakowana jest matymi zgbkami ze szczeki. Tego efektu nie
mozna nigdy wyeliminowac¢. Do zmniejszenia gtebokosci tych odciskow nalezy zmniejszy¢ nacisk na
dzwignie i zwigkszyc¢ ich ilosc.

Rys. nr 5 — Rozcigganie kawatka blachy do tuku:

1=Strefa rozciggania

Rys. nr 6 — Kurczenie kawatka blachy do tuku:

1=Strefa kurczenia

Przyktady zginania:

1=Naprawa przedniego nadkola
2=Naprawa tylnego nadkola
3=Elementy ze stali nierdzewne;j
4=Podpory z rozstepami montazowymi
5=Jednoczesciowe spawane kotnierze
6=Jednoczesciowa krawedz rury



