KARTA GWARANCYJNA

. Na wyroby sprzedawane przez spotke KH Trading jest udzielana gwarancja na okres 24 miesiecy od
daty sprzedazy zgodnie z Kodeksem Handlowym albo na okres 6 miesiecy zgodnie z Kodeksem
Handlowym na widoczne wady materiatowe albo produkcyjne. Inne roszczenia zwigzane z uszkodze-
niami jakiegokolwiek rodzaju, posrednie albo bezposrednie w stosunku do osob albo do materiatu nie
beda rozpatrywane.

. Gwarancja nie dotyczy wad spowodowanych niefachowym montazem, manipulacjami, niewtasciwym
obchodzeniem sie, przeciazeniem, nieprzestrzeganiem zalecen podanych w instrukcji, zastosowani-
em niewtasciwego wyposazenia albo nieodpowiednich narzedzi do pracy, dziataniem nieupowaznio-
nej osoby albo uszkodzeniem podczas transportu lub ogdlnie uszkodzeniem mechanicznym. W niek-
térych rodzajach wyrobow i ich czesciach, jak na przyktad wyposazenie, silniki, szczotki weglowe,
uszczelki i elementy narazone na dziatanie goracego powietrza, ktére wymagajg okresowej wymiany
nalezy w trakcie uzytkowania liczy¢ sie z biezacym zuzyciem, ktére nie podlega gwarancji.

. Przy zgtaszaniu prawa do naprawy gwarancyjnej nalezy udokumentowac, ze wyréb zostat sprzedany
przez sprzedawce, u ktérego jest reklamowany, i ze okres gwarancji jeszcze sie nie zakonczyt. W tym
celu zalecamy w interesie jak najszybszego zatatwienia reklamacji przedtozenie karty gwarancyjnej,
zaopatrzonej w date produkcji i sprzedazy, numer fabryczny (numer serii), pieczatke wtasciwego
sklepu i podpis sprzedawcy, ewentualnie wazny dokument zakupu itp.

. Reklamacje sktada sie u sprzedawcy, u ktérego wyroéb zostat zakupiony, ewentualnie przesyta sie go
w stanie kompletnym do naprawy.

. Okres gwarancyjny ulega przedtuzeniu o czas, przez ktory wyréb byt w naprawie gwarancyjnej.
Reklamowany wyréb wysyta sie do naprawy z opisem usterki, odpowiednio zapakowany (najlepiej
w oryginalnym pudetku, ktore w tym celu zalecamy przechowywac) z zatgczona, wypetniong kartg
gwarancyjng, ewentualnie innym dokumentem potwierdzajacym prawo do ztozenia reklamacji.

. Wyroby do serwisu przekazujemy w stanie wyczyszczonym. W przeciwnym razie ze wzgledow
higienicznych nie bedzie mozna ich przyjac¢ albo bedzie naliczana optata za czyszczenie.

KH TRADING, Sp. z o.0.
Skrytka pocztowa 163

00 - 987 Warszawa 4

Tel.: 0 801 033 077

(optata jak za potaczenie lokalne)

Fax: (022) 43 35 332

GODZINY OTWARCIA:
Pn - Pt:: 7:30 - 16:30

INTERNET: www.uni-max.com.pl
info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

ZAKLAD NAPRAWCZY
Osrodek logistyczny Klecany
Topolova 483

250 67 Klecany

Czechy

Miasto spedycyjne  Pruszkéw

Adres Universal Express Distribution
Sp.Zo.0

ul. Parzniewska 4a
05-800 Pruszkow

Wyrob:  GIETARKA UNIWERSALNA

Typ: UBOO0O7

Numer fabryczny (seria):

Data produkgiji:

Notatki punktu naprawczego:

Data sprzedazy, pieczatka, podpis:

www.LINEAMAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI

GIETARKA UNIWERSALNA

UBO007



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie nowego urzadzenia firmy KH Trading s.r.o.

Nasza firma jest przygotowana do $wiadczenia Panstwu ustug - przed, w trakcie i po zakupie tego wyrobu.
W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskow, czy probleméw prosimy kontaktowac sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym. Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowaé¢ w miare posiadanych mozliwosci.

Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w znaczeniu tej instrukcji krokiem
prawnym, w ktorym uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te
instrukcje starannie przeczytat, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat sie ze wszystki-
mi ryzykami.

UWAGA! Nie mozna prébowa¢ uruchomié¢ (ewentualnie uzytkowacé) urzadzenia wczesniej, niz zapozna-
my sie z catg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowac¢ do uzytku w przysztosci.

Szczegoblna uwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrzeganie
albo niedoktadne stosowanie sie do tych zalecen moze spowodowac¢ wypadek z udziatem Panstwa albo
innych osob, ewentualnie moze spowodowacé uszkodzenie urzadzenia albo obrabianego materiatu.

W szczegolnosci dbamy o zalecenia bezpieczenstwa podane na tabliczkach znamionowych, w ktére
urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie usuwamy i nie niszczymy.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosi-
my zapisac tutaj numer faktury albo innego doku-
mentu poswiadczajacego zakup.

OPIS

Gietarka jest przeznaczona do wykonywania wielu roznych operacji. Moze formowac¢ zagiecia pod katem i tuki az
do 360°. Za pomocg specjalnych spiralnych szczek formujacych mozna wykonywacé giete spirale.

Dostarczane wyposazenie:

Szablon okragty o srednicy 60 mm
Szablon do formowania spiral
Sworzen do mocowania szablonéw

Klucz imbusowy e/a _
Przyktady wyginanych ksztattow :

DANE TECHNICZNE

Maksymalne NapreZeni€ GNACE ..........euueii ettt e 4,42 t/cm?
Materiat gigtyCh profili..........oooiiii stal niskoweglowa
Profil KOISLY ... e e 16 mm
Profil ptaski .30 x 8 mm
Profil CZWOIOKEENY ... 13 mm
Materiat gigtyCh Profili....... ..o stal migekka
Profil kolisty 12 mm

Profil ptaski
Profil CZWOIOKEENY ... ..
Materiat gietych profili. ..
Profil KOISLY ... e e 16 mm

Profil PRaSKI. ... .. s

Profil czworokatny ...

Materiat gigtyCh Profili..........oooii aluminium
Profil KOISLY ... . 18 mm
Profil ptaski....... 30 x 10 mm
Profil CZWOIOKEENY ... .. 15 mm
L1 T PP 22 kg

Tekst, rysunki i dane obowiazujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych wyro-
bow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczesniejszego uprzedzenia.

Zapis z wykonania naprawy i konserwacji:

DATA

ZAPIS Z WYKONANIA NAPRAWY | KONSERWACJI

ZAKEAD SPECJALISTYCZNY




SRODKI BEZPIECZENSTWA

Symbole wykorzystywane w tej instrukcji:

A Uwaga!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

|£| Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia.

m Uwaga:

Dodatkowa informacja.

' Nalezy stosowac srodki ochrony osobiste;j.

A Ogolnie

* Nalezy zapoznac¢ sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, eksploatacjg, jego elementami i mozliwymi za-
grozeniami wigzacymi sie z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

e Zapewniamy, zeby uzytkownik urzadzenia byt starannie zapoznany sterowaniem, eksploatacjg, elementami
i mozliwymi zagrozeniami wigzacymi sie z jego uzytkowaniem.

* Nalezy zawsze stosowac sie do instrukcji podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwac ani niszczy¢. W razie uszkodzenia abo nieczytelnosci tablic prosimy zwrécic sie do dostawcy.

e Utrzymujemy porzadek na stanowisku pracy.

* Nigdy nie pracujemy w ciasnych albo zZle oswietlonych miejscach. Zawsze sprawdzamy, czy podtoga jest
stabilna i czy jest dobry dostep do stanowiska pracy.

e Dbamy o swoje narzedzia i utrzymujemy je w czystosci.

¢ Uchwyty i elementy sterujace musza by¢ suche i pozbawione sladéw oleju i smaru.

e Uniemozliwiamy dostep zwierzat, dzieci i osob niepowotanych.

* Nie wktadamy rak ani nog do przestrzeni robocze;j.

¢ Urzadzenia nie uzywamy do innego celu, niz ten, do ktérego jest przeznaczone.

*  Przy pracy korzystamy ze srodkdéw ochrony osobistej (okulary, obuwie robocze, rekawice robocze).

* Nie nachylamy sie i zawsze korzystamy z obu rak.

¢ Na urzadzeniu nie pracujemy bedac pod wptywem alkoholu lub innych substancji odurzajacych.

e Jezeli cierpimy na zawroty gtowy albo mdtosci, to tez nie pracujemy na tym urzadzeniu.

* Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu sa zabronione. NIE URUCHAMIAMY jej, jezeli stwierdzimy wygiecia, pek-
niecie albo inne uszkodzenie.

* Jezeli pojawi sie nietypowy dzwiek albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast zatrzymujemy maszyne.

e Klucze i wkretaki po ich wykorzystaniu usuwamy z maszyny.

* Przed wiaczeniem sprawdzamy, czy wszystkie sruby sa dobrze dokrecone.

e Zapewniamy okresowa konserwacje maszyny. Przed wiaczeniem sprawdzamy, czy maszyna nie ma widocz-
nych uszkodzen.

*  Przy konserwaciji i naprawach stosujemy wytacznie oryginalne czesci zamienne.

e Zastosowanie dodatkowych urzadzen albo wyposazenia nie zaleconego przez dostawce moze spowodo-
wac wypadek.

* Do konkretnej pracy dobieramy odpowiednie urzadzenie. Nie prébujemy przecigza¢ maszyny albo urzadzen
o matej mocy i korzysta¢ z nich przy pracach, ktore wymagaja wiekszych maszyn.

* Urzadzenia nie przeciazamy. Prace planujemy tak, zeby bez zmeczenia pracowac z zatozona szybkoscia.

e Urzadzenie chronimy przed nadmierng temperatura i promieniowaniem stonecznym.

e Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy w srodowisku wilgotnym.

A Zespoty

* Nie wolno korzysta¢ z urzadzenia, jezeli nie jest catkowicie zmontowane na podstawie zalecen tej instruk-
cji.



A WYKAZ CZESCI
Giecie, ciecie

e Urzadzenie nalezy starannie zamocowa¢ do podtogi albo do stotu roboczego, ktory bedzie stabilny przy - -
. . Poz. | Opis llos¢
dziatajacych sitach gnacych.
e W gietarkach dzwigniowych nalezy zwracac¢ uwage na odpowiednie wywazenie mechanizmu gnacego. Re- 1 Podstawa 1
kojes¢ szczek gnacych musi po zwolnieniu wracaé do potozenia gornego. 2 Docisk 1
e Przed pracg nalezy wyznaczy¢ miejsca giecia i dobrze przymocowaé materiat za pomocg szczeki mocuja- 3 Korpus 1
cej. ; -
» Urzadzenia nie stosuje sie do blach, ktérych szeroko$é, grubosé albo wytrzymatosé jest wieksza, niz na to 4 Matryca ptyty montazowej 1
pozwalaja parametry techniczne. Nie wolno go stosowa¢ do materiatdw hartowanych albo ulepszonych. 5 Sruba zacisku 1
e Przy pracy nie wolno dotyka¢ mechanizmu przektadni, zeby ustrzec sie przed ewentualnym wypadkiem. 6 Rekojes¢ zacisku 1
¢ Nie wktadamy rak do strefy giecia albo ciecia. 7 Podst sk p
* Naokoto gietarki zapewniamy wystarczajgco miejsca dla ramienia uzywanego do giecia i dla obrabianego odstawa zaclsku
materiatu. 8 Szczeka zacisku 1
* Uwazamy na mozliwe wyrwanie materiatu albo na jego pekniecie. Przy przecigzeniu moze réowniez nastgpic¢ 9 Sruba gniazdowa z tbem walcowym 6HR 2
pekniecie czesci samej gietarki. 10 Docisk requlowan 1
¢ Moze nastapi¢ nagte uwolnienie energii uzytej do naciskania dzwigni albo odwrotnie nagte zanikniecie opo- - g Y
ru stawianego dzwigni gietarki przez materiat " Wat docisku 1
MONTAZ 12 | Sruba zabezpieczajaca docisku 1
Urzadzenie musi by¢ mocno przymocowane do stotu roboczego. Do niezawodnego mocowania korzystamy 13 Nakretka katowa 1
z otwordw w podstawie przyrzadu. Miejsce do ustawienia gietarki wybieramy z uwzglednieniem przewidywanych 14 Sruba gniazdowa z tbem walcowym 6HR 2
wymiaréw obrabianego materiatu. 15 Srub oy ]
ruba regulacyjna
OBSLUGA 6 1P " : ]
Do wyginania kolistych tukéw i giecia wokot krawedzi na miejsca wktadamy: ’fyta czolowa ZESpolu gnacego
A watek mocujacy nakretke kolista 28 17 Sruba gniazdowa z tbem walcowym 6HR 1
B srube gniazdowa z tbem cylindrycznym 6HR - 9 18 | Sruba gniazdowa z tbem walcowym 6HR 1
C srube gniazdowa z tbem cylindrycznym 6HR - 18 19 K .
otek sprezyst 1
D s$rube gniazdowg 6HR - 19 - p.ezy y
20 Sruba gniazdowa z tbem walcowym 6HR 2
Giecie tukow kolistych 21 Ptyta mocujaca bloku gngcego 1
Materiat jest giety przez szczeke obrotowg wokot kolistego szablonu. 20 Koto bloku gnacego 1
23 Wat bloku gnacego 1
24 Blok gnacy 1
25 Kotek sprezysty 3
26 Sruba gniazdowa z tbem walcowym 6HR 1
27 Rekojesc 1
e Mocujemy czes¢ 4 do elementu 32. 28 Wat mocujacy nakretki kolistej 1
*  Zwalniamy czesc 2. 29 | Nakretka kolista 1
* Rozwieramy szczeki zacisku. : «
*  Wkrecamy sworzen 28 w nakretke ptyty montazowej 4. 30 Szozeka formUJ.aca matrycy ,B L
»  Na sworzen zaktadamy dostarczony w komplecie szablon kolisty 29 (o $rednicy 60 mm). 31 Szczeka formujgca matrycy ,A 1
e Luzujemy 2 $ruby poz. 20 i przesuwamy element 24 w tyt. 32 Podstawa pomocnicza 1

e Wkiadamy materiat w zacisk, ustawiamy wymagang dtugosc¢ giecia za pomoca regulowanego zderzaka (10)
i dokrecamy zacisk.

* Przesuwamy element 24 do przodu, dociskamy do materiatu i zabezpieczamy w tej pozycji za pomoca
2 Srub czesc 20. Zderzak do ustawiania kata

¢ Rekojescig 27 wyginamy materiat o ustalony kat. Zwracamy uwage na
sprezynowanie materiatu. Trzeba to sprawdzi¢ dla kazdego materiatu
osobno.

e Zeby wykona¢ pierscien 360° nalezy dobraé materiat z naddatkiem i od-
cia¢ pozostatosc.

W przypadku wykonywania wiekszej liczby sztuk, korzystamy z docisku 2 do

ustawienia powtarzalnego kata gigcia.

Do wykonywania spiral albo pierscieni zwalniamy docisk 2.




RYSUNKI CZESCI

Giecie naokoto krawedzi
Materiat jest giety przez szczeke obrotowg wokot kostki stuzacej do wyginania

Mocujemy czes¢ 4 do elementu 32.

Zwalniamy czes¢ 2.

Rozwieramy szczeki zacisku.

Wktadamy kotek sprezynujacy elementu 19 do do matrycy ptyty montazowe;j.

Wsuwamy na niego element 13 i zabezpieczamy $rubg - 18.

Luzujemy 2 sruby poz. 20 i przesuwamy element 24 do tytu.

Wktadamy materiat w zacisk, ustawiamy wymagang dtugosc giecia (10) i dokrecamy zacisk.

Przesuwamy element 24 do przodu, dociskamy do materiatu i zabezpieczamy w tym potozeniu 2 srubami
element 20.

e Zapomoca rekojesci 27 zaginamy materiat pod ustalonym katem.

W przypadku wykonywania wiekszej liczby sztuk, korzystamy z docisku 2 do ustawienia powtarzalnego kata
giecia.

Giecie ozdobnych spiral

Materiat jest giety przez szczeke obrotowa obracajaca sie po szczece spiralne;j.

Korzystamy ze szczeki spiralnej, ktorg zaktadamy na sworzen wkrecony w podstawe.

Demontujemy matryce ptyty montazowej 4 - je zamocowana 2 srubami do elementu 14.

Luzujemy czes¢ 2

Odkrecamy s$ruby czesci 17 i wyjmujemy element 16.

Dla krokéw 1, 2, 6

1. kaczymy czesc¢ 32 za pomoca 2 $rub w miejscach 1

2. Umieszczamy kotek sprezynujacy 25 czesci 31 w otworze 3 na rys. i przymocowu-
jemy $ruba 26 w miejscu 2

Dla krokéw 3 - 5

Wktadamy materiat do otworu w szczece bedacej elementem 31.
Przesuwamy czes$¢ 24 do samego materiatu i mocujemy dokrecajac 2 sruby.
Obracamy rekojes¢ naokoto otworu az do potozenia P.

Teraz wktadamy kotki sprezynujace czesci 25 do otworéw 4 i 5.

Zaktadamy na nie szczeki matrycy formujacej - czes¢ 30.

Konczymy giecie.

N

P
Q

Otwor do wkiadania materiatu



KONSERWACJA

e Narzedzia zawsze utrzymujemy w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére moga sie przedosta¢ do mechanizmu
narzedzia mogg spowodowac jego uszkodzenie.

e Do czyszczenia nie wolno stosowac agresywnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow.

Czesci plastikowe zalecamy przetrze¢ Sciereczka zwilzong w wodzie mydlanej.

e Powierzchnie metalowe konserwujemy $ciereczka zwilzona w oleju mineralnym.

* Nieuzywane urzadzenia przechowuije sie zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie zagraza im koro-
zja.

e Po zakonczeniu pracy czyscimy urzadzenie a powierzchnie funkcjonalne pokrywamy cienka warstwa oleju.

Smarowanie

Sworznie obrotowe i powierzchnie trace oresowo, zgodnie z potrzebami smarujemy odpowiednim smarem sta-

tym.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie z obowig-

zujacymi przepisami prawa. Wyrob sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po posegregowaniu

podlegaja recyklingowi niezaleznie od siebie.

1.  Demontujemy wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci segragujemy zgodnie z kategoriami odpadéw (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekazujemy do dalszego wykorzystania.

Informacje o punktach zbiorczych odpadéw mozna otrzyma¢ w urzgdach gmin albo w internecie.

UWAGA

Jezeli dojdzie do awarii, urzadzenie wysytamy na adres sprzedawcy, naprawa zostanie wykonana w najkrétszym
mozliwym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie gwarancyjnym do urzadze-
nia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjna i dowdd zakupu.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu nalezy dobrze je zapakowac albo skorzystac¢ z opa-
kowania oryginalnego. Za uszkodzenia w czasie transportu nie mozemy ponosi¢ odpowiedzialnosci. Rowniez po
okresie gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Uwaga.: Rysunki moga lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo jak moze rozni¢ sie rodzaj i typ
dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie maja wptywu na odpowiednie
funkcjonowanie wyrobu.

UWAGI:
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