KARTA GWARANCYJNA

1.

Produkt jest objety 24 miesiecznym okresem gwarancji, poczawszy datg sprzedazy wedtug Ko-
deksu cywilnego lub 12 miesiecznym okresem gwarancji wedtug Kodeksu handlowego. Gwaran-
cja obejmuje udokumentowane wady materiatu lub wady produkcyjne. Inne roszczenia wynikajgce
z uszkodzen o jakimkolwiek charakterze, bezposrednie lub posrednie, wzgledem oséb lub mate-
riatu sg wykluczone.

Gwarancja nie obejmuje usterek spowodowanych niefachowym montazem lub manipulacjg, niefa-
chowym uzytkowaniem, przecigzeniem, niedotrzymaniem wymogéw podanych w instrukgcji, zasto-
sowaniem niewfasciwego wyposazenia dodatkowego lub nieodpowiednich narzedzi roboczych,
manipulacja przez niepowotang osobe lub uszkodzen powstatych podczas transportu lub uszko-
dzen mechanicznych. U niektérych typow produktéw lub ich czesci, np. wyposazenie dodatkowe,
silniki, wegielki, elementy uszczelniajgce i elementy instalacji cyrkulacji gorgcego powietrza, ktére
wymagajg okresowej wymiany, przy zwyktym uzytkowaniu mozna zaktada¢ ich normalne zuzycie
w wyniku eksploatacji, ktére nie jest objete gwarancja.

Przy podaniu zgtoszenia reklamacyjnego (lub roszczenia innego charakteru) nalezy przedtozy¢,
ze produkt byt sprzedany przez sprzedawce, u ktérego produkt jest reklamowany oraz ze okres
gwarancji jest ciggte obowigzujgcy. W tym celu zaleca sig, w interesie co najszybszego rozpatrze-
nia i zatatwienia reklamacji przedtozy¢ karte gwarancyjng z wyznaczong datg produkcji i sprzeda-
zy, numerem seryjnym (numer serii), pieczecig punktu sprzedazy i podpisem sprzedawcy, ewen-
tualnie wazynm dokumentem kupna-sprzedazy itp.

Reklamacje nalezy zgtosi¢ w punkcie sprzedazy, w ktérym dokonano zakupu lub wysta¢ produkt
w roztozonym stanie do naprawy.

Okres gwarancji zostaje wydtuzony o czas, w ktorym produkt byt w naprawie. Reklamowany pro-
dukt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wraz z opisem usterki/wady, nalezycie zapakowany
(najlepiej w oryginalnym opakowaniu, ktére zaleca sie pozostawi¢ do tego celu) oraz zatgczy¢
karte gwarancyjng lub inny dokument potwierdzajgcy prawo do roszczenia z tytutu reklamacji.
Produkt nalezy wysta¢ do punktu serwisowego wytgcznie w wyczyszczonym stanie. W odwrotnym
przypadku, z powoddéw dotrzymania zasad higieny nie bedzie mozliwe przyja¢ produktu do napra-
wy lub uzytkownik zostanie obcigzony kosztami wyczyszczenia produktu.

Reklamacje moga Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany w formularzy reklamacyjnym
(RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu, aby przyspieszy¢ przebieg reklamacji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

Reklamacni a servisni oddéleni
Aredl byvalého cukrovaru
Hlavni 29 (hala ¢. 3 uni-max)
277 45 Uzice Czechy

W przypadku pytan prosimy o kontakt: Unitechnic, Sp. z o.0.

Tel.: 0 801 033 077 GODZINY OTWARCIA: (optata jak za potaczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00
Fax: (022) 43 35 332

INTERNET: www.uni-max.com.pl

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Produkt: JEDNOSTKA VACU fix

Typ: vac Numer fabryczny (seria):

Data produkgciji: Adnotacje o naprawie:

Data sprzedazy, pieczec, podpis:

www, LINENAX com

INSTRUKCJA OBSLUGI
TLUMACZENIE
ORYGINALNEJ INSTRUKCJI

JEDNOSTKA VACU fix

vac



Szanowny Kliencie, dziekujemy za zakupienie produktu uni-max.
Nasza spétka jest gotowa do swiadczenia Panstwu ustug przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu. W przy-
padku jakichkolwiek pytan, wnioskéw czy probleméw prosimy skontaktowa¢ sie z naszym przedstawicie-
lem handlowym.
Postaramy sie rozwazy¢ Panstwa problem i zareagowa¢ w miare posiadanych mozliwosci.
Pierwsze uruchomienie tego urzadzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem prawnym,
poprzez ktory uzytkownik z wolng i nieprzymuszong wolg potwierdza, ze te instrukcje
starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat si¢ ze wszystkimi ryzykami.
UWAGA! Nie nalezy prébowac¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.
Szczegdlng uwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacym bezpieczenstwa pracy. Nieprzestrze-
ganie albo niedoktadne zastosowanie sie do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem
Panstwa lub innych osoéb, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.
W szczegdlnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamiono-
wych, w ktére urzadzenie jest wyposazone.
Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac¢ tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajacego zakup..

Parametry powietrza napedzajgcego: Cisnienie robocze: 4 — 8 bar Zuzycie powietrza: 70 — 100 I/min Moc
jednostki prézniowej: Podcisnienie: od 70 % Zasysana ilo$¢: do 20 I/min Zestaw podstawowy zawiera: -
urzadzenie do wytwarzania podci$nienia VACU fix - Uszczelka PE (20 m) do szablonéw do frezowania
i ptyt mocujgcych - wzorcowany waz cisnieniowy (2 m) - Srubunek przytaczeniowy PUSH-IN - wktadki
gwintowe + zapasowe mikrofiltry (5 szt.)

Notatka:

Do napedzania jednostek VACUfix uzywane jest sprezone powietrze (ze sprezarki lub instalacji
warsztatowej). Odpowiednie sprezarki znalezé mozna na naszych stronach w sekcji sprezarki.

DANE TECHNICZNE

CiSNIENIE TODOCZE ...ttt et 4 — 8 bar
ZUZYCIE POWIBIZA ...eteeutieeiteeitee ettt ettt b e bt et eehe e e bt e bt e bt e sat e et e e eab e e beeaab e e naeeebeennnes 70 — 100 l/min

Tekst, rysunki i dane obowigzujg w momencie druku instrukcji. W celu nieustannego ulepszania naszych
wyrobow zastrzegamy sobie prawo do zmiany danych technicznych bez wczes$niejszego uprzedzenia.
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Protokoty z napraw i konserwac;ji:

DATA

PROTOKOL WYKONANIA NAPRAWY
ALBO KONSERWACJI

ZAKLAD
SPECJALISTYCZNY




Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrétszym terminie. Krotki opis usterki skréci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzgdzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowod zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Zeby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, nalezy dobrze je zapakowaé albo skorzystaé
z opakowania oryginalnego. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci,
a przy reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego
zabezpieczenie przed uszkodzeniem.

Uwaga: Rysunki mogg lekko rézni¢ sie od dostarczonego wyrobu, tak samo, jak moze rézni¢ sig rodzaj
i typ dostarczonego wyposazenia. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wptywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Przed uruchomieniem przeczyta¢ instrukcje

! Ogélnie

*  Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

* Nalezy zapozna¢ sie z tym urzadzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

* Nalezy zadba¢ o to, aby uzytkownik urzgdzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

* Nalezy przestrzega¢ zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno
usuwad, ani ich uszkadzac¢. W razie uszkodzenia albo nieczytelnosci tabliczki nalezy sie skontaktowaé
z dostawca.

» Stanowisko pracy nalezy utrzymywaé w porzadku i czystosci. Batagan na stanowisku pracy moze
spowodowac wypadek.

* Nigdy nie nalezy pracowac¢ w ciasnych i Zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy podfoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze
utrzymywac stabilng pozycje.

* Nieustannie kontrolowa¢ postep pracy i wykorzystywac wszystkie zmysty. Nie wolno kontynuowac,
jezeli nie mozna sig na niej w petni skoncentrowac.

* Dbac¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

* Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladéw oleju i smaru.

» Jakiekolwiek zmiany w urzadzeniu nie sa dopuszczalne. NIE KORZYSTAJ z urzagdzenia w przypadku
stwierdzenia zagie¢, peknie¢ albo innych uszkodzen.

« Nigdy nie wykonywac konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

* Urzadzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i $wiattem stonecznym.

* Urzadzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

» Jezeli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je przechowywa¢ w suchym,
zamknietym miejscu, ktére nie jest dostepne dla dzieci.

« Jezeli w tej instrukgji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czeéci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

| Sprezone powietrze

»  Suche sprezone powietrze musi mie¢ na wejsciu do urzadzenia okreslone cisnienie i by¢ dostarczane
w odpowiedniej ilosci. Za wysokie cisnienie skraca zywotnos$¢ wyrobu w wyniku szybszego zuzycia
i niesie ze sobg zagrozenie wypadkowe.

*  Przylgcze, przez ktére przeptywa sprezone powietrze musi mie¢ odpowiednie wymiary.

» Szczegdlng uwage nalezy poswieci¢ wodzie, ktérej obecno$¢ powoduje uszkadzanie narzedzi.
Dlatego nie zapomnie¢ o codziennym spuszczaniu wody skroplonej w zbiorniku ciSnieniowym
sprezarki i wysuszaniu wezy stuzgcych do doprowadzenia powietrza do narzedzi.

* Urzadzenie chroni¢ przed przenikaniem zanieczyszczen. Dlatego trzeba dbaé o czystos¢ otworédw
wlotowych i wylotowych.

*  Przed roztagczeniem potaczen obnizy¢ cinienie do poziomu ci$nienia atmosferycznego.

* Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ szczelno$¢ wszystkich potgczen i stwierdzone usterki
natychmiast usungé. Nieszczelnosci przecigzajg sprezarke i powodujg znaczny wzrost kosztéw
eksploataciji.

» Okresowo kontrolowaé stan wezy cisnieniowych. W razie ich mechanicznego uszkodzenia albo
stwierdzenia nieszczelnosci nalezy natychmiast przerwa¢ prace i zapewni¢ ich fachowg wymiane.
Weze cidnieniowe nie moga by¢ poddane naprezeniom skrecajgcym — obserwowac linie na
powierzchni weza, ktéra nie moze by¢ skrecona.

*  Wezy cis$nieniowych nie mozna prowadzi¢ w miejscach, w ktdrych grozi im mechaniczne uszkodzenie
na ostrych krawedziach lub przetarcie.

*  Nowe weze przedmuchiwaé sprezonym powietrzem.

*  Przy przejsciu przez konstrukcje nalezy korzystaé z przepustéw i na biezgco kontrolowac ich stan.

* W celu zapobiegania przenikania zanieczyszczen do urzgdzenia stosowaé ostony i zaslepki ochronne.
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MONTAZ

* Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzic¢, czy nie pozostaty w nim jakie$ drobne elementy. Jezeli
tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowa¢ je w odpowiednim
miejscu.

Opis urzadzenia

1. Wiot sprezonego powietrza

2. Regulator ci$nienia wylotowego

3. Wylot podcisnieniowy

4. Manometr podcisnienia

5. Podktadka do umieszczenia klamry
6. Ttumik wydechu

KONSERWACJA

» Zapewni¢ regularng kontrole ttumika wydechu - jezeli ttumik zostat zanieczyszczony osadami, nalezy
wykonac¢ jego wymiane. Niesprawny ttumik obniza moc catego urzgdzenia - bez tego tltumika nie mozna
z punktu widzenia higieny korzystaé z urzgdzenia. Zywotnos¢ tlumika wydtuzy sie przez uzywanie
oczyszczacza powietrza napedzajgcego i filtru prozniowego, ktéry zainstalowaé mozna na wezu
proézniowym.

* Regularnie sprawdza¢ stan mikrofiltrow we wktadkach gwintowych szablonu i ptyt mocujgcych —
zapobiega to uszkodzeniu jednostki VACU fix.

* Narzedzia nalezy zawsze utrzymywaé w czystosci. Zanieczyszczenia, ktére przedostang sie do
mechanizmu narzedzia, mogg spowodowac jego uszkodzenie.

* Do czyszczenia nie nalezy stosowaé agresywnych srodkdw czyszczacych i rozpuszczalnikow.

» Czesci plastikowe wyciera¢ Sciereczkg namoczong w wodzie mydlanej.

» Powierzchnie metalowe konserwowac Sciereczkg zwilzong olejem mineralnym.

» Niewykorzystywane urzgdzenie nalezy przechowywaé zakonserwowane w suchym miejscu, gdzie nie
bedzie korodowac.

» Do napraw stosowac¢ wytgcznie oryginalnych czesci zamiennych.

LIKWIDACJA

Po zakonczeniu eksploatacji wyrobu nalezy przy likwidacji powstatych odpadéw postepowaé zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Wyrdb sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
posegregowaniu podlegajg recyklingowi niezaleznie od siebie.

1. Zdemontowac wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ na odpowiednie kategorie odpadu (metale, guma, tworzywa itp.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.



Przyktady uzycia jednostki VACU fix. Schemat podtaczenia narzedzia

o

pis
. Vacu fix

Waz powietrza 3/8” (wymiar wewnetrzny)
Smarownica

Regulator ci$nienia

Filtr

Zawor zamykajacy

Waz spiralny

Szybkozigcze i opaska

Spust dzienny

10. Rurka 1/2” (1,27 cm) albo wieksza i ztgczka
11. Suszarka powietrza

12. Rurka 1”7 (2,54 cm) albo wigksza i ztgczka
13. Sprezarka powietrzna

14. Automatyczny spust

15. Spust dzienny
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OBSLUGA

Sposoéb uzycia

» System mocujacy VACU fix stuzy do mocowania podci$nieniowego:

a) Szablonéw do frezowania do obrabianych czesci podczas ksztattowego frezowania kopiowego wedtug
fozyska (tu zalecamy aplikacje, kiedy obrabiana czes¢ jest na na stole frezarki, a szablon nad nig - taki
uktad pozwala na obrébke po catym obwodzie obrabianej czesci na jedno zamocowanie i ze wzgledu na
fakt, iz narzedzie zastoniete pierscieniem kopiujgcym, jest w ten sposob réwniez bezpieczniejsze)

b) Obrabianych czesci do stotu roboczego przy pomocy ptyty mocujacej. Plyte mocujgcg mozna wykonac¢
samemu - z wykorzystaniem wkiadek gwintowych i tasmy uszczelniajgcej, ktore sg czescig zestawu albo
do mocowania mozna uzy¢ profesjonalnych przyssawek, ktore dostarczane sg jako akcesoria. W ten
sposéb mocowac mozna elementy z obrébkg koncowg bez ryzyka uszkodzenia ich powierzchni, wieksze
komplety montazowe (np. szafki podczas ich montazu koncowego) albo obrabiane czesci podczas
frezowania frezem gérnym.

* Nastepnie mozna VACU fix rowniez uzy¢ do odsysania powietrza z workéw do klejenia podcisnieniowego,
fornirowania, itp. - podczas fornirowania (przede wszystkim czesci ksztattowych - np. profilowych
wypetnien drzwi kuchni) trzeba bra¢ pod uwage osiggane cisnienie ok. 600 g/cm2. Worki prézniowe KH sg
dostarczane w wykonaniu plastikowym albo gumowym.

» Poniewaz do odsysania powietrza dochodzi w przeciggu catego mocowania, VACU fix wyrownuje
podcisnienie na wymagany poziom nawet w przypadku drobnych nieszczelnosci. Pomimo tego zalecamy
pracowa¢ podczas produkcji szablonu z duzg starannoscig i do pétwyrobu wybraé materiat z absencjg
sekow i wystrzegac sie uzycia niejakosciowej spoinéwki, MDF albo rzadkiej sklejki. Zalecamy uzywac¢
homogenicznych materiatéw (najlepiej jakosciowe drewno lite) i wktadke gwintowg mocno zaprasowac
albo przyklei¢ do wstepnie wywierconego otworu @ 18 mm. UWAGA - materiaty jak np. sklejka albo MDF
o wiekszych grubosciach, sg porowate takze w $rodku swojej grubosci! Zmniejszenie przepuszczalnosci
szablonu zmniejszy¢ mozna przez lakierowanie powierzchni.

*VACU fix odsysa w zaleznosci od podcisnienia pewng ilo$¢ powietrza. Jezeli mocowany materiat jest porowaty,
osiggane jest wyzsze podcisnienie podczas zamocowania przez zmniejszenie powierzchni mocowania. Do
mocowania wigkszych obrabianych czesci zalecamy rozmiesci¢ na szablonie kilka powierzchni mocujgcych
i te nastgpnie potgczy¢ wezem przy pomocy trojnikdéw. Nastepnym mozliwym rozwigzaniem jest uzycie
przyssawek, ktdre mozna rozmiesci¢ na szablonie albo zamocowa¢ w uchwycie. W sprawie dostawy tych
przyssawek prosimy skontaktowac¢ sie z producentem urzadzenia albo ze swym dostawca.

Podtaczenie do zrédta sprezonego powietrza

« Zrédio sprezonego powietrza do napedu VACU fixu musi spetniaé nastepujace parametry:

Cisnienie robocze 4-8 bar

Przeptyw powietrza ok. 100 I/min

» Powietrze musi by¢ czyste (filtrowane po sprezeniu) — bez resztek oleju i wody — w przeciwnym razie
istnieje ryzyko uszkodzenia catego VACU fix albo co najmniej ttumika wydechu.

» Do napedu mozna uzy¢ bezposrednio sprezarki albo instalacji warsztatowe;j

Produkcja szablonu do kopiowania do frezowania wedtug pierscienia dystansowego

» Jako potwyrobu do produkcji szablonu mozna uzy¢ dowolnego materiatu (zgodne z powyzsza
specyfikacja) o grubosci min. 10 mm — w przypadku uzycia cienszego szablonu trzeba w miejscu wktadki
gwintowej zwiekszy¢ grubos¢é na wymaganych 10 mm przy pomocy dodatkowego materiatu. Cienkie
szablony jednak na skutek dziatania podcisnienia sie pacza.

» Jako szablonu mozna uzy¢ jednego z gotowych wyrobéw — w takim przypadku wystarczy wywierci¢
w srodku otwér g 18 mm i w nim zainstalowaé wkitadke gwintowa, odwrotng czes$¢ szablonu wyposazy¢ na
obwodzie w tasme uszczelniajgca. Jezeli przewidziana jest obrobka frezem ksztattowym, kiedy krawedzie
ostrze mogtyby uszkodzi¢ uszczelke - naklei¢ go w odpowiedniej odlegtosci od krawedzi szablonu.
UWAGA - zmniejszenie powierzchni funkcyjnej szablonu powoduje przy statym cisnieniu zmniejszenie
sity mocowania! Do przestrzeni pomiedzy obrabiang czes¢ i szablonem (albo ptyte mocujgca) zalecane
jest zainstalowanie przektadek dystansowych o gr. ok 1 mm — np. z forniru — ktére zapewnig, by nie
dochodzito do nadmiernego $ciskania tasmy uszczelniajgcej i w ten sposéb do jej przedwczesnego
zuzycia. Na sliskiej powierzchni moga takie przektadki z odpowiednio dobranego materiatu petni¢ funkcje
przeciwposlizgowg - podczas frezowania kopiujgcego wyeliminowane jest ryzyko znieksztatcenia na
skutek przesuniecia szablonu wobec obrabianej czesci. Przyssawki dostarczane jako akcesoria sg juz
wyposazone w przektadki i materiat uzyty do ich produkcji gwarantuje dostateczng odpornosé przeciw
zeslizgnieciu sie nawet na bardzo $liskiej powierzchni.
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* W przypadku produkcji nowego szablonu postepowac w zwykty sposéb i szablon nastepnie dostosowaé
zgodnie z instrukcjami podanymi w poprzednim punkcie. W przypadku produkcji szablonu z tworzywa
(ktéry zawsze wyznacza sie doskonatymi wtasciwosciami uszczelniajgcymi - wykonaé najpierw badanie
odporno$ci tworzywa na Scieranie, by unikng¢ probleméw z przedwczesnego zuzycia szablonu podczas
frezowania kopiujacego przy pomocy pierscienia dystansowego (aplikacja na ptycie mocujgcej bywa
zazwyczaj bez problemoéw).

Produkcja ptyty mocujacej do mocowania obrabianej czesci do stotu roboczego

« Jako pétproduktu do ptyty mocujgcej wybrac ptyte o grubosci min. 30 mm o powierzchni wiekszej o ok.
50 mm co najmniej po jednej stronie. Do $rodka powierzchni wywierci¢ nieprzechodni otwér o @ ok. 30 mm
i ze strony plyty potem kolejny otwér g 18 mm (ewent. osadzony) do zaprasowania wktadki gwintowej tak,
by doszto do przenikania obydwu otworéw.

* Wymagang powierzchnie mocujacg na obwodzie oklei¢ samoprzylepng tasmag uszczelniajgca
(z minimalnym luzem w potaczeniach)

» Do wystajgcej czesci ptyty wywierci¢ otwory do przymocowania ptyty do stotu roboczego lub stojaka albo
zostawi¢ czesc¢ tg swobodng na wypadek mocowania ptyty przy pomocy klamry.

» Blok mocujgcy mozna naturalnie wykonac takze przy pomocy dostarczanych przyssawek przez ich
instalacje w odpowiedniej ptycie albo stalowym profilu. Potrzebne szybkoztgcza sg do dyspozycji jako
akcesoria.

Worki prézniowe

» Nadajg sie do fornirowania ptaskich i ksztattowych czesci, do klejenia elementéw lamelowych oraz do
innych aplikacji. W przypadku zginania elementéw mozna kopyto wtada¢ do worka nawet z klejonym
elementem albo worek (caly wraz ze zawartoscig) po zamknieciu przy pomocy klamer wygigé na
wymagany ksztatt i w ten sposéb zabezpieczy¢ w czasie klejenia.

» Do workéw prézniowych (gumowych i plastikowych) dostarczamy wktadki do rozprowadzenia prézni
(szeroko$é 100 cm). Wkiadki te zastepujg standardowe rozwigzanie instalacji podci$nienia (marszczona
guma, rowkowanie worka itp.) i jednoczesnie chronig worki przed zabryzganiem klejem. Wktadki workéw
zamawiane sg samodzielnie.

* Dla workoéw plastikowych dostarczane sg réwniez zaworki do podtgczenia do weza VACU fix. Zaworek
ze wzgledu na wiasciwosci wktadki powinien obstugiwaé odlegtosé do ok. 3 m od jego pozycji w worku
(z powodu predkosci i rownomiernosci odsysania). W przypadku workdéw o wiekszych wymiarach
zainstalowa¢ w worku kilka zaworkéw i potgczy¢ je przy pomocy tréjnikéw (dostarczane jako akcesoria) albo
w obwodzie umiesci¢ zaworki ze zintegrowanym szybkozigczem ,T”. Zaworek musi zosta¢ zainstalowany
w miejscu, gdzie w worku znajduje sie wktadka do rozprowadzenia prozni.

» Zamkniecie worka mozna wykona¢ wcisnieciem (otwartej) krawedzi przy pomocy listwy i klamer do stotu
roboczego. Jezeli jest wymagane ksztattowanie worka, albo worek ma by¢ podczas pracy przemieszczany,
otwor do wktadania $cisng¢ klamrami pomiedzy dwoma listwami albo lepiej zaklei¢ plastikowg tasmag
klejgca. Podczas klejenia taSmg by¢ precyzyjnym, by nie wystgpity nieszczelnosci. Kolejng opcja jest
nawiniecie krawedzi worka na pret lub rurke i nastepne zabezpieczenie obejma (dostarczane akcesorium).
Krawedz worka mozna takze zwing¢ w dtugosci 40 cm i nastepnie zabezpieczy¢ przeciw rozwinigciu np.
tasma klejgacg. W miejscu zamkniecia worka prézniowego nie moze juz by¢ pomiedzy $cianami wktadka
do rozprowadzenia prézni.

» VACU fix zostaje wigczony przez caly czas twardnienia kleju - nalezy uzy¢ kleju z krétkim czasem
twardnienia (zalecamy szwajcarskie kleje PUR firmy FORBO — CTU AG, ktére réowniez dostarczamy).
Produkujemy takze urzgdzenie do automatycznej kontroli prézni w worku, ktére VACU fix automatycznie
wytgcza i zamyka zawor worka, jednak ze wzgledu na jego cene zakupu nie zalecamy jego aplikacji dla
mniejszych serii.

Bezpieczenstwo pracy

» Podigczenie do sprezonego powietrza realizowac przy pomocy znormalizowanych szybkoztaczy.

» VACU fix zamocowac¢ do stotu roboczego przy pomocy powierzchni w gérnej czesci urzadzenia tak, by
podczas pracy mozna byto sprawdzac podcisnienie i w ten sposob site mocowania.

» w przypadku spadku cisnienia natychmiast przerwac prace!!!

» Zapewni¢, aby waz wlotowy nie mogt zosta¢ zaczepiony albo uszkodzony przez narzedzie.

» Bezwarunkowo przestrzegaj kolejnych powigzanych przepiséw do prac wykonywanych z uzyciem VACU
fix z uwzglednieniem odpowiednich norm obowigzujgcych w kraju uzycia urzagdzenia.



