KARTA GWARANCYJNA

1.

Maszyny i narzedzia KH Trading sg objete gwarancjag 6/24 miesiace, poczawszy od daty zakupu, jak
opisano w Kodeksie postepowania cywilnego (przy sktadaniu reklamacji dowod zakupu lub faktura
z potwierdzeniem odbioru musi by¢ dotaczona do karty gwarancyjnej).

. Niniejsza gwarancja nie obejmuje wad spowodowanych niefachowg obstuga, przeciazeniem maszy-

ny, postepowaniem niezgodnym z trescig niniejszej instrukcji obstugi, stosowaniem akcesoriow, ktore
nie zostaty zatwierdzone, nieautoryzowanymi naprawami, normalnym zuzyciem sciernym i uszkodze-
niami powstatymi podczas transportu. Ponadto, niniejsza gwarancja nie obejmuje czesci i wyposaze-
nia dodatkowego, jak na przykfad silnika, szczotek weglowych, uszczelnien i czesci obstugiwanych
goracym powietrzem oraz czesci, ktére nalezy wymieniac regularnie.

. Jesli okaze sie, ze naprawa nie jest objeta gwarancja, wszelkie koszty napraw i wysytki do i z osrod-

ka napraw producenta beda ptatne przez klienta zgodnie z obowiazujacym cennikiem. Patrz www.

. Podczas sktadania reklamacji, Klient musisz mie¢ karte gwarancyjng, wskazujaca date zakupu, numer

seryjny maszyny, pieczatke sprzedajacego i podpis sprzedawcy, jak rowniez dowdd zakupu.

. Reklamacja gwarancyjna powinna by¢ sktadana w sklepie sprzedawcy, gdzie maszyna zostata zaku-

piona lub mozna przestac ja do osrodka napraw. Sprzedawca jest zobowigzany do wypetnienia karty
gwarancyjnej (daty sprzedazy, numeru seryjnego, wstawienia pieczatki sprzedawcy i umieszczenia
podpisu). Wszystkie te informacje muszg by¢ wpisane podczas sprzedazy.

. Okres gwarancyjny zostanie wydtuzony o czas, przez ktéry maszyna znajdowata sie w posiadaniu

osrodka napraw. Jesli naprawa lub usterka nie sg objete gwarancjg, wszelkie koszty obejmujace
naprawe i wysytke beda ponoszone przez wtasciciela maszyny / narzedzi.

Zalecamy wystanie maszyny w jej oryginalnym opakowaniu. Prosimy rowniez o zataczenie krétkiego
opisu usterki umieszczonego w opakowaniu.

Przed wysytka maszyny do naprawy, nalezy ja starannie wyczyscic¢. Jesli otrzymana maszyna bedzie
brudna, moze ona zosta¢ odrzucona przez warsztat naprawczy lub uzytkownik moze zostac¢ obcigzo-
ny kosztem jej oczyszczenia
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Szanowny Kliencie. Dziekujemy za dokonanie zakupu sprzetu od KH Trading, sp. z 0.0.

Nasza firma jest gotowa do zaoferowania swych ustug - przed, w trakcie i po zakupieniu wyrobu.Jezeli masz
jakies pytania, komentarze lub pomysty, prosimy o skontaktowanie sie z naszym osrodkiem handlu. Zrobimy jak
najlepiej wszystko co mozliwe z naszej strony, aby zaadresowac Twoje komentarze lub pytania pod wtasciwy adres.

Przed pierwszym uzyciem maszyny prosimy doktadnie zapoznaé sie z niniejsza instrukcja
obstugi. Zapoznanie sie z wszelkimi instrukcjami, niezbednymi do bezpiecznego uzytkowania
i obstugi oraz zrozumienie wszelkiego ryzyka, jakie moze wystapi¢ podczas eksploatacji
maszyn z napedem mechanicznym nalezy do obowiazkoéw ich uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Nie probuj eksploatowaé niniejszej maszyny zanim zapoznasz sie z cata instrukcja
i zanim poznasz jak sie z nig obchodzié. Przechowuj niniejsza instrukcje celem umozliwienia skorzy-
stania z niej w pozniejszym czasie. Zwracaj szczego6lng uwage na instrukcje bezpieczenstwa. Nie
stosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa moze spowodowaé obrazenia ciata u osé6b obstugujacych
maszyne lub znajdujacych sie w poblizu, albo moze spowodowac¢ uszkodzenie maszyny i przedmiotu
obrabianego. Nalezy zwracac¢ szczegolng uwage na uwagi i etykiety bezpieczenstwa znajdujace sie na
maszynie. Nie nalezy nigdy usuwa¢ ani uszkadzac¢ tych etykiet.

Prosimy wpisa¢ informacje takie jak: numer
faktury i numer dowodu zakupu w tym polu.

Sciagacz bezwtadnosciowy z gtowica dostosowana do spawania punktowego w miejscu defektu, niedostep-
nego z innej strony, z elektroda o srednicy 10 mm. Gwint preta ma wymiar M12 x 1,5. Elektroda spawalnicza
i ztacze sa tatwe w wymianie. Opakowanie kartonowe.

tatwe podtaczanie do karoserii bez potrzeby wiercenia otworéw i stosowania zaslepki kotnierzowej po wyréw-
naniu wgniecionej powierzchni utatwiajace przeprowadzania regulacji i napraw.

DIUGOSE . . o 440 mm
SzZEroKOSCE . . o o o 90 mm
WYSOKOSE . . o o 44 mm
Elektroda . . . . .. @10 mm
Wymiary opakowania (d X SZ X W) . . . .ot i it 450 x 100 x 50 mm
Cigzar brutto . . . . . . . 1,7 kg

Dokfadnosé¢ instrukciji, wykresow i informaciji zawartych w niniejszej instrukciji, zalezy od daty druku. Z uwagi na
ciagte udoskonalanie produktu, producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w zakresie jego
parametréw technicznych bez uprzedniego powiadamiania o tym klientow.
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Element taczacy

Sruby mocujace

Ostrze - elektroda

Miejsce mocowania spawalniczego uchwytu mocujacego
Os$ narzedzia

Nakretka blokujaca

Nakretka zabezpieczajaca

Ruchoma czes¢ narzedzia



KONSERWACJA

e Utrzymuj narzedzie w czystosci. Brud pochodzacy z narzedzi moze wnikna¢ do wewnetrznych mechaniz-
mow i spowodowac ich uszkodzenie.

e Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac agresywnych roztworéw czyszczacych ani rozcienczalnikow
do farb.

e (Czesci z tworzyw sztucznych czys¢ sciereczka zamoczong w wodzie z mydtem.

e Oczys¢ i nasmaruj powierzchnie metalowe szmatka zwilzong olejem parafinowym.

e Jesli urzadzenie nie jest uzytkowane, nalezy zakonserwowac je z wykorzystaniem smaru i przechowywaé
w suchym miejscu, aby nie dopusci¢ do korozji.

e Do napraw wykorzystuj jedynie oryginalne czesci zamienne.

Zgodnie ze stosownymi przepisami, koncéwka lutownicza jest uznawana za czes¢ eksploatacyjng i nie
podlega gwaranciji.

Kiedy zywotno$¢ urzadzenia sie zakonczy, nalezy je ztomowaé zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa.
Wyrob jest wykonany z czesci metalowych i z tworzyw sztucznych, ktore moga byé poddawane recyklingowi,
jesli zostana od siebie oddzielone.

1. Zdemontowaé¢ wszystkie czesci.

2. Oddzieli¢c wszystkie czesci zgodnie z rodzajem materiatow, z ktorych sg one wykonane (np. metale, guma,
tworzywa sztuczne, itd.).

Dostarczy¢ posegregowane czesci do najblizszego zaktadu przetwoérstwa surowcoéw wtornych w celu dalszego

przetwarzania.

Informacje o punktach recyklingu mozna uzyskac¢ w lokalnym urzedzie miejskim lub odszukac je w Internecie.

OSTROZNIE

Jesli nastapi powazne uszkodzenie narzedzia, nalezy je odesta¢ do szybkiej naprawy do sprzedawcy. Prosimy
o zataczenie krétkiego opisu usterki. Utatwi to przeprowadzenie naprawy. Jesli narzedzie jest nadal objete gwa-
rancja, prosze dotaczy¢ karte gwarancyjng oraz dowdd zakupu (rachunek). Po wygasnieciu gwarancji produ-
cent podejmie sie naprawy urzadzenia po specjalnej, niskiej cenie.

Aby zapobiec ewentualnym uszkodzeniom podczas transportu, doktadnie opakuj urzadzenie lub skorzystaj
z opakowania oryginalnego. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za uszkodzenia powstate podczas transportu
wynikajace z nieprawidtowego opakowania urzadzenia. W przypadku rozpatrywania reklamacji w firmie
przewozowej, jakos¢ i metoda pakowania majg istotne znaczenie.

Uwaga: Rysunki i tres¢ niniejszej instrukciji obstugi moga sie nieznacznie rézni¢ od rzeczywistego wyrobu lub
akcesoriow. Wynika to z ciagtego udoskonalania naszych wyrobow. Takie niewielkie réznice nie majg wptywu
na wiasciwe dziatanie produktu.

UWAGI NA TEMAT BEZPIECZENSTWA

e Urzadzenie to moze by¢ wykorzystywane przez osoby wykwalifikowane, majace
ukonczone 18 lat lub starsze, ktore zostaly przeszkolone w zakresie procedur
wykonywania pracy i ochrony srodowiska.

Kazda osoba, uzytkujaca opisywane urzadzenie, musi mie¢ swiadectwo lekar-
skie potwierdzajace jej zdolnosé do jego obstugi.

Zalecamy umieszczenie etykiet ostrzegawczych w widocznym miejscu wokét stanowiska pracy:

e "Ochrona przed najczestszymi powszechnie mozliwymi obrazeniami" -
NAPRAWY SAMOCHODOW

o "Zapobiegaj najczestszym obrazeniom" - SPAWANIE

Symbole wykorzystywane w catej instrukcji

A Ostrzezenie!
Symbol ten informuje o ryzyku odniesienia obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny
albo materiatéw.

B>

Ryzyko pochwycenia przez ruchome czesci maszyny!
Nalezy zwraca¢ uwage na obrazenia ciata mozliwe do odniesienia na skutek
pochwycenia czesci ciata lub odziezy przez wirujace czesci.

Ostrzezenie!
Ryzyko uszkodzen

Uwaga:
Dodatkowe informacje.

&I [

Symbole bezpieczenstwa i etykiety samoprzylepne dotyczace bezpieczenstwa:
Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen konczyn Stosowac¢ rekawice ochronne

@ Nalezy nosi¢ okulary ochronne Przed uzyciem przeczyta¢ instrukcje obstugi

A Ostroznie, urzadzenie elektryczne 0 Nalezy nosi¢ odziez ochronng

Umies¢é etykiete samoprzylepna w takim miejscu, aby byla dobrze widoczna
podczas wykonywania pracy i przed wiaczeniem urzadzenia.

A Instrukcje ogdine

e Torby plastikowe oraz materiaty opakowaniowe stanowig zagrozenie dla matych dzieci oraz zwierzat.

e Zapoznaj sie doktadnie z urzadzeniem oraz z procedurami jego obstugi. Poznaj zagrozenia, jakie moga
wystapic¢, jesli urzadzenie nie bedzie uzytkowane poprawnie.

e Wszelkie osoby uzytkujace narzedzie musza wiedzie¢ jak je bezpiecznie obstugiwac i by¢ swiadome
wszelkich zagrozen, jakie mogg pojawia¢ sie podczas jego uzytkowania.

e Zawsze zwracaj szczegolng uwage na instrukcje bezpieczenstwa podane na etykietach. Nie nalezy
nigdy usuwac, ani uszkadzac tych etykiet. Jesli etykieta ostrzegawcza stanie sie nieczytelna lub zostanie
zniszczona nalezy skontaktowac sie z dostawca.

e Utrzymuj swoje miejsce pracy w czystosci. Niewtasciwie zorganizowane i brudne stanowisko pracy moze
prowadzi¢ do powstania wypadku.

e Nigdy nie pracuj w ciasnym miejscu lub w Zle oswietlonym pomieszczeniu. Upewnij sie, czy podtoga jest
stabilna i ze praca moze by¢ wykonywana komfortowo. Zawsze utrzymuijg stabilng postawe.

e Nieprzerwanie obserwuj przebieg pracy i koncentruj sie na jej wykonaniu. Przerwij prace, jesli nie mozesz
skupi¢ uwagi na wykonywanych czynnosciach.

e Utrzymuj sprzet w czystosci.



Uchwyty i regulatory musza by¢ utrzymywane w czystosci; nie moga by¢ pokryte smarem czy brudem
Dopilnuj by dzieci, osoby postronne i zwierzeta nie miaty dostepu do Twojego warsztatu.

Nigdy nie nalezy umieszczac nog lub dtoni wewnatrz obszaru roboczego.

Nigdy nie zostawiaj urzadzenia pracujacego bez dozoru.

Stosuj urzadzenie jedynie zgodnie z przeznaczeniem.

Stosuj srodki ochrony osobistej, takie jak okulary ochronne, ochronniki stuchu, maska na twarz, bezpieczne
obuwie robocze, itp.

W czasie pracy nie wychylaj sie i uzywaj obu rak.

Nigdy nie pracuj pod wptywem alkoholu lub srodkéw odurzajacych.

Nie uzywaj narzedzia, jesli masz zawroty gtowy lub jest Ci stabo.

Wszelkie modyfikacje i ulepszenia urzadzenia sa surowo zabronione. Jesli zauwazysz pekniecie lub inne
uszkodzenie urzadzenia NIE UZYWAJ GO.

Nie nalezy dokonywaé¢ konserwaciji urzadzenia, w czasie jego pracy.

W przypadku zauwazenia nietypowych oznak lub ustyszenia nietypowego dzwieku natychmiast wytacz
narzedzie i przerwij prace.

Przed rozpoczeciem uzytkowania sprzetu upewnij sie, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.
Regularnie przeprowadzaj konserwacje. Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz, czy narzedzie jest
w dobrym stanie technicznym i czy nie jest uszkodzone.

Do napraw wykorzystuj jedynie oryginalne czesci zamienne

Stosowanie akcesoriow lub przedtuzaczy nie zatwierdzonych przez producenta moze spowodowaé obraze-
nia ciata personelu obstugujacego.

Uzywaj narzedzi i przyrzadéw odpowiednich do wykonywania poszczegolnych rodzajéw prac. Nie przeciazaj
urzadzenia ani wyposazenia dodatkowego. Nie wolno uzywaé sprzetu o niedostatecznej mocy do wykony-
wania prac wymagajacych duzej mocy.

Nie nalezy przeciaza¢ urzadzenia. Zastosowac takie obcigzenia podczas pracy, aby mozna jg byto wykony-
wac z dogodng predkoscia. Uszkodzenia wskutek przecigzenia nie sa objete gwarancja.

Nie wystawiaj urzadzenia na dziatanie zbyt wysokiej temperatury lub bezposredniego promieniowania stonecznego.
Jesli nie uzywasz urzadzenia, przechowuj je w suchym i bezpiecznym miejscu niedostepnym dla dzieci.
Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdz, czy wszystkie elementy zabezpieczajace pracujg poprawnie
i wydajnie. Upewnij sie, czy wszystkie czesci ruchome sa w dobrym stanie, nadajacym sie do pracy.

Przed przystapieniem do pracy, sprawdz czy zadna czes¢ nie jest peknieta badz zablokowana. Dopilnuj by
wszystkie czesci byly zamocowane i zmontowane zgodnie z przeznaczeniem. Nalezy takze wzig¢ pod
uwage inne uwarunkowania, ktore moga mie¢ ujemny wptyw na prawidtowe dziatanie urzadzenia.

Jesli w niniejszej instrukcji obstugi nie podano inaczej, dopilnuj by wszystkie uszkodzone czesci i elementy
bezpieczenstwa zostaty niezwtocznie naprawione lub wymienione na nowe.

A Wyposazenie serwisu samochodowego

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek naprawy, pojazd nalezy catkowicie unieruchomic.

A Spawanie

Podczas spawania tukiem elektrycznym powstajg gazy, ktore moga by¢ szkodliwe dla zdrowia. Stosowac
odpowiednig wentylacje..

Zawsze stosuj srodki ochrony osobistej podczas spawania.

Nigdy nie spawaj bez uzycia odpowiedniego zabezpieczenia przed promieniowaniem ultrafioletowym.

Poznaj podstawy spawania tukiem elektrycznym, obchodzenia sie ze zbiornikami ze sprezonym powietrzem
i ogolne zasady bezpieczenstwa dotyczace spawania.

Przed wyrzuceniem opakowania, sprawdz czy w $rodku nie pozostata zadna czes¢. Jesli tak jest, wyjmij je
i zamontuj. Uzyj listy czesci do kontroli i rysunku montazowego do pomocy.

OBSLUGA

1.

Stosuj narzedzie w potaczeniu z przemiennikiem spawalniczym wyposazonym w funkcje spawania punktowe-
go.

. Nie zapominaé o odtgczeniu akumulatora i innych czesci zawierajacych czesci elektroniczne w naprawia-

nym samochodzie, w tym instalacji, ktére moga zosta¢ uszkodzone impulsem elektrycznym powstajacym
podczas spawania. Pracuj zgodnie z zaleceniami producenta samochodu dotyczacymi takich napraw.

. Ustaw natezenie (moc) przemiennika na najnizsze i sprawdz dziatanie na innej technologicznej czesci lub

fragmencie blachy o takiej samej grubosci co naprawiana czes¢ karoserii, aby narzedzie nie wykonato otworu
w blasze. Jesli natezenie (moc) zostanie ustawione zbyt nisko, spawanie punktowe nie bedzie kompletne i przy
niewielkich ruchu elektrody narzedzia dojdzie do zerwania ztacza spawanego.

. Ksztatt ostrza elektrody narzedzia ma rowniez znaczny wptyw na natezenie mocy. Nalezy postarac sie zapew-

ni¢ jak najwyzsza zgodnosc¢ po kazdym punkcie spawania i dostosowac za kazdym razem ostrze elektrody.

. Podfacz ujemna elekirode narzedzia do spawania punktowego (styk na czystej powierzchni) do karoserii naprawia-

nego pojazdu lub naprawianej czesci (nie zapominac o odtaczeniu akumulatora i innych czesci zawierajacych elemen-
ty elektroniczne w naprawianym samochodzie, w tym instalacii, ktére moga zostac¢ uszkodzone impulsem elektrycznym
powstajacym podczas spawania. Pracuj zgodnie z zaleceniami producenta samochodu dotyczacymi takich napraw.

. Podtacz zaczepy elektrody dodatniej przemiennika spawania punktowego do podtaczonej czesci

narzedzia 4 (patrz rysunek), ustaw ostrze elektrody 1 w kierunku uszkodzonej czesci karoserii, wczesniej
oczyszczonej, i spawaj punktowo wiaczajac raz za razem impulsy elektryczne.
Staraj sie nie poruszac (potrzasac) elektroda za bardzo, aby unikna¢ uszkodzenia ztacza spawanego.

. Poprzez zderzenie z mioteczkiem po przeciwnej stronie narzedzia, dochodzi do wysuniecia (dopasowania)

zagietej powierzchni karoserii niedostepnej z innej strony.

. Po uzyskaniu wymaganego stopnia wyréwnania w miejscu podtaczenia, nalezy odtaczy¢ elektrode, dostoso-

wac jej ostrze (w razie potrzeby) i umiesci¢ narzedzie w innym miejscu, ktérego powierzchnie zamierzamy
wyréwnac, i powtorzy¢ procedure od kroku 6.

10.Po uzyskaniu wymaganego wyrownania uszkodzonej czesci, nalezy oczysci¢, wygtadzi¢ i wypolerowac

powierzchnie ztacza spawanego i rozpocza¢ usuwanie usterek lakieru. Oczys¢ narzedzie i przechowyj je
odpowiednio, aby moc z niego korzysta¢ w przysztosci.
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