KONTAKTY

Reklamacje mogg Panstwo wysyta¢ do magazynu firmy transportowej w Polsce, pod adres podany .
w formularzy reklamacyjnym (RMA formularz) lub bezposrednio na ponizszy adres do naszego serwisu,
aby przyspieszy¢ przebieg reklamaciji.

ZAKLAD NAPRAWCZY
Unitechnic.cz s.r.o.

e INSTRUKCJA OBSLUGI
o ee TLUMACZENIE ORYGINALNEJ
b prypadk bytah prosimy o kontakt INSTRUKCJI

GODZINY OTWARCIA:
(optata jak za potgczenie lokalne) Pn — Pt: 7:30-16:00

- WIERTARKA KOLUMNOWA
e wessinnons Z5040ET

info@uni-max.com.pl
bok@uni-max.com.pl

Z5040ET



Szanowni klienci, dziekujemy Panstwu za zakupienie urzgdzenia UNI-MAX.

Nasza spétka jest gotowa do $wiadczenia ustug dla Panstwa — przed zakupem produktu, w trakcie i po
jego nabyciu. W przypadku jakichkolwiek pytan, wnioskéw, czy probleméw prosimy kontaktowac sie
z naszym przedstawicielem handlowym. Bedziemy stara¢ sie zareagowac i rozwigza¢ Panstwa problem.

Pierwsze uruchomienie tego urzgdzenia jest w rozumieniu tej instrukcji krokiem
prawnym, poprzez ktéry uzytkownik z wolnga i nieprzymuszong wolg potwierdza,
ze niniejszg instrukcje starannie przeczytal, zrozumiat jej znaczenie i zapoznat
sie ze wszystkimi ryzykami.

UWAGA! Nie nalezy prébowa¢ uruchomic¢ (ewentualnie uzytkowac) urzadzenia przed zapoznaniem
sie z calg instrukcjg obstugi. Instrukcje nalezy zachowaé do uzytku w przysztosci.

Szczegolnguwage nalezy poswiecic¢ zaleceniom dotyczacymbezpieczenstwapracy. Nieprzestrzeganie
albo niedoktadne zastosowanie si¢ do tych zalecen moze spowodowa¢ wypadek z udziatem Panstwa
lub innych os6b, albo uszkodzenie urzadzenia lub obrabianego materiatu.

W szczegolnosci nalezy przestrzegac zalecen bezpieczenstwa podanych na tabliczkach znamionowych,
w ktére urzadzenie jest wyposazone. Tych tabliczek nie wolno usuwagé, ani ich uszkadzac.

Dla uproszczenia ewentualnej komunikacji prosimy
zapisac tutaj numer faktury albo innego dokumentu
poswiadczajgcego zakup.

Masywna wiertarka stojagca odpowiednia zaré6wno do wiercenia jak i automatycznego
ciecia gwintéw z nawrotem. Przycisk do powtérki ciecia gwintow, wytrzymata
konstrukcja odpowiednia do zastosowan przemystowych. Wiertarka jest wyposazona
w chlodzenie o poborze mocy 45 W 3 x 400 V i praktyczne oswietlenie Stét obrotowy
0 360° zwieksza mozliwosci stosowania.

PODPORA STOLU | PLYN CHLODZACY

Numer | Numer katalogowy Nazwa llos¢
1 Z5040.01-01 Podstawa 1
2 75040.01-03 Ptyta 1
3 GB70/M6x%12 Sruba 4
4 DB-12 Pompa cieczy chtodzgcej 1
5 GB70/M5x8 Sruba 4
6 GB4141.5/M10 Uchwyt sterujgcy 1
7 Z75040.01-17 Rekojes¢ 1
8 GB79/M10%10 Sruba 2
9 Z5040.01-18 Obejma mocujgca 1
10 Z5040.01-19 Slimak 1
1 Z752-2/A-M16%x114 Uchwyt sterujgcy 3
12 M16x85C Watek uchwytu 3
13 GB70/M14x55 Sruba 4
14 Z5040.01-04 Ptyta 1
15 Z5040.01-11 Przetozenie zebate 1
16 BG70/M8x20 Sruba 1
17 75040.01-20 Zebatka 1
18 Z5040.01-02 Kolumna 1
19 G38-3A/Z3/8™ Korek 1
20 GB70/M14x55 Sruba 4
21 Z5040.01-08 Ptyta maskujaca 1
22 GB70/M8x%16 Sruba 1
23 G32894/'/2™ Redukcja gwintowa 1
24 Z5040.01-09 Kolano 1
25 @6 x1.5x1300 Rurka zginana 1
26 DN23x1.520.2100.14 | Rurka zginana 1
27 ZBJ51002/32 Ztgcze 4
28 Z5040.01-13 Ksztattka T 1
29 GB77/M8%x12 Sruba 1
30 GB1155/8 Pojemnik oleju 1
31 Z5040.01-10 Watek zgbaty 1
32 Z5040.01-07 Podpora stotu 1
33 75040.01-06 Stot 1
34 GB70/M14x55 Sruba 4
35 GB97/16 Podktadka 3
36 GB/T301 51104 tozysko 1




Numer Numer katalogowy Nazwa llos¢ DANE TECHNICZNE

53 GB70/M5%12 Sruba 2

54 GB119/12x45 Kotek 2 [N =T o= o1 400 V

55 75040.03-25 Sprezyna 1 PODOI IMOCY ...ttt ettt ettt 1,5 kW

56 75040.03-38 PrzeloZenie zebate 1 Prad s - A
— - - [ 4] - Loy - PRSP URPRNY podwdjna

57 GB894.1/25 Pierscien zabezpieczajacy 1 Zakres obrotéw wrzeciona................... .. 20-1450 min.™"

59 GB279/180205 tozysko 1 Pobor mocy pompy ptynu ChHOAZGCEG0........eiiiiiiiieie e 75 W

60 GB893.1/52 Pierscien zabezpieczajacy 1 Odlegtos¢ od srodka wrzeciona do wierzchotka kolumny pionowe;..... ... 350 mm
. - - Maksymalna $redniCa WIBICENIA. .. ......cuuiiiiiee ettt e e e e e e e e neeeeeeneeeeas @ 40 mm

61 GB893.1/52 Plerscien zabezpieczajacy ! STOZEK WE WIZECIONIE ...ttt ettt MK4

62 GB279/180205 tozysko 1 MaKSYMalny SKOK WIZECIONA...........c..oveueeeteeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeeteeeeeee et ese s eteas et e st eeseeese et e e e eaeneeseaens 180 mm

63 GB1096/A6x28 Klin 1 Maksymalna odlegto$¢ od czota wrzeciona do powierzchni roboczej ptyty podstawowe........ 1215 mm

64 75040.03-31 Watek 1 Maksymalna odlegtos¢ od czota wrzeciona do stotu robOCZEgO ...........eveviveeiiiiiieiiiiieeec e 710 mm

65 GB1096/A6x12 Ki 1 ZAKIES POSUWU ...enivieeeiiieeatteeeasteeeaasseeeaasteaesaseeeeasseeeansseeeansseeesnseeeannseeeansneeaanseeesanseeennnnes 0,1; 0,2 mm/obr
in Wymiary Stotu FODOCZEGO ......cueiiiiiiiiiieec e 560 x 560 mm

66 Z5040.03-30 Przetozenie zgbate 1 WYMIAIY POASTAWY .......voeoceeeeeeeeeeee e eee e esee s s s een e eenees 730 x 500 mm

67 GB894.1/25 Pierscien zabezpieczajgcy 1 Szeroko$¢ rowka w ksztatcie T w podstawie ... 18 mm

68 GB894.1/15 Pierscien zabezpieczajacy 1 Szeroko$¢ rowka W ksztatCie T W STOIE .......ocuiiiiiiiiicciiic e 18 mm

69 GB893.1/32 Biorscion zabezoi - ] Szeroko$¢ rowkdw w ksztatcie T W pOAStAWIE .......ccccuviiiiiiiiiciie e 150 mm

: lerscien zabezpleczajacy CatkoWite WymIary (D X SZ X W)........ovveeeeoeeeeeereeeeeeeeeeeseeeeeeeeeeeeseseeeeseseeeeeeeneees 960 x 560 x 2 270 mm

70 GB279/180102 tozysko 1 Transportowe wymiary pudta (D % SZ X W) .....cooiiiiiiiiieeceeeeseee e 1150 x 700 x 2 290 mm

71 GB893.1/32 Pierscien zabezpieczajgcy 1 (O3 1= Tl o) U] 1 (o TSRS 530 kg

72 75040.03-57 $limak 1 Cigzar netto...

3 GB290/46941/25 tozysko ! Poprawnosc¢ tekstu, wykresow i danych jest zwigzana z czasem drukowania. W wyniku nieustannego

74 Z5040.03-54 Obejma 1 procesu ulepszania technicznego naszych produktéw, dane techniczne zawarte w niniejszej instrukgcji

75 75040.03-53 Przefozenie zebate p moga ulec zmianie bez uprzedniego powiadomienia

76 Z5040.03-54 Obejma 1

77 GB119/6x8 Kotek 2

78 GB1972/45x24x1.75 | Sprezyna 6

79 Z5040.03-56 Nakretka mocujgca 1

81 GB77/M8%8 Sruba 1

82 Z5040.03-59 Ptyta 1

83 Z5040.03-58 Ptyta 1

84 Z5040.03-24 Podktadka 1




PROTOKOL Z WYKONANEJ PROBY

Numer

Szkic metody pomiaru

Sprawdzana
pozycja

Dopuszczalna
tolerancja

Dane

G1

Ptaskos$¢ stotu
i podstawy

0,12

G2

Bicie stozka
wrzeciona

a. Na koncu czota
wrzeciona

b. Na koncu
preta probnego
o dtugosci 200
mm

a. 0,03

b. 0,06

G3

Pionowo$¢

osi srodkowej
wrzeciona
wzgledem stotu

a. Kierunek
poprzeczny

b. Kierunek
wzdtuzny

a. 0,10/300
(a <90°)

b. 0,10/300

G4

Pionowos$¢ ruchu
pionowego
obejmy wrzeciona
wzgledem stotu.

a. Kierunek
poprzeczny

b. Kierunek
wzdtuzny

a. 0,10/150
(a <90°)

b. 0,10/150

WRZECIENNIK
Numer Numer katalogowy Nazwa llos¢
1 Z5040.03-01 Wrzeciennik 1
2 Z5040.03-65 Wybierak sterujgcy 1
3 GB119/10%x25 Kotek 1
4 Z5040.03-66 Dzwignia zmiany biegow 1
5 Z5040.03-70 Rekojes¢ 1
6 GB79/M8x12 Sruba 1
7 Z5040.03-69 Rekojesc 1
8 GB308/M8x8 Gatka 1
9 GB2089/1x5x25 Sprezyna 1
10 GB77/M8%8 Sruba 1
1 GB308/8 Gatka 1
12 GB2089/0.8x5x15 Sprezyna 1
13 Z5040.03-64 Watek 1
14 GB79/M8x25 Sruba 1
15 GB6172/M8 Nakretka 1
16 GB823/M6x8 Sruba 2
17 Z5040.03-17 Plyta 1
18 GB70/M6%20 Kotek 2
19 Z5040.03-68 Ptyta 1
20 GB827/2x4 Kotek 4
21 Z5040.03-67 Oznakowany pierscien 1
26 Z75040.03-61 Plyta 1
27 GB119/8x20 Kotek 1
28 Z5040.03-60 Konsola 1
29 GB38/3A/Z3/8™ Korek 1
30 GB70/M6%8 Sruba 4
31 Z5040.03-04 Ptyta maskujgca 1
32 Z75040.03-02 Plyta 1
33 Z5040.03-15 Rekojes¢ 1
34 GB70/M5%6 Sruba 2
35 GB78/M6%12 Sruba 1
36 Z5040.03-63 Obejma 1
37 GB70/M8x45 Sruba 2
38 GB78/M6x%12 Kotek 1
39 Z5040.03-40 Uchwyt 1
40 Z5040.03-39 Watek 1
41 Z5040.03-12 Plyta maskujaca 1
42 GB823/M6x8 Sruba 4
43 Z75040.03-28 Wrzeciono 1
44 Z75040.03-27 Tuleja 1
45 GB894.1/75 Pierscien zabezpieczajgcy 1
46 GB1235/73x5.3 O-ring 1
47 Z5040.03-41 Podktadka 1
48 GB301/D8108 tozysko 1
49 GB/T5801/RUA49/32 | tozysko 1
50 Z5040-03-26 Mata tuleja 1
51 GB279/180106G tozysko 1
52 Z5040.03-29 Nakretka mocujgca 1




PRZEKLADNIA POSUWU

Numer | Numer katalogowy Nazwa llosé
1 GB879/6x50 Kotek 1
2 Z5040.03-42 Sprezyna 1
3 Z5040.03-45 Przetozenie $limakowe 1
4 GB1155/8 Pojemnik oleju 1
5 75040.03-43 Watek zgbaty 1
6 GB1096/8x25 Klin 2
8 GB894.1/24 Pierscien zabezpieczajacy 1
9 Z75040.03-52 Podktadka 1
10 GB2089/1.4x7x30 Sprezyna 2
1 75040.03-51 Obejma 1
12 GB276/16007 tozysko 2
13 75040.03-08 Sruba 1
14 GB308/8 Gatka 3
15 GB893.1/62 Pierscien zabezpieczajacy 2
18 75040.03-49 Rekojes¢ 1
19 Z5040.03-48 Sruba mocujgca 1
20 GB78/M5x%25 Sruba 1
21 Z5040.03-06 Watek uchwytu 3
23 Z5040.02-02 Ptytka uzupetniania oleju 1
24 Z5040.03-50 Ostona przektadni posuwu 1
25 GB879/8x55 Kotek 2
26 M16x1.5 Wizjer kontrolny 1
27 Z5040.03-46 Uszczelka 1
29 Z5040.03-05 Watek uchwytu 1
30 Z5040.03-47 Piasta obrotowa 1
31 GB38-3A/Z3/8™ Korek otworu napetniania oleju 1
32 GB70/M8x50 Sruba 4
33 Z5040.03-18 Piyta 1
34 GB823/M6%12 Sruba 2

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Stanowisko pracy zalecamy wyposazy¢ w tablice zawierajace zasady bezpieczenstwa pracy:

e ,Unika¢ najczestszym wypadkom“ — WIERTARKI Symbole wykorzystywane w niniejszych
instrukcjach

A Uwagal!

Oznacza niebezpieczenstwo odniesienia powaznych obrazen albo znaczne straty materialne.

Niebezpieczenstwo zaczepienia!
Uwaza¢ na obrazenia spowodowane zaczepieniem czesci ciala przez obracajace sie czesci
maszyny.

@ Ostrzezenie!

Niebezpieczenstwo uszkodzenia

m Notatka:

Informacja dodatkowa

Znaczenie dostarczonych naklejek ze symbolami bezpieczenstwa:

Przed uruchomieniem przeczytaé
instrukcje obstugi

Nie uzywaé w wilgotnym miejscu @ Uzywaj maski ochronnej

Uwaga, urzadzenie elektryczne

Uzywaj srodkéw do ochrony stuchu

Naklejki nalezy umiesci¢ na urzadzeniu w miejscach, ktore sa w kazdych okolicznosciach widoczne

dla obstugi maszyny przed jej uruchomieniem i podczas jej pracy.

! Ogélnie

e Woreczki plastikowe zastosowane do opakowania mogg by¢ niebezpieczne dla dzieci i zwierzat.

e Nalezy zapozna¢ si¢ z tym urzgdzeniem, jego sterowaniem, uzytkowaniem, elementami tego
urzadzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego niewtasciwym uzytkowaniem.

e Nalezy zadba¢ o to, aby uzytkownik urzadzenia zostat starannie zapoznany z jego sterowaniem,
uzytkowaniem, elementami tego urzgdzenia i mozliwymi zagrozeniami zwigzanymi z jego uzywaniem.

o Nalezy przestrzegac zalecen podanych na tablicach ostrzegawczych. Tych tabliczek nie wolno usuwac
ani ich uszkadza¢. W przypadku uszkodzenia lub nieczytelnosci tabliczki skontaktuj sie z dostawca.

e Stanowisko pracy nalezy utrzymywac w porzadku i czystosci. Nieporzadek na stanowisku pracy moze
spowodowaé wypadek.

e Nigdy nie nalezy pracowac w ciasnych i zle oswietlonych pomieszczeniach. Nalezy zawsze sprawdzic,

czy poditoga jest stabilna i czy jest zapewniony dobry dostep do stanowiska pracy. Nalezy zawsze

utrzymywac stabilng pozycje.

Nalezy nieustannie kontrolowac¢ postep pracy i wykorzystywa¢ wszystkie zmysty. Nie kontynuowaé

pracy, jezeli nie mozna sie na niej w petni skoncentrowac.

Nalezy dba¢ o swoje narzedzia i utrzymywac je w czystosci.

Rekojesci i elementy sterujgce muszg by¢ suche i bez sladow oleju i smaru.

Nalezy zabroni¢ dostepu zwierzat, dzieci i oséb niepowotanych do maszyny.

Nie wkfadac rgk ani nég do przestrzeni roboczej.

Nigdy nie pozostawia¢ pracujgcego urzadzenia bez dozoru.




Urzadzenia nie wolno uzywac w innym celu, niz ten, do ktérego jest ono przeznaczone.

Podczas pracy nalezy korzysta¢ ze $rodkéw ochrony osobistej (na przyktad okulary, ochronniki stuchu,
respirator, obuwie ochronne, itp.).

Nie przemeczac sie i zawsze korzysta¢ z obu rak.

Przy urzgdzeniu nie nalezy pracowac, bedgc pod wptywem alkoholu i substancji odurzajgcych.

W razie zawrotow, ostabienia albo omdlenia nie nalezy pracowac przy tym urzgdzeniu.

Jakiekolwiek zmiany w urzagdzeniu nie sg dopuszczalne. NIE KORZYSTAC z urzadzenia w przypadku
stwierdzenia zagigé, peknigé albo innych uszkodzen.

Nigdy nie wykonywaé konserwacji podczas pracy urzgdzenia.

Jezeli pojawi sie dziwny dzwigk albo inne niezwykte zjawisko, natychmiast wytaczy¢ maszyne
i przerwacé prace.

Klucze i wkretaki po uzyciu zawsze usung¢ z maszyny.

Przed wigczeniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dobrze dokrecone.

Zapewni¢ odpowiednig konserwacje maszyny. Przed uzyciem maszyny sprawdzi¢, czy nie zostata
uszkodzona.

Przy konserwacji i naprawach korzystac tylko z oryginalnych czesci.

Zastosowanie urzgdzen dodatkowych albo wyposazenia, ktérego nie polecit dostawca, moze
spowodowaé wypadek i zwigzane z nim obrazenia.

Do konkretnej pracy nalezy dobra¢ odpowiednie urzgdzenie. Nie nalezy przecigza¢ urzgdzenia lub
wyposazenia o matej mocy i wydajnosci i stosowac je do pracy, ktéra wymaga wiekszej maszyny.

Nie przecigza¢ urzadzenia. Zaplanowa¢ prace tak, aby bez zmeczenia pracowaé z optymalng
predkosciag. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych przez przecigzenie.

Urzagdzenie nalezy chroni¢ przed zbyt wysokg temperaturg i Swiattem stonecznym.

Urzgdzenie nie jest przystosowane do pracy pod wodg ani w srodowisku wilgotnym.

Jezeli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez diuzszy czas, nalezy je przechowywa¢ w suchym,
zamknietym miejscu, ktdre nie jest dostepne dla dzieci.

Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢, czy wszystkie elementy zabezpieczajgce pracujg lekko
i niezawodnie. Sprawdzi¢, czy wszystkie elementy ruchome sg w dobrym stanie.

Sprawdzié, czy czesci nie sg pekniete albo zatarte i czy wszystkie czesci sg dobrze zamocowane.
Sprawdzi¢ wszystkie pozostate warunki, ktére mogg mie¢ wptyw na dziatanie narzedzi.

Jezeli w tej instrukcji nie podano inaczej, to wszystkie uszkodzone czesci i elementy zabezpieczajgce
nalezy naprawi¢ albo wymieni¢ na sprawne.

1Zestawy

Nie wolno korzysta¢ z urzgdzenia, ktére nie jest catkowicie zmontowane zgodnie z zaleceniami tej
instrukgiji.

!Urzadzenie elektryczne

Podczas eksploatacji narzedzi elektrycznych nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych posunieé
bezpieczenstwa wigcznie ponizej podanych, w celu zapobiegania wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym i skaleczenia osob. Przed rozpoczeciem eksploatacji przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi i zapamietac ja.

Sprawdzi¢, czy wtyczka jest podtgczona do dobrze zabezpieczonego gniazdka zasilajacego. Napiecie
sieci musi by¢ zgodne z napieciem podanym na tabliczce, zeby nie doszto do przegrzania i spalenia
silnika lub jego pracy ze zbyt matg moca.

Przed podtaczeniem do sieci sprawdzi¢, czy wylgcznik jest ustawiony na OFF (wytgcz). Jezeli
urzadzenie nie jest wyposazone w gtéwny wytacznik, jego funkcje zastepuje wtyczka przewodu
zasilania. Po zakonczeniu pracy wyja¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka elektrycznego.
Urzadzen elektrycznych nigdy nie nalezy przenosic¢, trzymajgc za przewdd. Wtyczki z gniazda rowniez
nie nalezy wyjmowac przez pociggniecie za przewod.

Przewdd doprowadzajgcy nalezy chroni¢ przed wysoka temperaturg, olejem, rozpuszczalnikami
i ostrymi krawedziami.

Nalezy regularnie sprawdza¢ przewdd i w razie uszkodzenia odda¢ go do naprawy do specjalisty.
Przedtuzacze nalezy regularnie sprawdzac i w razie potrzeby zamieni¢ na nowe.

W razie potrzeby skorzysta¢ z przedtuzacza wysokiej jakos$ci o odpowiedniej obcigzalnosci, rozwinietego
w catosci. Okresowo sprawdzac, czy nie jest uszkodzony. Wadliwy przewéd wymienic albo naprawic.
Przed rozpoczeciem konserwacji, montazu, wymiany czesci albo tym podobnej czynnosci wylgczy¢
wytgcznik gtéowny i wyjgcé wtyczke z gniazdka.

Uwazaé, zeby urzadzenie nie wigczyto sie samodzielnie. Nie wolno trzymaé palcéw w poblizu
mechanizmu wigczajgcego, jezeli nie jest to bezwarunkowo konieczne.

Jezeli urzgdzenie ma by¢ zamontowane na stole warsztatowym, to przycisk bezpieczenstwa nalezy
zwolni¢ dopiero po zakonczeniu montazu.

Z urzadzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku zagrozonym wybuchem (przy lakierowaniu i przy
pracy z cieczami palnymi itp.)

Numer Numer katalogowy Nazwa llos¢
52 Z5040.02-25 Korek 1
53 GB3452.1/54.5%3.55 Pierécien O 1
55 GB276/206 tozysko 4
56 75040.02-15 Obejma 3
57 75040.02-26 Przetozenie zebate 1
58 25040.02-24 Przetozenie zgbate 1
59 75040.02-19 Watek zebaty 1
60 GB1567/8x5%36 Klin 1
61 GB1567/8x5x50 Klin 1
62 75040.02-18 Przetozenie zebate 1
63 75040.02-17 Przetozenie zebate 1
64 Z5040.02-07 Kotnierz 2
65 GB70/M6%16 Sruba 3
66 GB119/B10x30 Kotek 1
67 75040.02-27 Kotnierz 1
68 GB3452.1/56%2.65 O-ring 1
69 GB879/2.5%x10 Kotek 2
70 Z5040.02-30 Przetozenie zgbate 2
71 75040.02-29 Obejma 1
72 Z75040.02-32 Watek 1
73 275040.02-31 Przetozenie zebate 1
74 GB1567/6x4x36 Klin 1
75 75040.02-33 Przetozenie zebate 1
77 75040.02-34 Przetozenie zebate 1
78 GB894.1/35 Pierscien zabezpieczajgcy 1
79 GB894.1/25 Pierscien zabezpieczajgcy 1
80 75040.02-16 Przetozenie zebate 1
81 GB70/M6x10 Sruba 1
83 GB5287/6 Podktadka 1
84 Z75040.02-11 Watek zebaty 1
85 GB1567/C6%x4x28 Klin 1




WYKAZ CZESCI

PRZEKLADNIA
Numer | Numer katalogowy Nazwa llos¢
1 Z5040.02-01 Przektadnia 1
2 YD100L Silnik napedowy 1
3 GB/T93/10 Podktadka 4
4 GB70/M10%35 Sruba 4
5 Z75040.02-13 Uszczelka 1
6 G38-3A/Z3/8™" Korek spustowy 1
7 GB70/M8x16 Sruba 6
8 M27x1.5 Wizjer kontrolny 1
9 M27x1.5 Korpus wizjera kontrolnego 1
10 G38-2A/M27x1.5 Sruba 1
11 Z75040.02-38 Korek 1
12 GB70/M8x25 Sruba 1
13 25040.02-37 Dzwignia zmiany biegéw 1
14 275040.02-39 Wybierak sterujgcy 2
15 275040.02-36 Watek 1
16 75040.02-40 Dzwignia zmiany biegow 1
17 75040.02-41 Watek 1
18 GB70/M8x25 Sruba 1
19 Z5040.02-05 Kotek 2
20 GB4141.14/BM10%50 Uchwyt sterujacy 2
21 BM10x50 Rekojes¢ 2
22 Z75040.02-04 Rekojes¢ 2
24 GB2089/1x8x20 Sprezyna 2
25 GB308/9.35 Gatka stalowa 2
26 GB3452.1/15%2.65 O-ring 2
27 GB894.1/20 Pierscien zabezpieczajgcy 1
28 GB67/M3%6 Sruba 4
29 Z75040.02-08 Plyta 4
30 GB879/5x12 Kotek 2
31 G38-3A/Z3/8™ Korek spustowy 2
32 75040.02-42 Rurka smarujgca 1
35 Z5040.02-10 Uszczelka 1
36 75040.02-03 Dzwignia przektadni 1
37 Z75040.02-09 Kotnierz 1
38 GB3452.1/61.5%3.55 Pierécien O 1
39 GB9877.1/FB405508 Wkiadka dystansowa 1
41 GB276 6008 tozysko 2
42 75040.02-22 Watek 1
43 GB894.1/48 Pierscien zabezpieczajacy 1
44 75040.02-21 Przetozenie zebate 1
45 GB1567/8x5%36 Klin 1
46 25040.02-20 Przetozenie zgbate 1
47 75040.02-23 Przetozenie zebate 1
48 GB894.1/60 Pierscien zabezpieczajgcy 1
50 75040.02-06 Kotnierz 1
51 GB70/M5%x16 Pierscien zabezpieczajgcy 5

e Z urzgdzenia nie nalezy korzysta¢ w srodowisku mokrym lub jezeli jego powierzchnia jest mokra.
Wyposazenie elektryczne jest przystosowane do pracy w srodowisku zwyktym w temperaturach +5 do
+40 °C, o wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajgcej 50 % przy temperaturze + 40°C.

e Urzgdzenia elektryczne podlegajg przeglagdom okresowym w ustalonych terminach.

'Narzedzia obrotowe

Nalezy mie¢ zawsze na sobie odpowiednig odziez (na przyktad nie zaktadaj luznych czesci ubrania,
krawatéw ani bizuterii, dtugie wtosy zwigz z tytu, chron nogi i nie no$ zuzytego obuwia. Rekawy koszul
nalezy zapinac¢ albo zawija¢). Istnieje niebezpieczenstwo ich uchwycenia i nawinigcia przez wirujace
czgsci.

e Nie zdejmowac oston ochronnych i dba¢, zeby obstuga byta zawsze maksymalnie chroniona.

e Podczas pracy unika¢ kontaktu z poruszajacymi sie czesciami. Rece trzymac poza zasiegiem czesci
obrotowych.

Obrébka

e Obrabiany materiat nalezy zawsze bezpiecznie zamocowac¢ na powierzchni roboczej albo w imadle. Nie
probuj trzymaé rekoma obrabianego materiatu podczas obrobki. W obydwu rekach trzymacé rekojesci
urzgdzenia.

e Nie stara¢ sie siega¢ zbyt daleko. Zajg¢ stabilng pozycje na obu nogach, bezpieczng nawet przy

odrzucie.

Narzedzia muszg by¢ czyste i ostre.

Przestrzegac¢ przepiséw konserwacji i zalecen zwigzanych z wymiang narzedzi.

Do podawania materiatu stosowac przyciski.

Sprawdzi¢, czy obrabiany przedmiot jest zgodny z technicznymi parametrami urzadzenia i czy jest

bezpiecznie zamocowany.

e Przy zwalnianiu zamocowania przedmiotu zachowac¢ najwyzszg ostroznosc.

!Wiercenie

e Wiercony materiat poprawnie zabezpieczy¢ przeciw przekreceniu poprzez przymocowania do stotu
wiertarki.

e Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy ustawione obroty i kierunek obracania odpowiednie sg dla
zastosowanego narzedzia.

MONTAZ

e Przed wyrzuceniem opakowania nalezy sprawdzi¢, czy nie pozostaty w nim jakies$ drobne elementy. Jezeli
tak, nalezy odnalez¢ te czesci w wykazie albo na schemacie montazu i zamontowa¢ je w odpowiednim
miejscu.

TRANSPORT

Poprzez poprzecznie prowadzony otwér & 35 mm w gtowicy urzadzenia prowadzi¢ stalowy pret, ktory
wspdlnie z ling wykorzystany zostanie do podnoszenia urzgdzenia.

KONTROLA

Po dostawie maszyna powinna zosta¢ dokfadnie wyprébowana, w celu stwierdzenia, czy jest w porzgdku
i by w razie koniecznosci mozna byto wykonac jej reklamacije.

CZYSZCZENIE

Usung¢ wszystkie ochronne srodki antykorozyjne. Wyczysci¢ i nasmarowaé wszystkie poruszajgce sie
czesci.
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WRZECIENNIK (2/2)

OPIS OGOLNY

1 Silnik napedowy

2 Regulator obrotéw

3 Tabliczka z obrotami

4 Otwor do uzupetniania oleju

5 Wskaznik ilosci oleju w pompie
6 Wizjer poziomu oleju

7 Korek do spuszczania oleju

8 Wyrzutnik narzedzi

9 Tuleja sprezyny spiralnej

Rys. 1

10 Przekfadnia ze sterowaniem recznym

11 Ogranicznik gtebokosci

12 Dzwignie reczne do sterowania posuwem
z el. przyciskami posuwu

13 Otwor do uzupetniania oleju

14 Wizjer poziomu oleju

15 Korek do spuszczania oleju

16 Regulator posuwu




NAPELNIANIE OLEJU WRZECIENNIK (1/2)
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451 0,51 SPUSZCZANIE

Przektadnia wyposazona jest w pompe oleju do
smarowania przetozen.

A Uwaga! Z powodoéw transportowych maszyna
dostarczana jest bez oleju. Podczas uzupetniania oleju do
urzgdzenia nalezy przestrzegac nastepujgcych wskazan:
Usunagé gorny korek i uzupemi¢ olej przy pomocy lejka.
Kiedy poziom oleju osiggnie czerwonego znaku w wizjerze
kontrolnym, zakonczyé uzupetnianie oleju. Czerwonego
znaku nie wolno nigdy przekroczy¢, poniewaz dochodzitoby
do wycieku oleju z urzadzenia.

Jezeli taki przypadek bedzie miat miejsce, to trzeba usungé
korek i spuszcza¢ olej, dopoki jego poziom w wizjerze
kontrolnym nie osiggnie czerwonego znaku.




PRZEKLADNIA POSUWU

SMAROWANIE

(]

w)

Tuleja wrzeciona Codziennie wykonywa¢ smarowanie olejem przy pomocy smarownicy znajdujace;j
sie obok ostony sprezyny spiralnej.

Wat zebaty tulei. Codziennie wykonywa¢ smarowanie olejem przy pomocy smarownicy znajdujgce;j sie
obok ostony sprezyny spiralne;j.

Tuleja Wyczysci¢ i nasmarowa¢ smarem zebatke przeznaczong do ruchu do gory i w dot tulei/
wrzeciona.

Kolumna. Po kazdych 50 godzinach roboczych wyczyscic i nasmarowac olejem.

Przektadnia. Do przekfadni nala¢ takg ilos¢ oleju, by jego poziom siegat do odpowiedniej ryski.
Wymiane oleju wykonywac po kazdych 2000 godzinach roboczych.

Przektadnia posuwu Do przektadni nalac takg ilo$¢ oleju, by jego poziom siegat do odpowiedniej ryski.
Wymiane oleju wykonywac po kazdych 2000 godzinach roboczych.

Zebatka. Po kazdych 50 godzinach roboczych wyczysci¢ i nasmarowac olejem.

Stot Codziennie wykonywac¢ smarowanie olejem dwu punktéw smarujgcych.



REGULATOR OBROTOW

Obroty wrzeciona regulowane sg przy pomocy dzwigni.
Lewg dzwignig wybierany jest kolor. Obroty zalezne
sg od wybranego koloru. Prawg dzwignig wybierana
jest warto$¢ obrotéw wrzeciona. W celu manipulacji
z tymi dzwigniami nalezy lekko je pociagna¢ i nastepnie
obraca¢ nimi.

REGULATOR POSUWOW

W celu wyboru predkosci posuwu obraca¢ regulatorem
bocznym, dopdki nie zostanie osiggniety wymagany
punkt (wartosc¢).

AUTOMATYCZNY WYRZUTNIK NARZEDZI
W celu wyjecia narzedzia z wrzeciona trzeba wykonac¢
ponizsze operacje:

1. Opusci¢ wrzeciono 0 40 mm i wprowadzi¢ wyrzutnik.
2. Podnies¢ wrzeciono z tarcz.

3. Podczas podnoszenia wrzeciona trzyma¢ narzedzie
reka, poniewaz dosztoby do jego upadku na stot.

UWAGA: Nie pozostawiaé wprowadzonego
wyrzutnika.

PRZEKLADANIA (2/2)




PRZEKLADANIA (1/2)

RYSUNEK CZESCI

SPREZYNA POWROTNA

Do naprezenia sprezyny powrotnej trzeba wysuwac tuleje,
dopdki zeby przetozenia roboczego nie bedg swobodnie sie
poruszac¢. Nastepnie poruszac tarczami w kierunku strzatki
i ponownie wsunac tuleje.

Na ostonie z tworzywa zluzowaé $ruby, odwrdci¢ ostone
w kierunku dodatnim i kiedy sprezyna bedzie naprezona,
ponownie dokrecic¢ zluzowane Sruby.

POSUW AUTOMATYCZNY

Model wyposazony jest w elektrycznie sterowany posuw
automatyczny.

Procedura jest nastepujgca.
1. Dostosowac skok na ograniczniku gtebokosci.
2. Wybra¢ posuw.

3. Wcisng¢ przetacznik znajdujacy sie na jednej z trzech dzwigni
posuwu automatycznego.

Na koncu skoku znajduje sie regulowany wytacznik krancowy
ogranicznika gtebokosci.

Podczas wiercenia bez posuwu automatycznego i po wcisnieciu
przycisku posuwu automatycznego (SB3) nastgpi zablokowanie
posuwu mechanicznego. Po ponownym wcisnigciu przycisku
(SB3) posuw zostanie odblokowany.



OGRANICZNIK MOMENTU

Przektadnia wyposazona jest w urzadzenie wytgczajace, ktore
aktywowane zostaje w przypadkach, kiedy urzgdzenia jest
przecigzane.

Kiedy podczas wiercenia nastgpi wytgczenie posuwu,
a narzedzie ciggle sie obraca, oznacza to, Zze nastgpito
przecigzenie urzgdzenia.

Po zmniejszeniu obcigzenia posuw zostanie uruchomiony.

Do wykonania korekcji z jakiegokolwiek powodu, np. z powodu
zuzycia tarcz ogranicznika lub potrzeby wigkszego obcigzenia,
zalecamy wykonaé ponizszg procedure.

--- Z otworu kontrolnego i po ustawieniu zestawem ogranicznika,
ktory pokazany jest na stronie 17, dokreci¢ nakretke 25040.03-
56 (numer 79).

Mechanizm zostat ustawiony podczas produkcji urzadzenia
po wykonaniu pomiaru maksymalnego dopuszczalnego
obcigzenia osiowego przy pomocy tensometru. Dlatego, w celu
zapobiegania niebezpieczenstwa uszkodzenia mechanizmu,
zbytnio nie dokrecac¢ nakretki .

UTYLIZACJA

Po zakonczeniu eksploatacji urzgdzenia nalezy przy utylizacji powstatych odpadow, postepowac zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami prawa. Produkt sktada sie z czesci metalowych i plastikowych, ktére po
rozdzieleniu nadajg sie samodzielnie do recyklingu.

1. Zdemontowac¢ wszystkie czesci maszyny.

2. Czesci podzieli¢ zgodnie z klasami odpadéw (metale, guma, plastiki itd.).

Posortowany materiat przekaza¢ do dalszego wykorzystania.

3. Odpady elektryczne (zuzyte reczne narzedzia elektryczne, silniki elektryczne, Zrédta zasilania,
elektronika, akumulatory, baterie...).

Szanowni klienci, z punktu widzenia obowigzujacych przepiséw o odpadach, odpady elektryczne uwaza
sie za niebezpieczne i ich likwidacja podlega specjalnemu trybowi.

Zabronione jest wyrzucanie odpadéw elektrycznych do pojemnikow przeznaczonych do zbiorki odpadow
komunalnych.

Urzadzenie mozna réwniez przekazaé¢ do punktu zbidrki odpadéw elektrycznych. Informacje o miejscach
zbiorki otrzymasz w lokalnym urzedzie gminy lub w internecie.

OSTRZEZENIE: Przed wykonywaniem jakiejkolwiek kontroli, napraw lub konserwacji wytaczy¢ gtéwny
wytgcznik i wykonac kolejne sprawdzenie, by mie¢ pewnos¢, ze urzgdzenie odigczone zostato od zrédia
zasilania.

Olej, smar i $rodki czyszczace to substancje zanieczyszczajace, ktérych nie wolno likwidowac¢ w kanalizacji
lub zwyktym odpadzie domowym. Substancje te utylizowa¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi ochrony srodowiska naturalnego.

Szmaty do czyszczenia nasgczone olejem, smarem albo $rodkami czyszczgcymi sg tatwopalne. Szmaty
i srodki czyszczgce przechowywaé w odpowiednim zamknigtym pojemniku, wykonywac¢ ich ekologiczng
utylizacje i nie wyrzucac¢ ich do zwyktego odpadu.

OSTRZEZENIE

Jezeli wystgpi usterka, prosimy przesta¢ urzadzenie na adres producenta, naprawa zostanie wykonana
w mozliwie najkrotszym terminie. Krotki opis usterki skroci jej lokalizacje i czas naprawy. W okresie
gwarancyjnym do urzadzenia prosimy zatgczy¢ karte gwarancyjng i dowdd zakupu. Réwniez po okresie
gwarancyjnym wykonujemy dla Panstwa naprawy po umiarkowanych cenach.

Aby zapobiec uszkodzeniu urzadzenia podczas transportu, bezpiecznie go zapakuj lub uzyj oryginalnego
opakowania. Za uszkodzenia powstate podczas transportu nie ponosimy odpowiedzialnosci, a przy
reklamowaniu ustugi transportowej znaczenie ma poziom opakowania urzadzenia i jego zabezpieczenie
przed uszkodzeniem.

Notatka: llustracje mogg sie rézni¢ od dostarczonego produktu, podobnie jak moze sie rézni¢ zakres

i typ dostarczonych akcesoriow. Jest to wynik ciggtego postepu i takie zdarzenia nie majg wplywu na
odpowiednie funkcjonowanie wyrobu.



KONSERWACJA

TROSKA O MASZYNE | JEJ KONSERWACJA

Wiertarki to bardzo doktadne obrabiarki przeznaczone do catodobowej eksploatacji, o ile ich obstuga
i konserwacja wykonywana jest poprawnie. Przed rozpoczeciem pracy urzadzenie musi zosta¢ poprawnie
nasmarowane i wyregulowane. Niedostateczne smarowanie lub zgubienie nakretek i $rub prowadzic¢
moze do nadmiernego zuzycia oraz spowodowac niebezpieczne sytuacje eksploatacyjne.

1. Przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢, czy nie brakuje niektérych czesci, albo czy nie nastgpito
uszkodzenie kotkdw scinanych. Przed rozpoczeciem podnoszenia urzgdzenia przeczyta¢ instrukcje
obstugi.

2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy nowo zainstalowanym urzadzeniu powinno zosta¢
wykonane jego poprawne wyréwnanie, zapobiegajgce drganiom i wibracjom.

3. Jezeli urzadzenia przemieszczane jest ze zwyktego $rodowiska roboczego w warsztacie, to powinno
zostac chronione przed pytem, nadmiernym cieptem i bardzo chtodnym $rodowiskiem.

4. Jezeli praca odbywa sie w zapylonych warunkach, to trzeba czesto wykonywa¢ wymiane smaréw.

5. Jezeli w srodowisku roboczym dochodzi do wzrostu temperatury, to trzeba zapobiega¢ przegrzewaniu
sie silnika elektrycznego i uszkodzenia uszczelki.

6. Podczas pracy w chtodnym $rodowisku nalezy urzadzenie eksploatowa¢ na nizszych obrotach
roboczych.

7. Jezeli podczas pracy widry spadajg na stét roboczy urzadzenia, to powinny zosta¢ natychmiast usuniete.
8. Po zakonczeniu kazdej zmiany roboczej usung¢ wszystkie widry, wyczysci¢ czesci urzadzenia oraz
narzedzia robocze i w celu zapobiegania powstawania korozji, wykona¢ pielegnacje olejem maszynowym.
9. W celu utrzymania doktadnosci obrébki nalezy uwaza¢ na o$, powierzchnie narzedzia roboczego dla
uchwytu oraz zapobiega¢ mechanicznemu uszkodzeniu i zuzyciu przez niepoprawng prowadnice.

10. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen natychmiast wykona¢ konserwacje.

A OSTRZEZENIE: Przed wykonywaniem jakiejkolwiek kontroli, napraw lub konserwacji wytgczy¢
gtéwny wytacznik i wykonac kolejne sprawdzenie, by mie¢ pewnos¢, ze urzadzenie odtgczone zostato od
zrodta zasilania.

Smarowanie
Powierzchnie robocze mechanizméw nalezy okresowo smarowaé odpowiednim smarem.

OBSLUGA

PANEL STEROWANIA

sQ2

PUMP SWITCH FORK LAMP

L2 REV/HIGH
L1 REV/LOW
R1 FRD/LOW
R2 FWD/HIGH

EMERCENCY STITCAH

Intermittent |
button T DRILL-TAP

STOP BUTTON STARTING BUTTON

SBO — przycisk awaryjny STOP

SB1 — przycisk STOP

SB2 — przycisk START

SA1 — lampa robocza

SA2 — przetagcznik wiercenie/gwintowanie

SA3 — wytgcznik pompy

SA4 — przetgcznik trybow L/P, WYSOKIE/NISKIE
SQ1 — wytgcznik krancowy ostony ochronnej wrzeciona
SQ2 — wytgcznik krancowy podziatki gornej

SQ3 — wytgcznik krancowy podziatki dolnej

SB4 — skokiem do przodu



OSLONA OCHRONNA WIERTAKI

Urzadzenie wyposazone jest w ostone ochronng
narzedzia.

Przed wcisnieciem przycisku Start ustawi¢ ostone
narzedzia w pozycji roboczej. W odwrotnym
przypadku elementy sterujgce urzadzeniem nie

bﬁia dziataty.

Notatka: Jezeli podczas pracy urzadzenia
nastgpi otwarcie ostony, maszyna si¢ zatrzyma.
Ostony nie zdejmowac¢ z zadnego powodu.

PODLACZENIE DO SIECI ELEKTRYCZNEJ
Podtgczenie urzadzenia do sieci elektrycznej jest
niebezpiecznym zadaniem.

Zadanie to powinien wykona¢ wyszkolony pracownik
posiadajgcy autoryzacje do takich prac.
OSTRZEZENIE: Szafa elektryczna urzadzenia
nie jest wyposazona w ochronny wytgcznik
réznicowoprgdowy. Uzytkownik powinien dla tego
urzgdzenia wykonaé instalacje samodzielnego
zasilania, wigcznie  ochronnego  wylgcznika
réznicowoprgdowego z czutoscig 0,3 A wraz
z podtgczeniem uziemienia. Urzgdzenie to jest
wyposazone w wigzke 4 przewoddw pozwalajgcych
na podigczenie do zrodta zasilania poprzez
wytgcznik réznicowoprgdowy. Zawsze najpierw
podtgczy¢ przewdd z ochronng PE, a dopiero potem
wszystkie pozostate przewody.

Podtgczenie zasilania: Na tabliczce znamionowe;j
podane sg napigcia, do jakich urzgdzenia ma zostaé
podtgczone. Moc catkowita maszyny wynosi 5 kW

IE OSTRZEZENIE: Kiedy podigczenie do sieci elektrycznej zostanie wykonane, trzeba upewni¢ sie, czy
wykonane zostato poprawnie, sprawdzi¢, czy watek gtébwny obraca sie¢ w kierunku wskazéwek zegara,
oraz czy pompa silnikowa (o ile zostata zastosowana w urzadzeniu) pompuje ptyn chtodzacy.

W przypadku stwierdzenia problemu wykona¢ odwrotne podtaczenie faz.

OPIS SYMBOLI SCHEMATU PODLACZENIA ELEKTRYCZNEGO

KOD | NAZWA FUNKCJA SPECYFIKACJA
M1 | SILNIK ELEKTRYCZNY | WRZECIONO YD100L-4/8
M2 | POMPA PLYN CHEODZACY DB12
QF1 | WYLACZNIKI OCHRONNE | OCHRONA M1 3VU13400MJ00
QF2 | WYLACZNIKI OCHRONNE | OCHRONA M2 DZ47-60/D1, 2P
QF3 | WYLACZNIKI OCHRONNE gggg{&ﬁégggvoou DZ47-60/C3, 1P
SA1 | WYLACZNIK SWIATLA WEACZONE/WYLACZONE LAY3-11X/2
SA2 | PRZELACZNIK WIERCENIE/GWINTOWANIE BJA-D2B22S
SA3 | WYLACZNIK WYLACZNIK POMPY LAY3-11X/2
SA4 | PRZELACZNIK DO PRZODU-DO TYLUMWYSOKIE- || \weps 20
KM1 | STYCZNIKAC STEROWANIE DO PRZODU 3TB4122
KM2 | STYCZNIKAC STEROWANIE DO TYLU 3TB4122
KM3 | PRZEKAZNIK STEROWANIE POMPA 3TH8031 24V

, OCHRONA PONOWNEGO
KA | PRZEKAZNIK AUTOMATYCZNEGO 3TH8031

URUCHOMIENIA

SB1 | PRZYCISK WYEACZNIK WIERTARKI JCH13-20/3
SB2 | PRZYCISK+KONTROLKA | PRZYCISK START+KONTROLKA | BJA-ER0124L
SBO | PRZYCISK PRZYCISK AWARYJNY STOP LA38-11MXS/209B
SQ2 | WYLACZNIK KRANCOWY | GORNY WYEACZNIK KRANCOWY | LWW5-11N1
SQ3 | WYLACZNIK KRANCOWY | DOLNY WYLACZNIK KRANCOWY | LXW5-11N1
SQ1 | WYLACZNIK KRANCOWY | SIYEACZIK OSLONY UCHWYTU 1 xy16.5/1c2
EL | OSWIETLENIE ROBOCZE | OSWIETLENIE ROBOCZE SC-108E, 24 V, 35 W
TC | TRAFO NAPIECIE STERUJACE JBK5-100 24V




SCHEMAT PODLACZENIA ELEKTRYCZNEGO
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A UWAGA : Obwodd pomocniczy znajduje sie pod napieciem, kiedy tylko gtéwny wytgcznik sieciowy
urzadzenia zostanie zaktywowany

A UWAGA: W tym urzadzeniu obowigzuje nastepujace, jezeli gtéwny wytgcznik sieciowy ustawiony
jest w nastepujgcym potozeniu: Pozycja ,0“, pomocniczy obwdd napiecia minimalnego zostaje wytgczona.
Jezeli wykonywana jest naprawa lub konserwacja pomocniczego obwodu minimalnego napiecia, do
ktérego maszyna jest przytaczona, nalezy najpierw ustawi¢ gtéwny wytgcznik sieciowy w pozyciji ,0“. W ten
sposob zapewni¢ mozna to, ze wszystkie obwody elektryczne pozostang bez napiegcia.

Podczas napraw lub konserwacji zawsze postepowaé zgodnie ze wskazaniami podanymi w instrukcji
obstugi, ktéra dostarczana jest razem z urzgdzeniem i wykorzysta¢ podanych w niej schematow podtgczen
elektrycznych.

PRZEWIDZIANE ZASTOSOWANIE MASZYNY

Niniejsza wiertarka przeznaczona jest do eksploatacji ze specyficznymi narzedziami roboczymi i dla
pewnych typéw obrébek.

Najbezpieczniejszym zadaniem roboczym niniejszego urzgdzenia jest wiercenie otworéw przy pomocy
wiertet spiralnych. Wiercenie otworéw realizowane jest przy pomocy ruchu obrotowego i ruchu
przesuwnego w kierunku obrotéw wrzeciona.

Oproécz wiertet spiralnych do wiercenia zastosowane moga zosta¢ takze inne narzedzia. Na rynku do
dyspozyciji jest caly szereg réznego typu i ksztattu wiertet, kidére zastosowane moga zostaé z niniejszym
urzadzeniem, i to pod warunkiem, ze przeznaczone sg do tego celu, i ze zamocowane mogg zostac
w stozku wrzeciona. Zazwyczaj chodzi o stozek Morse'a albo stozek typu ISO. Koncéwki mocujace wiertet
powinny by¢ wyposazone stozkiem odpowiednim dla wrzeciona, w ktérym majg zosta¢ zamocowane albo
muszg by¢ wyposazone w rowng koncoéwke mocujaca, ktéra zamocowana zostanie w uchwycie narzedzia.
Kolejnych informacji uzyska¢ mozna u producenta narzedzi roboczych. Nigdy nie stosowac narzedzi, ktére
nie sg przeznaczone do zastosowania w wiertarce, i ktére w jakikolwiek sposéb zostaty dostosowane.
Wiertarka moze oprécz wiercenia wykonywac takze inne rodzaje obrobki, jakimi sg cigcie gwintow,
poszerzanie otworow, skosy krawedzi, znakowanie otworéw, wgtebianie itd.

Do wykonywania takich prac trzeba mie¢ do dyspozycji odpowiednie narzedzia robocze, ktére
przeznaczone sg specjalnie do takich zadan. Podczas cigcia gwintdw, oprécz poprawnego narzedzia
roboczego, urzadzenie musi zosta¢ wyposazone takze w urzadzenie pozwalajgce na zmiane kierunku
obrotéw narzedzia roboczego po osiggnieciu wczesniej ustawionej gtebokosci robocze;j.

POPRAWNE ZASTOSOWANIE MASZYNY

Nie przekracza¢ ustalonych parametrow roboczych urzadzenia.

Obstuge urzadzenia powierzy¢ wykwalifikowanemu i rzetelnie wyszkolonemu pracownikowi, ktory
pracowat bedzie zgodnie ze wskazéwkami podanymi w niniejszej instrukcji.

Pracownik musi wykonywac¢ obstuge urzgdzenia wyposazonego w dziatajgce systemy bezpieczenstwa,
musi wykonywac ich kontrole oraz utrzymywac je w doskonatym stanie.

Pracownik przestrzegaé powinien wskazowek bezpieczenstwa podanych w instrukcji obstugi oraz
wskazowek z tabliczek znajdujgcych sie na urzadzeniu.

Pracownik musi stosowa¢ ubranie specyfikowane w instrukcji obstugi zapewniajgce ochrone podczas
pracy.

Pracownik musi przestrzegac¢ posunie¢ bezpieczenstwa, ktére wptywa¢ mogag na prace maszyny, i ktére
mozna przewidywac, tak samo jak tych posuniec, ktére wymagane sg podczas pracy w warsztacie.



Pompe plynu chiodzagcego wigczyé mozna wylacznie podczas pracy wiertarki. Zmiane biegu
przektadni mechanicznej i elektrycznej wykonywaé mozna tylko w stanie spoczynku. Jezeli zmiany
nie mozna wykonac¢ plynnie, nalezy porusza¢ wrzecionem.

Gwintowanie: Ustawi¢ przetgcznik DRILL — TAP na symbol gwintowania TAP.

e W czasie tego procesu wrzeciono obraca sie tylko na uprzednio ustawionych niskich obrotach.

e Wcisnieciem zéitego przycisku TAP RETURN obroty wrzeciona zatrzymajg sie. Po ponownym
wcisnieciu przycisku wrzeciono tylko zacznie sie obraca¢ przez czas jego trzymania w witgczonym
stanie. To dotyczy takze wiercenia.

e Podczas gwintowania ustawi¢ mozna takze ogranicznik dolny. Kiedy zostanie on osiggniety (gwintownik
osiggnie wymaganej gtebokosci) automatycznie zmieniony zostanie kierunek obrotéw i gwintownik
bedzie sie wysuwat. Kiedy tylko wrzeciono osiggnie 8 mm granicy od ograniczenia gérnego, ponownie
zmieni sie kierunek obrotow.

e zalgczeniem przycisku posuwu automatycznego (SB3)(podczas gwintowania) odwrdci sie kierunek
obracania wrzeciona, przez kolejne wcisniecie wréci do stanu pierwotnego.

Wiercenie: Ustawi¢ przetagcznik DRILL — TAP na symbol wiercenia DRILL.

e Ustawi¢ wymagang wartos¢ posuwu wrzeciona, ustawi¢ ograniczniki i wcisng¢ wytgcznik
automatycznego posuwu znajdujgcy sie na koncu jednej z trzech dzwigni sterowania posuwem
wrzeciona. Urzgdzenie wierci samodzielnie z posuwem narzedzia.

e Po osiggnigciu ograniczenia dolnego posuw zostanie wylgczony — wrzeciono wrdci do pozycji
wyjsciowej, obroty nie sg wytgczane.

e Wiercenie z posuwem mozna kiedykolwiek przerwa¢ przez weciSnigecie przycisku posuwu
automatycznego na koncu jednej z trzech dzwigni sterowania posuwem wrzeciona.

e Uwazac¢ podczas posuwu recznego wrzeciona, kiedy to po osiggnieciu pozycji dolnej wrzeciona moze
sie zdarzy¢, ze ogranicznik osigdzie na wytgczniku krancowym, gdzie na skutek nacisku na dzwignie,
wygiete zostanie blaszane ramie wytgcznika. Wytgcznik potem nie wytgcza.

ZAMOCOWANIE OBRABIANEJ CZESCI

Podczas wiercenia powstajg tangencjalne sity ciecia oraz sity osiowe w kierunku narzedzia roboczego. Sity
tangencjalne tworzg moment, ktéry powoduje obracanie sie obrabianego przedmiotu. Dlatego obrabiane
czesci przeznaczone do wiercenia (albo obrabiane jednym z powyzej podanych sposobéw), muszg zostaé
poprawnie zamocowane w odpowiednim urzgdzeniu mocujgcym, jakim jest np. uchwyt, a uchwyt powinien
by¢ za$ poprawnie przymocowany do stotu roboczego. Z tego powodu stoty tych urzadzen wyposazone
sg w rowki w ksztatcie , T

Obrabiane czes$ci musza zosta¢ poprawnie zamocowane w odpowiednim urzgdzeniu mocujacym.
Urzadzenia mocujgce muszg zosta¢ poprawnie przymocowane do stotu roboczego. W tym celu stoty
robocze urzgdzenia wyposazone sg w rowki w ksztatcie ,T*.

ZAMOCOWANIE NARZEDZIA ROBOCZEGO

Narzedzia stosowane z niniejszym urzgdzeniem zazwyczaj wyposazone sg w koncéwki mocujgca lub
stozkowe trzpienie mocujace.

Dla wiertet z koncowkami walcowymi do przymocowania do wrzeciona gtéwnego urzgdzenia stosowane sg
uchwyty wiertet. Takie urzadzenie mocujgce stosowane jest dla wiertet o matych $rednicach (maksymalnie
do $rednicy 16 mm).

Wiertta o wiekszych $rednicach wyposazone sg zazwyczaj w koncéwki stozkowe typu Morse'a (w takie
koncowki moga by¢ wyposazone takze wiertta o Srednicy mniejszej niz 16 mm).

Tuleja we wrzecionie gtéwnym przeznaczona do wkitadania narzedzia wyposazona jest w stozek Morse'a.
Bardzo wazne jest, by stozek narzedzia roboczego poprawnie wtozony byt w stozku wrzeciona gtéwnego,
by uniemozliwione byto wypadniecie narzedzia roboczego podczas obracania i nastgpne powstanie
wypadku.

Sam system pofgczenia stozka narzedzia roboczego i stozka wewnetrznego wrzeciona gtéwnego
zabezpieczony jest automatycznie, i dlatego powierzchnie obydwu stozkéw muszg by¢é w kontakcie.
W celu osiagniecia jak najlepszych wynikéw muszg by¢ powierzchnie stozka narzedzia roboczego
i wrzeciona gtéwnego w doskonatym stanie. Dlatego trzeba ostroznie manipulowa¢ z narzedziem
roboczym i wrzecionem gtéwnym.

WIORY POWSTAJACE PODCZAS OBROBKI

Podczas procesu obrobki dochodzi do usuwania materiatu z obrabianej czgsci.

Materiat ten odbierany jest z obrabianej czesci w formie wioréw, ktére w zaleznosci od typu materiatu
mogg mie¢ rézny ksztatt. Najczesciej wystepujg wiory trzech typdw: wiéry rozbite na mate kawatki, krotkie
wiory spiralne i dtugie widry spiralne.

Wibry rozbite na mate czesci mogg zostaé wyrzucone z przestrzeni roboczej i moga by¢ bardzo
niebezpieczne, poniewaz obstudze lub innym osobom mogg uszkodzi¢ wzrok. Z tego powodu, aby
zapobiec nastaniu wypadkoéw przy obstudze maszyny, stosowac nalezy okulary ochronne.

Dtugie widry spiralne chetnie owijaja sie wokot narzedzia i przed ich odtamaniem mogg one znacznie sie
gromadzi¢. Jezeli przedostane sie do okolicy obstugi urzgdzenia, to mogg by¢ bardzo niebezpieczne,
poniewaz spowodowa¢ moga skaleczenia.

Duza ilo$¢ wiéréw spowodowaé moze wychylenie ostony wiertta z pozycji bezpieczenstwa, co oznacza
wzrost ryzyka powstania wypadku. W przypadku materiatow, u ktérych przewidzie¢ mozna powstawanie
duzej ilosci takiego typu wiéréw, zalecane jest zastosowanie narzedzia do odtamywania wiéréw. W celu
uzyskania kolejnych informacji nalezy skontaktowac sie z producentem narzedzi roboczych.



